
 

 
รายงานการวิจัย 

 

เรื่อง การพัฒนารูปแบบการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์  
กรณีศึกษา ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

Development of electronic waste management model: 
case study Tambol Ban Kok, Amphoe Kheung Nai, 

Ubonratchathani 
  
 

โดย 
อาจารย์ ดร.กุลวรรณ โสรัจจ์ 
อาจารย์ พชร วารินสิทธิกุล 
อาจารย์ รัชนี จูมจี 
อาจารย์ พัฒนศักดิ์ ปทุมวัน 
อาจารย์ ศศิธร อดิศรเมธากุล 
อาจารย์ ดร.อนุวัฒน์ ยินดีสุข 
อาจารย์ ดร.ธีรวรรณ บุญโทแสง 

สังกัดมหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
 
 

ได้รับทุนอุดหนุนการวิจัยจากส านักงานการวิจัยแห่งชาติ 
ปีท่ีพิมพ์ พ.ศ. 2563 



รายงานการวิจัย 
 
 
 

เรื่อง การพัฒนารูปแบบการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์  
กรณีศึกษา ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

Development of electronic waste management model: 
case study Tambol Ban Kok, Amphoe Kheung Nai, 

Ubonratchathani 
 
 
 
 

โดย 
อาจารย์ ดร.กุลวรรณ โสรัจจ์ 
อาจารย์ พชร วารินสิทธิกุล 
อาจารย์ รัชนี จูมจี 
อาจารย์ พัฒนศักดิ์ ปทุมวัน 
อาจารย์ ศศิธร อดิศรเมธากุล 
อาจารย์ ดร.อนุวัฒน์ ยินดีสุข 
อาจารย์ ดร.ธีรวรรณ บุญโทแสง 

สังกัดมหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
 
 
 

ได้รับทุนอุดหนุนการวิจัยจากส านักงานการวิจัยแห่งชาติ 
ปีท่ีพิมพ์ พ.ศ. 2563 



1 

 

กิตติกรรมประกาศ 
 

 งานวิจัยนี้ได้รับทุนอุดหนุนวิจัยจากส านักงานการวิจัยแห่งชาติ ภายใต้กิจกรรมบริหารจัดการ
โครงการโดยศูนย์ความเป็นเลิศด้านการจัดการสารและของเสียอันตราย ประจ าปีงบประมาณ 2562 
โดยได้รับความร่วมมือจากเครือข่ายหน่วยงานราชการ ได้แก่ กลุ่มงานอนามัยสิ่งแวดล้อมและอาชีวอ
นามัยศูนย์อนามัยที่ 10 อุบลราชธานี ส านักงานสาธารณสุขจังหวัดอุบลราชธานี งานอาชีวอนามัย 
โรงพยาบาลสรรพสิทธิประสงค์  ส านักงานป้องกันควบคุมโรคที่ 10 อุบลราชธานี  ส านักงาน
สาธารณสุขอ าเภอเขื่องใน ส านักงานสิ่งแวดล้อมภาคที่ 12 จังหวัดอุบลราชธานี  ส านักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดอุบลราชธานี โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านกอก 
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การพัฒนารูปแบบการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ กรณีศึกษา ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 

จังหวัดอุบลราชธานี ได้ด าเนินงานการวิจัยโดยผ่านกิจกรรมย่อย 3 กิจกรรม 1) การศึกษาระบบ และ
กลไกของการจัดการโซ่อุปทานขยะอิเล็กทรอนิกส์ 2) การสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างาน
ของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ และ 3) การพัฒนาแนวทางในการจัดการของเสียของ
ผู้ประกอบการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์อย่างเป็นระบบโดยการมี ส่วนร่วมของทุกภาคส่วน ระหว่าง 
มีนาคม พ.ศ. 2562 ถึงเมษายน พ.ศ. 2563 ผลการศึกษาพบว่าการวิเคราะห์โซ่อุปทานเพ่ือจัดท า
ฐานข้อมูลกระบวนการและกิจกรรมหลัก ส าหรับการสร้างมาตรฐานการท างานที่ปลอดภัยและพัฒนา
ต้นแบบระบบสารสนเทศสนับสนุน พบ 4 ชนิดที่มีการรื้อแยกสูงสุดในพื้นที่ ได้แก่ ตู้เย็น โทรทัศน์ 
พัดลมและเครื่องซักผ้า โดยพัฒนามาตรฐานการปฏิบัติงาน ได้แก่ รายการวัตถุดิบที่รับซื้อและจ าหน่าย 
การจัดพ้ืนที่และการไหลของวัสดุ และขั้นตอนการปฏิบัติงาน โดยน าไปบูรณาการกับการประเมิน
ความเสี่ยงของคนท างาน สถานประกอบการ และสิ่งแวดล้อมเพ่ือปรับปรุงกระบวนการท างานและ
ออกแบบรูปแบบการจัดการด้านอาชีวอนามัย ลดปัจจัยเสี่ยงและผลกระทบทางด้านสุขภาพที่จะ
เกิดขึ้น ด้วยการปรับปรุงสถานีงาน ปรับเปลี่ยนอุปกรณ์ สร้างสภาพแวดล้อมให้ปลอดภัยต่อการ
ท างาน อบรมให้ความรู้ และก าหนดกฎระเบียบเพ่ือความปลอดภัย สร้างเป็นมาตรฐานความปลอดภัย
ในการท างานโดยการทดลองในกลุ่มตัวอย่างขนาดเล็กและขยายองค์ความรู้โ ดยการเผยแพร่ 
สู่กลุ่มเป้าหมายในชุมชน ด้านการพัฒนาแนวทางในการจัดการของเสียของผู้ประกอบการรื้อแยก 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์อย่างเป็นระบบโดยการมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วน ผ่านการระดมความคิดเห็น 
วางแผนและด าเนินงานร่วมกับทุกภาคส่วนที่เกี่ยวข้องโดยเฉพาะประชาชนในพ้ืนที่ พบว่ าชุมชนมี
ความรู้ ความเข้าใจ และตระหนักต่อปัญหาในพ้ืนที่เป็นอย่างดี โดยมีความต้องการใช้แนวทางการ
ก าหนดแนวปฏิบัติร่วมกันในชุมชน และการขอความร่วมมือจากทุกภาคส่วน ซึ่งปัญหาที่พบคือ การ
เผาโฟมที่เกิดจากการรื้อซากตู้เย็น เนื่องจากนโยบายการลดการน าเข้าขยะสู่พ้ืนที่และข้อจ ากัดด้าน
พ้ืนที่ขององค์การบริหารส่วนท้องถิ่นจึงไม่สามารถจัดการได้ จึงได้เสนอแนวทางในการจัดการ 3 ด้าน
คือ 1)แนวทางด้านกฎหมายและเศรษฐศาสตร์ คือให้ผู้สร้างขยะ (สถานประกอบการ) เป็นผู้จ่าย
ค่าบริการก าจัดขยะจากการคัดแยก โดยการบังคับทางกฎหมายผ่านทางเทศบัญญัติ ซึ่งเป็นแผน
ด าเนินการในระยะยาว 2) แนวทางของกระบวนการทางสังคม โดยการประกาศใช้ธรรมนูญต าบล 
ในการจัดการก าหนดแนวทางร่วมกันในชุมชน โดยคณะท างานคือคนในชุมชน ซึ่งด าเนินการถึง
ขั้นตอนการยกร่างธรรมนูญต าบล และ 3) แนวทางการใช้ประโยชน์ โดยศึกษาแนวทางในการสร้าง
ผลิตภัณฑ์จากโฟมตู้เย็น โดยใช้โฟมตู้เย็นเป็นวัสดุทดแทนและแปรรูปเพ่ือสร้างมูลค่า เช่น แผ่นปู



4   
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ABSTRACT 

 

Research Title               :    Development of electronic waste management model: 

case study Tambol Ban Kok, Amphoe Kheung Nai, 

UbonratchathaniAuthor          

Author :    Dr. Kunlawan Sorach, and colleauges 

Organization                 :    Ubonratchathani Rajabhat University 

Year :    2019 

 

The development of electronic waste management model: a case study of 

Ban Kok Sub district, Khueang Nai District, Ubon Ratchathani was carried out through 

3 activities; 1) Study of e-waste supply chain management, 2) Development of safety 

standards for e-waste disassembly worker, and 3) Developing guideline of waste 

management from electronics and home appliance wastes by community 

participatory, which was studied from March 2019 to April 2020. The results of supply 

chain analysis were brought to establishing the database of e-waste through its 

supply chain system, improving operation processes to standardize and set the good 

practice of operation, and developing prototypes for supporting information systems. 

The standard operation procedure includes materials purchased, area utilization, 

material flow, and work instruction which were applied for the risk assessment of 

workers and environment. Furthermore, the management model has been 

implemented at a small sample size of entrepreneurs in the area by following; 

improving the work process, designing the occupational health management model, 

reducing health risk factors, improving work station, modifying work equipment, 

creating a work safety environment, training, and setting safety standard regulations. 

Also, the good practice of e-waste disassembly’s knowledge was educated to the 
target group of people in the community.  

 In addition, the guideline of waste management from electronics and home 

appliance wastes by community participatory was conducted via brainstorming, 

planning, and working with all relevant sectors, especially the people in the area. It 

was found that the community has good knowledge, understanding, and awareness 
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of problems in the area as well, and they need to use guidelines setting for common 

practice in the community, together with the cooperation from all sectors. The main 

problem is incineration of some foam form refrigerator which was the main e-waste 

residue in this area. Since the Local government policy is to reduce e-waste bringing 

into the area, and the limitation of the dumpsite, resulting in local government are 

unable to manage the waste. Therefore three management approaches were 

proposed, which are 1) Legal and economic approaches meaning the creator of e-

waste residue (The establishment) is responsible for paying the waste disposal 

service from dismantling, supporting by law enforcement through the ordinance, 

which is a long-term action plan, 2) Social process approach by promulgating the 

Tambon Constitution to managing community common guidelines and the working 

group is people in the community. There was shown that proceeded to the process 

of drafting the Tambon Constitution. 3) Study of usage approach for e-waste residue 

by creating products from foam; foam usage as a substitute material and processing 

to create value, such as paving slabs, plant pots, garden bench set, and bricks. These 

were the alternative way to manage e-waste residue and solve problems in the 

community. 

 

Keywords: Electronic Waste, Dismantling, Good practice, Participatory 
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ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนทีต่ าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 
จังหวัดอุบลราชธานี 

4-1 

4.2 กิจกรรมย่อยที่ 2 การสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของ 
ผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนทีต่ าบลบ้านกอก     
อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

4-58 

4.3 กิจกรรมย่อยที่ 3 การพัฒนาแนวทางในการจัดการของเสียของ
ผู้ประกอบการรื้อคัดแยกเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์  
ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี  
อย่างเป็นระบบโดยการมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วน 

4-131 
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สารบัญ (ต่อ) 
 

 หน้า 

บทที่ 5 สรุปผลการวิจัย 5-1 
5.1 กิจกรรมย่อยที่ 1 การศึกษาระบบ และกลไกของการจัดการโซ่อุปทาน 

ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน  
จังหวัดอุบลราชธานี 

5-1 

5.2 กิจกรรมย่อยที่ 2 การสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของ
ผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก 
อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี      

5-3 

5.3 กิจกรรมย่อยที่ 3 การพัฒนาแนวทางในการจัดการของเสียของ
ผู้ประกอบการรื้อคัดแยกเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์  
ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
อย่างเป็นระบบโดยการมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วน 

5-6 

บรรณานุกรม  
ภาคผนวก  

ภาคผนวก ก ภาคผนวก ก-1 
ภาคผนวก ข ภาคผนวก ข-1 
ภาคผนวก ค ภาคผนวก ค-1 
ภาคผนวก ง ภาคผนวก ง-1 
ภาคผนวก จ ภาคผนวก จ-1 
ภาคผนวก ฉ ภาคผนวก ฉ-1 
ภาคผนวก ช ภาคผนวก ช-1 

ประวัติผู้วิจัย  
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สารบัญตาราง 
 

ตารางท่ี                                                                                            หน้า 

2.1 การแบ่งกลุ่มผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 
ในสหภาพยุโรป 

2-2 

2.2 ประเภทผู้ประกอบการและจ านวนสถานประกอบการของอุตสาหกรรม ผลิต
เครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 

2-3 

2.3 ประเภทผู้ประกอบการและจ านวนแรงงานในสถานประกอบการ  
ของอุตสาหกรรมผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 

2-3 

2.4 ปริมาณการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 
เดือนมกราคม – มิถุนายน 2562 

2-4 

2.5 ปริมาณการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์  
เดือนมกราคม – มิถุนายน 2561       

2-5 

2.6 ปริมาณการจ าหน่ายเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 
ในประเทศระหว่างปี 2559-2561 

2-6 

2.7 การน าเข้าเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 
ในประเทศระหว่าง ปี 2559 –  2561 

2-7 

2.8 การคาดการณ์ปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ ปี พ.ศ. 2555 - 2564 2-9 

2.9 พฤติกรรมของผู้บริโภคระดับครัวเรือนในการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์แยก
ตามประเภทของผลิตภัณฑ์    

2-11 

2.10 ข้อมูลการถือครองและระยะเวลาใช้งานเฉลี่ยของผู้บริโภค  
ระดับครัวเรือน 

2-12 

2.11 ผลกระทบต่อสุขภาพจากโลหะหนักและสารอันตรายบางชนิดจากขยะ
อิเล็กทรอนิกส์   

2-17 

2.12 ตารางแสดงตัวอย่างระดับความรุนแรงของความเสี่ยง 2-32 

2.13 ตารางแสดงเกณฑ์ในการประเมินและพิจารณา 2-33 

2.14 ตารางแสดงจ านวนผู้ประกอบการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  
ในพ้ืนที่ต าบล บ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี  
ที่ข้ึนทะเบียน 

2-43 

3.1 ข้อมูลจุดเก็บตัวอย่างดิน 3-6 
3.2 วิธีการวิเคราะห์คุณภาพดิน 3-8 
3.3 ข้อมูลจุดเก็บตัวอย่างน้ า 3-9 
3.4 วิธีการวิเคราะห์คุณภาพน้ า 3-10 

3.5 วิธีการวิเคราะห์คุณภาพอากาศ 3-11 
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สารบัญตาราง (ต่อ) 

 
ตารางท่ี                                                                                           หน้า 

4.1 ข้อมูลพ้ืนฐานของสถานประกอบกิจการ (n=32) 4-2 
4.2 ปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ 10 ล าดับแรก (ภายใน 1 เดือน) 4-7 
4.3 แผนภูมิการไหลของกระบวนงานรื้อแยกซากเครื่องซักผ้าถังคู่ 4-10 
4.4 แผนภูมิการไหลของกระบวนงานรื้อแยกซากตู้เย็น 4-11 
4.5 แผนภูมิการไหลของกระบวนงานรื้อแยกซากพัดลม 4-13 
4.6 แผนภูมิการไหลของกระบวนงานรื้อแยกซากโทรทัศน์จอนูน 4-15 
4.7 ตารางสรุปผลการทดสอบการใช้งานระบบการเก็บข้อมูล 

ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
4-55 

4.8 การประเมินผลความพึงพอใจจากผู้ใช้งาน (n=30) 4-56 

4.9 การศึกษาสุขาภิบาลของสถานประกอบการ (n=32) 4-61 
4.10 ผลการตรวจวัดสภาพสิ่งแวดล้อมการท างานบริเวณคัดแยก 

ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
4-67 

4.11 ผลการตรวจวัดปริมาณสารระเหยในสิ่งแวดล้อมการท างาน 
บริเวณคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

4-69 

4.12 การจัดล าดับความเสี่ยง (Degree of Risk) 4-70 

4.13 ระดับความเสี่ยงต่อสุขภาพ และสิ่งแวดล้อมของสถานประกอบการ 
คัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

4-71 

4.14 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกเครื่องซักผ้า 4-73 
4.15 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกตู้เย็น 4-75 
4.16 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกพัดลม 4-78 
4.17 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกโทรทัศน์ 4-81 
4.18 ผลการตรวจประเมินความเสี่ยงทางสุขภาพเบื้องต้นของผู้ประกอบ

อาชีพคัดแยกชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ (n=100) 
4-84 

4.19 การประเมินความเสี่ยงตามแบบซักประวัติเพ่ือคัดกรองโรคในกลุ่มผู้
ประกอบอาชีพเก็บคัดแยกหรือรีไซเคิล และแบบตรวจร่างกายผู้
ประกอบอาชีพคัดแยกและรีไซเคิลขยะ (แบบ อช.ก-3)                              

4-89 

4.20 ผลการตรวจวัดความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด ปริมาณตะกั่วในเลือด 
และการสรุปผลการตรวจสุขภาพของคนงาน โดยแพทย์อาชีวเวชกรรม 

4-92 
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สารบัญตาราง (ต่อ) 

 
ตารางท่ี                                                                                           หน้า 

4.21 ตัวอย่างรายละเอียด Bill of material ของตู้เย็นที่รับซื้อ 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ จากรถรับซื้อของเก่า                  

4-96 

4.22 การบันทึกข้อมูลในรายการวัสดุส าหรับชั่งกิโลขาย 4-97 

4.23 การประเมินสถานประกอบการรับซื้อของเก่าด้วยตนเอง 4-118 
4.24 ตัวอย่าง การออกแบบสถานีงานก่อนและหลังการใช้โต๊ะท างาน 

ตามหลักการยศาสตร์ส าหรับการคัดแยกชิ้นส่วนของ 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ประเมินด้วย REBA                          

4-122 

4.25 ตัวอย่าง การใช้รถเข็นเคลื่อนย้ายสิ่งของที่มีน้ าหนักมาก 
แทนการยกด้วย แรงงานคน ส าหรับการเคลื่อนย้าย 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ประเมินด้วย REBA                   

4-123 

4.26 ผลการด าเนินกิจการ 5 ส. ในสถานประกอบการรับซื้อ 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

4-128 

4.27 ระดับความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการสิ่งแวดล้อม 
และของเสียจากการคัดแยก        

4-132 

4.28 ระดับความตระหนักต่อการจัดการสิ่งแวดล้อม 
และของเสียจากการคัดแยก 

4-132 

4.29 ระดับความต้องการมีส่วนร่วมในการจัดการสิ่งแวดล้อม 
และของเสียจากการคัดแยก 

4-132 

4.30 ระดับความพร้อมในการร่วมมือการจัดการสิ่งแวดล้อม 
และของเสียจากการคัดแยก 

4-133 

4.31 ระดับความเต็มใจที่จะจ่ายต่อการจัดการสิ่งแวดล้อม 
และของเสียจากการคัดแยก 

4-133 

4.32 ข้อมูลพ้ืนฐานของผู้ตอบแบบสอบถาม (n=400) 4-139 

4.33 ผลการส ารวจความรู้ ความเข้าใจเรื่องขยะของประชาชน (n=400) 4-141 

4.34 ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยในครัวเรือนของประชาชน (n=400) 4-143 

4.35 ผลการส ารวจการจัดการขยะมูลฝอยในครัวเรือนของประชาชน 
(n=400) 

4-143 

4.36 ผลการส ารวจความคิดเห็นในการจัดการขยะของหน่วยงาน 
ส่วนท้องถิ่น (n=400) 

4-145 

4.37 ข้อมูลพ้ืนฐานของประชาชนที่อาศัยในบริเวณข้างเคียงสถานประกอบ
(n=400) 

4-146 
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สารบัญตาราง (ต่อ) 

 
ตารางท่ี                                                                                           หน้า 

4.38 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางน้ าของประชาชนที่อาศัย 
ในบริเวณข้างเคียงสถานประกอบการ (n=400) 

4-147 

4.39 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางดินของประชาชนที่อาศัยใน
บริเวณข้างเคียงสถานประกอบการ (n=400) 

4-149 

4.40 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางเสียงของประชาชนที่อาศัยใน
บริเวณข้างเคียงสถานประกอบการ (จ านวน 400 คน) 

4-151 

4.41 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางอากาศของประชาชนที่อาศัย
ในบริเวณข้างเคียงสถานประกอบการ (n = 400) 

4-152 

4.42 ผลการวิเคราะห์ดินทางกายภาพ 4-153 
4.43 ผลการวิเคราะห์โลหะหนักในดิน 4-154 
4.44 ผลการวิเคราะห์คุณภาพน้ า 4-157 
4.45 ผลการวิเคราะห์โลหะหนักในน้ า 4-158 
4.46 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน

จังหวัดอุบลราชธานี 
4-160 

4.47 แสดงกิจกรรมการมีส่วนร่วมและผลลัพธ์ของกิจกรรม 4-162 
4.48 แสดงการเปรียบเทียบปริมาตรของโฟมตู้เย็น เพ่ือการขนส่ง 

ในการก าจัด 

4-183 

4.49 แสดงแนวทางในการก าจัดของเสียจากการคัดแยกกรณีโฟมตู้เย็น 4-183 
4.50 ผลิตภัณฑ์แปรรูปจากโฟมและความสารถในการก าจัดโฟม 4-189 
4.51 ต้นทุนในการผลิตสินค้า 4-189 
5.1 สรุปการมีส่วนร่วมในการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ในพ้ืนที่บ้านกอก 5-10 
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สารบัญภาพ 

 
ภาพที่                                                                                             หน้า 

2.1 แผนภาพแสดงวงจรผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 2-10 
2.2 พฤติกรรมของผู้บริโภคกลุ่มครัวเรือนในการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ 2-12 

2.3 ภาพแสดงวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์อิเล็กทรอนิกส์ 2-21 

2.4 แผนผังขั้นตอนการถอดแยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์ 2-22 

2.5 ตัวแบบจ าลองอ้างอิงการด าเนินงานโซ่อุปทาน (SCOR Model) 2-26 

2.6 แผนที่เทศบาลต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 2-44 

3.1 ภาพแสดงต าแหน่งแปลงเก็บตัวอย่างดิน 3-6 

3.2 ภาพแสดงต าแหน่งจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ า 3-9 

3.3 ภาพแสดงต าแหน่งจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศ 3-11 

4.1 เส้นทางการรวบรวม ขนส่ง และจัดเก็บซากผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟ้า
และอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่บ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

4-7 

4.2 การวิเคราะห์ SCOR-Model ของขยะอิเล็กทรอนิกส์  
ในพ้ืนทีต่ าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

4-8 

4.3 ตัวอย่าง SCOR Model : กิจกรรมกระบวนการรื้อแยก  
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ เพ่ือการจัดเก็บและรอจ าหน่าย (sM1) 
ของผู้ประกอบการค้าของเก่าประเภทเครื่องใช้ไฟฟ้าและ
อิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน  
จังหวัดอุบลราชธานี 

4-9 

4.4 ER Diagram (แบบจ าลองโครงสร้างฐานข้อมูล) 4-17 

4.5 กระบวนการและข้ันตอนการรับซื้อของเก่า ส าหรับส าหรับ 

สถานประกอบการรับซื้อของเก่าและขยะอิเล็กทรอนิกส์  
4-18 

4.6 กระบวนการและข้ันตอนการแยกชิ้นส่วนของเก่าท่ีรับซื้อให้เป็น
ชิ้นส่วนหรืออะไหล่ 

4-19 

4.7 กระบวนการและข้ันตอนการขายของเก่า ส าหรับสถานประกอบการฯ 4-20 
4.8 กระบวนการและข้ันตอนแจ้งความต้องการขาย และรายงานข้อมูล

การจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ ส าหรับประชาชนทั่วไป 

4-21 

4.9 กระบวนการและข้ันตอนการจัดการข้อมูลพื้นฐาน ส าหรับผู้ดูแลระบบ 4-22 
4.10 กระบวนการและข้ันตอนการจัดการข้อมูลพื้นฐาน  

ส าหรับร้านหรือบริษัท 

4-23 
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สารบัญภาพ (ต่อ) 

 
ภาพที่                                                                                              หน้า 

4.11 กระบวนการและขั้นตอนการเรียกดูรายงาน ส าหรับสถานประกอบการรับซื้อ
ของเก่าและขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

4-24 

4.12 กระบวนการและข้ันตอนการเรียกดูรายงาน ส าหรับหน่วยงานภาครัฐ 4-25 
4.13 กระบวนการและข้ันตอนจัดการข้อมูลรายรับอ่ืน ๆ  

ส าหรับร้านหรือบริษัท 

4-26 

4.14 กระบวนการและข้ันตอนจัดการข้อมูลรายจ่ายอ่ืนๆ ส าหรับร้านหรือบริษัท 4-27 
4.15 กระบวนการและข้ันตอนการลงทะเบียนใช้งานระบบสารสนเทศฯส าหรับ

ร้านหรือบริษัท 

4-28 

4.16 หน้าแรกของระบบสารสนเทศฯ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 4-29 
4.17 หน้าแรกของระบบสารสนเทศฯ (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 4-30 
4.18 องค์ความรู้ขยะอิเล็กทรอนิกส์ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์  

และสมาร์ทโฟน) 
4-30 

4.19 สมัครสมาชิก เพ่ือแจ้งขายของเก่า แจ้งความต้องการขายของเก่า 

และผลการแจ้งความต้องการขาย (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์)   
4-31 

4.20 แจ้งความต้องการขายของเก่า และผลการแจ้งความต้องการขาย 

(ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
4-31 

4.21 หน้าแรกการจัดการข้อมูลพ้ืนฐาน (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 4-32 
4.22 จัดการข้อมูลระบบ และข้อมูลกิจกรรม (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 4-32 
4.23 เมนูบริษัท/ร้าน (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 4-33 
4.24 เมนูประเภทขยะ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 4-33 
4.25 เมนูหน่วยนับ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 4-34 
4.26 เมนูประเภทรายจ่าย (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 4-35 
4.27 เมนูประเภทรายรับ (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 4-35 
4.28 เมนูของเก่าหรือขยะอิเล็กทรอนิกส์ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 4-36 
4.29 จัดการข้อมูลของเก่าหรือขยะอิเล็กทรอนิกส์(ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน)   4-36 
4.30 เมนูลูกค้า (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 4-37 
4.31 เมนูประเภทชิ้นส่วนฯ (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 4-37 
4.32 เมนูชิ้นส่วนหรืออะไหล่ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 4-38 
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สารบัญภาพ (ต่อ) 

 
ภาพที่                                                                                             หน้า 

4.33 เพ่ิมข้อมูลชิ้นส่วนหรืออะไหล่และแก้ไขหรือปิดการใช้งานข้อมูลชิ้นส่วน 
หรืออะไหล่ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 

4-38 

4.34 เมนูสารพิษในชิ้นส่วน (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 4-39 

4.35 เพ่ิมขอมูลและแก้ไขหรือปิดการใช้งานข้อมูลสารพิษในชิ้นส่วน
(ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 

4-39 

4.36 เมนูองค์ความรู้ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 4-40 

4.37 จัดการข้อมูลแหล่งรับซื้อของเก่า (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 4-41 
4.38 จัดการข้อมูลแหล่งขายของเก่า (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 4-41 
4.39 การเลือกแหล่งรับซื้อ (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 4-42 
4.40 เลือกข้อมูลอะไหล่หรือชิ้นส่วน ระบุราคา และจ านวนที่ซื้อ 

(ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
4-42 

4.41 บันทึกข้อมูลการซื้อ (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 4-43 

4.42 แยกชิ้นส่วนของเก่า 4-43 
4.43 ชิ้นส่วนที่ได้จากการแยกของเก่า 4-44 

4.44 ขายของเก่าหรือชิ้นส่วน 4-44 
4.45 จัดการข้อมูลรายรับอื่นๆ 4-45 
4.46 จัดการข้อมูลรายจ่ายอ่ืนๆ 4-45 
4.47 รายงานปริมาณของเก่า 4-46 
4.48 รายงานจ านวนชิ้นส่วนฯ 4-46 
4.49 รายงานการรับซื้อ 4-47 
4.50 รายงานการขาย 4-47 
4.51 รายงานรายรับรายจ่าย 4-48 
4.52 แจ้งเตือนความต้องการขายจากผู้ใช้ระบบ 4-48 
4.53 ตั้งค่าระบบ 4-49 
4.54 รายงานปริมาณของเก่า 4-49 
4.55 รายงานปริมาณสารพิษหรือสารอันตราย 4-50 
4.56 รายงานมูลค่าการรับซื้อ 4-50 

4.57 รายงานมูลค่าการขาย 4-51 
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สารบัญภาพ (ต่อ) 

 
ภาพที่                                                                                             หน้า 

4.58 รายงานและสถิติปริมาณของเก่า 4-51 
4.59 รายงานปริมาณและสถิตสิารพิษหรือสารอันตราย 4-52 
4.60 การทดสอบการใช้งานระบบการเก็บข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์ 4-57 
4.61 โครงการ “การตรวจสุขภาพคนงานคัดแยกเครื่องใช้ไฟฟ้า 

และอิเล็กทรอนิกส์” ในวันที่ 26 ธันวาคม พ.ศ. 2562  
ณ โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านกอก 

4-94 

4.62 การจัดพ้ืนที่ (Zone) ของสถานประกอบการ 4-98 
4.63 รายละเอียดการจัดวางและการใช้ประโยชน์ของพ้ืนที่ในแต่ละ zone 4-99 
4.64 การไหลของวัสดุตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน 4-100 
4.65 ภาพแสดงสถานประกอบการก่อนปรับปรุงพ้ืนที่ 4-100 
4.66 ภาพแสดงสถานประกอบการระหว่างปรับปรุงพ้ืนที่ 4-101 
4.67 ภาพแสดงสถานประกอบการหลังการปรับปรุงพื้นที่ 4-101 

4.68 ภาพแสดงสถานประกอบการหลังการปรับปรุงพ้ืนที่สถานประกอบการ 4-102 
4.69 ภาพแสดงขั้นตอนการปฏิบัติงาน 4-103 

4.70 ภาพแสดงตัวอย่างการก าหนดรหัส SKU 4-104 
4.71 ภาพแสดงขั้นตอนการปฏิบัติงาน กระบวนการถอดแยกสิ้นค้า 4-105 
4.72 ภาพแสดงขั้นตอนการปฏิบัติงาน กระบวนการจัดการของเสีย 

เตรียมท าลาย 

4-106 

4.73 การออกแบบผังการไหลของสินค้าเพ่ือให้เกิดความปลอดภัย 
และเพ่ิมประสิทธิภาพของการท างาน 

4-108 

4.74 ตัวอย่างการรณรงค์ กิจกรรม 5 ส. เพ่ือแบ่งพ้ืนที่ในสถานประกอบการ 
คัดแยกขยะอิเล็คทรอนิคส์ และติดป้ายบ่งชี้ 

4-108 

4.75 ตัวอย่างการรณรงค์ กิจกรรม 5 ส. ส าหรับการก าหนดพื้นที่ 
จัดเก็บสินค้าที่คัดแยกแล้วเพ่ือรอจ าหน่าย และติดป้ายบ่งชี้ 

4-109 

4.76 การออกแบบโต๊ะท างานตามหลักการยศาสตร์ 4-109 
4.77 เครื่องตัดเหล็ก 4-110 
4.78 การใช้บล็อกลม (Air Impact Wrench) ขันน็อตแทนการใช้ไขควง 4-110 
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สารบัญภาพ (ต่อ) 

 
ภาพที่                                                                                             หน้า 

4.79 การใช้รถเข็นเคลื่อนย้ายสิ่งของที่มีน้ าหนักมาก แทนการยก 
ด้วย แรงงานคน 

4-111 

4.80 การติดตั้งถังดับเพลิงไว้สถานีงาน 4-111 

4.81 การติดต้ังตู้ยาสามัญประจ าบ้านในพื้นท่ีการท างาน 4-112 
4.82 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส าหรับงานคัดแยก 

ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
4-113 

4.83 การให้ความรู้กับผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
โดยการสนทนากลุ่มขนาดเล็ก 

4-114 

4.84 การให้ความรู้ด้านความปลอดภัยในการยกและเคลื่อนย้าย 
ด้วยแรงงานคน 

4-115 

4.85 การให้ความรู้ด้านการป้องกันอัคคีภัยในสถานที่จัดเก็บ 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

4-115 

4.86 การจัดท าและเผยแพร่เอกสารมาตรฐานความปลอดภัย 

ส าหรับการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
4-116 

4.87 การก าหนดน้ าหนักในการยกด้วยแรงงานคน 4-117 

4.88 การประเมินความเสี่ยง ก่อนการออกแบบสถานีงานด้วยการใช้โต๊ะ
ท างานตามหลักการยศาสตร์ ส าหรับการคัดแยกชิ้นส่วนของ 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ประเมินด้วยแบบประเมิน REBA 

4-124 

4.89 การประเมินความเสี่ยง หลังการออกแบบสถานีงานด้วยการใช้โต๊ะ
ท างานตามหลักการยศาสตร์ ส าหรับการคัดแยกชิ้นส่วนของ 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ประเมินด้วยแบบประเมิน REBA 

4-125 

4.90 การประเมินความเสี่ยง การยกเคลื่อนย้ายชิ้นส่วนของขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ ด้วยแรงงานคน ประเมินด้วยแบบประเมิน REBA   

4-126 

4.91 การประเมินความเสี่ยง การยกเคลื่อนย้ายชิ้นส่วนของ 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ด้วยการใช้รถเข็น ประเมินด้วยแบบประเมิน REBA 

4-127 

4.92 ภาพแสดงบริเวณไซค์ขยะเทศบาลต าบลบ้านกอก 4-135 

4.93 ของเสียจากการการรื้อซากขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่ตกค้างในพ้ืนที่ 
ของผู้ประกอบการในชุมชน   

4-136 

4.94 สภาพบ่อขยะของเทศบาลบ้านกอกในปีที่ท าการวิจัย (พ.ศ. 2562) 4-137 

4.95 การลักลอบเผาขยะที่เกิดจากการคัดแยกในพ้ืนที่ในช่วงเวลาเย็น 

หรือหัวค่ า 

4-137 
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สารบัญภาพ (ต่อ) 

 
ภาพที่                                                                                             หน้า 

4.96 การเผาขยะโฟมที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและสุขภาพของคน 
ในชุมชน 

4-138 

4.97 การประชุมระดมความคิดเห็นของหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง  
วันที่ 29 เมษายน พ.ศ. 2562 ณ มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 

4-168 

4.98 การประชุมนักวิจัยท้องถิ่น 14 พฤษภาคม พ.ศ. 2562 4-169 

4.99 งานเวทีชุมชน วันที่ 29 พฤษภาคม พ.ศ. 2562 4-171 

4.100 งานเวทีชุมชน วันที่ 7 ตุลาคม พ.ศ. 2562 4-173 
4.101 กิจกรรม big clening day ในวันที่ 15 ตุลาคม พ.ศ. 2562 4-174 

4.102 การประชุมคืนความรู้สู่ชุมชน วันที่ 8 พฤศจิกายน พ.ศ. 2562 4-176 
4.103 การประชุมการยกร่างธรรมนูญต าบลบ้านกอก  

วันที่ 11 ธันวาคม พ.ศ. 2562  
4-178 

4.104 การเสวนาการจัดการของเสียจากการคัดแยก  
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ค าอธิบายสัญลักษณ์และค าย่อ 

 

สัญลักษณ์ ความหมาย 
µg/dl ไมโครกรัมต่อเดซิลิตร 
Cd แคดเมียม 
Cu ทองแดง 
Pb  ตะกั่ว 
Zn สังกะสี 
Cr โครเมียม 

Fe เหล็ก 

TS ของแข็งท้ังหมด 

mg/kg มิลลิกรัมต่อกิโลกรัม 

Hazard Index ดัชนีความเสี่ยงอันตราย 
VOCs สารอินทรีย์ระเหยในอากาศ 
TSP ฝุ่นละอองรวม 

g/dL กรัมต่อเดซิลิตร 
Hb ฮีโมโกลบิน 
Hct ความเข้มข้นของเลือด 
WBC เม็ดเลือดขาว 
RBC เม็ดเลือดแดง 
cells/cu.mm. เซลล์ต่อ 1 ลูกบาศก์มิลลิเมตร 
EC ค่าเหนี่ยวน ากระแสไฟฟ้า 
µs/cm ไมโครซีเมนส์ต่อเซนติเมตร 

pH ความเป็นกรด-ด่าง 
OC คาร์บอนในดิน 

OM อินทรียวัตถุในดิน 

Conductivity การน าไฟฟ้า 
CO2 คาร์บอนไดออกไซด์ 

 

 

 

 



ค าอธิบายสัญลักษณ์และค าย่อ 

 

สัญลักษณ์ ความหมาย 
ppm ส่วนของปริมาณก๊าซพิษในปริมาณของอากาศ

ล้านส่วน 

N/A ไมป่รากฎ 

m ระยะทาง 
s เวลาที่ใช้ 
 การท างาน 

 ขนส่ง 
 ความล่าช้า 
 การเก็บรักษา 
 การตรวจสอบ 
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บทที่ 1 

บทน า 

 
1.1 ทีม่าและความส าคัญของปัญหา 

 การพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีอย่างรวดเร็วของมนุษย์ ส่งผลให้ปัจจุบันมนุษย์ต่าง
พ่ึงพาเทคโนโลยีและเครื่องมือ เครื่องใช้ต่างๆ เพ่ืออ านวยความสะดวกสบายมากยิ่งขึ้น เช่น 
เครื่องยนต์ เครื่องจักร อุปกรณ์ไฟฟ้าและเครื่องมือสื่อสารต่างๆ ฯลฯ เพ่ือการด ารงชีวิตที่ดีขึ้นรวมถึง
การเพ่ิมศักยภาพการขยายตัวทางเศรษฐกิจ การพัฒนาทางสังคม วัฒนธรรม แต่ในอีกด้านหนึ่งกลับ
พบว่าสิ่งอ านวยความสะดวกเหล่านี้ เมื่อหมดอายุและเสื่อมสภาพการใช้งานแล้วกลายเป็นผลกระทบ 

ที่เกิดขึ้นอย่างหลีกเลี่ยงไม่ได้ในทุกประเทศ นั่นคือจ านวนปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่เพิ่มจ านวน 

มากขึ้นทุกวัน โดยเฉพาะผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ที่ถูกทิ้งเมื่อไม่เป็นที่ต้องการ 

ซึ่งเรียกว่า ขยะอิเล็กทรอนิกส์ (Electronics waste, E-waste) เช่น ซากโทรทัศน์ โทรศัพท์มือถือ 
เครื่องไมโครเวฟ ตู้เย็น เครื่องเล่นดีวีดี เป็นต้น ขยะอิเล็กทรอนิกส์มีแนวโน้มเพ่ิมขึ้นอย่างรวดเร็ว 
ขณะที่ในปัจจุบันประเทศไทยยังไม่มีแนวทางที่ชัดเจนในการก าจัดขยะอิเล็กทรอนิกส์ การรับคืนหรือ 

รีไซเคิลอย่างครบวงจรที่มีประสิทธิภาพ ทั้งนี้อาจเนื่องจากประชาชนหรือชุมชนยังขาดความรู้ 
ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ และอันตรายที่เกิดขึ้นจากการจัดการที่ไม่ถูกต้อง 
ประกอบกับหน่วยงานผู้รับผิดชอบ ผู้รับซื้อเพ่ือการจัดการหรือน าไปแปรสภาพยังขาดซึ่งความรู้ความ
เข้าใจ โดยเฉพาะการท างานร่วมกันอย่างบูรณาการ ท าให้เกิดปัญหาในการจัดการตั้งแต่การรวบรวม 
การคัดแยก การรีไซเคิล และการก าจัดอย่างถูกวิธี  จากการส ารวจข้อมูลของกรมควบคุมมลพิษ 
(2555) พบว่า ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ส่วนมากถูกรวบรวมโดยระบบค้าของเก่าและถูกขายต่อให้กับ 

กลุ่มถอดรื้อและคัดแยกเอาเฉพาะชิ้นส่วนที่สามารถขายได้และน ามารีไซเคิลได้  เช่น เหล็ก ทองแดง 
อะลูมิเนียม ชิ้นส่วนพลาสติก เศษแก้ว ทอง เงิน แพลตตินั่ม โรเดียม และโลหะหายากหลายชนิด 

ในแผ่นวงจรอิเล็กทรอนิกส์ (สุจิตรา วาสนาด ารงดี และปเนต มโนมัยวิบูลย์, 2555) ปัญหาที่พบ
ตามมาคือ จ านวนโรงงานรีไซเคิลที่ครบวงจรและขึ้นทะเบียนถูกต้องตามกฎหมายนั้นยังไม่เพียงพอ 
และส่วนใหญ่อยู่ในภาคกลางและเมืองใหญ่ที่มีอุตสาหกรรมหนาแน่น ส่งผลให้ตามภูมิภาคเกิดธุรกิจ
การรับซื้อของเก่าและแยกชิ้นส่วนหรือรีไซเคิลขยะอิเล็กทรอนิกส์จ านวนเพ่ิมมากขึ้น ทั้งระดับโรงงาน
ไปจนถึงระดับครัวเรือนซึ่งพบเห็นได้ในชุมชนหลายจังหวัดของประเทศไทย เนื่องจากเป็นธุรกิจที่ไม่
ต้องลงทุนมากและสร้างรายได้เป็นอย่างดี ประเทศไทยมีจ านวนประชาชนที่เกี่ยวข้องกับการคัดแยก
และรีไซเคิลขยะ โดยเฉพาะใน 8 จังหวัดเป้าหมายที่มีความเสี่ยงสูง (Hot zone) ได้แก่ จังหวัด
สมุทรปราการ นครศรีธรรมราช กาญจนบุรี พระนครศรีอยุธยา ขอนแก่น บุรีรัมย์ กาฬสินธุ์ และ
อุบลราชธานี ซึ่งเป็นพ้ืนที่ที่มีความเสี่ยงสูงต่อการเกิดผลกระทบต่อสุขภาพจากมลพิษสิ่งแวดล้อม 
(กองโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม, 2558)  
 โดยในจังหวัดอุบลราชธานีมีชุมชนที่มีการด าเนินกิจการรับซื้อขยะรีไซเคิล รวมไปถึง 

ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ได้แก่ ชุมชนบ้านนาแก้วและชุมชนบ้านกอก ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน ซึ่งมี
การด าเนินกิจการรับซื้อขยะรีไซเคิลและขยะอิเล็กทรอนิกส์ รวมถึงการรื้อแยกชิ้นส่วนต่างๆ มีกิจการ
ทั้งขนาดใหญ่จนถึงระดับครัวเรือน ซึ่งการประกอบอาชีพและกิจการดังกล่าวน ามาซึ่งรายได้ส าคัญ 
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ของชุมชน ทั้งนี้การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมภายในสถานประกอบการและการท างานของแต่ละกิจการ 

มีกระบวนการและมาตรฐานที่แตกต่างกันไป จึงอาจเป็นสาเหตุให้เกิดผลกระทบด้านสุขภาพของ
ผู้ปฏิบัติงานและคนในชุมชนได้ ตลอดจนกระทบต่อสิ่งแวดล้อมของชุมชนจึงอาจได้รับผลกระทบ
เช่นกัน ในปัจจุบันยังไม่มีโครงการสร้างเสริมความปลอดภัยในชุมชนจากกิจการรับซื้อของเก่ าและ 

ขยะรีไซเคิลที่เกิดจากการมีส่วนร่วมของประชาชนอย่างแท้จริง จึงเป็นความท้าทายอย่างยิ่งในการ
จัดการปัญหาข้างต้นเพ่ือให้เกิดความปลอดภัยต่อคน ชุมชน สังคม และสิ่งแวดล้อมอย่างยั่งยืนแบบ
บูรณาการ ดังนั้นมหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี จึงมีความสนใจที่จะศึกษาวิจัยในพ้ืนที่ดังกล่าว 

และด าเนินการศึกษาเพ่ือแก้ไขปัญหาชุมชนที่เกิดขึ้น โดยมีวัตถุประสงค์ส าคัญคือการสร้างการ 

มีส่วนร่วมของชุมชนโดยการสร้างองค์ความรู้ในการบริหารจัดการพ้ืนที่คัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
แบบมีส่วนร่วมของชุมชน การพัฒนารูปแบบห่วงโซ่อุปทาน การสร้างรูปแบบวิธีการรีไซเคิลและก าจัด
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่เหมาะสม และการพัฒนาระบบสารสนเทศต้นแบบเพ่ือรองรับการบริหารจัดการ
ขยะอิเล็กทรอนิกส ์ศึกษาปัญหาสิ่งแวดล้อมในพื้นที่ปัจจุบัน ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากการรื้อ
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ รวมไปถึงการหาแนวทางการจัดการของเสียที่เกิดขึ้น สร้างมาตรฐานการจัดการ
ด้านสิ่งแวดล้อมของขยะอิเล็กทรอนิกส์ รวมไปถึงมาตรฐานฝีมือแรงงานและความปลอดภัยต่อสุขภาพ
และสิ่งแวดล้อม เพื่อน าผลงานวิจัยไปใช้ประโยชน์อย่างเป็นรูปธรรม ส่งผลดีต่อสังคม เศรษฐกิจ และ
สิ่งแวดล้อมตลอดจนสามารถน าไปสู่การแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้นในชุมชนที่มีกิจกรรมการจัดการขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ได้อย่างแท้จริง เพ่ือยกระดับคุณภาพชีวิตของคนในชุมชนและสิ่งแวดล้อมอย่างยั่งยืน 

1.2 วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1.2.1 เพ่ือศึกษาเส้นทางการรวบรวม ขนส่ง และจัดเก็บ รูปแบบกิจกรรมการรื้อแยก จัดเก็บ 
และการจัดการเศษวัสดุเหลือทิ้งหลังจากการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ และประเมินปริมาณสัดส่วน
วัสดุชนิดต่างๆ ของปริมาณวัสดุที่ใช้ประโยชน์ได้และไม่สามารถใช้ประโยชน์ได้ ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก 
อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

 

1.2.2 เพ่ือพัฒนาแนวทางหรือรูปแบบการท างานที่ดีและปลอดภัย (Good practice) ให้กับ
ผู้ประกอบการรื้อและคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

 

1.2.3 เพ่ือศึกษาปัญหาสิ่งแวดล้อมบริเวณพ้ืนที่ด าเนินกิจกรรมและพ้ืนที่โดยรอบการรื้อและ
คัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ และพัฒนาแนวทางในการจัดการของเสียจากการคัดแยกในพ้ืนที่ต าบล
บ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี โดยมาตรการทางเศรษฐศาสตร์และกฎหมายอย่างเป็น
ระบบโดยการมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วน 
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1.3 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 

1.3.1 ได้รูปแบบการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์แบบครบวงจร และรูปแบบระบบต้นแบธุรกิจ
อัจฉริยะส าหรับการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์อย่างมีประสิทธิภาพ 

1.3.2 ได้รูปแบบการท างานที่ดีและปลอดภัย (Good practice) ให้กับผู้ประกอบการรื้อ
และคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ชุมชนและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องในการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

1.3.3 ภาครัฐสามารถน ารูปแบบการมีส่วนร่วมและการสร้างความตระหนักด้านสิ่งแวดล้อม
ของชุมชนหรือหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ไปสู่การปรับประยุกต์ใช้ในการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ตามบริบท
พ้ืนที่ได ้

 

1.4 ขอบเขตของงานวิจัย 

1.4.1 ขอบเขตประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
1) ผู้ประกอบการรับซื้อขยะอิเล็กทรอนิกส์ 30 ราย ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอ

เขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
2) ผู้ปฏิบัติงานในสถานประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก 

อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี (ร้อยละ 50) จ านวน 30 ราย 
3) สถานประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 

จังหวัดอุบลราชธานี จ านวน 30 ราย 
4) ครัวเรือนและร้านค้าที่รับซื้อ-ขายขยะอิเล็กทรอนิกส์ จ านวน 100 ราย ในเขตอ าเภอ

เมือง จังหวัดอุบลราชธานีและพ้ืนที่ใกล้เคียง 
5) ประชากรกลุ่มตัวอย่าง ประชาชนผู้อยู่อาศัยในพื้นที่ชุมชนบ้านกอก และบ้านนาแก้ว 

ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี จ านวน 400 ราย 
 

1.4.2 ขอบเขตเครื่องมือวิจัย 
1) แบบส ารวจ พฤติกรรมจัดการขยะมูลฝอยในครัวเรือน และความคิดเห็นด้าน

สิ่งแวดล้อมของประชาชนที่อาศัยในบริเวณข้างเคียงสถานประกอบการรับซื้อและคัดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ 

2) แบบส ารวจ ความคิดเห็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยก 

ขยะอิเล็กทรอนิกส์ส าหรับผู้ประกอบการ 
3) แบบส ารวจ การจัดการสิ่งแวดล้อมจากการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ส าหรับ

ผู้ประกอบการ 
4) แบบประเมินความเสี่ยงของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในต าบล

บ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
5) แบบประเมินกระบวนการท างานและทักษะในการท างานของผู้ปฏิบัติงานในสถาน

ประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
6) แบบประเมินด้านสิ่งแวดล้อมส าหรับสถานประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์

ประกอบด้วยคุณภาพสิ่งแวดล้อมและการจัดการสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ 



1-4 

7) แบบประเมินความปลอดภัยในการท างานของผู้ปฏิบัติงานในสถานประกอบการคัด
แยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

8) ตัวแบบอ้างอิงเชิงปฏิบัติการโซ่อุปทาน (Supply Chain Operation Reference 
Model: SCOR Model) 

9) เครื่องมือทางวิศวกรรมในการออกแบบระบบสนับสนุนการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
เช่น DOE: Design of Experiment 

10) ระบบการบริหารคุณภาพทางด้านอุตสาหกรรม เพื่อการออกแบบกระบวนการและ
มาตรฐานการบริหารด้านคุณภาพ  

11) ระบบการจัดการข้อมูลสารสนเทศ เพ่ือสนับสนุนการด าเนินงาน 
 

1.4.3 ขอบเขตงานวิจัยในระดับปฏิบัติการ 
1) ส ารวจและเก็บข้อมูลด้านสิ่งแวดล้อม บริเวณสถานประกอบการและสิ่งแวดล้อม

โดยรอบ ได้แก่ แสง เสียง ฝุ่นละอองขนาดเล็ก ความร้อน สารอินทรีย์ระเหยง่าย ค่าความเป็น กรด-
ด่าง (pH) ของดิน น้ า โลหะหนักในดินและน้ า เป็นต้น 

2) การตรวจสุขภาพเบื้องต้นและตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยงของผู้ปฏิบัติงาน เช่น 
ความสมบูรณ์ของโลหิต โลหะหนักในเลือด 

 

1.4.4 ขอบเขตระยะเวลาในการด าเนินวิจัย 
ระยะเวลาในการด าเนินงานวิจัย 330 วัน ระหว่าง มีนาคม 2562 – กุมภาพันธ์ 2563 
 

1.4.5 พ้ืนทีด่ าเนินการวิจัย 
บ้านกอกและบ้านนาแก้ว ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
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บทที่ 2 
ทบทวนวรรณกรรมท่ีเกี่ยวข้อง 

 
2.1 ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

 ขยะอิเล็กทรอนิกส์ (Electronic Waste หรือ E-Waste) เป็นค าศัพท์ที่ใช้กันมากในแถบ
เอเชียแปซิฟิก (สุจิตรา วาสนาด ารงดี และปเนต มโนมัยวิบูลย์ , 2555) ส่วนชื่อที่ใช้เป็นทางการนั้น 
กรมควบคุมมลพิษใช้ค าว่า “ซากผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูา และอิเล็กทรอนิกส์” หรือที่เรียกกันว่า 
WEEE (Waste from Electrical and Electronic Equipments) หมายถึง ซากเครื่องใช้หรือ
อุปกรณ์ ซึ่งใช้กระแสไฟฟูาหรือสนามแม่เหล็กในการท างานที่ไม่ได้ตามมาตรฐาน  (off-spec) หรือ
หมดอายุการใช้งาน หรือล้าสมัย (กรมควบคุมมลพิษ, 2561) ส านักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และ
เทคโนโลยีแห่งชาติ (2562) ได้ให้ความหมาย ขยะอิเล็กทรอนิกส์ หรือ e-waste เป็นขยะอีกชนิดหนึ่ง
ที่ไม่สามารถย่อยสลายเองได้ในธรรมชาติ ได้แก่ อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ต่างๆ ที่ไม่ใช้แล้วใน
ชีวิตประจ าวัน เช่น โทรทัศน์ คอมพิวเตอร์ แบตเตอร์รี่ และโทรศัพท์มือถือ ขยะเหล่านี้เป็นขยะที่
อันตรายอาจมีสารเคมีรั่วไหลจนก่อให้เกิดมลพิษกับสิ่งแวดล้อมได้ นอกจากนี้สุจิตรา วาสนาด ารงดี 
(2558) ได้นิยามค าว่า ขยะอิเล็กทรอนิกส์ หมายถึง ของเสียจ าพวกเครื่องใช้ไฟฟูา และอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์ที่เสื่อมสภาพหรือไม่เป็นที่ต้องการของผู้ใช้งานซึ่งครอบคลุมผลิตภัณฑ์เกือบทุกประเภท
ที่ใช้กระแสไฟฟูาหรือสนามแม่เหล็กไฟฟูาในการท างาน 
 ดังนั้นการศึกษาวิจัยนี้จึงใช้ทั้งค าว่าขยะอิเล็กทรอนิกส์ และซากผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูาและ
อิเล็กทรอนิกส์ ซึ่งความหมายว่า ซากเครื่องใช้ไฟฟูาหรืออุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ที่ไม่สามารถย่อยสลาย
เองได้ในธรรมชาติ ซึ่งใช้กระแสไฟฟูาหรือสนามแม่เหล็กในการท างานที่เสื่อมสภาพ ไม่ได้ตาม
มาตรฐาน หรือไม่เป็นที่ต้องการของผู้ใช้งานแล้ว 

2.1.1 ประเภทผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์  
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ตามกฎระเบียบของสหภาพยุโรปได้แบ่งผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูา

และอิเล็กทรอนิกส์ออกเป็น 10 กลุ่ม ได้แก่ เครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ในครัวเรือน
ขนาดใหญเ่ครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ในครัวเรือนขนาดเล็ก อุปกรณ์ IT เครื่องใช้ไฟฟูา
และอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ อุปกรณ์ให้แสงสว่าง อุปกรณ์เครื่องมือการแพทย์ เครื่องมือวัดหรือควบคุม
ต่างๆ เครื่องมือไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ อุปกรณ์สันทนาการและกีฬา และเครื่องจ าหน่ายสินค้า
อัตโนมัติ แสดงดังตารางที่ 2.1 ซึ่งจะเห็นได้ว่า กลุ่มผลิตภัณฑ์ที่มีการเก็บรวบได้มากที่สุด คือ กลุ่ม
เครื่องใช้ไฟฟูาครัวเรือนขนาดใหญ่ (ร้อยละ 49.07) รองลงมา คือ กลุ่มอุปกรณ์เพ่ือความบันเทิงของ
ผู้บริโภค (ร้อยละ 21.10) ส่วนใหญ่เป็นโทรทัศน์ และกลุ่มอุปกรณ์สารสนเทศและสื่อสาร (ร้อยละ 
16.27) ซึ่งส่วนใหญ่เป็นเครื่องคอมพิวเตอร์ แม้ขยะอิเล็กทรอนิกส์มีขอบเขตกว้างมาก แต่ ในทาง
กฎหมาย รัฐบาลอาจจะเลือกควบคุมผลิตภัณฑ์หรือกลุ่มผลิตภัณฑ์บางประเภทหรือบางกลุ่มก่อน โดย
จะเลือกจากประเภทหรือกลุ่มผลิตภัณฑ์ที่ผู้บริโภคถือครองมากที่สุดและมีสารอันตรายในผลิตภัณฑ์  
ที่ต้องมีการจัดการอย่างถูกต้อง เช่น โทรทัศน์และคอมพิวเตอร์ (European Commission, 2003) 
 



2-2   

ตารางท่ี 2.1 การแบ่งกลุ่มผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ในสหภาพยุโรป 
 

กลุ่มผลิตภัณฑ์ 
สัดส่วนที่เก็บ
รวบรวมได้  

(%) 
1. เครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ในครัวเรือนขนาดใหญ่ เช่น ตู้เย็น 
เครื่องท าความเย็น เครื่องซักผ้า เครื่องล้างจาน ฯลฯ 

49.07 

2. เครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ในครัวเรือนขนาดเล็ก เช่น เครื่องดูด
ฝุุน เตารีด เครื่องปิ้งขนมปัง มีดโกนไฟฟูา ฯลฯ 

7.01 

3. อุปกรณ์ IT เช่น คอมพิวเตอร์ เมนเฟรม โน้ตบุค เครื่องสแกนภาพ 
เครื่องโทรสาร/โทรศัพท์ โทรศัพท์มือถือ ฯลฯ 

16.27 

4. เครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ส าหรับผู้บริโภค เช่น วิทยุ โทรทัศน์  
กล้อง เครื่องบันทึกวีดีโอ เครื่องดนตรีที่ใช้ไฟฟูา ฯลฯ 

21.10 

5. อุปกรณ์ให้แสงสว่าง เช่น หลอดไฟฟลูออเรสเซนต์ หลอดโซเดียม ฯลฯ 2.40 
6. ระบบอุปกรณ์เครื่องมือการแพทย์ เช่น เครื่องฉายรังสี อุปกรณ์วัดคลื่นหัวใจ 0.12 
7. เครื่องมือวัดหรือควบคุมต่างๆ เช่น เครื่องจับควัน เครื่องควบคุมอุณหภูมิ ฯลฯ 0.21 
8. เครื่องมือไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ เช่น สว่านไฟฟูา เลื่อยไฟฟูา ฯลฯ 3.52 
9. ของเล่น อุปกรณ์สันทนาการและกีฬา เช่น วีดีโอเกมส์ ของเล่นที่ใช้ไฟฟูา หรือ 
อิเล็กทรอนิกส์ ฯลฯ 

0.11 

10. เครื่องจ าหน่ายสินค้าอัตโนมัติ เช่น เครื่องจ าหน่ายเครื่องดื่มอัตโนมัติ ฯลฯ 0.18 
 

ที่มา: European Commission, 2003 
 

2.1.2 การผลิตเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ 
จากการส ารวจข้อมูลด้านอุตสาหกรรมการผลิตเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ 

รวมถึงจ านวนแรงงานในธุรกิจดังกล่าวของไทย ในปี 2561 
1) จ านวนผู้ประกอบการและแรงงาน 

พบโครงสร้างอุตสาหกรรมผลิตเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ ประกอบด้วย 
สถานประกอบการขนาดเล็กจ านวน 1,009 ราย สถานประกอบการขนาดกลาง จ านวน 386 ราย 
และสถานประกอบการขนาดใหญ่ จ านวน 359 ราย โดยสถานประกอบการขนาดเล็กส่วนใหญ่เป็น
การลงทุนของผู้ประกอบการสัญชาติไทย ขณะที่สถานประกอบการขนาดใหญ่ในอุตสาหกรรมดังกล่าว
มีการลงทุนจากต่างชาติเป็นส่วนใหญ่ โดยมีการจ้างงานในอุตสาหกรรมค่อนข้างสูง จ านวนถึง 
654,683 ราย ซึ่งส่วนใหญ่อยู่ในอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์ (สถาบันไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์, 2562) 
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ตารางท่ี 2.2 ประเภทผู้ประกอบการและจ านวนสถานประกอบการของอุตสาหกรรมผลิต 
 เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ 
 

ประเภทผู้ประกอบการ จ านวนสถานประกอบการ 
เล็ก กลาง ใหญ่ รวม 

Electrical 225 86 71 412 
Electrical Parts 337 155 104 596 
Electronics 188 128 154 438 
Trader 181 28 9 218 
Supporting Industries 24 7 6 37 
Others 24 14 15 53 

รวม 1,009 386 359 1,754 
หน่วย: ราย 

ที่มา: สถาบันไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์, 2562 
 

ตารางที่ 2.3 ประเภทผู้ประกอบการและจ านวนแรงงานในสถานประกอบการของอุตสาหกรรม        
 ผลิตเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ 
 

ประเภทผู้ประกอบการ จ านวนแรงงานในสถานประกอบการ 
เล็ก กลาง ใหญ่ รวม 

Electrical 15,266 16,911 63,859 96,036 
Electrical Parts 30,606 37,546 107,889 176,041 
Electronics 14,767 34,918 291,649 341,334 
Trader 7,774 3,395 1,908 13,077 
Supporting Industries 2,404 2,150 3,112 7,676 
Others 1,806 7,892 10,821 20,519 

รวม 72,623 102,812 479,248 654,683 
หน่วย: ราย 

ที่มา: สถาบันไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์, 2562 
      

2) การผลิต 
การผลิตของอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ ในช่วงเดือนมิถุนายน

2562 โดยดูจากดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรม มีค่าดัชนีผลผลิตเป็น 101 ไม่มีการปรับตัวลดลง เมื่อเทียบ
กับเดือนพฤษภาคม 2562 และเมื่อเทียบกับช่วงเดียวกันของปี 2561 พบว่าปรับตัวลดลงร้อยละ 5 
ทั้งนี้เนื่องจากการปรับตัวลดลงของสินค้าเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์บางสินค้า โดยสินค้า       
ที่ปรับตัวลดลง 3 อันดับแรก ได้แก่ สายไฟฟูา Semiconductor devices Transistors และเครื่องซักผ้า 
ซึ่งมีค่าดัชนีปรับตัวลดลงร้อยละ 37 32 และ 27 ตามล าดับ  
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ปริมาณการผลิตของอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ เมื่อเทียบกับ
ช่วงเดียวกันของปี 2561 พบว่าสินค้าที่ปรับตัวลดลง 3 อันดับแรก ได้แก่ Electric water pot, 
Microwave oven และ Semiconductor devices Transistors ปรับตัวลดลงร้อยละ 34.1 31.6 
และ 27.2 ส าหรับสินค้าที่มีการปรับตัวเพ่ิมขึ้น 3 อันดับแรก ได้แก่ เครื่องปรับอากาศแบบแยกส่วน
คอนเดนซิ่งยูนิต สายเคเบิ้ล และเครื่องปรับอากาศแบบแยกส่วน แฟนคอยล์ยูนิต (ส านักงาน
เศรษฐกิจอุตสาหกรรม, 2562) 

 

ตารางท่ี 2.4 ปริมาณการผลิตเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ เดือนมกราคม – มิถุนายน 2562 
 
ชนิด หน่วย ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. 
PCBA ชิ้น 37,565,077 33929,136 41,916,640 37,377,009 42,769,117 40,899,021 
PWB ตร.ม. 57,767,096 54,130,567 53,163,729 52,904,927 56,837,792 67,368,772 

Integrated circuits (IC) พันชิ้น 3,370,653 3,232,348 3,516,091 3,135,252 3,370,565 3,501,386 

มอเตอร์ไฟฟูา ตัว 418,818 461,752 509,937 442,238 453,103 418,389 
สายไฟฟูา ตัน 8,685 7,862 8,556 7,043 8,140 7,976 

สายเคเบิ้ล ตัน 4,320 4,163 4,361 4,218 4,600 4,319 

พัดลมตามบ้าน เครื่อง 1,015,060 894,213 1,315,020 942,746 1,198,826 1,094,718 
ตู้เย็น เครื่อง 582,481 574,049 683,888 584,354 658,512 630,503 

เครื่องซักผ้า เครื่อง 2092,464 1,988,458 2,122,661 1,476,897 1,546,679 1,528,342 

หม้อหุงข้าว เครื่อง 397,232 275,464 303,593 269,008 302,628 270,984 

เครื่องปรับอากาศแบบแยก
ส่วน คอนเดนซ่ิงยูนิต เครื่อง 1,269,156 1,500,566 1,763,767 1,622,756 1,688,323 1,622,651 

เครื่องปรับอากาศแบบแยก
ส่วน แฟนคอยล์ยูนิต เครื่อง 1,442,336 1,739,681 2,045,121 1,900,750 1,961,079 1,728,936 

คอมเพรสเซอร ์ เครื่อง 1,242,624 1,187,620 1,285,340 887,776 1,100,972 1,135,993 

Microwave oven เครื่อง 378,884 352,531 297,006 254,839 308,107 199,759 
Electric water pot เครื่อง 84,453 79,477 64,724 71,820 67,922 66,403 

Data Storage Unit Hard 
Disk Drive (HDD) ชิ้น 11,075,045 12,758,450 12,584,319 11,460,828 12,200,321 14,035,938 

Semiconductor devices 
Transistors พันชิ้น 890,199 884,322 821,892 768,519 862,916 718,949 

 

ที่มา: ส านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม, 2562  
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ตารางท่ี 2.5 ปริมาณการผลิตเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ เดือนมกราคม – มิถุนายน 2561 
 
ชนิด หน่วย ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. 
PCBA ชิ้น 40,799,524 35,716,951 38,179,961 35,373,183 42,843,317 40,536,101 

PWB ตร.ม. 56,487,001 62,685,432 64,334,922 53,013,215 65,407,059 61,488,579 

Integrated circuits 

(IC) 
พันชิ้น 3,504,534 3,176,057 3,533,748 3,329,353 3,590,435 3,697,787 

มอเตอร์ไฟฟูา ตัว 519,094 528,158 513,075 456,445 476,480 417,378 

สายไฟฟูา ตัน 15,141 13,262 12,582 7,453 11,060 10,844 

สายเคเบิ้ล ตัน 3,521 4,035 3,884 3,229 3,451 3,433 

พัดลมตามบ้าน เครื่อง 1,119,946 1,084,670 1,235,825 843,791 1,161,323 1,038,695 

ตู้เย็น เครื่อง 605,384 582,790 592,423 514,701 605,557 595,177 

เครื่องซักผ้า เครื่อง 2,194,455 2,139,133 2,135,139 1,737,600 1,979,242 1,990,591 

หม้อหุงข้าว เครื่อง 389,443 396,003 358,489 255,469 329,829 357,383 

เครื่องปรับอากาศ
แบบแยกส่วน  
คอนเดนซ่ิงยูนิต 

เครื่อง 988,877 1,252,217 1,586,344 1,315,689 1,424,539 1,251,970 

เครื่องปรับอากาศ
แบบแยกส่วน  
แฟนคอยล์ยูนิต 

เครื่อง 1,122,281 1,544,980 1,941,303 1,532,221 1,730,250 1,512,786 

คอมเพรสเซอร ์ เครื่อง 1,300,434 1,319,278 1,496,068 1,053,289 1,356,062 1,331,022 

Microwave oven เครื่อง 405,174 411,824 380,399 282,266 352,124 291,894 

Electric water pot เครื่อง 89,556 85,511 66,266 60,318 89,663 100,689 

Data Storage Unit 

Hard Disk Drive 

(HDD) 

ชิ้น 12,559,278 14,616,780 16,249,182 13,280,101 14,206,502 16,882,886 

Semiconductor 

devices Transistors 
พันชิ้น 814,789 885,318 1,003,527 968,373 983,665 987,086 

 
ที่มา: ส านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม, 2562 
 

2.1.3 ปริมาณการจ าหน่ายเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ในประเทศในประเทศ 
ปริมาณการจ าหน่ายเครื่องใช้ไฟฟูาในช่วงปี 2559 – 2561 พบว่าสินค้าที่มีการปรับตัว

ลดลง 5 อันดับแรก เมื่อเปรียบเทียบระหว่างปี 2560 กับ ปี 2561 ได้แก่ Television receiving sets 
Color TV Under 20 inches สายเคเบิ้ล คอมเพรสเซอร์ เครื่องปรับอากาศแบบแยกส่วน คอนเดน
ซิ่งยูนิต เครื่องปรับอากาศแบบแยกส่วน แฟนคอยล์ยูนิต โดยมีร้อยละการปรับตัวลดลง คือ 90.90 
9.88 7.57 7.18 และ 6.32 ตามล าดับ ส าหรับสินค้าที่มีการปรับตัวเพ่ิมขึ้น ได้แก่ Semiconductor 
devices Transistors Integrated circuits (IC) PWB พัดลมตามบ้าน และPCBA ซึ่งมีร้อยละการ
ปรับตัวลดลง คือ 88.2 36.26 14.76 9.98 และ 8.96 ตามล าดับ (ส านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม
,2562) 
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ตารางที่ 2.6 ปริมาณการจ าหน่ายเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ในประเทศ ระหว่างปี 2559-2561 
 
ชนิด หน่วย ปี 2559 ปี 2560 ปี 2561 

PCBA ช้ิน 68,415,264 78,458,986 85,490,471 
PWB ตร.ม. 67,956,234 72,165,302 82,820,351 
Integrated circuits (IC) พันช้ิน 72,530 85,337 116,280 
มอเตอรไ์ฟฟูา ตัว 3,298,275 2,817,380 2,684,151 
สายไฟฟูา ตัน 124,944 135,041 143,705 
สายเคเบิ้ล ตัน 56,188 49,182 44,323 
พัดลมตามบ้าน เครื่อง 9,996,664 9,915,693 10,904,848 
ตู้เย็น เครื่อง 1,872,868 1,736,085 1,638,489 
เครื่องซักผ้า เครื่อง 4,463,753 4,970,805 4,879,013 
หม้อหุงข้าว เครื่อง 3,496,468 3,212,983 3,185,386 
เครื่องปรับอากาศแบบแยก
ส่วน คอนเดนซิ่งยูนิต 

เครื่อง 1,924,912 1,675,959 1,555,604 

เครื่องปรับอากาศแบบแยก
ส่วน แฟนคอยล์ยูนติ 

เครื่อง 1,988,101 1,762,994 1,651,628 

คอมเพรสเซอร ์ เครื่อง 8,869,805 8,139,316 7,523,332 
Microwave oven เครื่อง 304,760 265,094 255,307 
Electric water pot เครื่อง 1,287,806 1,138,732 1,165,232 
Electric tubes Ray tubes 
For computers & related 
equipment 

พันช้ิน 30,889 - - 

Semiconductor devices 
Transistors 

พันช้ิน 411,202 455,956 858,247 

Television receiving sets 
Color TV Under 20 
inches 

พันเครื่อง 46 44 4 

 

ที่มา: ส านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม, 2562 
 

2.1.4 การน าเข้าเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ 
จากการตรวจสอบข้อมูลการน าเข้าเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ของไทยในปี 

2561ที่ผ่านมา พบมีมูลค่ามากกว่า 46,941.74 ล้านดอลลาร์สหรัฐ โดยสินค้าประเภทอิเล็กทรอนิกส์ 
มีการปรับตัว เพ่ิมข้ึนส่วนสินค้าประเภทเครื่องใช้ไฟฟูามีการปรับตัวลดลง เมื่อเทียบกับ ปี 2560 

ทั้งนี้พบว่าเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ที่มีมูลค่าการน าเข้า 5 อันดับแรก ได้แก่ 
วงจรรวม ส่วนประกอบและอุปกรณ์ประกอบของเครื่องคอมพิวเตอร์  เครื่องโทรศัพท์ และอุปกรณ์ 
เทปแม่เหล็กและจานแม่เหล็ก แผ่น CD และเครื่องอุปกรณ์ส าหรับปูองกันวงจรไฟฟูาและส่วนประกอบ 

https://www.abbreviationfinder.org/th/acronyms/musd_million-united-states-dollars.html
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ซ่ึงมีมูลค่าการน าเข้า อยู่ที่ 11,871.16 5,266.83 4,061.89 2,752.86 และ 1,994.08 ล้านดอลลาร์
สหรัฐ ตามล าดับ (กรมศุลกากร, 2562)  

 

ตารางท่ี 2.7 การน าเข้าเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ในประเทศ ระหว่าง ปี 2559 – 2561 
 

ชื่อสนิค้า 
มูลค่าการน าเข้าสนิค้า (ล้านดอลลาร์สหรัฐ) 

2559 2560 2561 

เครื่องเล่นวดีีโอ 51.15 40.67 35.27 
เครื่องหมุนแผ่นเสยีง เครื่องเล่นแผ่นเสยีง เทป 25.64 24.13 15.17 
ตัวต้านทานส าหรับท าความร้อนดว้ยไฟฟูา 50.95 54.06 58.70 
กล้องถ่ายบันทึกภาพและส่วนประกอบ 790.17 944.55 842.04 
เครื่องคอมเพรสเซอร์ของเครื่องท าความเย็น 
และส่วนประกอบ 

804.40 760.07 758.58 

ตู้เย็น 25.40 25.28 34.39 
ตู้แช่ ตู้แช่แข็ง เครื่องอุปกรณ์ท าความเย็นอ่ืนๆ 160.93 177.04 202.86 
ส่วนประกอบของตู้เย็น ตู้แช่แข็ง  
เครื่องอุปกรณ์ท าความเย็น 

104.43 89.55 90.41 

เครื่องปรับอากาศ 196.20 166.76 194.08 
ส่วนประกอบเครื่องปรับอากาศ 228.55 254.46 271.15 
พัดลม 43.69 38.54 42.45 
เครื่องรับโทรทัศน ์ 564.01 531.84 559.51 
เครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน 93.35 86.51 94.00 
เครื่องซักผ้า 22.74 26.48 65.16 
ส่วนประกอบของเครื่องซักผ้า 63.23 83.54 62.82 
เครื่องซักแห้ง และส่วนประกอบ 15.87 2.27 2.15 
เครื่องดูดฝุุน 34.94 39.32 47.46 
ล าโพง ไมโครโฟน เครื่องขยายเสยีง หูฟัง และ
ส่วนประกอบ 

283.68 319.86 365.81 

ส่วนประกอบของเครื่องส่ง/เครื่องรับ
วิทยุกระจายเสียง วิทยุโทรทัศน์ 530.00 589.06 530.11 

เครื่องอุปกรณส์ าหรับปูองกันวงจรไฟฟูาและ
ส่วนประกอบ 

1,819.45 1,911.14 1,994.08 

 
ที่มา: กรมศุลกากร, 2562 
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ตารางท่ี 2.7 การน าเข้าเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ในประเทศ ระหว่าง ปี 2559 – 2561 (ต่อ) 
 

ชื่อสนิค้า 
มูลค่าการน าเข้าสนิค้า (ล้านดอลลาร์สหรัฐ) 

2559 2560 2561 

หลอดไฟฟูา 138.17 133.76 140.09 
เตารดีไฟฟูา 21.72 21.67 22.63 
มอเตอรไ์ฟฟูา 983.80 999.93 1,035.07 
เครื่องก าเนิดไฟฟูา กระแสตรง 417.83 124.63 139.53 
หม้อแปลงไฟฟูา ขนาดเล็ก 174.51 171.47 168.87 
เครื่องคอมพิวเตอร ์ 1,058.10 1,257.05 1,423.17 
ส่วนประกอบและอุปกรณ์ประกอบของ
เครื่องคอมพิวเตอร ์ 4,208.70 4,496.25 5,266.83 

เทปแม่เหล็กและจานแม่เหล็ก,แผน่ CD 1,963.72 2,318.87 2,752.86 
เครื่องพิมพ์/เครื่องปริ้น เครื่องท าส าเนา 
และส่วนประกอบ 

1,099.31 1,042.51 1,104.21 

เครื่องโทรศัพท์ และอุปกรณ ์ 3,936.71 4,300.08 4,061.89 
วงจรรวม 9,475.23 11,260.67 11,871.16 

 
ที่มา: กรมศุลกากร, 2562 
 

2.1.5 แนวโน้มอุตสาหกรรมไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์  
แนวโน้มอุตสาหกรรมไฟฟูา ในปี 2562 คาดว่าจะมีการผลิตและการส่งออกที่เพ่ิมขึ้น    

ร้อยละ 4.0 และ 5.0 ตามล าดับ เมื่อเทียบกับปี 2560 จากปัจจัยบวกทั้งภายในและภายนอกประเทศ 
เช่น มาตรการกระตุ้นความต้องการซื้อสินค้าของภาครัฐในช่วงปลายปี 2561 การจัดเลือกตั้งในปี 2562 
ซึ่งคาดว่ารัฐบาลใหม่จะมีมาตรการอัดฉีดท าให้เศรษฐกิจฟ้ืนตัว ประกอบกับแนวโน้มความตึงเครียด
สงครามทางการค้าระหว่างจีนและสหรัฐอเมริกามีท่าทีที่ผ่อนคลายลง และอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์ 
คาดว่าจะมีการผลิตและการส่งออกสินค้าอิเล็กทรอนิกส์เพ่ิมขึ้นร้อยละ 6.0 และ 7.5 ตามล าดับ เมื่อ
เทียบกับปีก่อน เนื่องจากความต้องการส่วนประกอบและอุปกรณ์ประกอบของเครื่องคอมพิวเตอร์ 
ที่เพ่ิมขึ้น รวมถึงตามความต้องการของสินค้าอิเล็กทรอนิกส์โลกที่เพ่ิมขึ้นอย่างต่อเนื่อง (ส านักงาน
เศรษฐกิจอุตสาหกรรม,2561) 
 
2.2 แนวโน้มปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ในอนาคต 

 ปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ในไทยยังมีแนวโน้มเพ่ิมมากขึ้นอย่างต่อเนื่อง ทั้งที่เกิดจากภาค
องค์กรธุรกิจหรือองค์กรของรัฐ และที่เกิดจากการบริโภคของภาคครัวเรือนซึ่งสอดคล้องไปกับ
ความก้าวหน้าทางด้านการพัฒนาเทคโนโลยีสมัยใหม่ รวมถึงการขยายตัวในภาคอุตสาหกรรมการผลิต
และการอุปโภคเครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ที่นับวันจะมีบทบาทมากขึ้นในการใช้
ชีวิตประจ าวัน (ศูนย์วิจัยกสิกรไทย, 2560)  
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 จากผลการศึกษาโครงการพัฒนาแนวทางการประเมินปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ ได้คาดการณ ์
ปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ในอนาคต เนื่องจากปริมาณการจ าหน่ายผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูาและ
อิเล็กทรอนิกส์ในประเทศไทยแสดงได้ดังตารางที่ 2.8 
 

ตารางท่ี 2.8 การคาดการณ์ปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ ปี พ.ศ. 2555 - 2564 
 
ประเภทผลิตภัณฑ์ ปริมาณ (พันเคร่ือง) 

2555 2556 2557 2558 2559 2560 2561 2562 2563 2564 
1. โทรทัศน ์ 2,377 2,483 2,587 2,689 2,790 2,889 2,986 3,081 3,174 3,264 
2. กล้องถ่ายภาพ/วิดีโอ 724 785 875 983 1,059 1,065 1,055 1,106 1,192 1,289 
3. อุปกรณ์เลน่ภาพ/
เสียงขนาด พกพา 3,253 3,380 3,476 3,537 3,571 3,588 3,598 

3,611 
 

3,630 3,653 

4. เครือ่งพิมพ์/โทรสาร 1,495 1,507 1,520 1,532 1,542 1,546 1,547 1,545 1,543 1,540 
5. โทรศัพท์มอืถอื/บ้าน 8,524 9,146 9,750 10,337 10,907 11,456 11,983 12,486 12,966 13,419 
6. คอมพิวเตอร์ส่วน
บุคคล 

1,789 1,999 2,210 2,421 2,630 2,834 3,032 3,222 3,402 3,572 

7. เครือ่งปรับอากาศ 696 717 740 766 796 832 871 911 949 983 
8. ตู้เย็น 822 872 922 972 1,023 1,074 1,125 1,174 1,223 1,271 
9. ไมโครเวฟ 257 283 313 346 382 419 456 492 527 559 
10. เครื่องซักผ้า 406 438 467 495 523 551 581 611 644 681 
11. พัดลม 1,764 1,839 1,916 1,996 2,079 2,164 2,251 2,340 2,431 2,524 
12. หลอดฟลูออเรส
เซนต ์

245,414 257,685 265,416 273,378 281,579 290,027 298,728 304,702 310,796 317,012 

13. แบตเตอรี่ (ล้านก้อน) 546 568 590 614 639 664 677 690 704 718 

 

ที่มา: สถาบันไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์, 2555  
 
2.3 ปริมาณและประเภทขยะอิเล็กทรอนิกส์ในประเทศไทย 

 ปัจจุบันการเก็บรวบรวมข้อมูลเชิงปริมาณของขยะอิเล็กทรอนิกส์ในประเทศไทยยังไม่เป็น
ระบบประกอบกับอายุการใช้งานของเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์แต่ละชนิด และพฤติกรรม ของ
ประชาชนมีความแตกต่างกัน จึงท าให้ยังไม่มีข้อมูลเพียงพอในการประเมินปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
ทุกชนิดที่เกิดข้ึนในประเทศ อย่างไรก็ตามมีหลายหน่วยงานพยายามศึกษาข้อมูลทั้งในเชิงปริมาณและ
เชิงคุณภาพเกี่ยวกับการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ในปัจจุบัน เพื่อน าไปสู่การวางแผนการจัดการ 
ในอนาคต (กรมควบคุมมลพิษ, 2551) 
 จากสถิติของกรมควบคุมมลพิษ พบว่าปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ของประเทศไทยมีแนวโน้ม
เพ่ิมขึ้นอย่างต่อเนื่องทุกปี จาก 357,000 ตัน ในปี 2555 เพิ่มขึ้นเป็น 384,233 ตัน ในปี 2558 โดย 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่เกิดขึ้นมากที่สุดคือ โทรทัศน์ (106,335 ตัน หรือร้อยละ 27) รองลงมาคือ 
เครื่องปรับอากาศ (74,799 ตัน หรือร้อยละ 19) ตู้เย็น (65,765 ตัน หรือร้อยละ 17) เครื่องซักผ้า 
(60,492 ตัน หรือร้อยละ 16) และคอมพิวเตอร์ (57,058 ตัน หรือร้อยละ 15) นอกนั้นเป็นเครื่องเล่น     
วีซีดี/ดีวีดี โทรศัพท์ และกล้องถ่ายรูปดิจิตอลแหล่งก าเนิดส่วนใหญ่มาจากบ้านเรือนทั่วไป คิดเป็น 
ร้อยละ 82 รองลงมาคือ ส านักงาน ร้อยละ 14 และโรงแรม/อพาร์ตเม้นท์ ร้อยละ 3 ตามล าดับ 
(สถาบันวิจัยเพื่อการพัฒนาประเทศไทย, 2560) 
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 จากการระดมความคิดเห็นระหว่างหน่วยงานที่เกี่ยวข้องในเรื่องการจัดท ายุทธศาสตร์ในการ
จัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ ได้จัดท าแผนภาพสรุปแนวทางการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในปัจจุบัน      
ดังภาพที่ 2.1 ซึ่งสรุปได้ว่า ผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ที่มีอยู่ในประเทศไทยมาจาก
หลายแหล่ง คือ การน าเข้า การผลิต การน าเข้าสินค้ามือสอง และน ามาจ าหน่ายให้แก่ผู้บริโภค โดย
ผ่านร้านจ าหน่ายอีกทอดหนึ่ง ภายหลังจากการบริโภคแล้ว ผลิตภัณฑ์ฯ ที่เสื่อมสภาพแล้ว แต่ยัง
สามารถใช้ได้อยู่จะถูกน าไปซ่อมที่ร้านซ่อมและน ากลับมาใช้ใหม่อีกครั้ง ส่วนผลิตภัณฑ์ฯ ที่เสื่อมสภาพ
จนไม่สามารถใช้ได้อีก ผู้บริโภคก็จะขายให้แก่ซาเล้งหรือร้านรับซื้อของเก่า ซึ่ งเป็นแหล่งรวบรวมและ
แยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์ โดยชิ้นส่วนที่มีมูลค่าที่สามารถรีไซเคิลได้จะขายให้แก่โรงงานรีไซเคิล 
ส าหรับชิ้นส่วนหรือขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่ไม่มีมูลค่า และจัดเป็นของเสียอันตรายที่ต้องได้รับการจัดการ
ด้วยวิธีเฉพาะจะถูกทิ้งรวมไปกับขยะทั่วไปและให้เทศบาลจัดเก็บไปก าจัดอย่างไม่ถูกหลักวิชาการ 
ซึ่งก่อให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพอนามัยของประชาชนและสิ่งแวดล้อมตามมา แผนภาพวงจรดังกล่าว
สะท้อนให้เห็นบริเวณที่เป็นปัญหา คือ การแยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์อย่างไม่ถูกต้องโดยซาเล้ง
และร้านรับซื้อของเก่า และการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่เหลือจากการแยกชิ้นส่วนอย่างไม่ถูกต้อง 
ซึ่งก่อให้เกิดปัญหาผลกระทบต่อสุขภาพอนามัยของประชาชนและสิ่งแวดล้อม (กรมควบคุมมลพิษ, 
2551)  
 

 
  

ภาพที่ 2.1 แผนภาพแสดงวงจรผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ 
ที่มา: (กรมควบคุมมลพิษ, 2551) 
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2.4 พฤติกรรมผู้บริโภคระดับครัวเรือนในการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์  

 จากการส ารวจพฤติกรรมของผู้บริโภคระดับครัวเรือนในการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์         
ของกรมควบคุมมลพิษ (2558) พบว่า พฤติกรรมของผู้บริโภคกลุ่มครัวเรือนกว่าร้อยละ 50 มีการ
จัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ดังกล่าว โดยการขายเป็นขยะอิเล็กทรอนิกส์เมื่อไม่ใช้แล้ว บางส่วนจัดเก็บ
รวบรวมไว้ทิ้งปนกับขยะทั่วไปและบางรายส่งต่อให้ผู้อ่ืน ซึ่งการขายขยะอิเล็กทรอนิกส์หรือการแลก
คืนเพ่ือใช้เป็นส่วนลดในการซื้อผลิตภัณฑ์ใหม่ยังมีจ านวนน้อย ปัญหาที่ส าคัญคือการทิ้งปะปนรวมกับ
ขยะทั่วไป และการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ โดยผู้รับซื้อเพ่ือเข้าสู่กระบวนการแปรรูปยังไม่ถูกต้อง
และปลอดภัยต่อกลุ่มผู้ประกอบอาชีพดังกล่าวทั้งทางสุขภาพอนามัยและสิ่งแวดล้อม (สุจิตรา วาสนา
ด ารงดี และปเนต มโนมัยวิบูลย์, 2555) 
 
ตารางท่ี 2.9 พฤติกรรมของผู้บริโภคระดับครัวเรือนในการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์แยกตาม  
 ประเภทของผลิตภัณฑ์ 
 

ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ทิ้งรวมกับขยะทั่วไป (%) ขาย (%) ให้ผู้อ่ืน (%) เก็บไว้ (%) 
1. โทรทัศน์ 
(CRT/LCD/Plasma) 

8.70 62.60 7.24 21.42 

2. กล้องถ่ายภาพ 22.44 40.24 4.63 32.69 
3. กล้องถ่ายวิดีโอ 10.26 25.64 15.38 48.72 
4. อุปกรณ์เล่นภาพ/เสียง
ขนาดพกพา 21.39 54.19 6.60 17.83 

5. เครื่องพิมพ์/เครื่องปริ้น 17.52 52.55 8.76 21.17 
6. เครื่องโทรสาร 16.67 45.83 12.50 25.00 
7. โทรศัพท์บ้าน 36.60 38.99 4.51 19.89 
8. โทรศัพท์มือถือ 12.39 50.18 5.77 31.66 
9. คอมพิวเตอร์ส่วนบุคคล 7.77 61.81 6.80 23.95 
10.เครื่องปรับอากาศ 9.01 66.74 6.47 17.78 
11. ตู้เย็น 8.82 65.21 7.53 18.43 

 

ที่มา: กรมควบคุมมลพิษ, 2558 

 การเปลี่ยนแปลงรูปแบบของการด าเนินชีวิตในยุคปัจจุบัน จากความก้าวหน้าทางเทคโนโลยี
อย่างรวดเร็วส่งผลให้พฤติกรรมการใช้ผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ของมนุษย์
เปลี่ยนแปลงโดยเกิดความต้องการผลิตภัณฑ์ฯ ใหม่ก่อนที่เครื่องเดิมจะเสื่อมสภาพหรือใช้เครื่องมือ
สื่อสารที่มากกว่า 1 เครื่อง ซึ่งนับเป็นปัจจัยส าคัญที่ท าให้อายุการใช้งานเฉลี่ยของผลิตภัณฑ์ฯ ลดลง 
จากการส ารวจของ กรมควบคุมมลพิษ (2558) พบว่า ผู้บริโภคระดับครัวเรือนมีการถือครองโทรทัศน์ 
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25% 

16% 
51% 

8% 

เก็บไว ้

ทิ้งรวมกับขยะทั่วไป 

ขาย 

ให้ผู้อ่ืน 

(CRT/LCD/Plasma) สูงสุด คือ 95.79 มีอายุการใช้งานเฉลี่ยอยู่ที่ 6.9 และ3.8 ปี รองลงมา คือ 
ตู้เย็นมีการถือครอง 94.55 อายุการใช้งานเฉลี่ยอยู่ที่ 6.87 ปี ส่วนโทรศัพท์มือถือ มีการถือครองที่ 
92.82 อายุการใช้งานเฉลี่ย 3.09 ปี จากข้อมูลจะเห็นได้ว่าผลิตภัณฑ์ฯ ทีใช้ในครัวเรือนจะมีการถือ
ครองสูงและมีอายุการใช้งานเฉลี่ยสูงส่วนผลิตภัณฑ์ฯ ที่ใช้เฉพาะบุคคลจะมีอัตราการถือของสูงและ
อายุการใช้งานเฉลี่ยต่ า แสดงดังตารางที่ 2.10 

ที่มา: (กรมควบคุมมลพิษ, 2558) 
 
ตารางท่ี 2.10 ข้อมูลการถือครองและระยะเวลาใช้งานเฉลี่ยของผู้บริโภคระดับครัวเรือน  
 

ผลิตภัณฑ ์
ร้อยละ
การถือ
ครอง 

จ านวนเคร่ือง/
ครัวเรือน 

ร้อยละ
ของใหม่ 

ร้อยละ
ของมือ
สอง 

อายุการใช้
งานเฉลี่ย 

(ปี) 
1. โทรทัศน์(CRT/LCD/Plasma) 

1.1 โทรทัศน์ (CRT) 
1.2. โทรทัศน์    (LCD/Plasma) 

95.79 
85.52 
29.70 

 
1.45 
0.39 

 
98.98 
100 

 
1.02 

- 

 
6.9 
3.8 

2. ตู้เย็น 94.55 1.29 98.27 1.73 6.87 
3. โทรศัพท์มือถือ 92.82 2.25 99.67 0.33 3.09 
4. อุปกรณ์เล่นภาพ/เสียงขนาดพกพา 60.02 0.70 99.47 0.53 3.78 
5. คอมพิวเตอร์ส่วนบุคคล
(PersonalComputer)/Notebook 

56.81 0.78 98.57 1.43 3.65 

6. กล้องดิจิตอล 42.45 1.52 99.76 0.24 3.13 
7. เครื่องปรับอากาศ 41.34 0.58 99.15 0.85 5.20 
8. โทรศัพท์บ้าน 41.09 0.48 98.46 1.54 6.31 
9. เครื่องพิมพ์/เครื่องปริ้น 14.48 0.18 100 - 3.05 

ภาพที่ 2.2 พฤติกรรมของผู้บริโภคกลุ่มครัวเรือนในการจัดการซากผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูาและ
อิเล็กทรอนิกส์เมื่อไม่ใช้งานแล้ว 
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ตารางท่ี 2.10 ข้อมูลการถือครองและระยะเวลาใช้งานเฉลี่ยของผู้บริโภคระดับครัวเรือน (ต่อ) 
 

ผลิตภัณฑ ์
ร้อยละ
การถือ
ครอง 

จ านวนเคร่ือง/
ครัวเรือน 

ร้อยละ
ของใหม่ 

ร้อยละ
ของมือ
สอง 

อายุการใช้
งานเฉลี่ย 

(ปี) 
10. เครื่องโทรสาร 5.69 0.06 97.92 2.08 3.95 
11. กล้องถ่ายวิดีโอ 4.83 0.05 97.44 2.56 3.74 

 
ที่มา: กรมควบคุมมลพิษ, 2558 

แนวโน้มขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่เพ่ิมขึ้นในอนาคตเนื่องจากอายุการใช้งานเฉลี่ยของผลิตภัณฑ์ฯ       
ที่ลดลงจากรูปแบบพฤติกรรมการบริโภคของประชากรในปัจจุบัน ส่งผลให้การจัดการ ขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ ขาดประสิทธิภาพ แม้บางส่วนจะเข้าสู่กลไกการซื้อขายเพ่ือแปรรูปและรีไซเคิลหรือ
ขายเป็นสินค้ามือสองแต่พบว่ามีบางส่วนที่ไม่พบว่าอยู่ในระบบของการรีไซเคิล เช่น การทิ้งรวมกับ
ขยะทั่วไปหรือการเก็บไว้ เพ่ือรอก าจัด ซึ่งรูปแบบการก าจัดไม่แน่นอน ดังนั้นการจัดการที่ขาด
ประสิทธิภาพย่อมส่งผลกระทบต่อการตกค้างและปัญหาขยะอิเล็กทรอนิกส์ในประเทศไทยในปัจจุบัน
และอนาคต 
 
2.5 ปัญหาขยะอิเล็กทรอนิกส์ในประเทศไทยและผลกระทบที่เกิดขึ้น 

 ปัจจุบันประเทศไทยก าลังเผชิญกับความท้าทายในการรวบรวมและคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  
จากชุมชนซึ่งเป็นแหล่งก าเนิดส าคัญของขยะอิเล็กทรอนิกส์ในไทย เนื่องจากผู้บริโภคส่วนใหญ่มักทิ้ง   
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ปะปนกับขยะทั่วไปอ่ืนๆ ประกอบกับระบบการรับซื้อคืนขยะอิเล็กทรอนิกส์ จาก
ผู้บริโภคโดยตรงยังไม่มีประสิทธิภาพมากนัก ท าให้เป็นอุปสรรคต่อการเก็บรวบรวมและคัดแยกขยะ
จากชุมชนเพื่อเข้าสู่กระบวนการรีไซเคิล โดยศูนย์วิจัยกสิกรไทย คาดว่าในปัจจุบันขยะอิเล็กทรอนิกส์    
จากชุมชนถูกเก็บรวบรวมเพ่ือน ามารีไซเคิลได้เพียงร้อยละ 7.1 ของปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์จาก
ชุมชนทั้งหมด หรือคิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 39.3 ของปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่เข้าสู่กระบวนการ  
รีไซเคิลทั้งหมด  
 จากข้อมูลของศูนย์ว ิจัยกสิกรไทย ในช่วงปี 2556  – 2559 ประเทศไทยมีปริมาณ 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ จากชุมชนโดยเฉลี่ย 380,605 ตันต่อปี หรือเพิ่มขึ้นราวร้อยละ 2.2 ต่อปี ซึ่ง 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์คิดเป็นสัดส่วนที่สูงถึงร้อยละ 64.8 ของปริมาณของเสียอันตรายที่เกิดขึ้นในชุมชน
ทั้งหมด (ศูนย์วิจัยกสิกรไทย, 2560) 
 ขณะที่กรมควบคุมมลพิษพบว่าในปี 2561 ของเสียอันตรายจากชุมชนที่เกิดขึ้นในปี 2561 
มีปริมาณ 638,000 ตัน เพ่ิมขึ้นจากปี 2560 ร้อยละ 3.2 โดยร้อยละ 65 เป็นขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
414,600 ตัน และร้อยละ 35 เป็นของเสียอันตรายจากชุมชนประเภทอ่ืนๆ เช่น แบตเตอรี่ ถ่านไฟฉาย 
ภาชนะบรรจุสารเคมี กระป๋องสเปรย์ จ านวน 223,400 ตัน ส่วนกากของเสียที่เกิดจากอุตสาหกรรม 
โดยมีการน าเข้าสู่ระบบการจัดการ 22.02 ล้านตัน เป็นกากอุตสาหกรรมที่ไม่เป็นอันตราย 20.82  
ล้านตัน และกากอุตสาหกรรมอันตราย 1.2 ล้านตัน ในปี 2561 พบว่ามีการลักลอบน าเข้าขยะ 
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อิเล็กทรอนิกส์และเศษพลาสติกเพ่ือน ามาคัดแยก ซึ่งมีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมจนน าไปสู่การแก้ไข
ปัญหาในระดับชาติโดยรัฐก าหนดให้ยกเลิกการน าเข้าขยะอิเล็กทรอนิกส์ 422 รายการอนุญาตให้
น าเข้าเศษพลาสติกจากต่างประเทศได้ไม่เกิน 2 ปี (ปี 2562 - 2563) และยกเลิกการน าเข้า 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ยกเว้นรายการที่กระทรวงอุตสาหกรรมเห็นชอบให้น าเข้าตามความจ าเป็น   
(กรมควบคุมมลพิษ, 2562) ส่วนในระดับครัวเรือนขยะอิเล็กทรอนิกส์จะมีการรวบรวมเพ่ือรอพ่อค้า
หรือซาเล้งมารับซื้อจากบ้านเรือน ก่อนที่จะถูกส่งต่อไปยังแหล่งคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่กระจาย
อยู่ทั่วประเทศเกือบ 100 แห่ง  

จากการส ารวจแหล่งชุมชนที่การคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์โดยกรมควบคุมโรคได้ท าการ  
ประเมินแหล่งชุมชนคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ทั่วประเทศในปี 2557 พบว่ามีแหล่งชุมชนคัดแยก                
ขยะอิเล็กทรอนิกส์กระจายอยู่ทั่วประเทศกว่า 100 แห่งในพ้ืนที่ 17 จังหวัด ได้แก่ กระบี่ กาฬสินธุ์ 
ชลบุรี เชียงราย เชียงใหม่ นครปฐม นนทบุรี บุรีรัมย์ ปทุมธานี ปราจีนบุรี พระนครศรีอยุธยา ราชบุรี 
ล าพูน สมุทรปราการ สมุทรสาคร สระแก้ว และอ านาจเจริญ โดยจังหวัดที่มีชุมชนประกอบอาชีพคัด
แยกขยะอิเล็กทรอนิกส์สูงสุด ได้แก่ กาฬสินธุ์ บุรีรัมย์ และอุบลราชธานี ส าหรับแหล่งชุมชนคัดแยก  
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่ใหญ่ที่สุดในประเทศไทยอยู่ในพ้ืนที่ อ าเภอฆ้องชัย จังหวัดกาฬสินธุ์ รองลงมา 
ได้แก่พ้ืนที่ อ าเภอบ้านใหม่ไชยพจน์ และอ าเภอพุทไธสง จังหวัดบุรีรัมย์ 
 ผู้ประกอบการรีไซเคิลขยะอิเล็กทรอนิกส์ ประเทศไทยมีผู้ประกอบการที่ด าเนินกิจการ
เกี่ยวข้องกับการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ 22 แห่ง (กรมควบคุมมลพิษ, 2555) ส่วนใหญ่อยู่ในเขต
พ้ืนที่ภาคกลางและภาคตะวันออก ภาคเหนือและภาคใต้มี เพียงภาคละ 1 แห่ง ส่วนภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือไม่พบโรงงานรีไซเคิลที่รับจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ ผู้ประกอบการรีไซเคิลแบ่ง
ออกเป็น 2 กลุ่มใหญ่ คือ 1) กลุ่มบริษัทผู้ผลิตที่มีกระบวนการรีไซเคิล เพ่ือจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์
ของตนเอง เฉพาะหลอดฟลูออเรสเซนต์และ 2) กลุ่มบริษัทผู้ประกอบการรีไซเคิลโดยเฉพาะซึ่งมีทั้ง
ผู้ประกอบการไทยและผู้ประกอบการต่างชาติหรือร่วมทุน ทั้งนี้ผู้ประกอบการต่างชาติบางรายที่  
เข้ามาท าธุรกิจรีไซเคิลในประเทศไทยยังมิได้มีการก่อสร้างโรงงานรีไซเคิลเต็มรูปแบบในประเทศไทย 
แต่มีกระบวนการขั้นตอนและส่งออกไปรีไซเคิลที่บริษัทแม่ ส่วนผู้ประกอบการไทยอาจแบ่งกลุ่มตาม
ลักษณะการด าเนินธุรกิจเป็น 2 กลุ่ม ได้แก่ 1. กลุ่มที่รับขยะอิเล็กทรอนิกส์จากโรงงานอุตสาหกรรม
เป็นหลักซึ่งส่วนใหญ่เป็นเศษชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์และผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มาตรฐาน 2. กลุ่มที่รับขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ทั้งจากแหล่งอุตสาหกรรมและแหล่งชุมชน ส าหรับเทคโนโลยีในการรีไซเคิล และการ
บ าบัดสารอันตรายของผู้ประกอบการรีไซเคิลในประเทศ พบว่าผู้ประกอบการรีไซเคิลหลายรายที่รับ
เฉพาะชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ที่มีศักยภาพที่จะพัฒนาเทคโนโลยีในการสกัดโลหะมีค่าจากชิ้นส่วน
อิเล็กทรอนิกส์ได้และมีระบบควบคุมมลพิษที่ดีในการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ทั้งเครื่องที่ไม่แยก
ชิ้นส่วน เพ่ือน าชิ้นส่วนบางชนิดไปสู่กระบวนการรีไซเคิล หากพิจารณาเฉพาะเทคโนโลยีในการ 
รีไซเคิลแล้ว ผู้ประกอบการรีไซเคิลในประเทศส่วนใหญ่มีการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ ด้วยการถอด
แยกเป็นชิ้นส่วนและวัสดุเพ่ือส่งต่อให้โรงงานรีไซเคิลวัสดุภายในประเทศ ขณะที่ส่วนหนึ่งจะถูกส่งออก
ไปรีไซเคิลในต่างประเทศ และมีผู้ประกอบการจ านวนน้อยที่มีเทคโนโลยีสกัดโลหะมีค่าจาก 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์  และไม่มีผู้ ประกอบการรายใดที่ สามารถถอดแยกชิ้นส่ วนตู้ เย็นและ
เครื่องปรับอากาศได้อย่างถูกต้องตามหลักวิชาการ สิ่งที่แตกต่างกันระหว่างผู้ประกอบการในประเทศ 
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กับต่างประเทศคือ วิธีการและเทคโนโลยีในการบ าบัดสารอันตรายที่มีอยู่ ในชิ้นส่วนของ 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ หรือเศษวัสดุที่เหลือจากการถอดแยกหรือรีไซเคิลซึ่งผู้ประกอบการในประเทศยัง
ไมม่ีการลงทุนในส่วนนี้มากนัก เนื่องจากต้องใช้เงินลงทุนสูง (กรมควบคุมมลพิษ, 2558) 
 ซึ่งรูปแบบกิจกรรรมการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ในชุมชนของประเทศไทย มีความ
คล้ายคลึงกัน โดยกิจกรรมท่ีพบ ได้แก่ 

1. การถอดแยกชิ้นส่วนเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ด้วยมือ มีบางส่วนที่ใช้อุปกรณ์
ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ถุงมือและหน้ากากอนามัย 

2. การเผาสายไฟและชิ้นส่วนพลาสติกเพ่ือแยกทองแดงและโลหะ ท าให้เกิดไอทองแดง ฝุุน 
สารไดออกซิน และฟิวแรนปนเปื้อนสิ่งแวดล้อม 

3. การทิ้งและทุบจอโทรทัศน์และจอคอมพิวเตอร์ ส่งผลให้โลหะหนักหลายชนิดปนเปื้อนสู่
สิ่งแวดล้อม 

4. การผ่าคอมเพรสเซอร์เครื่องปรับอากาศและตู้เย็นเพื่อแยกทองแดง และทิ้งน้ ามันหล่อเย็น
ลงพื้น (บางรายเก็บรวบรวมน้ ามันหล่อเย็นไว้เพื่อขายต่อ) 

5. การตัดคอมเพสเซอร์ด้วยแก๊สเพ่ือแยกทองแดงและเหล็ก 
6. การบดย่อยพลาสติกด้วยเครื่องจักร (ร้านค้าของเก่า) 
7. การเผาชิ้นส่วนที่ไม่สามารถขายได้ 

 จากกิจกรรมการรื้อแยกซากผลิตภัณฑ์ฯ ย่อมส่งผลให้มีความเสี่ยงที่จะมีการปนเปื้อนหรือ
แพร่กระจายของโลหะหนักในดินและแหล่งน้ า รวมทั้งเกิดการสะสมในร่างกายของผู้ที่อาศัยอยู่ใน
บริเวณแหล่งคัดแยกและในสิ่งแวดล้อม ซึ่งเป็นอันตรายทั้งแบบเฉียบพลันและแบบเรื้อรังต่อทั้งคน พืช 
และสัตว์ (Themomentum, 2561)  
 

2.5.1 ผลกระทบจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ต่อสิ่งแวดล้อม 
1) การปนเปื้อนของสารพิษจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ลงสู่ดินและน้ า  

ขั้นตอนการรื้อของเก่าบางประเภทจะมีการเททิ้งเศษหรือสารอันตรายลงดิน เช่น  
การรื้อเครื่องยนต์ต่างๆ จะมีน้ ามันเครื่องไหลลงพ้ืนจ านวนมาก การเทน้ ากรดจากแบตเตอรี่รถยนต์ 
ทิ้งลงดิน การทิ้งเศษกระจกจากจอโทรทัศน์ท าให้สารตะกั่วที่อยู่ในจอภาพแพร่กระจายสู่ดินและน้ า 
รวมทั้งการกองเผาเศษวัสดุ ท าให้สารพิษในเศษวัสดุปนเปื้อนอยู่ในขี้เถ้าที่เหลืออยู่สะสมในดินและ
แพร่สู่แหล่งน้ า 

สุจิตรา วาสนาด ารงดี, ปัณฑิตา ตันวัฒนะ และศีลาวุธ ด ารงศิริ (2556) ได้ท าการ
ส ารวจ ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของชุมชนแออัดในกรุงเทพมหานคร ที่ประกอบอาชีพถอดแยกชิ้นส่วน 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์  พบว่ า ปริมาณโลหะหนักในดินจากพ้ืนที่ ประกอบกิจกรรมถอดแยก 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์มีค่าสูงกว่าบริเวณนอกพ้ืนที่นอกเขตกิจกรรมถอดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์อย่างเห็น
ได้ชัด โดยเฉพาะทองแดง ตะกั่ว และสังกะสี มีค่าสูงกว่าพ้ืนที่โดยรอบเป็นอย่างมาก ในขณะที่
โครเมียม นิกเกิลและแมงกานีส พบว่า มีค่าสูงกว่าไม่มากนัก ซึ่งเมื่อพิจารณาในรายละเอียดจะ
สามารถบ่งชี้ได้ว่าเกิดการปนเปื้อนโลหะหนักในดินจากการถอดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ในชุมชนเสือ
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ใหญ่ ในขณะที่ในพ้ืนที่นอกเขตกิจกรรมถอดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์สามารถพิจารณาได้ว่าไม่มีการ
ปนเปื้อน 

จากการติดตาม และเฝูาระวังมลพิษในพ้ืนที่อ าเภอฆ้องชัย ในด้านคุณภาพน้ า ดิน 
และอากาศของส านักงานสิ่งแวดล้อมภาคที่ 10 พบว่า ความเข้มขนของโลหะหนักในดินบริเวณระบบ
ก าจัดขยะคือ ตะกั่ว 2.63 mg/kg อาร์เซนิค 9.6 mg/kg ทองแดง 8,671 mg/kg และ สังกะสี 
11,890 mg/kg มีค่าสูงกว่ามาตรฐาน สวนคุณภาพน้ าบริเวณคลองน้ าชลประทานบ้านสะอาด หมูที่ 2 
มีโลหะหนักปนเปื้อนที่เกินค่ามาตรฐาน คือ ตะกั่ว มีค่าถึง 93 µg/L และยังตรวจพบโลหะหนักอ่ืน
ปนเปื้อนในแหล่งน้ านี้ คือ ทองแดง 30 µg/L แมงกานิส 0.88 mg/L แต่อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด 
(ธนาวุธ โนราช, อัครพงษ เขียวแจม และกมลชนก สีดาง, 2557) 

2) การปนเปื้อนของสารพิษจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ในอากาศ  
การเผาชิ้นส่วนเพ่ือแยกเอาวัสดุมีค่า เช่น การเผาสายไฟเพ่ือเอาทองแดง การเผา

ชิ้นส่วนพลาสติกเพ่ือเอาน๊อตซึ่งเป็นโลหะ เป็นต้น การเผาชิ้นส่วนดังกล่าวส่งผลให้เกิดควันพิษ กลิ่น
เหม็นและข้ีเถ้าท่ีสามารถฟูุงกระจายไปได้ไกลตามกระแสลมและเกิดสารพิษต่างๆ ได้แก่ ก๊าซซัลเฟอร์ 
ไดออกไซด์ คาร์บอนมอนอกไซด์ สารอินทรีย์ระเหยง่าย โลหะหนัก สารไดออกซิน และฟูรัน ซึ่งเป็น
สารก่อมะเร็งที่ร้ายแรง 

การท าลายชั้นโอโซนเนื่องจาก การเอาวัสดุจากคอมเพรสเซอร์ของตู้เย็นและ
เครื่องปรับอากาศที่มีน้ ายาแอร์หรือสารท าความเย็น โดยการเผาและผ่าคอมเพรสเซอร์แล้วเทสารท า
ความเย็นทิ้ง ท าให้สารท าความเย็นในเครื่องรุ่นเก่าโดยเฉพาะ CFCs ซึ่งเป็นสารที่ท าลายชั้นโอโซน 
ระเหยสู่บรรยากาศและขึ้นไปท าลายชั้นโอโซนที่ปูองกันรังสีความร้อนแผ่เข้าสู่พ้ืนโลกมากเกินไป 
ส่งผลให้เกิดรูรั่วในชั้นโอโซน นอกจากนี้ในสารท าความเย็น บางชนิดที่ใช้แทน CFCs เช่น HCFCs 
หรือ HFCs ยังเป็นก๊าซเรือนกระจกที่ท าให้เกิดภาวะโลกร้อน (สุจิตรา วาสนาด ารงดี และปเนต 
มโนมัยวิบูลย์, 2555) 

 

2.5.2 ผลกระทบจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ต่อสุขภาพ 
โลหะหนักที่มีการตรวจพบการปนเปื้อนในสิ่งแวดล้อมนั้น ตะกั่วได้รับความสนใจ 

ในการศึกษา เนื่องจากจัดเป็นโลหะหนักที่มีความเป็นพิษสูงต่อคนและสัตว์ โดยเฉพาะเด็กเล็ก  
(ต่ ากว่า 6 ขวบ) ที่อยู่ในพ้ืนที่คัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์มีความเสี่ยงสูงต่อการได้รับสัมผัสตะกั่วและ
สะสมในปริมาณมาก ซึ่งอาจก่อให้เกิดโรคพิษตะกั่วได้ โดยฝุุนผงตะกั่วมาจากการติดตามเสื้อผ้าของ
ผู้ปกครองแล้วแพร่กระจายมาสู่เด็กผ่านทางระบบทางเดินหายใจ รวมทั้งพฤติกรรมของเด็กที่มักหยิบ
ของหรือเอามือเข้าปากท าให้มีความเสี่ยงที่จะได้รับตะกั่วผ่านระบบทางเดินอาหาร อีกทั้งร่างกายของ
เด็กเล็กสามารถดูดซึมตะกั่วผ่านระบบทางเดินอาหารได้ดีกว่าผู้ใหญ่ถึง 4-5 เท่าโดยเฉพาะเด็กที่ขาด
สารอาหาร เช่น แคลเซียม ปัจจุบันยังไม่มีระดับการสัมผัสตะกั่วที่จัดว่าปลอดภัย เนื่องจากตะกั่วที่
สะสมในร่างกายของเด็กเล็กจะไปท าลายระบบประสาท ส่งผลต่อการพัฒนาของสมองและระบบ
ประสาทส่วนกลางท าให้เด็กมีไอคิวต่ า พัฒนาการช้าและกระทบต่อการเจริญเติบโต การเปลี่ยนแปลง
ทางพฤติกรรม เช่น สมาธิสั้น และภาวะโลหิตจาง (สุจิตรา วาสนาด ารงดี, 2558) (World Health 
Organization, 2014) นอกจากนี้ ยังมีโลหะหนัก และสารอันตรายหลายชนิดจากขยะอิเล็กทรอนิกส์
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ที่ส่งผลกระทบต่อสุขภาพและสามารถสะสมยาวนานในระบบนิเวศและห่วงโซ่อาหารของมนุษย์  
ดังแสดงในตารางที่ 2.11 

 

ตารางท่ี 2.11  ผลกระทบต่อสุขภาพจากโลหะหนักและสารอันตรายบางชนิดจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
 

 

สาร 
อันตราย 

ชิ้นส่วน ผลกระทบต่อสุขภาพ 

ตะกั่ว จอโทรทัศน์ 
จอคอมพิวเตอร์, 
แผ่นวงจร, 
แบตเตอรี่รถยนต์ 

- ผลต่อระบบประสาทส่วนกลางและสมอง ท าให้มีอาการ
หงุดหงิดง่าย กระวนกระวาย ซึม เวียนศีรษะ เดินเซ หกล้มง่าย 
นอนไม่หลับ บุคลิกภาพเปลี่ยนแปลง ความจ า เสื่อม ในรายที่เป็น
รุนแรง อาจมีอาการสั่นเวลาเคลื่อนไหว ชัก หมดสติและเสียชีวิต 
- ผลต่อระบบประสาทส่วนปลายและกล้ามเนื้อเริ่มจากอาการ
อ่อนแรงของกล้ามเนื้อ แขนและขา บางครั้งมีอาการปวดตาม
กล้ามเนื้อ และข้อต่อต่างๆ ถ้าร่างกายได้รับ ตะกั่วปริมาณมากๆ 
เป็นเวลานาน อาจท าให้เกิดอัมพาตของกล้ามเนื้อได้ 
- ผลต่อระบบทางเดินอาหาร เริ่มจากมีอาการเบื่ออาหาร คลื่นไส้ 
อาเจียน ท้องผูก หรือบางรายท้องเสีย ปวดท้องอย่างรุนแรง อาจ
พบแนวเส้นตะกั่ว ลักษณะเป็นเส้นสี น้ าเงิน-ด า จับอยู่ท่ีขอบ
เหงือกต่อกับฟันพบบ่อยบริเวณฟันหน้า และฟันกราม 
- ระบบโลหิต อาการซีด เลือดจาง อ่อนเพลีย 
- ในเด็กท่ีอายุต่ ากว่า 6 ปีการสะสมของตะกั่วอาจส่งผลต่อการ
พัฒนาการของสมอง ท าให้เด็กมีไอคิวต่ าพัฒนาการช้า และ
ส่งผลกระทบต่อการเจริญเติบโต 

ปรอท สวิทช,์ หลอดไฟ, 
จอ LCD (liquid 
crystal 
display) 

- ปรอทเป็นโลหะหนักชนิดหนึ่งที่มีจุดหลอมเหลวต่ า สามารถ
ระเหยกลายเป็นไอและแขวนลอยอยู่ในอากาศได้และแพร่ลงสู่
ดินและแหล่งน้ าได้ ปรอทในแหล่งน้ าสามารถเปลี่ยนเป็น 
methyl mercury โดยแบคทีเรียซึ่งเป็นรูปที่สามารถสะสมอยู่
ในไขมันในร่างกายได้เป็นเวลานาน 
- พิษของปรอทมีตั้งแต่ข้ันเล็กน้อยจนถึงรุนแรง โดยอาจท าให้
เกิดอาการใจสั่น นอนไม่ หลับ ปวดศรีษะ สายตาพร่ามัว เดินเซ 
พูดจาไม่ชัดอ่อนเพลีย และอาจท าลายระบบ ประสาท ส่งผลต่อ
การเรียนรู้ กระบวนการคิด ความจ า สมาธิและการสื่อสาร 
- หากร่างกายได้รับปรอทสะสมในปริมาณสูงจะส่งผลต่อไต 
ระบบการหายใจและอาจถึงขั้นเสียชีวิตได้ คนสามารถรับพิษ 
จากปรอทผ่านห่วงโซ่อาหารโดยการรับประทานปลาที่มีปรอท 
สะสมอยู่ กรณีสตรีมีครรภ์ ถ้าการรับประทานปลาที่มีปรอทอาจ 
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ตารางที่ 2.11 ผลกระทบต่อสุขภาพจากโลหะหนักและสารอันตรายบางชนิดจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ (ต่อ) 
 

สาร 
อันตราย 

ชิ้นส่วน ผลกระทบต่อสุขภาพ 

  ส่งผลต่อการพัฒนาของทารกในครรภ์และปรอทจะถูกสะสมอยู่
ในน้ านมแม่ด้วย 

แคดเมียม ชิ้นส่วนวัสดุกึ่ง 
ตัวน า, แผ่นวงจร, 
จอ CRT, 
แบตเตอรี่ 

- แคดเมียมสามารถสะสมอยู่ในสิ่งแวดล้อมและมีความเป็นพิษสูง 
- พิษอย่างเฉียบพลัน เกิดจากการสูดไอของโลหะแคดเมียมเข้า
ไปท าให้เกิดโรคระบบ ทางเดินหายใจ เจ็บหน้าอก ไอ ปอด
อักเสบ 
- ในระยะยาว แคดเมียมจะไปสะสมที่กระดูก ท าให้กระดูกผุ 
เมื่อได้รับสะสมมากๆ จะสังเกตเห็นวงสี 

ทองแดง ทองแดงใน 
เครื่องใช้ไฟฟูา, 
สายไฟ 

- คลื่นไส้ อาเจียน อักเสบในช่องท้องและกล้ามเนื้อ ท้องเสีย   

สารหน่วง  
การติดไฟ 
กลุ่มโบรมีน 

ส่วนผสมใน 
พลาสติก, 
แผ่นวงจร,  
สายเคเบิล 

สารในกลุ่มนี้ ได้แก่ polybrominated biphenyls (PBBs) และ 
polybrominated diphenyl ethers (PBDEs) สามารถสะสมอยู่
ในร่างกายคงทนโดยจะไปรบกวนการท างานของระบบประสาท 
สมอง ต่อมไร้ท่อ และฮอร์โมน ส่งผลต่อการพัฒนาทารกในครรภ์ 
มีรายงานการเพ่ิมความเสี่ยงในการเกิดมะเร็งในระบบทางเดิน
อาหารและต่อมน้ าเหลือง 

สารท าความ 
เย็น (CFC11, 
CFC12) 

ตู้เย็น, 
เครื่องปรับอากาศ 
(รุ่นเก่า) 

- ระคายเคืองต่อระบบหายใจ ตา ปวดศีรษะ หัวใจเต้นเร็ว 
- ท าลายโอโซนในบรรยากาศ ส่งผลให้รังสีอัตราไวโอเลต (UV) 
ผ่านเข้ามาสู่โลกสูงขึ้น เพ่ิมความเสี่ยงการเป็นโรคมะเร็งผิวหนัง 
อีกท้ังยังเป็นสารก่อให้เกิดภาวะโลกร้อน โดย CFC-11 และ  
CFC-12 1 กิโลกรัมมีค่า global warming potential (GWP) 
เท่ากับ4,750 และ 8,500 กิโลกรัมของคาร์บอนไดออกไซด์ 
ตามล าดับ 

ไดออกซิน/  
ฟิวแรน 

สายไฟ 
ชิ้นส่วนพลาสติก 
PVC เมื่อถูกเผา 

การเผาพลาสติกที่มีส่วนประกอบของโพลีไวนิลคลอไรด์ (PVC) 
ไม่ว่าจะเผาในเตาเผาหรือ เผาในที่โล่ง จะท าให้เกิดไดออกชิน
คลอไรด์และฟิวแรนซึ่งเป็นสารที่สามารถตกค้างและสะสมอยู่ใน
สิ่งแวดล้อมยาวนานและมีความเป็นพิษสูงแม้ในความเข้มข้นต่ า 
จัดเป็นสารก่อมะเร็ง พิษต่อระบบประสาท กล้ามเนื้อเสื่อม  
โรคผิวหนัง ตับท างานผิดปกติ ความผิดปกติของระบบสืบพันธุ์ 
ในหญิงตั้งครรภ์ ท าให้มีความผิดปกติของทารก 

 
ที่มา: อรวรรณ พู่พิสุทธิ์ และศุลีพร แสงกระจ่าง, 2553 และ สุจิตรา วาสนาด ารงดี, 2558 
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 การศึกษาผลกระทบของการรีไซเคิลขยะอิเล็กทรอนิกส์ต่อปริมาณสารตะกั่วที่พบในเลือด
และระดับสติปัญญาของเด็กสองกลุ่มอายุระหว่าง 11-12 ปี โดยเด็กกลุ่มที่ 1 อาศัยอยู่ในเมืองที่มี
กิจการรีไซเคิลขยะอิเล็กทรอนิกส์ประมาณ 2.5 ล้านตันต่อปี และท าอย่างต่อเนื่องมากว่า 30 ปี ส่วน
เด็กกลุ่มที ่2 อาศัยอยู่ในเมืองที่ห่างออกไปประมาณ 400 กิโลเมตร โดยที่ประชากรส่วนใหญ่ประกอบ
อาชีพเกษตรกรรม จากการวิเคราะห์ปริมาณตะกั่วในเลือด พบว่า เด็กในกลุ่มที่ 1 มีปริมาณตะกั่วใน
เลือดระหว่าง 1.7-57 µg/dL โดยร้อยละ 39 ของเด็กในกลุ่มที่ 1 มีปริมาณตะกั่ว ในเลือดสูงกว่า 10 
µg/dL ซึ่งนับว่าอันตรายเมื่อเทียบกับเกณฑ์ปลอดภัยที่องค์การอนามัยโลกแนะน าว่าปริมาณตะกั่ว 
ที่ตรวจพบในเลือดไม่ควรเกิน 10 µg/dL ส าหรับเด็กในกลุ่มที่ 2 ซึ่งอาศัยอยู่ในเมืองที่มีการประกอบ
อาชีพเกษตรกรรมเป็นหลัก พบว่า ล้วนมีปริมาณตะกั่วในเลือด น้อยกว่า 10 µg/dL คือ ระหว่าง 
1.14-7.59 µg/dl (เสมอแข จงธรรมานุรักษ์, 2557 และ Wang X., et al, 2012) 
 จากการคัดกรองความเสี่ยงจากการท างานต่อสุขภาพของผู้ประกอบอาชีพเก็บคัดแยกและ 
รีไซเคิลขยะ จ านวน 607 ราย จาก 3 จังหวัด คือ กาฬสินธุ์ บุรีรัมย์ และอุบลราชธานี พบว่าผู้
ประกอบอาชีพเก็บ คัดแยก และรีไซเคิลขยะ มีความเสี่ยงจากการท างาน 10 เรื่องส าคัญตามล าดับ 
ประกอบด้วย 1) การท างานต้องยกของหนัก 496 ราย คิดเป็นร้อยละ 81.71 2) บริเวณที่ท างานมีฝุุน
ละอองหรือควัน 417 ราย คิดเป็นร้อยละ 68.70 3) เคยได้รับอุบัติเหตุบาดเจ็บจากการท างาน เช่น 
ตกรถ โดนรถชน โดนกระแทก โดนของมีคม ทิม แทง เป็นต้น 282 ราย คิดเป็นร้อยละ 46.46  
4)มีความเครียดจากการท างาน 272 ราย คิดเป็นร้อยละ 44.81 5) ได้รับผลกระทบจากความ
สั่นสะเทือนจากการท างาน 219 ราย ร้อยละ 36.08 6) ได้รับสัมผัสสารเคมี จากการหายใจ การกิน 
ทางผิวหนังในขณะท างาน 206 ราย คิดเป็นร้อยละ 33.94% 7) ท างานในบริเวณที่ มีเสียงดังมาก 
(ยืนห่างกัน 1 เมตร แล้วพูดคุยปกติไม่ค่อยได้ยิน ต้องตะโกน) 185 ราย คิดเป็นร้อยละ 30.48  
8) ท างานกลาง แจ้งหรือรับสัมผัสความร้อนจากแสงแดดระหว่างการท างาน 132 ราย คิดเป็นร้อยละ 
21.75 9) ได้รับเชื้อโรคหรือสัมผัสกับ ขยะติดเชื้อ จากการท างาน 55 ราย คิดเป็นร้อยละ 9.06 และ
10) เคยถูกสัตว์ท าร้ายหรือแมลงกัดต่อยในขณะท างาน เช่น สุนัขกัด งูกัด ตะขาบ แมงปุองต่อย 28 
ราย คิดเป็นร้อยละ 4.61 (ส านักโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม, 2558) 
 ความรุนแรงของอาการหรือผลกระทบต่อสุขภาพในระดับเริ่มมีอาการหรือผลกระทบต่อ
สุขภาพจากการได้รับความเสี่ยง 5 อันดับแรก คือ มีอาการปวดเมื่อย เจ็บตามกล้ามเนื้อเล็กน้อย
หลังจากท างาน จ านวน 405 ราย คิดเป็นร้อยละ 67 รองลง มาคือ บาดเจ็บเล็กน้อย เช่น ฟกช้ า 
จ านวน 253 ราย คิดเป็นร้อยละ 42 มีอาการจากความเครียดในการท างานเล็กน้อย จ านวน 241 
ราย คิดเป็นร้อยละ 40 ปวด/ชาตามตัว หรืออวัยวะบางส่วนหลังปฏิบัติงาน จ านวน 188 ราย คิดเป็น
ร้อยละ 31 และมีอาการเบื้องต้นจากการท างานที่มีสารเคมี เช่น ระคายเคือง จ านวน 170 ราย 
คิดเป็นร้อยละ 28 
 ผู้ประกอบอาชีพเก็บ คัดแยก และรีไซเคิลขยะ มีอาการ ผลกระทบต่อสุขภาพในระดับรุนแรง 
จากการได้รับความเสี่ยง 3 ล าดับแรก รู้สึกหูอ้ือ เจ็บหู มีเสียงดังในหู หลังจากท างาน หยุดพักแล้วไม่
หาย จ านวน 7 ราย คิดเป็นร้อยละ 1.15 รองลงมา คือ บาดเจ็บรุนแรงจนต้องหยุดงานพักรักษาตัว/
พบแพทย์ 6 ราย คิดเป็นร้อยละ 0.99 มีอาการปวดเมื่อย เจ็บตามกล้ามเนื้อ หลังจากท างาน ถึงขั้น
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หยุดงาน/ไปพบแพทย์ 4 ราย คิดเป็นร้อยละ 0.60 หายใจล าบาก หรือแน่นหน้าอก ทุกครั้งหลัง
ท างาน และ 4 รายคิดเป็นร้อยละ 0.60 (มติชนออนไลน์, 2562) 

 2.5.3 ขยะอิเล็กทรอนิกส์สะสมในไทย 
จากการเก็บข้อมูลสถานการณ์ขยะอิเล็กทรอนิกส์ชองส านักงานทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดล้อม จ.กาฬสินธุ์ ในพื้นที่ ต.โคกสะอาด อ.ฆ้องชัย จ.กาฬสินธุ์ พบว่ามีครัวเรือนที่ประกอบ
อาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 154 แห่ง มีขยะน าเข้าจากพ้ืนที่อ่ืนวันละประมาณ 34 ตัน/เดือนละ 
1,000 ตัน แยกเป็นเครื่องยนต์ วันละประมาณ 7 ตัน/เดือนละ 217 ตัน เครื่องใช้ไฟฟูา วันละ
ประมาณ 7 ตัน/เดือนละ 214 ตัน เศษวัสดุจากงานก่อสร้าง วันละประมาณ 8 ตัน/เดือนละ 265 ตัน 
และวัสดุรีไซเคิล วันละประมาณ 10 ตัน/เดือนละ 324 ตัน  
 ขยะอิเล็กทรอนิกส์จ านวนดังกล่าว หลังผ่านกระบวนคัดแยก จะเหลือขยะที่น าไปทิ้งที่บ่อ
ก าจัดขยะของ อบต.โคกสะอาด วันละประมาณ 800 กิโลกรัม เดือนละ 24 ตัน แยกเป็นโฟม เดือนละ
ประมาณ 9 ตัน ประเภทยางรถเดือนละประมาณ 4 ตัน เศษเครื่องใช้ไฟฟูาเดือนละประมาณ 3 ตัน 
และเศษวัสดุอ่ืนๆ เดือนละประมาณ 6 ตัน ซึ่งเมื่อเกิดการสะสมต่อเนื่องมานานกว่า 20 ปี ท าให้มีเศษ
ซากที่เกิดจากการลักลอบเผาซึ่งเป็นขยะพิษอันตรายกองสุมในบ่อขยะประมาณ 320 ตัน (สยามรัฐ
ออนไลน์, 2561)  
 
2.6 วงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์อิเล็กทรอนิกส์ในประเทศไทย 
 

 วงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์อิเล็กทรอนิกส์ คือ วงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์อิเล็กทรอนิกส์ ตั้งแต่
ผลิตภัณฑ์ฯ นั้นเข้าสู่ตลาด (Introduction Stage) ไปจนกระทั้งผลิตภัณฑ์นั้นออกจากตลาด 
(Decline Stage) (greedisgoods, 2562)  
 รูปแบบวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์อิเล็กทรอนิกส์ในประเทศไทยพบว่าสามารถแบ่งออกได้เป็น 
2 ส่วน คือ 1) การน าเข้าวัตถุดิบมาผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ฯ แล้วขายสินค้าโดยการส่งออกและบริโภค
ภายในประเทศ และ 2) การน าเข้าผลิตภัณฑ์ฯ ที่ใช้แล้วจากต่างประเทศมาใช้บริโภคภายในประเทศ  
ซึ่งทั้งสองส่วนเมื่อหมดอายุการใช้งานจะมีการถอดคัดแยกอุปกรณ์และชิ้นส่วนส่งไปยังโรงงานรีไซเคิล 
ทั้งในและต่างประเทศเพ่ือแปรรูปไปเป็นวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิต ส่วนเศษวัสดุที่ใช้ประโยชน์ไม่ได้จะถูก
น าไปจัดการต่อไป ส่วนผลิตภัณฑ์ที่เสียแต่ยังไม่หมดอายุการใช้งานจะถูกน าไปซ่อมแซมเพ่ือน ากลับมา
ใช้ใหม่อีกครั้ง ส าหรับเศษวัสดุที่ไม่สามารถน าไปรีไซเคิลได้จะถูกน าไปจัดการที่ไม่เหมาะสม เช่น ทิ้ง
ปนกับขยะมูลฝอยของชุมชน ซึ่งปลายทางการจัดการมูลฝอยชุมชนจะถูกน าไปฝังกลบ นอกจากนี้ยังมี 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ บางส่วนที่ไม่ได้รับการจัดการที่ เหมาะสม ถูกน าไปทิ้งปะปนกับขยะมูลฝอยชุมชน
ซึ่ง เทศบาลหรือกรุงเทพมหานครจะเก็บรวบรวมไปก าจัดโดยการฝังกลบขยะและส่งไปโรงเผาขยะ
ต่อไป ทั้งนี้ การก าจัดด้วยวิธีฝังกลบอาจเกิดการรั่วไหลของสารพิษ และตกค้างในแหล่งน้ าผิวดินและ
แหล่งน้ าใต้ดิน ส าหรับการน าไปเผาท าลายจะเกิดควันพิษส่งผลกระทบต่อคุณภาพอากาศ และส่งผล
กระทบต่อระบบนิเวศทั้งในระยะสั้นและระยะยาว แต่หากน าขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่สามารถคัดแยก
ชิ้นส่วนเพื่อรีไซเคิล เช่น ทองแดง เงิน และพาลาเดียม จะสามารถเพ่ิมมูลค่าขยะรีไซเคิล (สถาบันวิจัย
เพ่ือการพัฒนาประเทศไทย, 2560) 



  2-21 

 ผู้บริโภคผลิตภัณฑ์ฯ ส่วนมากไม่ทราบถึงภัยร้ายแรงที่มีต่อสุขภาพและสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้น 
จากวงจรชีวิตของอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส ์เช่น องค์ประกอบของโลหะหนัก เช่น ปรอท ตะกั่ว และสาร
ทนไฟ ซึ่งองค์ประกอบเหล่านี้หากปนเปื้อนสู่สิ่งแวดล้อมก่อให้เกิดการปนเปื้อนสารพิษในสิ่งแวดล้อม
และสุขภาพของคนงาน อีกท้ังเป็นปัญหาที่เกิดข้ึนในระหว่างขั้นตอนการรีไซเคิลและการก าจัดอีกด้วย 
กรมควบคุมมลพิษ เก็บรวบรวมขยะและก าจัดด้วยวิธีฝังกลบหรือเผาท าลาย ท าให้เกิดสารพิษตกค้าง
ในแหล่งน้ าใต้ดินหรือเกิดควันพิษในสภาพแวดล้อมใกล้เคียงในทางตรงกันข้าม ภายในชิ้นส่วนของ
ผลิตภัณฑ์ฯ ยังมีองค์ประกอบของโลหะมีค่าหากมีกระบวนการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่ถูกต้อง 
บางชิ้นส่วนสามารถถอดแยกเพ่ือน าไปสกัดแยกโลหะมีค่า เช่น ทองค า เงิน ทองแดง พาลาเดียม และ
แพลทตินัม ฯลฯ เป็นการเพ่ิมรายได้ วงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์อิเล็กทรอนิกส์ แสดงดังภาพที่ 2.3  
ในประเทศญี่ปุุนสามารถสกัดแยกทองค า 1 กิโลกรัม ได้จากโทรศัพท์มือถือจ านวน 2 แสนเครื่อง  
ชิ้นส่วนตัวต้านทานในวงจรคอมพิวเตอร์สามารถสกัดแยกทองค าและพาลาเดียมอย่างละประมาณ 
50-100 กรัมต่อขยะอิเล็กทรอนิกส์ หนัก 1 ตัน รวมทั้งยังได้ทองแดงอีก 200 กิโลกรัม นอกจากนี้
แผงวงจรอิเล็กทรอนิกส์ยังมีส่วนประกอบของโลหะมีค่า ได้แก่ ทองค า พาลาเดียมและทองแดง  
(กรมควบคุมมลพิษ, 2555)  
 

 
 
 

 
ภาพที่ 2.3 ภาพแสดงวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์อิเล็กทรอนิกส์ 

   ที่มา: กรมควบคุมมลพิษ, 2555 
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 การคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์โดยชุมชน จะแยกชิ้นส่วนที่มีมูลค่าและคุ้มค่าที่จะถูกน าไปใช้
ซ้ าได้โดยตรง เช่น การซ่อมและน าไปจ าหน่ายหรือน ากลับมาใช้ใหม่ การถอดแยกชิ้นส่วนที่มีค่า เช่น 
โลหะ พลาสติกท่ีรีไซเคิลได้เพ่ือน าไปขายโดยใช้กระบวนการตามล าดับขั้นตอน ดังแสดงในภาพที่  2.4 
บางรายที่มีการถอดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ด้วยและใช้ความร้อน เช่น การหลอม การเผาสายไฟ หรือ
ใช้สารเคมีสกัดเพ่ือให้ได้โลหะมีค่าบางชนิด (สุจิตรา วาสนาด ารงดี, 2558) จากการศึกษาในพ้ืนที่
ต าบลบ้านกอก จังหวัดอุบลราชธานี พบว่าด าเนินการถอดแยกชิ้นส่วนนั้นมักจะท าด้วยมือ โดยใช้
เครื่องมือต่างๆ ช่วย เช่น สิ่ว ไขควง คีมจับ/ตัด และคีมถอน หรืออาจต้องใช้ไฟฟูาหรือระบบนิวมาติก
เข้ามาร่วมด้วยซึ่งมีต้นทุนสูงและใช้เวลามาก (กุลวรรณ โสรัจจ์ และคณะ, 2560) 

 

ภาพที่ 2.4 แผนผังขั้นตอนการถอดแยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
ที่มา: เปรมฤดี กาญจนปิยะ, 2558 

 
2.7 การคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ในต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
 

 จากการศึกษาในปี 2560 พบว่า สถานประกอบการกิจการร้านรับซื้อของเก่า คัดแยกและ 
รีไซเคิลในพ้ืนที่บ้านกอก ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี เปิดท าการทั้งหมด  
78 ราย ผลการส ารวจข้อมูลสถานประกอบการคัดแยกขยะรีไซเคิล พบว่า ส่วนใหญ่เป็นลักษณะสถาน
ประกอบการขนาดใหญ่ ร้อยละ 48.38 ขนาดกลาง ร้อยละ 30.64 และขนาดเล็ก ร้อยละ 20.96 
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พบว่า เป็นกิจการประเภทโรงงาน ร้อยละ 69.35 และประเภทครัวเรือน ร้อยละ 30.64 ระยะเวลาที่
เปิดกิจการพบสูงสุดที่ 1-5 ปี ร้อยละ 38.70 รองลงมาคือ 6-10 ปี น้อยกว่า 1 ปี 11-15 ปี และ 16-20 
ปี ร้อยละ 29.03 12.90 12.90 และ 8.06 ตามล าดับ พบปริมาณการรับซื้อขยะรีไซเคิลโดยเฉลี่ยมาก
ที่สุด ที่ 1,501-2,000 กิโลกรัม ร้อยละ 25.80 รองลงมา คือ มากกว่า 2,000 กิโลกรัม 101-500 
กิโลกรัม 1,001-1,500 กิโลกรัม น้อยกว่า 100 กิโลกรัม และ 501-1,000 กิโลกรัม ร้อยละ 24.19 
16.12 16.12 9.67 และ 8.06 ตามล าดับ และพบประเภทขยะที่รับซื้อมากที่สุดคือ พลาสติก ร้อยละ 
56.45 รองลงมาคือ อิเล็กทรอนิกส์ จักรยานยนต์ กระดาษ/ลัง แก้ว เหล็ก/โลหะ/อลูมิเนียม รถยนต์ 
และขยะประเภทติดเชื้อ/ขยะอันตราย ร้อยละ 32.25 29.03 17.74 17.74 16.12 6.45 และ 3.22 
ตามล าดับ พบวิธีการจัดการขยะก่อนจ าหน่ายมากท่ีสุดคือ การแยกประเภท ร้อยละ 48.38 รองลงมา
คือ การแยกชิ้นส่วน การแปรรูป (ย่อย/แพ็คใหม่) และซื้อมาขายไป ร้อยละ 41.93 29.03 และ 1.61 
ตามล าดับ และพบขยะประเภทที่ไม่สามารถจ าหน่ายได้มากที่สุดคือ ฉลากพลาสติกอ่อน ร้อยละ 
48.38 รองลงมาคือ โฟม ร้อยละ 32.25 และกระจกจอทีวี ร้อยละ 19.35 โดยพบปริมาณเฉลี่ยต่อวัน
มากที่สุดคือ 101-500 กิโลกรัม ร้อยละ 40.32 รองลงมาคือ น้อยกว่า 100 กิโลกรัม 501-1,000 
กิโลกรัม และ 1,001-1,500 กิโลกรัม ร้อยละ 30.64 24.19 และ 4.83 ตามล าดับ 
 ข้อมูลพนักงานและผู้ปฏิบัติงาน พบว่ามีการท างานแบบครอบครัวผสมลูกจ้างมากที่ ร้อยละ 
48.38 ลูกจ้างอย่างเดียว ร้อยละ 30.64 และการท างานระบบครอบครัวพบน้อยที่สุด ร้อยละ 20.96 
พบจ านวนคนงานโดยเฉลี่ยมากที่สุดคือ 16-20 คน ร้อยละ 24.19 รองลงมาคือ 6-10 คน 1-5 คน 
21-25 คน 11-15 คน 26-30 คน และมากกว่า 30 คน ร้อยละ 19.35 16.12 16.12 8.06 8.06 และ 
8.06 ตามล าดับ และพบว่าที่พักอาศัยแยกเป็นสัดส่วนห่างจากพ้ืนที่ท างาน ร้อยละ 100 พบพนักงาน
พักอาศัยนอกสถานประกอบการประกอบการมากที่สุด ร้อยละ 87.09 และพบพนักงานพักอาศัยใน
สถานประกอบการ ร้อยละ 12.90 
 ผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะรีไซเคิล ส่วนใหญ่ ท านา ท าไร่ เป็นอาชีพหลัก และมีการด าเนิน
กิจการคัดแยกรื้อ และถอดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์เป็นอาชีพเสริม โดยมีใบอนุญาตประกอบกิจการ 
จ านวน 23 ราย คิดเป็นร้อยละ 92 ไม่มีใบอนุญาต จ านวน 2 ราย คิดเป็นร้อยละ 8 รายได้เฉลี่ยทั้ง
ครัวเรือนจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ส่วนใหญ่มีรายได้ประมาณ 30,000 บาทต่อเดือน โดยมีรายได้ต่ าสุด 
2,000 บาทต่อเดือน และรายได้สูงสุด 40,000 บาทต่อเดือน ส าหรับวิธีการจัดหาขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
ประชาชนไปหาซื้อเองจ านวน 18 รายคิดเป็นร้อยละ 72 ส่วนใหญ่รับซื้อมาจาก จังหวัดยโสธร ร้าน ส.
เจริญทรัพย์ อ าเภอเดชอุดม จังหวัดอุบลราชธานีมีรถมาส่งที่ร้าน จ านวน 7 ราย คิดเป็นร้อยละ 28 
ประเภทของขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่ประชาชนส่วนใหญ่คัดแยก รื้อ และถอดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  
มีรายละเอียดดังนี้ 
 1) พัดลม ร้อยละ 12.8 2) ตู้เย็น ร้อยละ 11.1 3) โทรทัศน์ ร้อยละ 10.6 4) สายไฟ ร้อยละ 
8.3 5) เครื่องปรับอากาศ ร้อยละ 7.8 6) ชิ้นส่วนรถมอเตอร์ไซค์ ร้อยละ 6.7 7) คอมพิวเตอร์ ร้อยละ 
5.6 8) วิทยุ ร้อยละ 4.4 9) แบตเตอรี่รถยนต์ ร้อยละ 4.4 10) เครื่องถ่ายเอกสาร ร้อยละ 4.4  
11) ปริ้นเตอร์ ร้อยละ 3.9 12) ไมโครเวฟ ร้อยละ 3.3 13) ชิ้นส่วนรถยนต์ ร้อยละ 2.8 14) เครื่องซัก
ผ้า ร้อยละ 2.8 15) มือถือ ร้อยละ 2.8 16) โทรศัพท์บ้าน/โทรสาร ร้อยละ 2.8 17) กล้องดิจิตอล 
ร้อยละ 2.2 18) อุปกรณ์เล่นภาพและเสียงร้อยละ 1.7 19) แบตเตอรี่มือถือ ร้อยละ 1.7 เศษชิ้นส่วน
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ที่สามารถขายได้ จากการคัดแยก รื้อ และถอดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ คือ 1) เหล็ก ร้อยละ 30.7  
2) พลาสติก ร้อยละ 30.7 3) ทองแดง ร้อยละ 25.3 4) อะลูมิเนียม ร้อยละ 9.3 5) ตะกั่ว ร้อยละ 2.7 
6) ทองเหลือง ร้อยละ 1.3 
 วิธีการขายชิ้นส่วนที่ได้จากการคัดแยก รื้อ และถอดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ คือ มีพ่อค้ามา
รับซื้อจ านวน 9 คน คิดเป็นร้อยละ 36 ประชาชนน าไปขายเองที่ร้านรับซื้อของเก่า จ านวน 16 ราย 
คิดเป็นร้อยละ 64 โดยส่วนใหญ่ประชาชนจะน าไปขายที่ร้าน ส.เจริญทรัพย์ จังหวัดนครปฐม จังหวัด
อยุธยา จังหวัดสมุทรปราการ เศษชิ้นส่วนที่ได้เหลือจากการคัดแยก รื้อ และถอดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ มีรายละเอียดดังนี้ 1) เศษพลาสติก ร้อยละ 26.5 2) เศษโฟมโพลียูรีเธน ร้อยละ 22.9 
3) เศษเหล็ก ร้อยละ 18.1 4) เศษโลหะ ร้อยละ 12.0 5) เศษยาง ร้อยละ 12.0 6) เศษแก้ว ร้อยละ 
8.4 (กุลวรรณ โสรัจจ์ และคณะ, 2560) 
 

2.8 ตัวแบบอ้างอิงเชิงปฏิบัติการโซ่อุปทาน (Supply Chain Operation Reference Model:  
SCOR Model) 
 

 การจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ให้เกิดประสิทธิภาพและประสิทธิผลจ าเป็นอย่างยิ่งที่ต้องอาศัย
องค์ความรู้และศาสตร์หลากหลายสาขามาประยุกต์รวมกัน เช่น การใช้ตัวแบบเชิงปฏิบัติการโซ่
อุปทานในกลไกการจัดการ ตัวแบบเชิงปฏิบัติการโซ่อุปทาน (Supply Chain Operation 
Reference Model) เป็นเครื่องมือทางการจัดการที่น ามาภายในองค์กรธุรกิจมาอยู่หลากหลายชนิด 
ไม่ว่าจะเป็น QC QCC TQMTPS TPM LEAN SIX SIGMA ฯลฯ ล้วนแล้วเหมือนต่อจิ๊กซอว์ให้เกิด
ความสมดุลในทุกมิติของกระบวนการท างานซึ่งบางองค์กรเน้นในกระบวนการผลิต แต่บางแห่งกลับ
เน้นในเรื่องของการลดขั้นตอนในการปฏิบัติงานของพนักงานทุกระดับและส่งมอบสินค้าบริการแก่
ลูกค้า อย่างไรก็ดีเมื่อองค์กรธุรกิจก าลังเผชิญกับสภาพแวดล้อมที่เปลี่ยนแปลงไปอย่างรวดเร็ว ดังนั้น
จึงต้องปรับตัวให้เข้ากับการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ซึ่งตัวแบบเชิงปฏิบัติการโซ่อุปทาน (Supply Chain 
Operations : SCOR Model) นับว่าเป็นทางเลือกหนึ่งที่จะพัฒนาสู่ความเป็นเลิศตลอดโซ่อุปทาน ซึ่ง
เป็นความสัมพันธ์ระหว่างการวางแผนและการบริหารกิจกรรมต่างๆ ที่เกี่ยวกับการจัดหาการแปรรูป
และกิจกรรมโลจิสติกส์ทุกๆ กิจกรรมจะรวมถึงการประสานงานกัน การเชื่อมโยงกันระหว่างผู้จ าหน่าย
วัตถุดิบ ตัวกลาง ผู้ให้บริการขนส่ง และลูกค้า ซึ่งมีองค์ประกอบ (ดวงพรรณ กริชชาญชัย ศฤงคารินทร์, 
2549) ดังต่อไปนี้ 
 

2.8.1 การวางแผน (Plan) เป็นกระบวนการที่เกี่ยวข้องกับการก าหนดความต้องการและการ
ด าเนินการเพ่ือให้บรรลุวัตถุประสงค์ของห่วงโซ่อุปทาน โดยวางแผนเพ่ือให้เกิดความสมดุลระหว่าง
ความต้องการ (Demand) และความสามารถในการจัดส่ง (Supply) ซึ่งกลยุทธ์ที่ใช้ในส่วนนี้ เช่น  
การตัดสินใจท าหรือซื้อ (Make to buy) การวางแผนการใช้ทรัพยากร การวางแผนการสั่งซื้อ  
การวางแผนการผลิต การวางแผนการส่งมอบหรือการวางแผนรับคืน 

 

2.8.2 การจัดหาวัตถุดิบ (Source) เป็นกระบวนการเกี่ยวกับการจัดซื้อและจัดหาวัตถุดิบหรือ
บริการขององค์กร เพ่ือสามารถตอบสนองความต้องการแผนการที่ได้วางไว้ 
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2.8.3 การผลิต (Make) เป็นกระบวนการที่เกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงสภาพของวัตถุดิบ 
ที่พร้อมจ าหน่ายให้สอดคล้องกับความต้องการของแผนการ กลยุทธ์ที่เกี่ยวข้องคือ การจัดสรรการใช้ 
เครื่องมือ เครื่องใช้  เครื่องจักร ส่วนการปฏิบัติงานที่ เกี่ยวข้อง เช่น การรับวัตถุดิบเข้ามา  
สู่ กระบวนการกระบวนการของการผลิต การตรวจสอบของผลิตภัณฑ์ การบรรจุภัณฑ์ เป็นต้น 

 

2.8.4 การส่งมอบ (Delivery) เป็นกระบวนการจัดส่งสินค้าหรือบริการ รวมถึงการจัดการรับ
และรักษาค าสั่งซื้อ (Order) การจัดสรรผลิตภัณฑ์ไปสู่ศูนย์การจัดจ าหน่าย (Distribution center) 
และลูกค้าการบริหารคลังสินค้า การขนส่ง การก าหนดระยะเวลาในการส่งมอบ ช่องทางในการส่ง
มอบการดูแลรักษาผลิตภัณฑ์จากโรงงานจนถึงศูนย์จัดจ าหน่าย หรือลูกค้า เป็นต้น 

 

2.8.5 การส่งคืน (Return) เป็นกระบวนการที่มีส่วนเกี่ยวข้องกับการส่งคืนหรือการรับ 
ผลิตภัณฑ์ที่ถูกส่งคืนจากลูกค้าด้วยเหตุผลใดก็ตามกระบวนการเหล่านี้ยังขยายผลไปสู่การสนับสนุน
ลูกค้าหลังจากการจัดส่งด้วย 

 

2.8.6 การสนับสนุนด าเนินงาน (Enable) เป็นกระบวนการในการจัดเตรียมกฎ ข้อบังคับใน
การด าเนินงานประกอบธุรกิจและการจัดการข้อมูลสารสนเทศ ความสัมพันธ์ต่างๆ ที่เกี่ยวข้องกับ
กระบวนการวางแผนและกระบวนการปฏิบัติการ เช่น กระบวนการทางการเงิน ทรัพยากรมนุษย์ 
ระบบข้อมูลการสื่อสารและเทคโนโลยีสารสนเทศ กระบวนการออกแบบผลิตภัณฑ์ การขาย และ
กระบวนการสนับสนุนต่างๆ 

สรุปได้ว่าแบบจ าลองอ้างอิงการด าเนินงานโซ่อุปทาน (SCOR Model) ถือเป็นเครื่องมือหนึ่ง
ในการน ามาใช้พัฒนาประสิทธิภาพของโซ่อุปทาน ซึ่งเริ่มต้นจากองค์กรของตนจนขยายไปสู่ส่วนอ่ืนๆ 
ของโซ่ และการที่จะท าให้ SCOR ในองค์กรประสบความส าเร็จนั้นจ าเป็นต้องอาศัยหลายปัจจัยที่
ส าคัญ เช่น การจัดการความเสี่ยง ความสามารถและเทคนิคในการแก้ไขปัญหาความมีวินัยในการ
บริหารโครงการและเทคนิคที่เก่ียวข้องส าหรับการจัดการธุรกิจอีกด้วย ดังภาพที่ 2.5 แสดงข้างล่าง 
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ภาพที่ 2.5 ตัวแบบจ าลองอ้างอิงการด าเนินงานโซ่อุปทาน (SCOR Model) 
ที่มา: AIMS Education, 2015 

 SCOR Model ถูกพัฒนาขึ้นมาเพ่ืออธิบายลักษณะและแสดงให้เห็นกิจกรรมทางธุรกิจ
ทั้งหมดที่เกี่ยวข้องกับการตอบสนองความพึงพอใจของลูกค้า โดยมีการก าหนดกระบวนการท างาน
ต่าง ๆ ให้เป็นมาตรฐานเดียวกันและมีโครงสร้างแสดงความสัมพันธ์ระหว่างกระบวนการ นอกจากนี้ 
SCOR Model ยังม ีการก าหนดมาตรวัด (Metric) ส าหรับวัดประสิทธิภาพในแต่ละกระบวนการและ
ยังมีการเสนอวิธีการปฏิบัติงานที่ดี (Good practice) ในแต่ละกระบวนการเพ่ือที่จะให้บริษัทหรือ
องค์กรสามารถน าไปประยุกต์ใช้ได้ (สุพจน์ เหล่างาม, 2561) 
 
2.9 วิธีการท างานที่ดีและปลอดภัย (Good Practice) 

 

 Good Practice เป็นวิธีการท างานที่ดีที่สุดในเรื่องนั้นๆ  ซึ่งอาจเป็นระบบบริหารเทคนิค 
วิธีการต่างๆที่ท าให้ผลงานบรรลุเปูาหมายระดับสูงสุด ขั้นตอนการด าเนินงานของ Good Practice 
ตามท่ี สมพร เพชรสงค ์(2562) ได้เสนอไว้มดีังนี้ 

ขั้นตอนที่ 1 การวิเคราะห์ภารกิจที่แท้จริงของหน่วยงาน 
ขั้นตอนที่ 2 การศึกษาวิเคราะห์สภาพของหน่วยงานอาจด าเนินได้หลายวิธี เช่น วิธีการส ารวจ

ระดมความคิด ใช้กระบวนการ AIC หรือ SWOT เป็นต้น 
ขั้นตอนที่ 3 การก าหนดภาพความส าเร็จ จัดท ารูปแบบ (Model) วิธีการด าเนินงาน 
ขั้นตอนที่ 4 ปฏิบัติตามวิธีการ อาจจะเริ่มจากการน าร่อง ตรวจสอบ ประเมินผลการ  

ด าเนินงานต่อเนื่องเป็นระยะ 
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ขั้นตอนที่ 5 ประเมินผลวิเคราะห์เปรียบเทียบในด้านขั้นตอน ระยะเวลา งบประมาณ และผล 
ที่ได้รับกับวิธีการเดิม 

ขั้นตอนที่ 6 ปรับปรุงพัฒนาและน าไปใช้ขยายผลในหน่วยงานให้กว้างขวางยิ่งขึ้น 
ขั้นตอนที่ 7 การบันทึก เขียนรายงานให้เป็นมาตรฐานปฏิบัติ  

 

  2.9.1 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน (Safety Health and Environmental) 
การสร้างความปลอดภัยในการท างานมุ่งเน้นโดยวิธีการปูองกัน   (Passive หรือ 

Prevention) ไม่ให้เกิดขึ้น ได้แก่ การอบรมให้ความรู้ความเข้าใจที่ถูกต้องก่อนเข้าปฏิบัติงาน การ
ติดตามประเมินผลพฤติกรรมในการท างานของพนักงานและสภาพแวดล้อมสถานที่ท างาน โดยวิธีการ
ปูองกัน (Active หรือ Protection) ได้แก่ การน าเอาอุปกรณ์ภายนอกมาปกปูองอวัยวะ ปกปิด
ผลิตภัณฑ์และปกคลุมเครื่องจักรที่จ าเป็นต่อการปฏิบัติงาน เพื่อลดภาวะความเสี่ยงผ่อนหนักให้เบาลง
เพ่ือเป็นการสร้างความปลอดภัยในการท างานอย่างมีประสิทธิภาพนั้น ต้องยึดหลักการ 3E ได้ 1) การ
ใช้ความรู้ทางวิชาการด้านวิศวกรรมศาสตร์ (Engineering) คือ ในด้านการออกแบบและค านวณ
เครื่องจักร เครื่องมือ ที่มีสภาพการใช้งานที่ปลอดภัยที่สุด การติดตั้งเครื่องปูองกันอันตรายให้แก่ส่วน
ที่เคลื่อนไหวหรือส่วนที่อันตรายของเครื่องจักรการวางผังโรงงานระบบไฟฟูา แสงสว่าง เสียง การ
ระบายอากาศ  เป็นต้น  2) การให้การศึกษา หรือการฝึกอบรม (Education) คือ แนะน าคนงาน 
หัวหน้างาน ตลอดจนผู้ที่เกี่ยวข้องในการท างาน ให้มีความรู้ความเข้าใจในการปูองกันอุบัติเหตุและ
การสร้างความปลอดภัยในงานให้รู้ว่าอุบัติเหตุจะเกิดข้ึน และปูองกันได้อย่างไร และจะท างานวิธีใดจะ
ปลอดภัยที่สุด เป็นต้น 3) การใช้มาตรการบังคับควบคุม (Enforcement) คือ การก าหนดวิธีการ
ท างานอย่างปลอดภัย และการควบคุมบังคับอย่างจริงจังและเข้มงวด ให้คนงานปฏิบัติตามเป็น
กฎระเบียบและต้องประกาศให้ทราบทั่วกัน หากผู้ใดฝุาฝืน หรือไม่ปฏิบัติตามจะต้องถูกลงโทษเพ่ือให้
เกิดจิตส านึก เกิดเป็นวัฒนธรรมองค์กรขึ้น และหลีกเลี่ยงการกระท าที่ไม่ถูกต้อง หรือเป็นอันตรายถ้า
พิจารณาความปลอดภัยในการท างาน ถูกก าหนดเป็นกฎหมายบังคับใช้ในด้านต่างๆ ซึ่งจ าเป็นต้อง
ศึกษาและปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด และการท างานจริงจ าเป็นต้องศึกษารายละเอียดเพ่ิมมากขึ้นเพ่ือ
ความปลอดภัยสูงสุด ซึ่งเกี่ยวข้องกับด้านบุคคลผู้ปฏิบัติงาน สถานที่ปฏิบัติงาน เครื่องจักรอุปกรณ์
และสิ่งแวดล้อมในปฏิบัติงาน เป็นต้น (สภาวิศกร, 2562) 

2.9.2 Standard Operating Procedure (SOP) 
SOP เป็นเอกสารที่แนะน าวิธีการปฏิบัติงานต่างๆ ที่ท าเป็นประจ า เพ่ือให้มีการปฏิบัติ

อย่างถูกต้อง โดย SOP จะต้องระบุวิธีการปฏิบัติงานให้เป็นขั้นตอน (step-by-step) โดยละเอียด ซึ่ง
ผู้ปฏิบัติงานนั้นๆ ได้ผลออกมาอย่างน่าเชื่อถือ (reliably) และมีความสม่ าเสมอ (consistently) ไม่ว่า 
จะเป็นการปฏิบัติงานโดยผู้ใด SOP เป็นเอกสารที่แต่ละแห่งต้องจัดท าข้ึนมา โดยให้มีความสัมพันธ์กับ 
การปฏิบัติจริง ทั้งนี้เพราะแต่ละแห่งมีปัจจัยต่างๆ ที่ท าให้มีการปฏิบัติงานโดยมีขั้นตอนและวิธีการ
แตกต่างกันได้ แล้วแต่ลักษณะโครงสร้างขององค์กรขนาดขององค์กร อุปกรณ์เครื่องมือเครื่องใช้ต่างๆ 
ซึ่งมีวัตถุประสงค์ดังนี้ 

1. ลดการปฏิบัติงานผิดพลาด เพราะการที่มี SOP ก าหนดขั้นตอนวิธีการปฏิบัติงานเป็นลาย
ลักษณ์อักษรที่ผู้ปฏิบัติงานทุกคนต้องปฏิบัติตามท าให้แน่ใจได้ว่าผู้ปฏิบัติงานทุกคนใช้วิธีเดียวกันหมด 
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2. ใช้เป็นเอกสารประกอบการฝึกอบรมและเป็นแนวทางปฏิบัติงานส าหรับบุคลากรที่เข้า
ท างานใหม่ และยังใช้ในการประเมินการปฏิบัติงานด้วย 

การเริ่มที่จะจัดท า SOP ควรมีการประชุมปรึกษาหารือระหว่างผู้บริหารฝุายต่างๆ ภายใน
องค์กร เพ่ือก าหนดนโยบายต่างๆ และก าหนดแนวทางการจัดท า SOP ขึ้น โดยเขียนเป็น SOP เรื่อง 
“แนวทางการจัดท า SOP” (SOP Guideline) เพ่ือให้ฝุายต่างๆ ในองค์กรได้จัดท า SOP ไปใน
แนวทางเดียวกันที่ควรก าหนดได้แก่ 

• รูปแบบ SOP 
• การก าหนดหมายเลข SOP (SOP Number Assignment) 
• การตรวจทานและการรับรอง SOP (SOP Review and Approval) 
• การแจกจ่ายและการควบคุม SOP (SOP Distribution and control) 
• การทบทวนและแก้ไข SOP (SOP Review and Revision) 
ส่วนการก าหนดเรื่องของ SOP ที่จะใช้ในการปฏิบัติงาน และเนื้อหาของ SOP อาจ

มอบหมายให้แต่ละแผนกที่รับผิดชอบในงานต่างๆ ไปจัดท าเพราะผู้ที่จะมีหน้าที่เขียน SOP ในการ
ปฏิบัติงานใด จะต้องรู้ในรายละเอียดของงานนั้นๆ เพราะ SOP ที่เขียนขึ้นมาจะต้องใช้ในการ
ปฏิบัติงานได้จริงๆ ตามสภาพการท างานจริงๆ เมื่อเขียนเสร็จผ่านขั้นตอนการตรวจสอบให้ถูกต้องจะ
ส่งให้แผนกที่รับผิดชอบในการบริหาร SOP จัดท าให้ถูกต้องตามรูปแบบที่ก าหนดจนได้เป็น SOP ที่
สมบูรณ์ผ่านการอนุมัติ แจกจ่ายไปยังผู้เกี่ยวข้องตามขั้นตอนที่ก าหนด (คู่มือการจัดท าคู่มือการ
ปฏิบัติงาน, 2561)  

2.10 สิ่งคุกคามจากการท างาน และอุบัติเหตุจากการท างาน 

2.10.1 โรคจากการประกอบอาชีพ (Occupational diseases) 
หมายถึง โรคที่เกิดขึ้นกับผู้ปฏิบัติงาน มีสาเหตุมาจากการสัมผัสปัจจัยเสี่ยง 

ในสภาพแวดล้อมการท างาน เช่น ผู้ปฏิบัติงานที่สัมผัสเสียงดังท าให้สูญเสียสมรรถภาพการได้ยินหรือ
โรคหูหนวก ผู้ที่สัมผัสตะกั่วท าให้เกิดโรคพิษตะกั่ว ผู้ที่สัมผัสสารแคดเมียมท าให้เกิดโรคอิไต-อิไต ผู้ที่
สัมผัสสารปรอทท าให้เกิดโรคมินามาตะ เป็นต้น โรคจากการประกอบอาชีพสามารถเกิดได้กับทุก
ระบบของร่างกาย ขึ้นกับความเสี่ยงที่ได้รับอาการที่แสดงออกมีทั้งแบบเฉียบพลันและเรื้อรัง เช่น การ
บาดเจ็บหรืออุบัติเหตุจากเครื่องมือ เครื่องจักร การยกของที่มีน้ าหนักมากเกินไป ท่าทางการท างาน 
ที่ฝืนกับท่าทางปกติของร่างกาย รวมทั้งลักษณะการท างานที่ซ้ าซากจ าเจ อาจส่งผลให้เกิดโรคเกี่ยวกับ
ระบบโครงร่างกระดูกและกล้ามเนื้อ สภาพบรรยากาศในพ้ืนที่ปฏิบัติงานที่มีระบบระบายอากาศไม่ดี
อาจท าให้เกิดโรคภูมิแพ้ การสัมผัสฝุุนหรือสารเคมี อาจท าให้เกิดโรคปอด รวมทั้งโรคมะเร็งที่เกิดจาก
การสัมผัสกับสารชนิดต่างๆ เช่น สารเคมีที่ใช้ในการปูองกันและก าจัดศัตรูพืชและสัตว์ สารที่เป็นตัว
ท าละลาย (เกียรติศักดิ์ บัตรสูงเนิน, 2557) เป็นต้น 

โรคเกี่ยวเนื่องจากการประกอบอาชีพ (Work-related diseases: WRD) หมายถึง โรค
ที่เกิดจากลักษณะงานที่ไปกระตุ้นให้เกิดอาการ ซึ่งถือว่าไม่ได้เกิดขึ้นจากการสัมผัสกับความเสี่ยงใน
สภาพแวดล้อมในการท างานโดยตรง เช่น พนักงานเป็นโรคกระเพาะอาหาร ที่มีสาเหตุจากการท างาน
เป็นกะ ซึ่งมีช่วงเวลารับประทานอาหารไม่เป็นเวลา และมีการพักผ่อนที่ไม่เพียงพอ นอกจากนี้แล้ว
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สภาพปัญหาดังกล่าวจะเป็นตัวกระตุ้นให้คนที่มีโรคประจ าตัวมีอาการรุนแรงมากขึ้น ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับ
ประเภทของสิ่งคุกคามต่อสุขภาพปริมาณท่ีได้รับและโอกาสหรือวิธีการได้รับขึ้นอยู่กับปัจจัยดังต่อไปนี้ 

1) สภาพของผู้ท างาน คนท างานแต่ละคนมีโอกาสเกิดโรคได้มากหรือน้อย
แตกต่างกันตามคุณสมบัติพ้ืนฐานของแต่ละบุคคล เช่น เพศ อายุ ความสูง ความอ้วน พันธุกรรม 
โรคประจ าตัว ประสบการณ์ท างาน เป็นต้น คนที่เป็นโรคหืดหอบมีโอกาสเป็นโรครุนแ รงขึ้นใน
สิ่งแวดล้อมที่มีฝุุนมากคนอ้วนอาจเกิดโรคได้ง่ายในสิ่งแวดล้อมที่มีความร้อนสูง เด็กและผู้สูงอายุหรือ
สตรีมีครรภ์มีโอกาสเกิดโรคจากการท างานได้มากขึ้นลักษณะรูปร่างของคนงานที่ไม่เหมาะสมกับ
สภาพการท างานสามารถก่อให้เกิดโรคกล้ามเนื้อและกระดูก เป็นต้น 

2) สภาพงานมีความหมายครอบคลุมระบบงาน หน้าที่ความรับผิดชอบ
กระบวนการท างาน ระยะเวลาการท างาน ลักษณะการท างาน ท่าทางการท างาน ปริมาณงาน  
การควบคุมก ากับงานตลอดจนสวัสดิการพ้ืนฐานต่างๆในการท างานมีผลเกี่ยวข้องกับการเกิดโรคจาก
การท างาน เช่น การท างานที่มุ่งเน้นที่จ าผลผลิตจะกระตุ้นให้คนงานประมาทขาดความระมัดระวัง  
ในการปูองกันอันตราย เป็นต้น 

3) สิ่งแวดล้อมในการท างาน ประกอบด้วยด้านต่างๆ ดังนี้ 
(1) สิ่งแวดล้อมด้านกายภาพ เช่นเครื่องจักรกล ความร้อน ความเย็น แสง 

เสียง ความชื้น ความสั่นสะเทือน บริเวณที่ท างาน และรังสีต่างๆ เป็นต้น คนที่ท างานในที่ที่มีเสียงดัง
จากเลื่อยไฟฟูาจะมีโอกาสเกิดหูตึงจากเสียงดัง และมีปัญหาในการสื่อสารท าให้ประสิทธิภาพในการ
ท างานลดลง คนท างานในที่ร้อนเหงื่อออกมากจะสูญเสียน้ า และเกลือแร่ออกจากร่างกายท าให้
อ่อนเพลียและอาจรุนแรงถึงขั้นช็อกและเสียชีวิตได้ 

(2) สิ่งแวดล้อมด้านชีวภาพ หมายถึงเชื้อโรค สัตว์ แมลงต่างๆ ซึ่งแมลงบาง
ชนิดก็เป็นพาหะน าโรคมาสู่คน เช่น ยุงลายน าโรคไข้เลือดออก งูมีพิษกัด เป็นต้น 

(3) สิ่งแวดล้อมด้านเคมี คือสารเคมีที่ใช้ในการท างาน เช่น ยาก าจัดศัตรูพืช 
จะมีผลกระทบต่อสุขภาพทั้งในระยะสั้นและระยะยาว อาการที่เกิดขึ้นจะแตกต่างกันตั้งแต่อาการ
เล็กน้อยจนรุนแรงถึงเสียชีวิต ขึ้นอยู่กับชนิด ปริมาณ และทางเข้าสู่ร่างกายของสารเคมี 

(4) สิ่งแวดล้อมด้านการยศาสตร์ หมายถึง การออกแบบงานเพ่ือให้เหมาะสม 
กับร่างกายของผู้ปฏิบัติงานซึ่งจะค านึงถึงความต้องการทางด้านร่างกายและจิตใจ เช่น ท่าทางการ
ท างานไม่เหมาะสม การท างานซ้ าซาก วิธีการปฏิบัติงานที่ไม่เหมาะสม ท า ให้เกิดการบาดเจ็บ
กล้ามเนื้อและกระดูก อาการปวดหลัง (สสิธร เทพตระการพร, 2546) เป็นต้น  

 

2.10.2 อุบัติเหตุจากการท างาน 
อุบัติเหตุจากการท างาน หมายถึง เหตุการณ์ที่ไม่ได้วางแผนหรือไม่ได้คาดการณ์ว่า

จะเกิดขึ้นอาจน าไปสู่การบาดเจ็บ สูญเสียอวัยวะ เสียชีวิต หรือสูญเสียทรัพย์สินได้ อุบัติเหตุนั้นเป็น
ผลมาจากอันตรายที่เกี่ยวข้องกับการท างาน สภาพแวดล้อมในการท างาน อุปกรณ์ เครื่องมือ และ
กิจกรรมต่างๆที่ใช้ในขณะท างาน 

1) สาเหตุและความสูญเสียจากการเกิดอุบัติเหตุ 
สาเหตุของอุบัติเหตุ ที่ส าคัญมี 2 ประการ ได้แก่ 
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(1) สาเหตุที่เกิดจากคน สาเหตุของอุบัติเหตุส่วนใหญ่มีสาเหตุจากคน เช่น 
การท างานไม่ถูกวิธี เช่น ไม่ถูกขั้นตอน ความพลั้งเผลอ ความประมาท การมีนิสัยชอบเสี่ยงในการ
ท างาน การท างานโดยไม่ใช้อุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล การแต่งกายไม่เหมาะสม เป็นต้น 

(2) สาเหตุที่เกิดจากเครื่องจักร เช่น เครื่องจักร เครื่องมือ หรืออุปกรณ์ต่างๆ 
ที่ออกแบบไม่ปลอดภัยหรือเกิดจากการช ารุดบกพร่อง ขาดการซ่อมแซมหรือบ ารุงรักษาอย่าง
เหมาะสม พ้ืนที่ที่ท างานขรุขระ เป็นหลุมบ่อ (วิทยา อยู่สุข, 2555) เป็นต้น 

2) ลักษณะของการประสบอันตราย ได้แก่ 
อุบัติเหตุจากยานพาหนะ               วัตถุหรือสิ่งของกระแทกหรือชน 
วัตถุสิ่งของตัดหรือบาด หรือทิ่มแทง วัตถุหรือสิ่งของหนีบหรือดึง 
วัตถุหรือสิ่งของพังทลายหรือหล่นทับ วัตถุหรือสิ่งของระเบิด 
ตกจากที่สูง    หกล้ม ลื่นล้ม 
ไฟฟูาช๊อต   สัมผัสของร้อน/ไฟไหม้ 
สัมผัสสิ่งมีพิษ/สารเคมี  
     

2.11 การประเมินความเสี่ยง (Risk assessment) 

การประเมินความเสี่ยง เป็นขั้นตอนท่ีระบุล าดับความเสี่ยงของอันตรายทั้งหมดที่เกี่ยวข้องกับ
กิจกรรมของงานครอบคลุมสถานที่ เครื่องจักร อุปกรณ์ บุคลากร และขั้นตอนการปฎิบัติงาน ที่อาจ
ก่อให้เกิดการบาดเจ็บหรือเกิดความเสียหายต่อสุขภาพ ทรัพย์สิน และสิ่งแวดล้อม ในหัวข้อนี้จะ
อธิบายถึงหลักการ และวิธีการประเมินความเสี่ยงด้านอาชีวอนามัย และความปลอดภัย รวมทั้งอธิบาย
ถึงความจ าเป็นที่ต้องประเมินความเสี่ยงการประมาณระดับความเสี่ยงโดยค านึงถึงความรุนแรงและ
โอกาสที่จะเกิดอันตราย เพ่ือน ามาพิจารณาว่าเป็นความเสี่ยงที่ยอมรับได้ หรือยอมรับไม่ได้ และการ
วางแผนควบคุมความเสี่ยงที่ยอมรับไม่ได้การประเมินความเสี่ยงอย่างมีประสิทธิภาพ โดยในการ
ประเมินความเสี่ยงมีข้ันตอน ดังต่อไปนี้ 

1. จ าแนกประเภทของกิจกรรมของงาน โดยระบุชนิดของกิจกรรมที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ และ
เขียนขั้นตอนการปฏิบัติงานของแต่ละกิจกรรมอย่างครอบคลุม ตลอดจนสถานที่ท างาน เครื่องจักร 
เครื่องมือ อุปกรณ์ บุคลากร รวมทั้งท าการจัดเก็บรวบรวมข้อมูลดังกล่าว 

2. ชี้บ่งอันตรายทั้งหมดที่เกี่ยวข้องในแต่ละกิจกรรมของงาน โดยพิจารณาว่าใครมีโอกาสได้รับ
อันตรายและจะได้รับอันตรายอย่างไร 

3. ก าหนดความเสี่ยงประมาณความเสี่ยงจากอันตรายแต่ละอย่าง  โดยการสมมุติว่ามีการ
ควบคุมตามแผน หรือตามขั้นตอนการท างานที่มีอยู่ ผู้ประเมินควรพิจารณาประสิทธิผลของการ
ควบคุม และผลที่เกิดจากความล้มเหลวของการควบคุม 

4. ตัดสินว่าความเสี่ยงยอมรับได้หรือไม่ พิจารณาตัดสินว่าแผนหรือการระวังปูองกันด้าน 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่มีอยู่ (ถ้ามี) เพียงพอต่อการจัดการอันตรายให้อยู่ภายใต้การควบคุม
และเป็นไปได้ตามข้อก าหนดตามกฎหมายหรือไม่ 

5. เตรียมแนวปฏิบัติการควบคุมความเสี่ยง (ถ้าจ าเป็น) หากพบว่า ขั้นตอนปฏิบัติข้อใดมี
ความหละหลวม ไม่ถูกต้อง และต้องการปรับปรุงแก้ไข เพ่ือลดระดับความเสี่ยงลงให้อยู่ในระดับที่
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ยอมรับได้ เตรียมแผนงานที่เกี่ยวข้องกับสิ่งต่าง ๆ ที่พบในการประเมิน องค์กรควรแน่ใจว่าการควบคุม
ที่จัดท าใหม่และท่ีมีอยู่มีการน าไปใช้อย่างมีประสิทธิผล 

6. ทบทวนความเพียงพอของแผนปฏิบัติการประเมินความเสี่ยงใหม่ด้วยวิธีการควบคุมที่ได้มี
การปรับปรุง และตรวจสอบว่าความเสี่ยงนั้นอยู่ในระดับที่ยอมรับได้ (การประเมินความเสี่ยง, 2548)  

 

2.11.1 การประเมินความเสี่ยงทางอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (Risk Assessment on 
Occupational Health and Safety) 

ความเสี่ยง หมายถึง ความน่าจะเป็นที่จะเกิดความผิดพลาดความเสียหาย หรือ
เหตุการณ์ซึ่งไม่พึงประสงค์ท่ีท าให้งานไม่ประสบความส าเร็จตามเปูาหมายที่ได้ตั้งไว้ 

อาชีวอนามัย ค าว่า อาชีวอนามัย มาจากค าว่าอาชีวะ + อนามัย ซึ่ง อาชีวะ แปลว่า 
ผู้ประกอบอาชีพ ดังนั้น อาชีวะอนามัย จึงแปลว่า “สุขภาพอนามัยความปลอดภัยที่สุขสมบูรณ์ของ 
ผู้ประกอบอาชีพ” 

ความปลอดภัย แปลว่า สภาวะที่ปราศจากอันตราย การบาดเจ็บความเสี่ยงและความ
สูญเสีย 

การประเมินความเสี่ยง หมายถึง กระบวนการที่ใช้ในการระบุและวิเคราะห์ความ
เสี่ยงที่มีผลกระทบต่อคน สิ่งแวดล้อม อุปกรณ์และเครื่องมือ ผลผลิต รวมทั้งการก าหนดแนวทางที่
จ าเป็นต้องใช้ในการควบคุมความเสี่ยง หรือการบริหารความเสี่ยง 

1) ขั้นตอนในการประเมินความเสี่ยง 
(1) การระบุปัจจัยเสี่ยง  

ความเสี่ยงมีสาเหตุจากปัจจัยทั้งภายในและภายนอกปัจจัยเหล่านี้มีผลกระทบ 
ต่อคนและสิ่งแวดล้อม อุปกรณ์และเครื่องมือ ผลผลิต ในการระบุปัจจัยเสี่ยงจึงจ าเป็นต้องตั้งค าถาม
ว่ามีเหตุการณ์ใดหรือกิจกรรมใดของกระบวนการปฏิบัติงานที่อาจเกิดความผิดพลาด ความเสียหาย 
และการไม่บรรลุวัตถุประสงค์ที่ก าหนด รวมทั้งมีทรัพย์สินใดที่จ าเป็นจะต้องได้รับการดูแลปูองกัน
รักษา เช่น ชาวสวนยางไม่สวมรองเท้าขณะเดินสวนยาง ความเสี่ยงที่เกิดขึ้นคือ ชาวสวนอาจถูกหนาม 
หรือ เศษไม้แทงที่เท้าได้เป็นต้น (ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2543) 

(2) การวิเคราะห์ความเสี่ยง 
หลังจากระบุปัจจัยเสี่ยงขั้นต่อไปคือการวิเคราะห์ความเสี่ยงหรือผลกระทบ

ของความเสี่ยงต่อคนและสิ่งแวดล้อม อุปกรณ์และเครื่องมือว่าอยู่ในระดับไหน โดยทั่วไปจะวิเคราะห์
ความเสี่ยงโดยผลกระทบของความเสี่ยง และความถี่ที่จะเกิดหรือโอกาสที่จะเกิดความเสี่ยง โดยการ
ใช้วิธีการให้คะแนน โดยก าหนดระดับของความรุนแรง ดังนี้ 
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ตารางท่ี 2.12 ตารางแสดงตัวอย่างระดับความรุนแรงของความเสี่ยง 
 

หัวข้อการ
ประเมิน 

เกณฑ์การพิจารณา คะแนน 

คน การบาดเจ็บหรือเจ็บปุวยในระดับเล็กน้อย เช่น การบาดเจ็บเล็กๆ 
น้อยๆ การระคายเคืองตา ปวดศีรษะ ความเจ็บปุวยที่ท าให้ไม่
สบายเป็นครั้งคราว 

1 

ทรัพย์สิน ทรัพย์สินเสียหายเล็กน้อย มีมูลค่าไม่เกิน 500 บาท 
คน การบาดเจ็บหรือเจ็บปุวยในระดับปานกลาง เช่น บาดแผลฉีกขาด 

แผลไฟไหม้ อาการข้อเคล็ดอย่างรุนแรง อาการหูหนวกชั่วคราว 
โรคผิวหนังอักเสบ อาการผิดปกติของมือและแขน เป็นต้น 

2 

ทรัพย์สิน ทรัพย์สินสูญหาย มีมูลค่าระหว่าง 500-1,000 บาท 
คน การบาดเจ็บหรือเจ็บปุวยในระดับรุนแรงมาก เช่น การสูญเสีย

อวัยวะ กระดูก แตกหัก การบาดเจ็บหลายๆส่วนของร่างกาย  
การได้รับพิษรุนแรงจากสารเคมี โรคมะเร็ง 3 

ทรัพย์สิน ทรัพย์สินเสียหายมีมูลค่ามากกว่า 1,000 บาท 
สารธารณชน ส่งผลกระทบต่อบุคคลอ่ืน 
 

การจัดระดับความเสี่ยงพิจารณาจากความสัมพันธ์ระหว่างผู้ได้รับผลกระทบ 
และระดับความรุนแรงต่อคนและสิ่งแวดล้อม อุปกรณ์และเครื่องมือ ว่าก่อให้เกิดระดับของความเสี่ยง
ในระดับใด ตามเกณฑ์ด้านล่างและน าความเสี่ยงที่มีระดับความเสี่ยงในระดับ 3 และ 4 ไปวิเคราะห์
หาแนวทางในการลดและควบคุมความเสี่ยง โดยใช้ตารางการจัดล าดับทางเลือกในการแก้ไขปัญหา 
ด้านล่างในการเลือกพิจารณา 

 

เกณฑ์การให้คะแนนระดับของความเสี่ยง 
ระดับท่ี 1 คะแนนความเสี่ยง 1-2 ความเสี่ยงเล็กน้อย 
ระดับท่ี 2 คะแนนความเสี่ยง 3-4 ความเสี่ยงที่ยอมรับได้ 
ระดับท่ี 3 คะแนนความเสี่ยง 5-6 มีความเสี่ยงต้องท าการลดความเสี่ยง 
ระดับที่ 4 คะแนนความเสี่ยง 7-9 มีความเสี่ยงสูงยอมรับไม่ได้ต้องหยุด

 ปรับปรุงเพื่อลดความเสี่ยงทันที 
(3) การจัดล าดับทางเลือกในการแก้ไขปัญหา  

โดยก าหนดเกณฑ์ในการประเมิน ได้แก่ วิธีการจัดการความเสี่ยงที่มีการเสนอ
ไว้ทั้งหมด ความยากง่ายในการปฏิบัติ ความร่วมมือของกลุ่มในการปฏิบัติ งบประมาณที่ใช้แก้ไข
ปัญหา ประสิทธิภาพในการลดความเป็นอันตราย และท าการประเมินหรือพิจารณาตามความยาก
ง่าย/ประสิทธิภาพ/ความร่วมมือ และงบประมาณ ดังแสดงในตารางที่ 2.13 
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ตารางท่ี 2.13 ตารางแสดงเกณฑ์ในการประเมินและพิจารณา 
 
ด้านเทคนิคความยากง่ายในการปฏิบัติ                  ด้านประสิทธิภาพในการลดความเป็นอันตราย 

รายละเอียด คะแนน  รายละเอียด คะแนน 

ต้องใช้ความรู้และเทคนิคมาก 1  ลดความเป็นอันตรายได้น้อย 1 

ต้องใช้ความรู้และเทคนิคปานกลาง 2  ลดความเป็นอันตรายได้ปานกลาง 2 

ต้องใช้ความรู้และเทคนิคน้อย 3   ลดความเป็นอันตรายได้มาก 3 

 

ด้านความร่วมมือ ในการปฏิบัติ               ด้านงบประมาณที่ใช้แก้ไขปัญหา 

รายละเอียด คะแนน  รายละเอียด คะแนน 

มีความร่วมมือน้อย 1  เงินงบประมาณท่ีใช้ในการแก้ไข
ปัญหามาก 

1 

มีความร่วมมือปานกลาง 2  เงินงบประมาณท่ีใช้ในการแก้ไข
ปัญหาปานกลาง 

2 

มีความร่วมมือมาก 3  เงินงบประมาณท่ีใช้ในการแก้ไข
ปัญหาน้อย 

3 

(4) การก าหนดวิธีการควบคุมเพ่ือปูองกันหรือลดความเสี่ยง 
เมื่อทราบความเสี่ยงอาจเป็นสาเหตุที่ท าให้เกิดอันตราย และพิจารณาว่าความ

เสี่ยงนั้นอยู่ในระดับที่ยอมรับได้หรือไม่ หากความเสี่ยงนั้นมีความเสี่ยงสูงหรือไม่สามารถยอมได้ก็จะต้อง 
ก าหนดกิจกรรมการควบคุมต่างๆ เพ่ือปูองกัน หรือลดความเสี่ยงให้อยู่ในระดับที่สามารถยอมรับตาม
แนวทาง 

2) แนวทางการควบคุม ปูองกัน หรือลดความเสี่ยงจากกิจกรรม 
(1) การวางแผนควรมีวัตถุประสงค์เพ่ือสร้างระบบการจัดการอาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัยซึ่งสนับสนุนเรื่องต่างๆดังนี้ 
1. การปฏิบัติตามกฎหมายข้อบังคับของประเทศ 
2. องค์ประกอบต่างๆ หรือของระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย 
3. การปรับปรุงการด าเนินงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่าง

ต่อเนื่อง 
(2) การวางแผนมาตรการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยควรมีความ

เพียงพอและเหมาะสม โดยพิจารณาจากการทบทวนเบื้องต้น และการทบทวนสืบเนื่อง หรือข้อมูล
อ่ืนๆ ที่มีอยู่มาตรการต่างๆ ที่วางในแผนควรจะมีประสิทธิผลในการคุ้มครองสุขภาพและความ
ปลอดภัยในการท างานและควรประกอบด้วย 
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1. วัตถุประสงค์ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยขององค์กรที่ชัดเจน 
มีการล าดับความส าคัญของวัตถุประสงค์ และมีการก าหนดปริมาณที่วัดได้ (ตามความจ าเป็น) 

2. การท าแผนเพ่ือบรรลุวัตถุประสงค์แต่ละข้อ พร้อมทั้งระบุกิจกรรมที่จะ
ด าเนินการผู้รับผิดชอบ ระยะเวลา และ เกณฑ์วัดผลการปฏิบัติงานที่ชัดเจน 

3. การเลือกเกณฑ์ท่ีใช้ ในการวัดความส าเร็จของวัตถุประสงค์ 
4. การจัดหาทรัพยากรที่เพียงพอ ทั้งทรัพยากรมนุษย์ งบประมาณและการ

สนับสนุนทางเทคนิคตามความจ าเป็น 
(3) มาตรการในการวางแผนความปลอดภัยและอาชีวอนามัยขององค์กรควร

ครอบคลุมการพัฒนาและการด าเนินงานทุกองค์ประกอบของระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยแผนงานจะเป็นตัวก าหนดถึงสิ่งที่ต้องด าเนินการในทุกองค์ประกอบของระบบ ดังนั้ น 
ในแผนงานจึงควรมีการอธิบายวัตถุประสงค์ไว้อย่างชัดเจน ก าหนดผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ 
โดยจัดเรียงล าดับความส าเร็จให้เหมาะสม ซึ่งจะให้องค์กรมีแนวทางและงานต่อการน าระบบไปปฏิบัติ 
อย่างไรก็ตามเพ่ือให้แผนงานบรรลุผลในการพัฒนาและการน าไปปฏิบัติในทุกองค์ประกอบของระบบ 
 
2.12 การจัดการของเสียอันตรายชุมชน 

 “ของเสียอันตรายจากชุมชน” หมายความว่า ของเสียที่ปนเปื้อนหรือมีส่วนประกอบของสาร 
ที่มีคุณสมบัติเป็นสารพิษ สารไวไฟ สารออกซิไดซ์ สารเปอร์ออกไซด์ สารระคายเคือง สารกัดกร่อน 
สารที่เกิดปฏิกิริยาได้ง่าย สารที่เกิดระเบิดได้ สารที่ท าให้เกิดการเปลี่ยนแปลงทางพันธุกรรม สารหรือ
สิ่งอ่ืนใดที่อาจก่อหรือมีแนวโน้มที่จะท าให้เกิดอันตรายแก่บุคคล สัตว์ พืช ทรัพย์สิน หรือสิ่ งแวดล้อม 
ซึ่งเกิดจากกิจกรรมต่างๆ ภายในที่อยู่อาศัย สถานที่ราชการ สถานศึกษา สถานประกอบการ รวมทั้ง
สถานที่อ่ืนในชุมชน เว้นแต่สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากโรงงานตามกฎหมายว่าด้วยโรงงาน 
มูลฝอยติดเชื้อตามกฎหมายว่าด้วยการสาธารณสุขและของเสียกัมมันตรังสี (กรมควบคุมมลพิษ , 
2560) ปริมาณคาดการณ์ของเสียอันตรายในชุมชนในปี พ.ศ. 2558 ของเสียอันตรายมีปริมาณ
ประมาณ 0.59 ล้านตัน โดยส่วนใหญ่เป็นซากผลิตภัณฑ์ฯ คิดเป็นร้อยละ 65 ของเสียอันตรายชุมชน
ทั้งหมด ส่วนของเสียอันตรายชนิดอ่ืน ได้แก่ แบตเตอรี่ หลอดไฟ ภาชนะบรรจุสารเคมี เป็นต้น ร้อย
ละ 35 โดยพบว่าของเสียอันตรายชุมชนเพียงร้อยละ 1 ที่ได้รับการจัดการอย่างถูกต้อง โดยของเสีย
อันตรายชุมชนส่วนใหญ่ทิ้งปะปนกับขยะมูลฝอยทั่วไป และแนวโน้มเพ่ิมสูงขึ้นการรีไซเคิลด้วยวิธีการ
ที่ไม่ถูกต้อง ผู้รับซื้อขยะจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่ไม่ปลอดภัยต่อสุขภาพอนามัย และยังไม่มี
กฎระเบียบในการจัดการ (ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม, 2560) 
 แนวทางการจัดการของเสียอันตรายในชุมชนโดยองค์การบริหารส่วนท้องถิ่น (อปท.) 
มีรูปแบบและวิธีคัดแยก เก็บรวบรวม ขนส่งและก าจัดของเสียอันตราย ดังนี้ 

1. การสร้างกลไกการคัดแยกของเสียอันตรายจากต้นทางเป็นการเตรียมความพร้อมของ
ประชาชนและเจ้าหน้าที่ให้มีความรู้ความเข้าใจเพ่ือให้เกิดความตระหนักถึงพิษภัยต่อสุขภาพอนามัย
และสิ่งแวดล้อม 

2. การแยกทิ้งเป็นวิธีการก าหนดวิธีการคัดแยกของเสียอันตรายจากต้นทางและจัดอ านวย
ความสะดวกที่เหมาะสม จะท าให้ขั้นตอนต่อไปสะดวกและสามารถลดการปนเปื้อนสู่สิ่งแวดล้อมได้ 



  2-35 

3. การเก็บรวบรวมของเสียอันตรายจากชุมชน สามารถท าได้หลายรูปแบบ ขึ้นกับความ
พร้อมด้านต่างๆของ อปท. เช่น การเก็บรวบรวมจากริมถนนหรือจากภาชนะรองรับในชุมชนตามจุด  
ที่ก าหนด เป็นต้น ซึ่งแต่ละรูปแบบต้องจัดเตรียมความพร้อมต่างๆ เช่น ภาชนะและพาหนะการเก็บ
รวบรวม 

4. การเก็บกัก เป็นการเก็บรวบรวมของเสียอันตรายที่เก็บได้จากชุมชนให้มีปริมาณเพียงพอ
ต่อการขนส่งไปก าจัด โดยจ าเป็นต้องเตรียมเจ้าหน้าที่ควบคุมดูแลและปฏิบัติงานโดยเฉพาะ การจัด
ฝึกอบรมเจ้าหน้าที่และการจัดเตรียมงบประมาณส าหรับด าเนินงานต่างๆ 

5. การขนส่งของเสียอันตราย ที่เก็บรวบรวมไว้ในสถานที่เก็บกักของเสียอันตรายชุมชนเมื่อ  
มีจ านวนมากพอจะต้องส่งไปจ ากัดหรือรีไซเคิลโดยเอกชนที่ได้รับอนุญาต และต้องขนส่งของเสีย
อันตรายให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่ก าหนดไว้ในกฎหมายที่เก่ียวข้อง 

6. การรีไซเคิลของเสียอันตราย เป็นการแยกของเสียอันตรายจากชุมชนที่มีศักยภาพในการ
น าไปใช้ประโยชน์ใหม่ โดยส่งไปยังโรงงานรับรีไซเคิลโดยเฉพาะ 

7. การบ าบัด/ก าจัดของเสียอันตราย ของเสียอันตรายจากชุมชนที่ไม่สามารถน าไปใช้
ประโยชน์ได้จะน าไปก าจัดโดยการฝังกลบ หรือการเผาซึ่งต้องด าเนินการโดยเอกชน (กรมควบคุม
มลพิษ, 2558) 
  

2.13 การมีส่วนร่วมของประชาชน/ชุมชน 
 

การมีส่วนร่วมของประชาชนหรือชุมชนเป็นวิถีทางที่ส าคัญประการหนึ่งของการพัฒนา
ประเทศ ดังนั้นการให้ประชาชนหรือชุมชนเข้ามามีส่วนร่วมในการพัฒนาจึงเป็นแนวคิดที่ได้รับการ
กล่าวถึงอย่างแพร่หลายอยู่ในปัจจุบัน นักวิชาการหลายท่านได้ให้ความหมายการมีส่วนร่วมของ
ประชาชน ไว้ดังนี้ 

การมีส่วนร่วม (Participation) คือ การเข้าไปมีส่วนร่วมในกิจกรรม ร่วมรับผิดชอบร่วมกัน
กับผู้อ่ืนไม่ว่าจะโดยการตัดสินใจหรือการแสดงความคิดเห็นถือเป็นการมีส่วนร่วมทั้งสิ้น เมื่อบุคคลเข้า
ไปเกี่ยวข้องไม่ว่าทางใดทางหนึ่งโดยตรงหรือโดยอ้อมแล้วย่อมมีพันธะหรือความผูกพันบางประการ
ตลอดจนความสนใจในเรื่องนั้นๆ ก็ถือว่าเป็นการมีส่วนร่วม จึงกล่าวได้ว่าความหมายของการมีส่วน
ร่วมมีได้หลายรูปแบบและหลายวิธีการ ซึ่งมีความเกี่ยวข้องในด้านจิตใจและอารมณ์ของบุคคลที่มีต่อ
กิจกรรมของกลุ่มเป็นตัวกระตุ้นให้ท างานส าเร็จได้ตามเปาูหมาย การมีส่วนร่วมเกี่ยวข้องกับการเข้าไป
เกี่ยวข้องด้วย (Involvement) การช่วยเหลือและท าประโยชน์ (Contribution) และการรับผิดชอบ 
(Responsibility) (Devis and Newatrom, 1989) 

ชูชาติ พ่วงสมจิตร์ (2540) กล่าวว่า การมีส่วนร่วมเป็นการเปิดโอกาสให้ประชาชนได้มีส่วน
ร่วมในการตัดสินใจใดๆ ที่มีผลกระทบถึงตัวประชาชน ซึ่งสอดคล้องกับ อภิชั ย พันธเสน (2539)  
ซึ่งกล่าวไว้เช่นกันว่าการมีส่วนร่วมของประชาชน หมายถึง การมีอ านาจการตัดสินใจที่เน้นเรื่อง
อ านาจและการควบคุม โดยการมีกิจกรรมของประชาชนที่ไม่เคยมีส่วนเกี่ยวข้องกัน 

นอกจากนี้ จุฑารัตน์ ชมพันธุ์ (2555) ได้กล่าวว่า การมีส่วนร่วมเป็นกระบวนการทางสังคม 
ที่เปิดโอกาสให้ผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้องได้เข้ามามีส่วนในการรับรู้ ข้อมูลข่าวสาร การวิเคราะห์ปัญหา 
การแสดงความคิดเห็น การด าเนินการ การประสานความร่วมมือ การติดตามตรวจสอบผลกระทบ
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ของการด าเนินการ ตลอดจนการมีส่วนร่วมในการด าเนินการในเรื่องใดเรื่องหนึ่ง อันเป็นการแก้ไข
ปัญหาของชุมชนหรือท้องถิ่นของตน เพ่ือให้บรรลุตามความต้องการที่แท้จริงของประชาชน และ
สอดคล้องกับนโยบายของรัฐเพ่ือให้เกิดการปู องกัน แก้ไข และจัดการได้อย่างถูกต้องและ 
มีประสิทธิภาพ นอกจากนี้ยังได้กล่าวถึงบริบทของประเทศไทยว่า การมีส่วนร่วมของประชาชนคือ 
การรับฟังความคิดเห็นของประชาชนผ่านเวทีประชาพิจารณ์เท่านั้น ซึ่งใช้เป็นเครื่องมือในการรับฟัง
ความคิดเห็นของประชาชนและเปิดโอกาสให้ประชาชนเข้ามามีส่วนร่วมในโครงการหรือกิจกรรมการ
พัฒนา และในการท าประชาพิจารณ์นั้นผู้ด าเนินการมักน าเสนอแต่ข้อมูลดีๆ ด้านเดียวเป็นหลัก 

จากงานวิจัยดังกล่าวได้แสดงให้เห็นถึงการมีส่วนร่วมอย่างแท้จริงของบุคคลฝุายต่างๆ 
ที่เกี่ยวข้อง รวมทั้งกลุ่มตัวแทนที่จะเป็นผู้ด าเนินการวางแผนจัดการชุมชน แต่สิ่งที่ต้องค านึงที่จะ
น าไปสู่ความส าเร็จของการมีส่วนร่วม คือ ความสามารถในการเชื่อมโยงแนวคิดการมีส่วนร่วมกับงาน
บริหารจัดการ ตลอดจนการกระจายอ านาจและการแบ่งปันผลประโยชน์ในสัดส่วนที่เหมาะสมของ
ชุมชน และแนวทางการจัดการให้เกิดการมีส่วนร่วมที่แท้จริงในชุมชนจะบรรลุส า เร็จหรือล้มเหลว
ขึ้นอยู่กับความสามารถในการจัดขั้นตอนกระบวนการบริหารจัดการในชุมชนเป็นส าคัญ 

สรุปได้ว่า แนวคิดการมีส่วนร่วมแบ่งเป็น 2 ลักษณะ ได้แก่ แนวคิดแรก คือ แนวคิด 
ในลักษณะที่เป็นการด าเนินงาน ซึ่งเกิดจากการคิดหรือริเริ่มจากคนภายนอกหรือรัฐ ประชาชนเป็น
เพียงผู้เข้าร่วมในโครงการหรือกิจกรรมนั้นๆ เป็นการให้ความร่วมมือในการด าเนินกิจกรรมต่างๆ และ
แนวคิดที่สอง คือ การมีส่วนร่วมที่ทุกคนมีสิทธิและความเท่าเทียมกันในการคิดริเริ่มตัดสินใจหรือ
ก าหนดเปูาหมาย และทิศทางการด าเนินการต่างๆ ด้วยตนเอง ควบคุมและด า เนินการต่างๆ 
และรับผิดชอบต่อผลการด าเนินการนั้นๆ ตลอดจนเกิดความรู้สึกว่าตนเองเป็นเจ้าของกิจกรรมนั้นๆ 
ซึ่งแนวคิดนี้ถือว่าเป็นการมีส่วนร่วมอย่างแท้จริงของประชาชนและเป็นแนวคิดที่แพร่หลายและ 
มีอิทธิพลอยู่ในกระแสของการพัฒนาในปัจจุบันนี้เป็นอย่างมาก 

 กระบวนการวิเคราะห์การมีส่วนร่วม 
Cohen and Uphoff (1997) ได้ศึกษาเรื่องของการมีส่วนร่วมมีโครงสร้างพื้นฐาน

จ าแนกเป็น 3 มิติ ได้แก ่
1) มิติที ่1 การมีส่วนร่วมในเรื่องอะไร  

การมีส่วนร่วมในเรื่องอะไร What Participation are We Concerned With?) 
หรือเรียกอีกอย่างหนึ่งว่าประเภทหรือลักษณะของการมีส่วนร่วม (Kinds of Participation) ซึ่งกล่าว
ว่ามี 4 ประเภท ได้แก่ 

(1) การม ีส ่วนร ่วมในการตัดส ินใจ (Participation in Decision Making)  
การตัดสินใจชนิดนี้เป็นศูนย์กลางของการเกิดความคิดที่หลากหลายมีการก าหนดและประเมิน
ทางเลือกตัดสินใจ เลือกเปรียบเทียบได้กับการวางแผนเพื่อน าทางที่เลือกมาสู่การปฏิบัติ สามารถ
แบ่งการตัดสินใจนี้ออกเป็น3 ชนิด คือ 

1. การตัดสินใจช่วงเริ่มต้น (Initial Decisions) เป็นการเริ่มต้นหาความ
ต้องการจากคนในท้องถิ่นและวิถีการเข้าไปมีส่วนร่วมในโครงการที่ส าคัญ ขั้นตอนนี้มีความส าคัญ 
ที่จะเลือกเอาโครงการที่เป็นประโยชน์ต่อกลุ่มคนและมีความเป็นรูปธรรม โดยผ่านการใช้กระบวนการ
ตัดสินใจ ในระยะนี้สามารถให้ข้อมูลที่ส าคัญของท้องถิ่นและสร้างความเข้าใจที่และเสนอกลยุทธ์ 
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เพ่ือแก้ไขปัญหา ซึ่งคนในท้องถิ่นสามารถเข้ามาเกี่ยวข้องตั้งแต่ช่วงเริ่มต้นโครงการทั้งในเรื่องการเงิน  
การจัดสรรบุคลากร ตลอดจนวิธีการเข้าไปมีส่วนร่วมในโครงการและสนับสนุนโครงการที่จะน าเข้ามา 

2. การตัดสินใจในช่วงด าเนินการ (On-going Decisions) คนในท้องถิ่นอาจ
ไม่ได้เข้ามามีส่วนร่วมในช่วงเริ่มต้น แต่ถูกขอร้องให้เข้ามาด าเนินการเมื่อโครงการเข้ามา ความส าเร็จ
ในช่วงนี้เกิดได้มากกว่าการมีส่วนร่วมในการตัดสินใจในช่วงเริ่มต้น ซึ่งโครงการจะต้องค้นหาความ
ต้องการของบุคคลที่เข้ามามีส่วนร่วมในภายหลังนี้ และจัดล าดับความส าคัญของโครงการและวิธี
ด าเนินโครงการที่สอดคล้องกับความต้องการของผู้ที่เข้ามามีส่วนร่วม 

3. การตัดสินใจในช่วงปฏิบัติการ (Operational Decisions) เป็นความ
เกี่ยวข้องในองค์กรเมื่อโครงการเข้ามามีการเชื่อมโยงโครงการเข้ามาสู่คนในท้องถิ่น มีการรวบรวมของ
องค์กรต่างๆ ที่เกี่ยวข้องเพ่ือก าหนดกฎเกณฑ์สาหรับปฏิบัติกิจกรรมในโครงการ กรอบที่สมาชิกยึดถือ
ประกอบด้วย การประชุมเพ่ือจัดท านโยบาย การคัดเลือกผู้น าที่จะมีอิทธิพลต่อองค์กร 

(2) การมีส่วนร่วมในการด า เนินการ (Participation in Implementation)  
การมีส่วนร่วมในการด าเนินการคนในท้องถิ่นสามารถมีส่วนร่วมในการปฏิบัติ แบ่งได้เป็น 3 ชนิด คือ 

1. การมีส่วนร่วมในการสละทรัพยากร (Resource Contribution) สามารถ
ด าเนินการได้หลายรูปแบบ ได้แก่ แรงงาน เงิน วัสดุอุปกรณ์ และข้อมูลข่าวสาร ทั้งหมดนี้เป็นแหล่ง
ทรัพยากรหลักที่ส าคัญซึ่งมีอยู่ในท้องถิ่นน ามาใช้เพ่ือพัฒนาโครงการ การส่งเสริมโดยใช้แรงงานใน
ท้องถิ่นเป็นสิ่งที่ดี การบริจาคเงินและวัสดุอุปกรณ์ต่างๆ และอ่ืนๆ แสดงให้เห็นถึงทิศทางที่ชัดเจนของ
การมีส่วนร่วม สิ่งส าคัญของการมีส่วนร่วมนี้ คือ การรู้ว่าใครเป็นผู้สนับสนุนและท าอย่างไร โดย
วิธีการสมัครใจ การได้รับค่าตอบแทน หรือโดยการบีบบังคับ การสนับสนุนเรื่องทรัพยากรนั้นบ่อยครั้ง
ที่พบว่าความไม่เท่าเทียมกันและการแสวงหาผลประโยชน์ส่วนตัว 

2. การมีส่วนร่วมในการบริหารและการประสานงาน (Project Demonstration 
and Co-ordination) คนในท้องถิ่นสามารถรวมตัวกันในการปฏิบัติงาน โดยการเป็นลูกจ้างหรือ
สมาชิกทีมที่ปรึกษาหรือเป็นผู้บริหารโครงการ เป็นสมาชิกอาสา ซึ่งท าหน้าที่ประสานงานกิจกรรม 
ของโครงการมีการฝึกอบรมให้รู้ เทคนิคการปฏิบัติงานในโครงการส าหรับผู้เข้ามาบริหารหรือ
ประสานงาน วิธีนี้นอกจากจะเพ่ิมความไว้วางใจให้กับคนในท้องถิ่นแล้วยังช่วยให้เกิดความตระหนัก
ถึงปัญหาของตนเองอีกด้วยอีกทั้งยังท าให้เกิดการสื่อสารข้อมูลภายในและได้รับค าแนะน าซึ่งเป็น
ปัญหาของคนในท้องถิ่น ตลอดจนผลกระทบที่ได้รับเมื่อโครงการเข้ามา 

3. การมีส่วนร่วมในการขอความร่วมมือ (Enlistment) การขอความร่วมมือ 
ไม่จ าเป็นต้องมีผลประโยชน์เข้ามาเกี่ยวข้อง แต่พิจารณาจากข้อเท็จจริงที่ว่าผลเสียที่ตามมาหลังจาก
น าโครงการเข้ามาและผลที่เกิดกับคนในท้องถิ่นที่เข้าร่วมโครงการ 

(3) การมีส่วนร่วมในผลประโยชน์ (Participation in Benefits) เป็นสิ่งที่เกิด
ขึ้นมานานและมีผลในทางเศรษฐกิจซึ่งไม่ควรมองข้ามไป การมีส่วนร่วมในผลประโยชน์แบ่งได้ 3 ชนิด คือ 

1. ผลประโยชน์ด้านวัตถุ (Material Benefits) เป็นความต้องการขั้นพ้ืนฐาน
ของบุคคล เช่น เป็นการเพ่ิมการบริโภค รายได้ และทรัพย์สิน แต่สิ่งเหล่านี้อาจจะท าให้การสรุปข้อมูล
ล้มเหลวได้ ซึ่งควรวิเคราะห์ให้ได้ว่าใครคือผู้มีส่วนร่วม และด าเนินการให้เกิดข้ึน 
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2. ผลประโยชน์ด้านสังคม (Social Benefits) เป็นความต้องการขั้นพ้ืนฐาน
ด้านสาธารณะ ได้แก่ บริการหรือความพึงพอใจการสาธารณูปโภค การเพ่ิมโครงการพัฒนาท้องถิ่น  
โดยใช้รูปแบบการผสมผสานเพ่ือเพ่ิมคุณภาพชีวิตให้กับคนยากจน จึงจาเป็นต้องมีการก าหนดการ 
มีส่วนร่วมในผลประโยชน์ทั้งในเรื่องปริมาณ การแบ่งผลประโยชน์ และคุณภาพบริการและความพึง
พอใจ 

3. ผลประโยชน์ด้านบุคคล (Personal Benefits) เป็นความปรารถนาที่จะ
เข้ามาเป็นสมาชิกกลุ่มหรือได้รับการคัดเลือกเข้ามา เป็นความต้องการอ านาจทางสังคมและการเมือง 
โดยผ่านความร่วมมือในโครงการ ผลประโยชน์ส าคัญที่ได้จากโครงการมี 3 ชนิด คือ ความรู้สึกมี
คุณค่าในตนเอง อ านาจทางการเมืองและความรู้สึกว่าตนเองท างานมีประสิทธิผล การมีส่วนร่วมใน
ผลประโยชน์มีความแตกต่างกัน จะเป็นข้อมูลที่ส าคัญในการวางนโยบายหลักที่เกี่ยวข้องว่าจะให้ใคร 
มีส่วนร่วม หากผลที่ออกมาตรงกันข้ามกับความคาดหวัง จะได้แก้ไขเพ่ือหาแนวทางที่มีความเป็นไปได้
ในการวางรูปแบบใหม ่

(4) การมีส่วนร่วมในการประเมินผล (Participation in Evaluation) เป็นส่วนที่
มีการเขียนเป็นรายงานไว้น้อย สามารถประเมินโครงการได้ 2 รูปแบบคือ การมีส่วนร่วมทางตรง และ
การมีส่วนร่วมทางอ้อม การมีส่วนร่วมในการประเมินผล ส่วนใหญ่เป็นเจ้าหน้าที่จากส่วนกลาง
มากกว่าคนในท้องถิ่น ซึ่งท าหน้าที่ประเมินผลด้านงบประมาณ ความพึงพอใจของบุคคลที่มีต่อ
โครงการ ประเมินว่ามีผู้เห็นด้วยกับโครงการหรือไม่ ผู้มีส่วนร่วมได้แก่ใครบ้าง มีส่วนร่วมโดยวิธีใด  
มีการแสดงความคิดเห็นผ่านสื่อต่างๆ หรือผ่านตัวแทนที่เลือกเข้าไปอย่างไร และท าอย่างไร ความ
คิดเห็นต่างๆ จึงจะได้รับการน าไปใช้ประโยชน์ 

2) มิติที่ 2 ใครที่เข้ามามีส่วนร่วม  
ใครที่เข้ามามีส่วนร่วม (Whose Participation are We Concerned With?) ใน

ส่วนนี้ ค าที่ใช้ในความหมายกว้างค าหนึ่ง คือ “การมีส่วนร่วมของประชาชน” (Popular 
participation) ซึ่ง Cohen and Uphoff ได้จ าแนกให้เป็นกลุ่มบุคคลที่ชัดเจนยิ่งขึ้น โดยจ าแนก
ออกเป็น 4 กลุ่มใหญ่ ได้แก่ 1) ผู้ที่อาศัยอยู่ในท้องถิ่น (Local Residents or Local People) 2) 
ผู้น าท้องถิน่ (Local Leaders) 3) เจ้าหน้าที่ของรัฐ (Government Personnel) และ 4) คนต่างชาติ 
(Foreign Personnel) โดยคุณลักษณะของบุคคลทั้ง 4 กลุ่ม ที่ควรพิจารณา คือ เพศ อายุ สถานภาพ
ของครอบครัว การศึกษา การแบ่งกลุ่มในสังคม ได้แก่ กลุ่มชนชาติ เผ่า เชื้อชาติ ศาสนาที่นับถื อชั้น
วรรณะ ภาษาที่ใช้ แหล่งก าเนิดและอ่ืนๆ อาชีพ รายได้ ระยะเวลาที่อาศัยอยู่ในชุมชน ระยะทางของ 
ที่พักกับที่ตั้ง ของโครงการความร่วมมือ สถานภาพของการถือครองที่ดิน และสถานภาพของการได้รับ
จ้างงาน (เช่น ท างานเต็มเวลาหรือไม่เต็มเวลา) 

3) มิติที่ 3 การมีส่วนร่วมนั้นเกดิขึ้นได้อย่างไร  
การมีส่วนร่วมนั้นเกิดขึ้นได้อย่างไร (How is Participation Occurring With in 

The Project?) ในมิตินี้มีประเด็นที่ควรพิจารณาอยู่ 4 ประเด็น ได้แก่ 
(1) พ้ืนฐานของการมีส่วนร่วม พิจารณาเกี่ยวกับ การท าให้เกิดการมีส่วนร่วม 

และการส่งเสริมการมีส่วนร่วมมาจากที่ใด 
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(2) รูปแบบของการมีส่วนร่วม พิจารณาเกี่ยวกับ รูปแบบขององค์กร และการ 
มีส่วนร่วมโดยตรงหรือโดยอ้อม 

(3) ขอบเขตของการมีส่วนร่วม พิจารณาเกี่ยวกับระยะเวลาที่ เข้ามามีส่วนร่วม 
และช่วงของกิจกรรมประสิทธิผลของการมีส่วนร่วม พิจารณาเกี่ยวกับการใช้อ านาจแก่ผู้เข้ามามีส่วน
ร่วม และปฏิสัมพันธ์ของคุณลักษณะต่างๆ ของสิ่งที่เกี่ยวข้องกับการมีส่วนร่วมว่าโดยสรุปแล้ว กรอบ
ในการพิจารณาการมีส่วนร่วมของ Cohen and Uphoff จากมิติ 3 มิติ คือ พิจารณาถึงกิจกรรมการมี
ส่วนร่วมนั้นท าอะไรบ้าง ใครเป็นผู้น า และท าด้วยวิธีการอย่างไร นอกจากนี้ยังได้พิจารณาถึงบริบท
ของการมีส่วนร่วมด้วย ได้แก่ คุณลักษณะของโครงการหรือกิจกรรมที่ส่งผลกระทบต่อการมีส่วนร่วม 
ตลอดจนสภาพแวดล้อมที่กระทบต่อการมีส่วนร่วม ซึ่งแสดงให้เห็นถึงการมีส่วนร่วมที่เป็นระบบและ
ครอบคลุม 
 กระบวนการมีส่วนร่วมเป็นกระบวนการต่อเนื่องที่ประกอบด้วยการให้ข้อมูล การปรึกษา 
หารือ การท าความเข้าใจ ตลอดจนการตัดสินใจ ซึ่งมีความจ าเป็นต้องมีการวางแผนและออกแบบ
กระบวนการมีส่วนร่วมตั้งแต่ก่อนเริ่มกระบวนการ อย่างไรก็ตามการมีส่วนร่วมของประชาชนอย่างมี
คุณค่าหรือการมีส่วนร่วมของประชาชนที่ประสบความส าเร็จนั้น ประชาชนต้องเข้ามามีส่วนร่วมด้วย 
รวมถึงการมีส่วนร่วมในการก าหนดเปูาหมายของสังคม และการจัดการทรัพยากรเพ่ือให้บรรลุ
วัตถุประสงค์และต้องเป็นการเข้าไปมีส่วนร่วมด้วยความสมัครใจอย่างแท้จริง อาจกล่าวได้ว่าการ
ตัดสินใจในการพัฒนาโครงการหรือกิจกรรมใดๆ จะประสบความส าเร็จได้ต้องประกอบไปด้วยข้อมูล 
ความคิดเห็น และความต้องการของประชาชนจากการตัดสินใจอย่างครอบคลุม ซึ่งข้อมูลที่ได้จาก
ประชาชนจะเป็นสิ่งยืนยันได้ว่าวัตถุประสงค์ และโครงการหรือกิจกรรมนั้นๆ มีความเหมาะสมและ
ได้ผลลัพธ์ที่ตรงกับความต้องการของชุมชนนั้นๆ โดยเฉพาะอย่างยิ่ งกระบวนการตัดสินใจด้าน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมซึ่งมีความสัมพันธ์อย่างยิ่งกับประชาชนในท้องถิ่น (จุฑารัตน์ ชม
พันธุ์, 2555) 

2.13.2 การมีส่วนร่วมของประชาชนในการบริหารจัดการท้องถิ่น 
การมีส่วนร่วมของประชาชนในการบริหารจัดการท้องถิ่นสามารถ เริ่มต้นจาก

การศึกษาแนวคิดและวิธีการจัดท าธรรมนูญจากพ้ืนที่ตัวอย่าง จากนั้นเจ้าภาพในพ้ืนที่ เช่น องค์กร
ปกครองส่วนท้องถิ่น ภาคประชาชน หรือสาธารณสุขอ าเภอ ก็จะแต่งตั้งคณะท างานจากหลากหลาย
ภาคส่วนในพื้นท่ีไม่ว่าจะเป็นภาครัฐ ภาคประชาชน และภาควิชาการ เพื่อเข้าไปดูแลรับผิดชอบงานใน
แต่ละฝุาย เช่น ฝุายยกร่างธรรมนูญ ฝุายรับฟังความคิดเห็น ฝุายประชาสัมพันธ์และฝุายประเมินผล 
ก่อนที่จะมีการจัดท าเวทีสร้างการเรียนรู้ให้กับประชาชนในชุมชน เพ่ือให้ประชาชนได้คิดวิเคราะห์
สถานะสุขภาวะในชุมชนร่วมกัน และเพ่ือรับฟังความคิดเห็นของประชาชนว่าประชาชนต้องการอะไร
ก่อนที่จะน าความคิดเห็นเหล่านั้นมายกร่างธรรมนูญจนกระทั่งได้ร่างธรรมนูญฉบับแรก จากนั้น
คณะท างานก็จะน าร่างธรรมนูญฉบับนั้น มารับฟังความคิดเห็นจากประชาชนอีกครั้งเพ่ือปรับปรุง
แก้ไขให้มีความสมบูรณ์มากยิ่งขึ้น ซึ่งในขั้นตอนนี้อาจจะมีการจัดเวทีรับฟังความคิดเห็นและปรับแก้
ร่างธรรมนูญอีกหลายครั้งขึ้นอยู่กับบริบทและสถานการณ์ของแต่ละพ้ืนที่ เพ่ือให้ได้ร่างธรรมนูญมี
เนื้อหาสมบูรณ์ที่สุดและเป็นที่ยอมรับของประชาชนมากที่สุด ก่อนที่จะมีการน าร่างธรรมนูญฉบับนั้น
มาประกาศใช้อย่างเป็นทางการเพ่ือน าไปสู่การขับเคลื่อนงานสร้างเสริมสุขภาวะในชุมชนอย่างจริงจัง
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ต่อไป รูปแบบของธรรมนูญคือการใช้สิทธิ์ตามรัฐธรรมนูญเพ่ือจัดการตนเองของชุมชนท้องถิ่นดังนั้น
การเริ่มท าธรรมนูญต้องเริ่มจากชุมชนทั้งนี้มีด้วยกันหลายรูปแบบและหลายระดับดังตัวอย่างต่อไปนี้ 

 

1. ธรรมนูญประเด็น เป็นธรรมนูญที่เกิดในขั้นของกลุ่มหรือองค์กรชุมชนที่มองเห็นปัญหา
ประเด็นใดประเด็นหนึ่งแล้วจะมีกระบวนการในการระดมปัญหาระดมความคิดเห็นจน
น ามาสู่การออกแบบก าหนดข้อตกลงและปฏิบัติในประเด็นนั้นนั้นโดยการยอมรับของ
กลุ่มหรือองค์กรชุมนุมที่เกี่ยวข้องกัน เช่น ธรรมนูญสุขภาพต าบล ธรรมนูญสุขภาพ เป็น
เครื่องมือที่ทุกคนมีส่วนร่วมในการออกแบบธรรมนูญเพ่ือการจัดการสุขภาพจัดการ
คุณภาพชีวิตโดยที่กระบวนการจัดท าธรรมนูญนี้เกิดขึ้นเมื่อปีพ.ศ. 2554 เริ่มต้นจากแกน
น าหมู่บ้านที่มีความรู้ความสามารถทักษะรวมตัวกันจัดตั้งคณะกรรมการธรรมนูญสุขภาพ
จัดเวทีพูดคุยทุกหมู่บ้านประกอบด้วย 4 ภาคส่วน คือ ท้องถิ่นนักวิชาการ ภาคราชการ 
และขบวนองค์กรชุมชน โดยมีสถานีอนามัยโรงเรียนพัฒนาการเป็นพ่ีเลี้ยงให้กับ
กรรมการจัดท าธรรมนูญสุขภาพและได้บูรณาการเรื่องเครื่องมือหลากหลาย เช่น แผน
แม่บทชุมชน เวทีประชาคมต าบล สภาองค์กรชุมชน แผนที่ทางเดินยุทธศาสตร์ เป็นต้น 

2. ธรรมนูญชุมชน เป็นธรรมนูญที่เกิดขึ้นในระดับชุมชนคนในชุมชนร่วมกันออกแบบและ
ก าหนดข้อตกลงและข้อปฏิบัติร่วมกันโดยเป็นที่ยอมรับของคนในชุมชนในพ้ืนที่นั้นๆ เช่น 
ระเบียบข้อบังคับในการใช้ที่ดินและทรัพยากรหมู่บ้าน 

3. ธรรมนูญต าบล เป็นธรรมนูญที่ขยับจากธรรมนูญชุมชนในระดับท้องถิ่นต าบลโดยเริ่มจาก
ฐานปัญหาของแต่ละชุมชนเกิดการขยับปัญหารวมทั้งต าบลร่วมกันน าไปสู่การออกแบบ
ก าหนดข้อตกลงและปฏิบัติการใช้ โดยการยอมรับร่วมกันของคนในต าบลนั้น 

4. ธรรมนูญภูมินิเวศน์ เป็นธรรมนูญที่เชื่อมโยงปัญหากว้างมากขึ้นเป็นการเชื่อมโยงพ้ืนที่ที่
ใช้ทรัพยากรธรรมชาติร่วมกันมองเห็นปัญหาที่ เชื่อมโยงต่อกันและกันจนเกิดการขยับ
เชื่อมในระบบพูมินิเวศน์เพ่ือออกแบบก าหนดข้อบังคับและปฏิบัติโดยการยอมรับของ
ชุมชนในภูมินิเวศน์นั้นๆ 

5. ธรรมนูญจังหวัด คือธรรมนูญในภาพใหญ่เป็นการขยับจากฐานชุมชนหลายชุมชน หลาย
ต าบล หลายอ าเภอ จนครอบคลุมถึงจังหวัด เกิดการร่วมกันออกแบบก าหนดข้อบังคับ
และปฎิบัติการฉายในพ้ืนที่ทั้งจังหวัดโดยยอมรับร่วมกันของคนในจังหวัดนั้น เกิดทั้งเป็น
การเชื่อมร้อยการท างานของส่วนจังหวัดน ามาสู่การขับเคลื่อนในระดับแผนยุทธศาสตร์
จังหวัด  
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2.14 การจัดท าเทศบัญญัติ/ธรรมนูญต าบล 
 

 ธรรมนูญต าบล หมายถึง กติการ่วม ข้อตกลงร่วมของคนในชุมชนที่เกิดจากส านึกของคน 
ในต าบลที่มาอยู่ร่วมกันและสามารถก าหนดเปูาหมายอนาคตของตนเองตามวิถีชีวิตแห่งจิตส านึกร่วม 
โดยการบูรณาการทุนชุมชนสู่การปฏิบัติ เพื่อน าไปสู่เปูาหมายของการจัดการตนเองของต าบล (ส านัก
สนับสนุนสภาองค์กรชุมชน, 2559) 
 การท าธรรมนูญ จึงมีองค์ประกอบหลายส่วน หลายระดับ และหลายกระบวนการ ขั้นตอน 
เทคนิครวมทั้งหลายค าเรียกขาน ไม่ว่าจะเป็นธรรมนูญ ข้อบัญญัติท้องถิ่น ระเบียบชุมชน ฯลฯ 

2.14.1 หลักการของธรรมนูญต าบล 
ธรรมนูญต าบลต้องยืนอยู่บนฐาน 4 หลักการ ดังนี้  
1) หลักความมุ่งมั่นที่จะก่อให้เกิดการสร้างส านึกรักชุมชน 
2) หลักร่วมคิด ร่วมท า และการมีส่วนร่วมของคนในชุมชนและหน่วยงานภาคี 

ที่เก่ียวข้องที่เห็นความส าคัญ 
3) หลักการจัดความสัมพันธ์แนวราบโดยใช้พ้ืนที่ เป็นตัวตั้ง นั้นคือ คนในชุมชน 

ลุกขึ้นมาจัดการตนเอง 
4) หลักความเข้าใจที่น าไปสู่ความมั่นใจในการจัดการตนเองของชุมชน 
 

2.14.2 ขั้นตอนการจัดท าธรรมนูญต าบล 
1) ค้นหาจิตอาสาในพ้ืนที่และมีเวทีพูดคุยแบบเปิดกว้างในชุมชน เพ่ือท าความเข้าใจ

ร่วมกัน 
2) ก าหนดบทบาท แบ่งหน้าที่ร่วมกัน เพ่ือลงพ้ืนที่ ส ารวจข้อมูลพ้ืนฐาน วิถีชีวิต

วัฒนธรรมชุมชน ทรัพยากร สังคม และปัญหาอ่ืนๆ ในชุมชน 
3) จัดตั้งคณะท างานเพ่ือท าการวิเคราะห์ สังเคราะห์ข้อมูลและจัดล าดับปัญหา

ประเด็นต่างๆ ให้ชัดเจน 
4) ประสานความร่วมมือกับผู้น าในท้องถิ่น องค์กรภาคี เครือข่ายพันธมิตรทุกภาค

ส่วน ที่เห็นความส าคัญเข้าร่วมในการจัดท าธรรมนูญต าบล 
5) จัดเวทีกลางเปิดพ้ืนที่ในการแสดงความคิดเห็นร่วมกันอย่างมีส่วนร่วมเพ่ือค้นหา

จุดอ่อน จุดแข็ง โอกาส และภัยคุกคามของต าบลเพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ หาแนวทางแก้ปัญหาและ
พัฒนาต าบล 

6) น าผลการเปิดเวทีกลางมายกร่างจัดท าเป็นธรรมนูญหรือข้อตกลง กติการ่วมกัน
โดยจัดให้เป็นหมวดหมู่ตามความต้องการของชุมชน 

7) น าร่างธรรมนูญต าบล มาเปิดเวทีกลางเพ่ือน าเสนอต่อเวทีประชาคม เพ่ือปรับปรุง
แก้ไขและขอฉันทามติ 

8) จัดท าธรรมนูญต าบลฉบับสมบูรณ์ เผยแพร่และสื่อสารให้คนในต าบลผู้ที่
เกี่ยวข้อง ท้องที่ ท้องถิ่น เพ่ือใช้เป็นแนวทางปฏิบัติร่วมกัน 

9) ถอดบทเรียนและแลกเปลี่ยนเรียนรู้จากการใช้ธรรมนูญต าบลที่ผ่านมาว่าได้รับ
ผลส าเร็จหรือไม่ส าเร็จจากการปฏิบัติอย่างไร 
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10) ติดตาม รายงานผล ทบทวนธรรมนูญต าบลทุกปี พร้อมวางระบบการติดตามผล
การด าเนินงานให้ครอบคลุมทุกมิติ สาระของธรรมนูญต าบล โดยจัดให้มีการสื่อสารในหลากหลาย
ช่องทางและหากจัดให้มีการทบทวนสาระหมวดหมู่ ในข้อใด ข้อหนึ่ง หรือหมวดใด หมวดหนึ่ง จะต้อง
เน้นกระบวนการแบบมีส่วนร่วม 

 

2.14.3 การเขียนธรรมนูญต าบล 
1) ร่วมก าหนด ร่วมออกแบบ และยกร่าง 

หลังจากได้ข้อมูล เห็นสภาพปัญหาจึงร่วมกันออกแบบวิธีการ แนวทางในการ
จัดการกับปัญหานั้นๆ ก าหนดเป็นธรรมนูญที่เป็นของตนเอง “คิดเอง เขียนเอง ท าเอง” เพ่ือสร้าง
ข้อตกลงร่วมกัน ก าหนดทิศทางการพัฒนาร่วมของคนในพื้นที่ 

(1) องค์ประกอบของธรรมนูญ ประกอบด้วย 3 กรอบ เนื้อหา คือ 
1. ข้อมูลทั่วไป ประกอบด้วย หมวดพ้ืนฐาน ปรัชญา แนวคิด สภาพทั่วไป

ของชุมชน 
2. เนื้อหาของธรรมนูญ ประกอบด้วย เรื่องสังคม การเมือง เศรษฐกิจ

วัฒนธรรม สิ่งแวดล้อม ทรัพยากรธรรมชาติ แบ่งเป็น หมวดหมู่ และมีรายละเอียดที่ชัดเจนในแต่ละ
หมวด โดยแต่ละเรื่องควรประกอบไปด้วยหลักการของประเด็นนั้นๆ เปูาหมายที่จะท าร่วมกันและ
มาตรการรวมถึงข้อตกลงและกติกา 

3. บทเฉพาะกาล ประกอบด้วย เรื่องบทลงโทษต่อสิ่งที่จะมากระทบต่อ
ชุมชนให้ปรากฏอย่างชัดเจน เพราะการเขียนระบุบทลงโทษจะใช้อ้างอิงได้เมื่อเกิดกรณีปัญหาหรือ
การละเมิดเกิดขึ้น รวมทั้งเงื่อนไขในการแก้ไขธรรมนูญว่าสามารถด าเนินการได้อย่างไร 

2) จัดเวทีประชาพิจารณ์ 
รับฟังความคิดเห็นรอบด้าน ฟังทุกเสียงสะท้อน เพ่ือน ามาปรับแก้หรือท าให้คน

ในพ้ืนที่ยอมรับร่วมกันได ้
3) ประกาศใช้ 

เป็นการประกาศใช้ธรรมนูญต่อพ้ืนที่ สาธารณะเพ่ือยืนยันสิทธิ ตามธรรมนูญและ
ยืนยันเจตนารมณ์ของประชาชน 

4) ปฏิบัติการใช้ 
ธรรมนูญประชาชนในพ้ืนที่ น าธรรมนูญที่ประกาศใช้มา ปฏิบัติจริง มีมาตรการ

ในการจัดการเมื่อเกิดการละเมิดธรรมนูญประชาชนเพ่ือให้ธรรมนูญ ประชาชนมีความศักดิ์สิทธิ์ 
(ส านักสนับสนุนสภาองค์กรชุมชน, 2559 
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2.15 ข้อมูลพื้นฐานต าบลบ้านกอก 
 

2.15.1 ข้อมูลพื้นฐานต าบลบ้านกอก 
ต าบลบ้านกอกเป็นต าบลในเขตการปกครองของอ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี  

ซึ่งประกอบด้วย 6 หมู่บ้าน ได้แก่ หมู่ที่ 1 บ้านนาแก้ว หมู่ที่ 2 บ้านนาแก้ว หมู่ที่ 3 บ้านนาแก้ว หมู่ที่ 
4 บา้นกอก หมู่ที 5 บ้านกอก หมู่ที่ 6 บ้านกอก 
 ต าบลบ้านกอกมีจ านวนประชากรตามทะเบียนราษฎร์ 3,950 คน จ านวนครัวเรือนตาม
ทะเบียนราษฎร์ 1,008 ครัวเรือน 
 

2.15.2 เนื้อท่ี 
ต าบลบ้านกอกมีพ้ืนรวมทั้งหมด 19 ตารางกิโลเมตร ลักษณะพ้ืนที่ส่วนใหญ่เป็นที่

ราบลุ่มประชากรประกอบอาชีพทางการเกษตรและค้าขาย เช่น ท านา ท าไร่ ต าบลบ้านกอกตั้งอยู่ใน
พ้ืนที่หมู่ที่ 5 บ้านกอก และอยู่ห่างจากอ าเภอเขื่องใน 16 กม. และห่างจากตัวจังหวัดอุบลราชธานี 56 
กม. 

ทิศเหนือ ติดต่อกับ ต าบลโนนรัง  ทิศใต้ ติดต่อกับ ต าบลบ้านไทย  
ทิศตะวันออก ติดต่อกับ ต าบลยางข้ีนก  ทิศตะวันตก ติดต่อกับ ต าบลกลางใหญ่ 
 

2.15.3 ข้อมูลอาชีพของต าบล 
อาชีพหลัก: ท านา, ค้าขาย, โรงงาน  
อาชีพเสริม: รับจ้าง, ค้าขาย  

2.15.4 การประกอบอาชีพรับซื้อและคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
พ้ืนที่องค์การบริหารส่วนต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

มีประชากรที่ประกอบอาชีพรับซื้อและคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ (เทศบาลต าบลบ้านกอก, 2562) 
ขึ้นทะเบียน จ านวน 99 ราย จาก 5 ใน 6 หมู่บ้าน สามารถจ าแนกรายละเอียดได้ดังนี้ 
 

ตารางที่ 3.1 ตารางแสดงจ านวนผู้ประกอบการรื้อแยกซากผลิตภัณฑ์ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 
 จังหวัดอุบลราชธานี ที่ข้ึนทะเบียน  
 

หมู่บ้าน จ านวนผู้ประกอบการที่ขึ้นทะเบียน 
หมู่ที่ 1 บ้านนาแก้ว 62 ราย 

หมู่ที่ 2 บ้านนาแก้ว 24 ราย 

หมู่ที่ 3 บ้านนาแก้ว 9 ราย 
หมู่ที่ 4 บ้านกอก 3 ราย 
หมู่ที่ 5 บ้านกอก ไม่มีผู้ปะกอบกิจการ 

หมู่ที่ 6 บ้านกอก 1 ราย 

รวม 99 ราย 
 

ที่มา: (เทศบาลต าบลบ้านกอก, 2562) 
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ภาพที่ 2.6 แผนที่เทศบาลต าบลบ้านกอก 
 ที่มา: (เทศบาลต าบลบ้านกอก, 2562) 
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2.16 งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
 

2.16.1 การศึกษาผลกระทบจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ประเทศไทย 
สุจิตรา วาสนาด ารงดีและคณะ (2558) ได้ศึกษาเรื่อง การส ารวจผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมของชุมชนแออัดในกรุงเทพมหานครที่ประกอบอาชีพถอดแยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
ซึ่งขยะอิเล็กทรอนิกส์หรือขยะอิเล็กทรอนิกส์ก าลังกลายเป็นปัญหาสิ่งแวดล้อมที่ส าคัญของสังคมไทย
เนื่องจากปริมาณการอุปโภคเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ที่เพ่ิมขึ้นอย่างรวดเร็วและการที่
ผลิตภัณฑ์เหล่านี้มีสารอันตรายและโลหะหนักหลายชนิดเป็นส่วนประกอบ ในประเทศก าลังพัฒนา
รวมทั้งประเทศไทยขยะอิเล็กทรอนิกส์ส่วนใหญ่จะถูกขายให้กับผู้ประกอบการรับซื้อของเก่าที่มีการ
จัดการอย่างไม่ถูกต้อง บทความนี้ น าเสนอผลการวิจัยเชิงสหศาสตร์ในพ้ืนที่ชุมชนแออัดใน
กรุงเทพมหานครที่ประกอบอาชีพถอดแยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์ งานวิจัยด้านสิ่งแวดล้อมพบการ
ปนเปื้อนของโลหะหนักหลายชนิดในดิน ได้แก่ ทองแดง ตะกั่ว สังกะสี เกินค่ามาตรฐานและค่าอ้างอิง
ในพ้ืนที่อ่ืน ผลการตรวจวัดโลหะหนักในดินในพื้นท่ีชุมชนซอยเสือใหญ่ พบว่า ปริมาณโลหะหนักในดิน
จากพ้ืนที่ประกอบกิจกรรมถอดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ (B) มีค่าสูงกว่าบริเวณ นอกพ้ืนที่นอกเขต
กิจกรรมถอดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ (A) โดยเฉพาะทองแดง ตะกั่ว และสังกะสี มีค่าสูงกว่าพ้ืนที่
โดยรอบเป็นอย่างมาก ในขณะที่โครเมียม นิกเกิลและแมงกานีส พบว่ามีค่าสูงกว่าไม่มากนัก ซึ่งเมื่อ
พิจารณาในรายละเอียดจะสามารถบ่งชี้ได้ว่า เกิดการปนเปื้อนโลหะหนักในดินจากการถอดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ในชุมชนซอยเสือใหญ่ ในขณะที่ในพ้ืนที่นอกเขตกิจกรรมถอดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์
สามารถพิจารณาได้ว่าไม่มีการปนเปื้อน ส่วนงานวิจัยด้านสังคมได้ใช้กระบวนการวิจัยเชิงปฏิบัติการ
แบบมีส่วนร่วมมาจัดกิจกรรมกับชุมชนและได้พัฒนาเกมจ าลองสถานการณ์เพ่ือเป็นเครื่องมือสื่อสาร
ความเสียงให้กับกลุ่มเยาวชน พบว่า กลุ่มเยาวชนมีความตระหนักต่อความเสี่ยงจากขยะ
อิเล็กทรอนิกส์และมีความรู้ความเข้าใจเบื้องต้นต่อการปูองกันหรือหลีกเลี่ ยงการสัมผัสโลหะหนัก 
อย่างไรก็ดีกระบวนการสร้างความตระหนักจ าเป็นต้องมีการกระตุ้นอย่างต่อเนื่องเพ่ือให้เกิดการ
ปรับเปลี่ยนพฤติกรรมในระยะยาวภาครัฐควรเร่งออกกฎหมายเพ่ือให้ประเทศไทยมีระบบเก็บ 
รวบรวมและระบบการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์อย่างถูกต้องและปลอดภัยโดยโรงงานรีไซเคิลและ 
ควรด าเนินมาตรการส่งเสริมอาชีพที่ปลอดภัยให้กับคนในชุมชน 

รัตติยา สุขศรีนวล (2558) ได้ศึกษาเรื่องการประเมินความเสี่ยงสุขภาพจากการรับ
สัมผัสโลหะหนักของคนเก็บขยะจากบ่อฝังกลบขยะทุ่งท่าลาด ในเขตเทศบาลนคร จังหวัด
นครศรีธรรมราช ซึ่งการวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษาลักษณะทางประชากร ความรู้ ทัศนคติ 
และพฤติกรรมการท างานของคนเก็บขยะ ศึกษาปริมาณของโลหะหนักที่สะสมในสิ่งแวดล้อมใต้
บริเวณหลุมฝังกลบขยะจากบ่อขยะทุ่งท่าลาด และศึกษาความสัมพันธ์ระหว่างการประเมินความเสี่ยง
ต่อสุขภาพของคนเก็บขยะและปริมาณโลหะหนักในสิ่งแวดล้อม ต าบลนาเคียน อ าเภอเมือง จังหวัด
นครศรีธรรมราช โดยใช้แบบสัมภาษณ์คนเก็บขยะในพ้ืนที่ จ านวน 50 คน ด้วยการสอบถามข้อมูล
ส่วนบุคคล พฤติกรรมการท างานสุขภาพและพฤติกรรมการใช้เครื่องปูองกันอันตรายจากการสัมผัส
ขยะการใช้แบบสังเกต และการหาปริมาณโลหะหนักในดินของพ้ืนที่บ่อฝังกลบขยะโดยท าการเก็บ
ตัวอย่างดินจากกองขยะเพ่ือหาปริมาณโลหะหนัก ได้แก่ โครเมียม แคดเมียม ตะกั่ว และเก็บแบบ
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สัมภาษณ์จากคนเก็บขยะ เพื่อหาความสัมพันธ์จากผลการศึกษา พบว่า อายุมีความสัมพันธ์กับความรู้
ที่นัยส าคัญ 0.042 ระยะเวลาในการเก็บขยะ (วัน/สัปดาห์) มีความสัมพันธ์กับความรู้ที่นัยส าคัญ 
0.037 ระยะเวลาที่ใช้ในการประกอบอาชีพ (ปี) มีความสัมพันธ์กับพฤติกรรมที่นัยส าคัญ 0.048  
ผลการตรวจหาปริมาณโลหะหนักในดิน สารทั้งสามตัวคือโครเมียมแคดเมียม ตะกั่ว ผ่านเกณฑ์
มาตรฐานตามที่ก าหนดไว้ การประเมินความเสี่ยงด้านสุขภาพคนเก็บขยะ ปริมาณตะกั่ว มีค่าความ
ปลอดภัย 1 หมายความว่า ปริมาณสารเคมีทีร่่างกายได้รับไม่มากพอที่จะเกิดผลกระทบ หรือผลไม่พึง
ประสงคต์่อร่างกาย ปริมาณโครเมียมสามารถยอมรับได้ 2 คน คือไม่เกิดความเสี่ยงต่อสุขภาพจากการ
ได้รับสัมผัสสารและคนเก็บขยะจ านวน 48 คน คือ มีความเสี่ยงต่อสุขภาพจากการได้รับสัมผัสสาร 
ก่อมะเร็ง ซึ่งไม่มีระดับที่ปลอดภัยถ้าได้รับสัมผัสเป็นเวลานานสามารถก่อโรคได้จากพฤติกรรม 
การท างานของคนเก็บขยะหากไม่มีความตระหนักในเรื่องการปูองกันตนเองท าให้มีความเสี่ยงต่อ 
การได้รับสัมผัสขยะส่งผลกระทบต่อสุขภาพได้ นีรนุช ศาสตระวาทิต (2558) ผลการศึกษา พบว่า 
ผู้คัดแยกชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ เป็นเพศชาย ร้อย ละ 60.58 เพศหญิงร้อยละ 39.42 อายุเฉลี่ย 
46.35 + 8.58 ปีการศึกษาสูงสุดระดับประถมศึกษา ร้อยละ 81.73 ผลการประเมินความเสี่ยงทาง
สุขภาพ พบว่า ความเสี่ยงระดับสูง เกิดจากอุบัติเหตุ ซึ่งสาเหตุทั้งหมดมาจากการถูกของมีคมบาด 
จากขั้นตอนการทุบหน้าจอมอนิเตอร์ ร้อยละ 13.27 และ ขั้นตอนการถอดรื้อชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ 
ร้อยละ 6.73 ท าให้ได้รับบาดเจ็บที่ต้องหยุดงาน 1-3 วัน ร้อยละ 8.43 ความเสี่ยงระดับปานกลาง 
พบว่า เกิดจากความร้อนในการเผาสายไฟบริเวณท่ีทิ้งขยะ ร้อยละ 62.32 ควันและไอระเหยจากโลหะ
หลอมละลาย ร้อยละ 42.59 ความเสี่ยงระดับน้อย พบว่า เกิดจากฝุุนละอองในขั้นตอนการถอดรื้อ
ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ ร้อยละ 94.23 ควันไฟในการเผา สายไฟระคายเคืองต่อผู้ปฏิบัติงาน ร้อยละ 
91.30 และจากสิ่งคุกคามทางการยศาสตร์ เกิดจากการออกแรงยกวัสดุสิ่งของที่มีน้ าหนักมาก ร้อยละ 
94.90 การนั่งท างานเป็นเวลานาน ร้อยละ 74.04 ท่าทางการเคลื่อนไหวที่ฝืนธรรมชาติรูปแบบการ
ท างานช้าๆ เป็นเวลานานร้อยละ 83.65 

2.16.2 การศึกษาผลกระทบจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ต่างประเทศ 
Chiara Frazzoli (2010) ได้ศึกษาเรื่อง ขยะอิเล็กทรอนิกส์ในแง่มุมต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง

กับขยะอิเล็กทรอนิกส์ต่อสิ่งแวดล้อม มลพิษและการสัมผัสของมนุษย์เป็นที่รู้จักกันการประเมินทาง
วิทยาศาสตร์ ไปจนถึงความเสี่ยงที่เกิดขึ้นจริงส าหรับด้านสุขภาพของประชากรทั่วไปที่ต้องเผชิญกับ
สถานการณ์ขยะมูลฝอย เช่น การรีไซเคิลและการก าจัดและการก าจัดที่ไม่เหมาะสม ในความเป็นจริง
การสัมผัสกับสภาพแวดล้อมในการท างานและการสัมผัสโดยตรงกับท้องถิ่นสถานการณ์ขยะ
อิเล็กทรอนิกส์อาจส่งผลกระทบต่อห่วงโซ่อาหารต่อสิ่งแวดล้อมดังนั้นจึงลุกลามอย่างกว้างขวางและ
ท าการสัมผัสของประชากรทั่วไปกับสารผสมของสารพิษองค์ประกอบทางเคมีที่เป็นพิษส่วนใหญ่ 
อะโรเมติก ไฮโดรคาร์บอนและสารอินทรีย์ที่ปนเปื้อน ในกรณีที่ไม่มีนโยบายชัดเจนเกี่ยวกับการ
ปูองกันของขยะอิเล็กทรอนิกส์การจัดการสถานการณ์ในประเทศผู้รับขยะอิเล็กทรอนิกส์อาจกลายเป็น
เรื่องที่น่ากลัว ดังนั้นจึงได้ประเมินผลการประเมินความเสี่ยงด้านการวินิจฉัยปัญหาสุ ขภาพที่อาจ
เกิดขึ้นจากส่วนผสมที่เกี่ยวข้องกับขยะอิเล็กทรอนิกส์ สารพิษหลักฐานทางวิทยาศาสตร์ที่มีอยู่จนถึง
ปัจจุบัน (ส่วนใหญ่มาจาก ประเทศจีน) ได้รับการกล่าวถึงโดยให้ความส าคัญกับแนวคิดเรื่องความ
ยั่งยืนด้านสุขภาพ ได้แก่ สุขภาพที่เกิดจากการความผิดปกติของต่อมไร้ท่อและความเป็นพิษต่อระบบ
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ประสาทของมารดาถือเป็นตัวอย่างของปัญหาด้านสุขภาพหลักที่เกี่ยวข้องกับการเป็นอมตะผ่านวงจร
ชีวิตและข้ามรุ่น พิจารณาข้อมูลทางพิษวิทยาพร้อมกับข้อมูลที่มีอยู่เกี่ยวกับการปนเปื้อนด้าน
สิ่งแวดล้อมและอาหารและการสัมผัสภายในของมนุษย์ ความเสี่ยงจากการสัมผัสกับสารผสมที่
เกี่ยวข้องกับขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่เป็นพิษ (subpopulation) เช่น ทารกที่สุขภาพอ่อนแอได้รับความ
สนใจเป็นพิเศษ การประเมินความเสี่ยงในการวินิจฉัยแสดงให้เห็นว่าการที่ได้รับสารอิเล็กทรอนิกส์
ก่อให้เกิดความเป็นจริงอย่างไร เหตุฉุกเฉินด้านสาธารณสุขเนื่องจากอาจเป็นอุปสรรคต่อความเสี่ยงต่อ
สุขภาพทีส่ าคัญส าหรับคนรุ่นใหม่การเปิดรับสถานการณ์เช่นเดียวกับสารเคมีที่เฉพาะเจาะจงที่มีความ
กังวลส าคัญอาจแตกต่างกันในบริบทที่แตกต่างกัน 

Adaramoda Osuntogun (2013) ได้ศึกษาการประเมินความปนเปื้อนของโลหะ
หนัก Cd, Cr, Pb, Zn, Fe จากขยะอิเล็กทรอนิกส์ ถูกเก็บรวบรวมจากภายในอาคารบริเวณพ้ืนที่
กลางแจ้ง และจากระยะทางประมาณ 100 เมตร จากพ้ืนที่ตลาดพ้ืนที่ควบคุมของตลาด
อิเล็กทรอนิกส์ในเวสมินสเตอร์เมืองลากอส ประเทศไนจีเรียโดย การย่อยตัวอย่างฝุุน (Aqua regia) 
และวิเคราะห์โลหะหนักด้วยวิธีการ ดูดกลืนแสงอะตอม (AAS) การวิเคราะห์ AAS พบความเข้มข้น
เฉลี่ยในฝุุนในอาคาร (Pb 22.50 Cd 1.80 Fe 108.00 Cr 0.35 และ Zn 295.50 มก./กก.) 
ฝุุนกลางแจ้ง (Pb 15.90 Cd 19.00 Fe 103.3 Cr 0.10 และ Zn 213.00 mg / kg) และฝุุนควบคุม 
(Pb 9 40 Cd - Fe 62.00 Cr – and Zn 78.00 mg / kg) แม้ว่าผลการศึกษาพบว่าการปนเปื้อน 
ในระดับต่ าโดยทั่วไปอาจเป็นที่อนุมานได้ว่าความเข้มข้นของโลหะหนักที่ เ พ่ิมขึ้นจากขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ภายในอาคารอาจเกิดจากปฏิสัมพันธ์ของโลหะหนักในขยะอิเล็กทรอนิกส์ ส่วนประกอบ
ที่มีคราบฝุุนอยู่ตลอดเวลา การประเมินความเสี่ยงที่คาดการณ์ว่า Cd และ Zn ในขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
มีโอกาสก่อให้เกิดความเสี่ยงต่อสุขภาพที่รุนแรงต่อคนงานลูกค้าและผู้อยู่อาศัยในพ้ืนที่ เวสมินสเตอร์ 
โดยเฉพาะเด็กและนี่เป็นการยืนยันการได้รับผลกระทบอย่างเร่งด่วนจากหน่วยงานรัฐบาลที่เกี่ยวข้อง 

Anna Leung (2014) ได้ศึกษาเรื่องการรีไซเคิลขยะอิเล็กทรอนิกส์ในเมืองกุยจู
ประเทศจีนเป็น หมู่บ้านที่เกี่ยวข้องอย่างมากในกระบวนการผลิตขยะอิเล็กทรอนิกส์ทางตอนใต้ของ
จีนความเสี่ยงด้าน สิ่งแวดล้อมและสุขภาพที่ส าคัญ ประเมินโลหะหนัก (Cd, Co, Cr, Cu, Ni, Pb, Zn) 
จากการปนเปื้อนจากการขยะอิเล็กทรอนิกส์ โดยเก็บตัวอย่างฝุุน จากบริเวณโดยรอบสถานที่ รีไซเคิล
ที่อยู่ติดถนนสนามเด็กเล่นและตลาดอาหารกลางแจ้ง การวิเคราะห์พบความเข้มข้นเฉลี่ยที่เพ่ิมขึ้นใน
ฝุุนละออง (Pb 110 000, Cu8360, Zn 4420 และ Ni 1500 mg./kg.) และในถนนที่ติดกัน (Pb 22 
600, Cu 6170, Zn 2370 และ Ni 304 mg./kg) Pb และ Cu ในฝุุนถนนมีค่า 330 และ 106, และ
สูงกว่า 371 และ 155 เท่าตามล าดับ สถานที่ตั้งอยู่ห่าง 8 และ 30 กม. คือสนามเด็กเล่นและตลาด
แสดงให้เห็นว่าสถานที่สาธารณะได้รับผลกระทบได้รับผลกระทบจากการประเมินความเสี่ยง
คาดการณว์่า Pb และ Cu ที่มาจากการรีไซเคิลขยะอิเล็กทรอนิกส์มีศักยภาพที่จะก่อให้เกิดความเสี่ยง
ต่อสุขภาพที่ร้ายแรงต่อแรงงานและชาวเมืองกุยจู และเด็กๆ โดยเฉพาะผลกระทบต่อสุขภาพจาก
โลหะหนักและขอให้มีการสอบสวนอย่างเร่งด่วน ด้านสิ่งแวดล้อมและผลกระทบต่อสุขภาพของมนุษย์ 
อันเนื่องมาจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่ไม่สามารถควบคุมได้การรีไซเคิลในกุยจู เป็นกรณีศึกษาส าหรับ
ประเทศอ่ืนๆ มีส่วนร่วมในกิจกรรมการรีไซเคิลที่คล้ายกัน 
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Luo และคณะ (2011) ได้ท าการศึกษามลพิษทางสิ่งแวดล้อมเนื่องจากกิจกรรมการ
รีไซเคิลขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่ไม่มีการควบคุมในพื้นที่ของประเทศจีนได้มีการตรวจสอบมลพิษทางโลหะ
ของ สภาพแวดล้อมโดยรอบจากโรงงานแปรรูปขยะมูลฝอยดั้งเดิม พบว่า ดินในบริเวณที่มีขยะมูลฝอย
ถูกเผาในที่โล่งสนามหญ้าและสวนผักรวมทั้งตัวอย่างผักทั่วไปที่เก็บรวบรวมและวิเคราะห์หาโลหะ
หนักมีความเข้มข้นสูงสุดของ Cd, Cu, Pb และ Zn มีความเข้มข้นเฉลี่ยสูงสุดคือ 17.1, 11,140, 
4,500 และ 3690 mg/kg ตามล าดับ ดินของนาข้าวและสวนผักใกล้เคียงมีความเข้มข้นของ Cd และ 
Cu สูงมาก และท าการศึกษาปัญหาจากกิจกรรมการรื้อขยะรีไซเคิลและการเผาขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
ที่ เป็นมลภาวะต่อสิ่งแวดล้อมและสารมลพิษที่ปล่อยออกมาจากกิจกรรมการรื้อถอนจะก่อให้เกิด
ความเสี่ยงต่อสุขภาพของมนุษย์โดยการสะสมผ่านห่วงโซ่อาหาร ในการส ารวจสถานการณ์ปนเปื้อน
ของโลหะหนักในพ้ืนที่เพาะปลูกที่อยู่รอบ ๆ บริเวณมณฑลชิงหยวนและมณฑลกวางตุ้งของประเทศ
จีนไดร้วบรวมตัวอย่างดินจ านวน 22 ตัวอย่างและวิเคราะห์ข้อมูลการกระจายตัวของพ้ืนที่และรูปแบบ
ทางเคมีของโลหะหนัก 6 ชนิด ได้แก่ (Pb, Cu, Cd, Zn, Cr และ Ni) ผลการทดลองพบว่าโลหะหนัก 
6 ชนิดมีการสะสมที่ชัดเจนเมื่อเทียบกับค่าตามมาตรฐานการประเมินคุณภาพสิ่งแวดล้อมด้าน
การเกษตรของผลิตภัณฑ์ทางการเกษตรที่กินได้ ความรุนแรงของมลพิษของโลหะหนักได้รับการ
ประเมินโดยดัชนีมลภาวะโมโนเมอร์และวิธีการท าดัชนีของมลพิษสังเคราะห์พบว่า 72.7% ของหนึ่ง
ตัวอย่างดินมีโลหะหนักชนิดอื่นที่มีความเข้มข้นสูงกว่าค่ามาตรฐานที่เกี่ยวข้องได้แก่ Cd, Cu, Pb และ 
Zn เป็นโลหะหลักในดินที่ปนเปื้อนและส าหรับสัดส่วนของตัวอย่างดินที่ปนเปื้อนในตัวอย่างทั้งหมด 
22 ตัวอย่าง Cd มีค่าสูงสุดตามด้วย Cu และในที่สุด Pb และ Zn ดัชนีมลพิษสังเคราะห์อยู่ที่ 68.2% 
ของตัวอย่างดินถูกปนเปื้อน และโลหะหนักส่วนใหญ่มีความสัมพันธ์กันที่ระดับ 0.05 หรือ 0.01  
ซึ่ง แสดงให้เห็นว่ากิจกรรมการรีไซเคิลจากขยะอิเล็กทรอนิกส์เบื้องต้นเป็นแหล่งส าคัญในการปนเปื้อน 
โลหะหนักในเมืองลองตันและเมืองชิโจว พบว่าในดินพ้ืนผิวมีค่า Cd, Pb, Cu และ Zn สูงกว่าของ 
ชั้น ดินอ่ืน ๆ และปริมาณของโลหะ 4 ชนิดในดินที่ลึก (20-100 ซม.) ไม่ลดลงอย่างมีนัยส าคัญเมื่อ
เพ่ิมความลึกในดิน Cr และ Ni คงที่และไม่มีความแตกต่างทางสถิติกับระดับความลึกของการสุ่ม
ตัวอย่าง การทดสอบการชะละลายตามล าดับพบว่าเศษส่วนที่ใช้งานของ Pb, Cu และ Cd อยู่ระหว่าง 
36. 9% เป็น 90, 66, 39, 6% ถึง 93, 9% และ 43.7% เป็น 99.6% โดยมีค่าเฉลี่ยของ 61. 3% 65. 
3% และ 20. 7% ตามซึ่งจะท าให้เกิดความเสี่ยงต่อระบบนิเวศสูง 

Zhang และคณะ (2014) ได้ท าการศึกษาการประเมินความเสี่ยงของพ้ืนที่ขยะ 
รีไซเคิลจากอิเล็กทรอนิกส์ที่ถูกทิ้งร้างในประเทศจีนพบว่าโลหะหนักในดินที่อยู่ใกล้กับโรงงานขยะ 
รีไซเคิลจากอิเล็กทรอนิกส์ที่ถูกทอดทิ้งในประเทศจีน แสดงให้เห็นว่าระดับของtri-, tetra-, penta-, 
hexa-PCBs เท่ากับ 9.01, 5.56, 12.93, 3.13 mg/kg และ Pb, Cd, Cu เท่ากับ 6082.9, 42.3, 
2364.2 mg/kg และพบ Cd ในดินเป็นสารปนเปื้อนที่พบมากที่สุดโดยมีค่าดัชนี เท่ากับ 44.3  
สารปนเปื้อนถูกเคลื่อนย้ายจากพ้ืนที่รกร้างไปยังพ้ืนที่ใกล้เคียง จึงมีการประเมินความเสี่ยงต่อระบบ
นิเวศน์อันเนื่องมาจากผลกระทบทางพิษวิทยาสูงในเซลล์รังไข่หนูแฮมสเตอร์และไส้เดือนดินพบว่า 
PCBs และโลหะหนักมีความเสี่ยงสูงต่อระบบนิเวศน์ และพบว่า Pb, Cd, Hg และ Cu ก่อให้เกิดความ
เสี่ยงต่อสุขภาพสูงส าหรับผู้ใหญ่และเด็ก 
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Wittsiepe และคณะ (2015) ได้ท าการศึกษามลพิษทางสิ่งแวดล้อมเนื่องจาก
กิจกรรมการรีไซเคิลจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่ ไม่มีการควบคุมในหลายพ้ืนที่ของปร ะเทศจีน 
ในการศึกษาครั้งนี้ได้มีการตรวจสอบมลพิษทางโลหะของสภาพแวดล้อมโดยรอบจากโรงงานแปรรูป
ขยะมูลฝอยดั้งเดิมดินในบริเวณที่มีขยะมูลฝอยถูกเผาในที่โล่งสนามหญ้าและสวนผักรวมทั้งตัวอย่าง
ผักทั่วไปที่เก็บรวบรวม และวิเคราะห์หาโลหะหนัก ความเข้มข้นสูงสุดของ Cd, Cu, Pb และ Zn  
มีความเข้มข้นเฉลี่ยสูงสุดคือ 17.1, 11,140, 4,500 และ 3,690 mg/kg ตามล าดับ ดินของนาข้าว
และสวนผักใกล้เคียงมีความเข้มข้นของ Cd และ Cu สูงมากในเนื้อเยื่อที่กินได้ของผักความเข้มข้นของ 
Cd และ Pb ในตัวอย่างส่วนใหญ่เกินกว่าระดับสูงสุดที่ได้รับอนุญาตส าหรับอาหารในประเทศจีน  
การทดสอบการละลายตามล าดับพบว่า Cu, Pb และ Zn มีส่วนเกี่ยวข้องกับส่วนที่เหลือตามด้วย
คาร์บอเนต ขั้นตอนที่ดูดซับโดยเฉพาะอย่างยิ่ง ยกเว้น Cd ซึ่งส่วนใหญ่อยู่ในรูปที่สกัดได้ในนาข้าว 
และดินพืช 

2.16.3 การศึกษาผลกระทบในด้านการท างาน 
ปัฐมาวดี เอ้ือวงศ์วศิน (2555) ได้ศึกษา การประเมินความเสี่ยงสุขภาพของพนักงาน

ต่อการได้รับสัมผัสสารเคมีหลายชนิด ซึ่งการศึกษาครั้งนี้ มีวัตถุประสงค์ เพ่ือประเมินความเสี่ยง
สุขภาพของพนักงานต่อการได้รับสัมผัสสารเคมีหลายชนิดพร้อมกันทางทางเดินหายใจ ด าเนิน
การศึกษาในพนักงานจ านวน 230 คน ซึ่งปฏิบัติงานใน 6 กลุ่มของบริษัทผลิตชิ้นส่วนหรืออุปกรณ์ที่ใช้
กับผลิตภัณฑ์ฯ ด าเนินการเก็บข้อมูลส่วนบุคคลและผลการตรวจร่างกายพนักงานที่ท างานเกี่ยวกับ
ปัจจัยเสี่ยง โดยรวบรวมข้อมูลจากแฟูมประวัติพนักงานจากการสังเกตการและสอบถาม ในเดือน
เมษายนถึงเดือนพฤษภาคม 2553 และด าเนินการเก็บข้อมูลปริมาณความเข้มข้นของสารเคมีใน
บรรยากาศการท างานจากฐานข้อมูลของบริษัทระหว่างปี 2548 - 2552 การประเมินความเสี่ยงของ
สุขภาพพนักงานจากการได้รับสัมผัสสารเคมีทั้ง 8 ชนิด ใช้วิธีการประเมินปริมาณความเข้มข้นของ
สารเคมีในสภาพแวดล้อมการท างาน วิธีการประเมินในระดับตัวบ่งชี้ทางชีวภาพ และวิธีการประเมิน
ความเสี่ยงสุขภาพตามแบบองค์กรพิทักษ์สิ่งแวดล้อมของประเทศสหรัฐอเมริกา  นอกจากนั้นมี
การศึกษาปัจจัยที่มีอิทธิพลต่อระดับความเสี่ยงของสุขภาพจากสารเคมีของพนักงานทั้ง 6 กลุ่ม  
โดยการวิเคราะห์ถดถอยพหุคูณแบบขั้นต้น 

เกษศิรินทร์ เอ่ียมโพธิ์ (2557) ได้ศึกษาเรื่องการประเมินความเสี่ยงต่อสุขภาพจาก
การได้รับ สัมผัสสารกลุ่ม BTEX จากเครื่องถ่ายเอกสาร ซึ่งการศึกษาครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือ
วิเคราะห์หาปริมาณสารกลุ่ม BTEX ที่ปล่อยจากเครื่องถ่ายเอกสารบริเวณใต้อาคารเรียนรวม
วิทยาศาสตร์ระหว่างช่วงการเรียนการสอนปกติและช่วงการสอบปลายภาคการศึกษา และน าผลที่ได้
ไปประเมินความเสี่ยงต่อสุขภาพ นอกจากนี้ ได้น าผลการประเมินความเสี่ยงต่อสุขภาพไปพิจารณา
ร่วมกับผลการตรวจวัดการระบายอากาศภายในร้านถ่ายเอกสารและแบบสอบถามด้านสุขภาพว่า
สัมพันธ์กันหรือมีผลการศึกษาระดับสารกลุ่ม BTEX ในร้านถ่ายเอกสารแสดงให้ทราบว่า ความเข้มข้น
ของสารกลุ่ม BTEในช่วงการสอบสูงกว่าช่วงการเรียนการสอนปกติเล็กน้อย โดยพบว่าในช่วงการสอบ
มีการปลดปล่อยโทลูอีน เฉลี่ยเท่ากับ 30.2 ไมโครกรัม/ลูกบาศก์เมตร และในช่วงการเรียนการสอน
ปกติมีการปลดปล่อยโทลูอีน เฉลี่ยเท่ากับ 27.7 ไมโครกรัม/ลูกบาศก์เมตร การวัดการระบายอากาศ
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พบว่าความเร็วลมมีค่าอยู่ในช่วง16.26-16.44 เมตร/นาที ซึ่งมากพอที่จะช่วยในการระบายสารมลพิษ
ออกสู่ภายนอกร้านได้นอกจากนี้ ผลการประเมินความเสี่ยงต่อสุขภาพจากการได้รับสัมผัสสารกลุ่ม 
BTEX ในช่วงการเรียนการสอนปกติและช่วงการสอบ แสดงให้ทราบว่า พนักงานร้านถ่ายเอกสาร  
มีความเสี่ยงต่อการก่อมะเร็งจากการหายใจเท่ากับ 3.42 และ 0.46 คนต่อล้านคน ตามล าดับ 
ส่วนความเสี่ยงต่อการไม่ก่อมะเร็งพบว่าไม่มีความเสี่ยง เนื่องจากมีค่า Hazard Index เท่ากับ 0.02 
และ 0.003 ตามล าดับ ซึ่งมีค่าน้อยกว่า 1 ผลส ารวจความคิดเห็นเกี่ยวกับสุขภาพจากการท างานใน
ร้านถ่ายเอกสาร พบว่า ผลการประเมินความเสี่ยงต่อการไม่ก่อมะเร็งของพนักงานไม่สอดคล้องกับ  
ผลที่ระบุถึงการแสดงอาการต่างๆ เช่น ระคายเคืองผิวหนัง ไอ จาม ระคายคอ ปวดศีรษะ เป็นต้น  
ซึ่งอาการเหล่านี้อาจมีสาเหตุมาจากปัจจัยแวดล้อมอ่ืนๆได้ 

 นรีนุช ศาสตระวาทิต (2558) ได้ศึกษาเรื่องการประเมินความเสี่ยงทางสุขภาพในการท างาน 
ของผู้คัดแยกชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ กรณีศึกษา ต าบลแดงใหญ่ อ าเภอบ้านใหม่ไชยพจน์ จังหวัด 
บุรีรัมย์ซึ่งการศึกษานี้เป็นการศึกษาเชิงพรรณนา มีวัตถุประสงค์ เพ่ือศึกษาสิ่งคุกคามสุขภาพ และ
ประเมินความเสี่ยงของผู้ปฏิบัติงานจากการคัดแยกชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ ต าบลแดงใหญ่ อ าเภอบ้าน 
ใหม่ไชยพจน์ จังหวัดบุรีรัมย์ โดยการสัมภาษณ์ผู้คัดแยกชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ จ านวน 104 คน 
วิเคราะห์ข้อมูลด้วยสถิติ ร้อยละ ค่าสูงสุด-ต่ าสุด ค่าเฉลี่ย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานผลการศึกษา 
พบว่า ผู้คัดแยกชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ เป็นเพศชาย ร้อยละ 60.58 เพศหญิงร้อยละ 39.42 อายุเฉลี่ย 
46.35 + 8.58 ปีการศึกษาสูงสุดระดับประถมศึกษา ร้อยละ 81.73 ผลการประเมินความเสี่ยงทาง
สุขภาพ พบว่า ความเสี่ยงระดับสูง เกิดจากอุบัติเหตุ ซึ่งสาเหตุทั้งหมดมาจากการถูกของมีคมบาด 
จากขั้นตอนการทุบหน้าจอมอนิเตอร์ ร้อยละ 13.27 และขั้นตอนการถอดรื้อชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ 
ร้อยละ 6.73 ท าให้ได้รับบาดเจ็บที่ต้องหยุดงาน 1 -3 วัน ร้อยละ 8.43 ความเสี่ยงระดับปานกลาง 
พบว่า เกิดจากความร้อนในการเผาสายไฟบริเวณท่ีทิ้งขยะ ร้อยละ 62.32 ควันและไอระเหยจากโลหะ
หลอมละลาย ร้อยละ 42.59 ความเสี่ยงระดับน้อย พบว่า เกิดจากฝุุนละอองในขั้นตอนการถอดรื้อ
ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ ร้อยละ 94.23 ควันไฟในการเผาสายไฟระคายเคืองต่อผู้ปฏิบัติงาน ร้อยละ 
91.30 และจากสิ่งคุกคามทางการยศาสตร์เกิดจากการออกแรงยกวัสดุสิ่งของที่มีน้ าหนักมาก ร้อยละ 
94.90 การนั่งท างานเป็นเวลานาน ร้อยละ 74.04 ท่าทางการเคลื่อนไหวที่ฝืนธรรมชาติรูปแบบการ
ท างานซ้ า ๆ เป็นเวลานาน ร้อยละ 83.65 นอกจากนี้ บริเวณที่ทิ้งขยะของส่วนท้องถิ่นยังมีความเสี่ยง
ต่อการลุกไหม้ ในขั้นตอนการเผาสายไฟเกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม และขั้นตอนการทุบหน้า
จอมอนิเตอร์ ท าให้มีเศษกระจกของมีคมกระจายอยู่ในบริเวณพ้ืนที่นั้นเสี่ยงต่อการเกิดอุบัติเหตุ 

 ลักษณีย์ บุญขาวและคณะ (2559) ได้ศึกษาการประเมินความเสี่ยงด้านอาชีวอนามัย และ
ความปลอดภัยในโรงเตาเผาอิฐมอญแห่งหนึ่ง ในอ าเภอวารินช าราบ ซ่ึงการวิจัยในครั้งนี้มีวัตถุประสงค์ 
เพ่ือประเมินเสียงด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการท างาน ในโรงเตาเผาอิฐมอญ โดยการน า
กระบวนการประเมินความเสี่ยงของกรมโรงงานอุตสาหกรรมมาปรับใช้ ผู้วิจัยได้พัฒนาแบบตรวจสอบ
และสังเกตทางด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการท างานมาใช้ในการชี้บ่งอันตราย จากการ
ท างานซึ่งการวิจัยในครั้งนี้ครอบคลุมถึงสภาพแวดล้อมพ้ืนที่การท างานทั่วไป และขั้นตอนการท างาน
ของคนงานโรงเผาอิฐทั้ง 5 ขั้นตอน ผลการศึกษาโดยใช้แบบตรวจสอบและสังเกต ทางด้านอาชีวอนา
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มัยและความปลอดภัยในการท างาน พบประเด็นอันตรายทั้งหมด 64 ประเด็น โดยพบว่า ขั้นตอน 3 
อันดับแรกที่มีอันตรายมากที่สุดคือ ขั้นตอนการเตรียมดินก่อนเผาอิฐ รองลงมาคือสภาพพ้ืนที่ 
การท างานและขั้นตอนการตากดิน ประเด็นที่พบว่าเป็นความเสี่ยงสูงในสภาพพ้ืนที่การท างาน และ
ขั้นตอนการท างานเกือบทุกขั้นตอนคือ เสียงดังจากเครื่องจักรสถานที่ท างานมีฝุุนฟูุงกระจาย ท่าทาง
การยกเคลื่อนย้ายไม่ถูกต้องและคนงานไม่สวมอุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคล และจากผล 
การศึกษาผู้ประกอบการโรงเตาเผาอิฐมอญควรมีการจัดท าแผนบริหารจัดการความเสี่ยง การจัด 
สภาพแวดล้อมที่ดีในการท างาน เพ่ือลดความเสี่ยงในการท างานและส่งเสริมให้เกิดความปลอดภัย 
ในการท างานมากขึน้ 
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บทที่ 3 

ระเบียบวิธีการด าเนินการวิจัย 

 
 การวิจัย เรื่อง การพัฒนารูปแบบการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ กรณีศึกษา ต าบลบ้านกอก 
อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี เพ่ือพัฒนารูปแบบการท างานที่ดีและปลอดภัยให้แก่ผู้ประกอบการ 
คัดแยกครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ รวมไปถึงพัฒนาแนวทางในการก าจัดของเสียจากการคัดแยก
ในพ้ืนที่อย่างเป็นระบบ โดยการมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วน ประกอบด้วยกิจกรรมย่อย 3 กิจกรรมย่อย 
ได้แก่ กิจกรรมย่อยที่ 1 การศึกษาระบบและกลไกของการจัดการโซ่อุปทานขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
กิจกรรมย่อยที่ 2 การสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ และกิจกรรมย่อยที่ 3 การพัฒนาแนวทางในการจัดการของเสียของผู้ประกอบการรื้อ 
คัดแยกเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ โดยมีระเบียบวิจัยดังนี้ 
 

3.1 กิจกรรมย่อยท่ี 1 การศึกษาระบบและกลไกของการจัดการโซ่อุปทานขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
 

3.1.1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
1) กลุ่มผู้ประกอบการรับซื้อขยะอิเล็กทรอนิกส์ 32 ราย ในชุมชนบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 

จังหวัดอุบลราชธานี เป็นการสุ่มแบบจ าเพาะเจาะจงโดยเป็นกลุ่มตัวอย่างทั้งหมดที่มีการรับซื้อ 

ขยะอิเล็กทรอนิกส์ในพื้นท่ีเป้าหมาย 
2) ครัวเรือนและร้านค้าที่รับซื้อ-ขายขยะอิเล็กทรอนิกส์ จ านวน 100 รายในเขตอ าเภอ

เมือง จังหวัดอุบลราชธานี และพ้ืนที่ใกล้เคียงเป็นการสุ่มแบบจ าเพาะเจาะจงโดยเป็นกลุ่มตัวอย่างที่มี
การซื้อ-ขายขยะอิเล็กทรอนิกส์กับพ้ืนที่เป้าหมาย 

 

3.1.2 เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย (ลักษณะ การสร้างและการหาคุณภาพ)  
1) การวิเคราะห์โซ่อุปทาน )Logistic and Supply Chain Analysis) เพื่อจัดท าฐาน 

ข้อมูลกระบวนการและกิจกรรมหลัก ส าหรับการสร้างมาตรฐานการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมของขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ 

2) เครื่องมือทางวิศวกรรม ได้แก่ 
(1) ตัวแบบอ้างอิงเชิงปฏิบัติการโซ่อุปทาน Supply Chain Operations Reference 

Model: SCOR Model ในการออกแบบระบบและกลไกการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ ตลอดโซ่
อุปทานตั้งแต่กระบวนการรวบรวม การคัดแยก การส่งมอบ และการส่งคืนหรือท าลาย 

(2) ระบบการบริหารคุณภาพทางด้านอุตสาหกรรม เช่น ระบบ ISO เพ่ือการออก 

แบบมาตรฐานกระบวนการด าเนินงาน Standard Operation Procedure: SOP 
 

3.1.3 ระยะในการด าเนินงาน 
การศึกษาการด าเนินงาน (Work study) เพ่ือจัดท าขั้นตอนการปฏิบัติงานที่ถูกวิธี 
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1) ระยะเตรียมการ 
เป็นการเตรียมความพร้อมทั้งทางด้าน ข้อมูล คณะปฏิบัติงาน ออกแบบและวางแผน 

การด าเนินงาน รวมถึงเครื่องมือที่ใช้พัฒนาระบบในเบื้องต้น โดยเน้นการประชุมระดมสมอง และเปิด
เวทีชี้แจงท าความเข้าใจกับผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้องทั้งหมด 

(1) ศึกษาข้อมูล ทฤษฎี และสารสนเทศที่เกี่ยวข้อง เพ่ือวางแนวทางในการจัดท าระบบ 
และกลไก และหาเกณฑ์มาตรฐานในการวัดและเปรียบเทียบสมรรถน  )Benchmarking) ในการ
ก าหนด Good Practice การปฏิบัติงานในแต่ละกระบวนการของโซ่อุปทานขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

(2) ประชุมทีมเพ่ือระดมความคิดในการออกแบบวิธีการและเครื่องมือในการพัฒนา
ระบบและกลไก รวมถึงแผนบริหารความเสี่ยง 

(3) พัฒนาเครื่องมือที่จะใช้ ในการลงพ้ืนที่ส ารวจและเก็บข้อมูล ก าหนดเครื่องมือ
วิเคราะห์ข้อมูล และเครื่องมือที่ใช้วัดประสิทธิภาพ 

(4) เปิดเวทีชุมชน เพ่ือชี้แจง ท าความเข้าใจโครงการวิจัย สร้างทีมวิจัยชุมชน รวมถึง
วิเคราะห์ผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้อง (Stakeholder analysis) ก าหนดเป้าหมายตัวชี้วัดความส าเร็จร่วมกัน 

(5) จัดท าแผนการปฏิบัติงาน โดยแบ่งเป็นระยะที่เหมาะสมกับวงจรชีวิตผลิตภัณฑ์ 
และสภาพการณ์ในปัจจุบันของการจัดการโซ่อุปทานขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

(6) ประชุมทีมวิจัย ผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้องทั้งหมด เพ่ือก าหนดบทบาทและหน้าที่ รวมถึง
ระยะในการตรวจสอบความก้าวหน้า และประเมินผล 

(7) สร้างเครื่องมือในการเก็บข้อมูล ทดลองใช้และปรับปรุงเครื่องมือ  
(8) ออกแบบและพัฒนาระบบสารสนเทศจัดการข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์  และ

ประเมินปริมาณวัสดุชนิดต่างๆ และสัดส่วนของปริมาณวัสดุที่ใช้ประโยชน์ได้และไม่สามารถใช้
ประโยชน์ได้จากฐานข้อมูล 

2) ระยะปฏิบัติการ 
เป็นระยะลงพ้ืนที่ส ารวจและเก็บข้อมูล เพ่ือน ามาวิเคราะห์และสังเคราะห์ รวมถึง

ประเมินผลและปรับปรุงการด าเนินงาน 
(1) ลงพ้ืนที่เก็บข้อมูลจากผู้ที่เกี่ยวข้องทั้งหมดในโซ่อุปทานของขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

ทั้งจากแบบสอบถาม การประชุมกลุ่ม หรือการสัมภาษณ์เชิงลึก 
(2) วิเคราะห์ และสังเคราะห์ข้อมูล เพ่ือใช้เป็นฐานข้อมูลในการออกแบบระบบหลัก 

และระบบสนับสนุนของแต่ละองค์ประกอบในตัวแบบอ้างอิงเชิงปฏิบัติการโซ่อุปทาน  (Supply Chain 
Operations Reference Model: SCOR Model) ได้แก่ 

1. การเก็บรวบรวมขยะ (Source) 
2. การรื้อและคัดแยก (Make) 
3. การขนส่งและล าเลียงขยะ )Transport and Handling) 
4. การกระจายโดยผู้ประกอบการ )Distribution) 
5. การก าจัด )Disposal) 
6. การจัดการข้อมูลสารสนเทศกระบวนการสนับสนุนการด าเนินงาน )Enable) 
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(3) ท าการตรวจสอบความถูกต้อง )Validation) ของข้อมูล ในแต่ละตัวแบบโดย
ผู้เชี่ยวชาญ 

(4) ได้ร่างตัวแบบอ้างอิงเชิงปฏิบัติการโซ่อุปทาน )Supply Chain Operations 
Reference Model: SCOR Model) ขยะอิเล็กทรอนิกส์และทดลองการปฏิบัติงานตามมาตรฐาน
กระบวนการของแต่ละตัวแบบที่ได้พัฒนาขึ้น และประเมินผลตามเครื่องมือวัดประสิทธิภาพ 

(5) ทดสอบการใช้งานระบบการเก็บข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์และแก้ไขปรับปรุง 
(6) ประชุมทีมและผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้อง เพ่ือประเมินผลการด าเนินงานในระยะแรก 

และปรับปรุงตัวแบบอ้างอิงเชิงปฏิบัติการโซ่อุปทานให้สมบูรณ์ ที่ใช้เป็นฐานข้อมูลในการจัดท า
แนวทางปฏิบัติที่ดี )Good practice) 

(7) จัดเวทีถอดบทเรียนจากการด าเนินการทดลองใช้ระบบและร่างตัวแบบอ้างอิงเชิง
ปฏิบัติการโซ่อุปทานขยะอิเล็กทรอนิกส์ เพื่อให้สามารถก าหนดเป็นร่างมาตรฐานการปฏิบัติงานโดย
ทุกฝ่ายเห็นพ้องตรงกัน 

(8) สร้างหลักสูตรอบรมเพ่ือถ่ายทอดองค์ความรู้ให้แก่ผู้ประกอบการคัดแยกและรื้อ
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

 

3.2 กิจกรรมย่อยที่ 2 การสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัด
แยกขยะอิเล็กทรอนิกส์   
 

3.2.1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
1) สถานประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 

จังหวัดอุบลราชธานี จ านวน 30 ราย 
2) ผู้ปฏิบัติงานในสถานประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพื้นที่ต าบลบ้านกอก 

อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี )ร้อยละ 50) จ านวน 30 ราย  
 

3.2.2 เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย (การสร้างและการหาคุณลักษณะ)  

1) การประเมินด้านสิ่งคุกคามในสภาพแวดล้อมในการท างานที่อาจส่งผลกระทบ 

ต่อสุขภาพของผู้ปฏิบัติงาน และการจัดการความเสี่ยงดังกล่าว ได้แก่ การตรวจวัดความเสี่ยงจาก
สภาพแวดล้อมในการท างาน การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยงของผู้ปฏิบัติงานในสถานประกอบการ
คัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ และการตรวจสอบสุขาภิบาลสิ่งแวดล้อมของสถานประกอบการ 

2) แบบการประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการท างานของผู้ปฏิบัติงานในสถาน
ประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  

3) การประเมินความเสี่ยงต่อสุขภาพและสิ่งแวดล้อมของสถานประกอบการ 
 

3.2.3 การเก็บรวบรวมข้อมูล/การด าเนินการทดลอง 
การประเมินความเสี่ยงส าหรับสถานประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  โดยการ

สัมภาษณ์ข้อมูลเบื้องต้น และการใช้แบบประเมินความเสี่ยงตามมาตรฐานหรือกฎหมายที่เกี่ยวข้อง  
เพ่ือบ่งชี้ความเสี่ยง และจัดล าดับความเสี่ยง 
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1) การตรวจสุขภาพเบื้องต้นและตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยงของผู้ปฏิบัติ งานที่อาจ 

มีการสัมผัสกับสารเคม ีหรือโลหะหนัก จ านวน 30 ราย 
2) การตรวจวัดสภาพแวดล้อมในการท างาน เช่น แสง เสียง ความความร้อน การตรวจหา 

ค่าสารเคมีในสภาพแวดล้อมในการท างาน เป็นต้น 
3) วิเคราะห์ข้อมูลจากขั้นตอนที่ 3.2.3 1) และ 3.2.3. 2) เพ่ือบ่งชี้ความเสี่ยง และ

จัดล าดับความเสี่ยง รวมทั้งหาแนวทางในการป้องกันและแก้ไข 
4) ออกแบบรูปแบบการจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยและมาตรฐาน

ความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ เพ่ือลดความเสี่ยงจาก
การท างานของกลุ่มตัวอย่าง ให้สอดคล้องกับ แนวทางการปฏิบัติงาน )Good Practice) ในแต่ละ
กระบวนการกับผลการศึกษาจากกิจกรรมย่อยที่ 1 

5) ทดลองใช้มาตรฐานความปลอดภัยในการท างานกับผู้ประกอบอาชีพคัดแยก 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์กับกลุ่มตัวอย่างขนาดเล็ก )Pilot study) 

6) ปรับปรุงมาตรฐานความปลอดภัยในการท างาน 
7) สร้างคู่มือมาตรฐานการท างานและความปลอดภัยเพื่อน าไปใช้กับกลุ่มตัวอย่าง 
 

3.2.4 การสร้างระบบการติดตามเฝ้าระวังด้านสุขภาพของของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ โดยจัดท าข้อมูลด้านสุขภาพเพ่ือส่งต่อให้หน่วยงานที่รับผิดชอบได้ด าเนินการติดตาม
อย่างต่อเนื่อง ได้แก่ โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านกอก เพ่ือเป็นข้อมูลพ้ืนฐานในการเฝ้าระวัง
สุขภาพรายบุคคลส าหรับการติดตามและตรวจสอบมาตรฐานการท างาน สร้างระบบการขึ้นทะเบียนผู้
ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ และส่งมอบให้องค์การบริหารส่วนท้องถิ่นเพ่ือเป็นข้อมูลใน
การพิจารณาการต่ออายุใบอนุญาตของสถานประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

 

3.2.5 การวิเคราะห์ข้อมูล 
การวิเคราะห์ข้อมูลใช้ความถี่ ร้อยละ ค่าเฉลี่ย และ Pair t-test 
 

3.3 กิจกรรมย่อยที่ 3 การพัฒนาแนวทางในการจัดการของเสียของผู้ประกอบการรื้อคัดแยก 

ขยะอิเล็กทรอนิกส์ อย่างเป็นระบบโดยการมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วน  

 

 วิธีการด าเนินงานวิจัย 

 การศึกษาวิจัยครั้งนี้ มุ่งศึกษา โดยก าหนดรูปแบบการศึกษาเป็นเชิงปริมาณ )Quantitative 
Research) และการใช้การวิจัยแบบส ารวจ )Survey Research) ด้วยการใช้แบบสอบถามเก็บข้อมูล
จากกลุ่มตัวอย่าง โดยมีวิธีการด าเนินการวิจัย ดังนี้ 

 ขั้นตอนการวิจัย  
3.3.1 ทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวข้องกับขยะอิเล็กทรอนิกส์ และข้อมูลปริมาณสารอันตราย 

ที่เกิดจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ การจัดการของเสียอันตราย การจัดการขยะมูลฝอย ข้อกฎหมายและ
ข้อมูลเชิงพ้ืนที่ ประชากร ผู้ประกอบการ ในพ้ืนที่ศึกษาและงานวิจัยที่เก่ียวข้อง 
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3.3.2 วิเคราะห์ และสังเคราะห์กรอบแนวคิดจากการทบทวนวรรณกรรม เพ่ือก าหนด
ขอบเขตการศึกษาและก าหนดกลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการศึกษา 
 ขอบเขตการวิจัยและกลุ่มตัวอย่าง สามารถแบ่งได้ดังนี้ 

1) การวิจัยแบบส ารวจ )Survey Research) ด้านการจัดการขยะจากการรื้อแยก 

ขยะอิเล็กทรอนิกส์ โดยการใช้แบบสอบถามเก็บข้อมูลด้านการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์จากกลุ่ม
ตัวอย่างผู้ประกอบการที่มีกิจกรรมการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ แบบเจาะจงจากกลุ่มตัวอย่าง
ผู้ประกอบการ 3 กลุ่มหลัก 1) กลุ่มประกอบการรับซื้อและแยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์ 2) กลุ่มรับซื้อ 
และแยกชิ้นส่วนจักรยานยนต์และรถยนต์ และ 3) กลุ่มรับซื้อและแยกชิ้นส่วนรวม จ านวน 32 ตัวอย่าง 
(ตามสถานประกอบการที่เปิดด าเนินการตามช่วงระยะเวลาที่ศึกษาวิจัย ) ประเด็นการศึกษาหลัก 

2 ประเด็น 
(1) กระบวนการจัดการขยะจากการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
(2) ความพร้อมด้านโครงสร้างพ้ืนฐาน และปัจจัยที่ส่งผลต่อการตัดสินใจในการ

จัดการด้วยวิธีการ เผา ฝังกลบ ทิ้งในที่โล่ง แหล่งน้ า ทิ้งรวมกับขยะชุมชน ส่งก าจัดภายนอก ฯลฯ 
ของผู้ประกอบการ 

2) การวิจัยแบบส ารวจ )Survey Research) ด้านผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยการใช้
แบบสอบถามเก็บข้อมูลด้านผลกระทบและปัญหาสิ่ งแวดล้อมชุมชน จากการจัดการ ขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ของผู้ประกอบการที่มีกิจกรรมการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ โดยก าหนด 

(1) กลุ่มตัวอย่างจากประชากรในชุมชนและผู้มีส่วนได้ส่วนเสียจากการจัดการขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ จ านวน 400 ตัวอย่าง โดยใช้สูตรการค านวณของ Taro Yamane )ขนาดประชากร
ต้ังแต ่500-100,000 คน 

(2) การใช้แบบส ารวจเก็บข้อมูลลักษณะทางกายภาพ และสิ่งแวดล้อมของพ้ืนที่
ชุมชนที่มีความเสี่ยงต่อการได้รับผลกระทบทางสิ่งแวดล้อมจากการจัดการขยะจากการรื้อแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ในพื้นท่ีชุมชน 

3) การวิจัยเชิงปริมาณ )Quantitative Research) โดยวิเคราะห์ในระดับพ้ืนที่ และ
ระดับห้องปฏิบัติการ เพ่ือประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากการจัดการ ขยะอิเล็กทรอนิกส์  
จากกิจกรรมการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ แบ่งเป็น 3 พ้ืนที่ ได้แก่ 1) พ้ืนที่เก็บกอง/รวบรวม  
2) พ้ืนทีก่ าจัดเศษที่เหลือจากการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 3) สิ่งแวดล้อมในพ้ืนที่ใกล้เคียงที่มีการ
ใช้ประโยชน์และเสี่ยงต่อการได้รับผลกระทบ การเก็บตัวอย่างด้านสิ่งแวดล้อม ได้แก่ ดิน )โลหะหนัก(  
น้ า (น้ าผิวดิน/น้ าใต้ดินและน้ าประปาหมู่บ้าน 10 ตัวอย่าง( อากาศ )ฝุ่นรวม และ Total VOCs) 

การเก็บตัวอย่างด้านสิ่งแวดล้อม 
(1) การวิเคราะห์คุณภาพดิน 

การศึกษาคุณภาพคุณภาพดิน ท าการเก็บตัวอย่างตัวอย่างครอบคลุมพ้ืนที่
ชุมชนบ้านกอกบ้านนาแก้วและบริเวณพ้ืนที่ใกล้เคียง จ านวน 10 ตัวอย่าง โดยแบ่งเป็นตารางขนาด  
1 ตารางกิโลเมตร เพ่ือเป็นตัวแทนกิจกรรมต่างๆ ที่อาจได้รับผลกระทบจากกิจกรรมการรื้อแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ ดังภาพที่ 3.1 

 



3-6   

 
 

ภาพที่ 3.1 ภาพแสดงต าแหน่งแปลงเก็บตัวอย่างดิน 
 

ตารางท่ี 3.1 ข้อมูลจุดเก็บตัวอย่างดิน 
 

จุดเก็บ
ตัวอย่าง ต าแหน่ง พิกัด ตัวแทนกิจกรรม 

จุดที่ 1 แปลงที่ 8 15°30'11.70"N, 
104°27'40.02"E 

ชุมชนและพ้ืนที่การเกษตร 

จุดที่ 2 แปลงที่ 13 15°29'41.29"N, 
104°27'3.15"E 

ชุมชนและพ้ืนที่การเกษตร 

จุดที่ 3 แปลงที่ 14 15°29'48.28"N, 
104°27'39.55"E 

ชุมชนและพ้ืนที่การเกษตร 

จุดที่ 4 แปลงที่ 18 15°29'14.22"N, 
104°27'3.07"E 

ชุมชนและพ้ืนที่การเกษตร 

จุดที่ 5 แปลงที่ 19 15°29'14.88"N, 
104°27'33.14"E 

ชุมชนและพ้ืนที่การเกษตร 

จุดที่ 6 แปลงที่ 6 15°30'6.88"N, 
104°26'35.85"E 

พ้ืนทีแ่หล่งน้ าผิวดิน )คลองเรือ( 
และการเกษตร 
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ตารางท่ี 3.1 ข้อมูลจุดเก็บตัวอย่างดิน (ต่อ) 
 

จุดเก็บ
ตัวอย่าง ต าแหน่ง พิกัด ตัวแทนกิจกรรม 

จุดที่ 7 แปลงที่ 15 15°29'45.07"N, 
104°28'1.51"E 

บ่อฝังกลบขยะเทศบาลบ้านกอก 

จุดที่ 8 แปลงที่ 23 15°28'36.67"N, 
104°27'8.18"E 

พ้ืนที่แหล่งน้ าผิวดิน  
)คลองชลประทาน( 
 และการเกษตร 

จุดที่ 9 แปลงที่ 29 15°27'39.52"N, 
104°27'4.31"E 

พ้ืนที่นาท้ายหมู่บ้าน 
 )เผาขยะและสายไฟ( 

จุดที่ 10 แปลงที่ 30 15°27'46.58"N, 
104°27'27.60"E 

พ้ืนที่นาท้ายหมู่บ้าน 
 )เผาขยะและสายไฟ( 

 

1. การเก็บตัวอย่างดิน 
1.1 ก าหนดจุดเก็บดินและ ใช้จอบถากหญ้าหรือกวาดเศษซากพืชหรือใบไม้

บริเวณจุดเก็บตัวอย่างดินออกเสียก่อน 
1.2 ใช้จอบ เสียม หรือ พลั่ว ขุดเป็นรูปตัว V ลึกประมาณ 6 นิ้ว น าส่วนที่

ขุดได้ทิ้งไป และใช้จอบ เสียม หรือพลั่ว แซะดินข้างใดข้างหนึ่งของหลุมหนาประมาณ 1 นิ้ว จากปาก
หลุมขนานลงไปตามหน้าดินที่ขุดจนถึงก้นหลุมข้ึนมา 

1.3 ดินที่แซะขึ้นมา ให้ตัดด้านข้างทั้งสองข้างทิ้งไป ให้เหลือกึ่งกลางไว้
ประมาณ 1 นิ้ว แล้วเก็บตัวอย่างนี้ใส่ในถังพลาสติกท่ีเตรียมไว้ เก็บดินไม่ต่ ากว่า 15-20 จุด รวมกันเป็น 
1 ตัวอย่าง 

1.4 ดินที่เก็บมาคลุกเคล้าให้เข้ากัน เทดินใส่ผ้าพลาสติกเกลี่ยดินให้กระจาย 
ทั่วๆ ผึ่งในที่ร่มให้แห้ง แบ่งตัวอย่างดินเป็น 4 ส่วน เลือกดิน 1 ส่วน ใส่ถุงพลาสติกประมาณ 1 กิโลกรัม 
มัดปากถุงให้แน่น บันทึกข้อมูล 

1.5 น าตัวอย่างดินที่เตรียมไว้ส่งห้องปฏิบัติการ กรอกแบบฟอร์รายละเอียด
ของตัวอย่างดินให้เรียบร้อย 

2. การเตรียมตัวอย่างดิน 
2.1 อบตัวอย่างดิน ที่อุณหภูมิ 105 -110 ˚C เวลา 12-15 ชั่วโมง 
2.2 หลังจากนั้นบดด้วยโกร่งบดให้ละเอียดแล้วไปร่อนด้วยตะแกรงร่อน

ขนาด <100 µm เพ่ือแยกและคัดสิ่งเจือปนขนาดใหญ่ออกจากดินแล้วจึงน าดินที่ไปบดเรียบร้อยเก็บ
บรรจุใส่ในถุงไว้น าไปทดสอบในขั้นตอนต่อไป              

2.3 ศึกษาคุณภาพของดิน ได้แก่ ค่าการน าไฟฟ้า ความเป็นกรดด่าง (pH) 
อินทรียวัตถุในดิน ลักษณะโครงสร้างเนื้อดินและวิเคราะห์ปริมาณโลหะหนักในดิน ดังแสดงใน ตาราง
ที่ 3.2 
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การเตรียมตัวอย่างวิเคราะห์ปริมาณโลหะหนักในดิน   
1. ชั่งตัวอย่างดิน 0.2 กรัม น าตัวอย่างใส่ Centrifuge tube ขนาด 50 ml 
2. เติมกรดไนตริกเข้มข้น )conc.HNO3( ต่อ ไฮโดรเจนเพอร์ออกไซด์ )H2O2( (อัตราส่วน 8:2( 
3. น าตัวอย่างไปย่อยโดย Digestion box จนตัวอย่างถูกย่อยจนกลายเป็นของเหลว 
4. น าตัวอย่างกรองผ่านกระดาษ Whatman เบอร์ 1 แล้วน าตัวอย่างที่กรองแล้วใส่ใน 

syringe (กระบอกฉีด( เพ่ือกรองผ่านหัวกรอง Whatman ขนาด 0.45 µm อีกครั้ง 
5. น าส่วนใสที่ได้มาท าการวิเคราะห์ปริมาณโลหะหนักด้วยเทคนิค  Atomic absorption 

spectrometry (AAS) 
6. ส าหรับ Blank ท าตามข้อ 1-5 โดยไม่ใส่ตัวอย่าง 
 

ตารางท่ี 3.2 วิธีการวิเคราะห์คุณภาพดิน 
 

 

(2) การวิเคราะห์คุณภาพน้ า 
การศึกษาคุณภาพน้ าจากบริเวณสถานประกอบการและบริเวณที่คาดว่าอาจ

ได้รับผลกระทบ โดยจ าแนกประเภทของจุดเก็บตัวอย่างน้ าเป็น 3 ประเภท ได้แก่ น้ าผิวดิน น้ าใต้
ดิน และน้ าประปาหมู่บ้าน ทั้งหมดจ านวน 12 ตัวอย่าง มีรายละเอียด แสดงดังภาพที่ 3.2 และตารางที่ 
3.3 

 

พารามิเตอร์ วิธีการวิเคราะห์ 

1. ค่าการน าไฟฟ้า เครื่อง Conductivity Meter 

2. ความเป็นกรดด่าง เครื่อง pH Meter  

3. อินทรียวัตถุในดิน การวิเคราะห์หาปริมาณอินทรียวัตถุในดินอินทรีย์ โดยวิธี
ของ )Walkley และ Black, 1947( 

4. ลักษณะโครงสร้างเนื้อดิน การวิเคราะห์หาลักษณะโครงสร้างดิน โดยวิธีไฮโดรมิเตอร์  
)นัยนันทน์ อริยกานนท์, 2544 ( 

5. เหล็ก )Fe) Atomic absorption spectrometry (AAS) 

6. สังกะสี )Zn) Atomic absorption spectrometry (AAS) 

7. ตะกั่ว )Pb) Atomic absorption spectrometry (AAS) 

8. แคดเมียม )Cd) Atomic absorption spectrometry (AAS) 

9. โครเมียม )Cr) Atomic absorption spectrometry (AAS) 

10. ทองแดง )Cu) Atomic absorption spectrometry (AAS) 
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ภาพที่ 3.2 ภาพแสดงต าแหน่งจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ า 

 

ตารางท่ี 3.3 ข้อมูลจุดเก็บตัวอย่างน้ า 
 

รหัสสถานี ประเภทน้ า จุดเก็บตัวอย่าง ประเภทกิจกรรม 

W 1 น้ าผิวดิน คลองเรือ คลองน้ าใต้หมู่บ้าน 

W 2 น้ าบาดาล ร้านโชคน าชัย คัดแยกขยะรีไซเคิลและ
อิเล็กทรอนิกส์ 

W 3 น้ าบาดาล ร้านวิทูลรับซื้อของเก่า คัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
W 4 น้ าบาดาล ร้านสมชาย คัดแยกขวดพลาสติก 

W 5 น้ าบาดาล โรงเรียนบ้านกอก อุปโภคภายในโรงเรียน 

W 6 น้ าบาดาล ก.โชคเจริญ คัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์
และเครื่องยนต์ 

W 7 น้ าบาดาล บ้านเลขท่ี 48/2 อุปโภคและบริโภค 

W 8 น้ าบาดาล วัดนาแก้ว อุปโภคภายในวัด 

W 9 น้ าประปา บ้านเลขท่ี 195/1 ร้านขายของช า 

W 10 น้ าประปา บ้านเลขท่ี 154/1 ร้านขายของช า 

W 11 น้ าประปา วัดป่าเรไรรัตนาราม อุปโภคภายในวัด 

W 12 น้ าประปา ศูนย์เด็ก อุปโภคภายในโรงเรียน 
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1. วิธีการเตรียมตัวอย่างน้ า 
ตัวอย่างน้ าถูกวิเคราะห์ด้วยวิธีมาตรฐาน ดังแสดงในตารางที่ 3.4 และการ

วิเคราะห์ปริมาณโลหะหนักในน้ า มีการเตรียมตัวอย่างก่อนการวิเคราะห์ ดังนี้ 
การเตรียมตัวอย่างวิเคราะห์ปริมาณโลหะหนัก  
1.1 ตวงตัวอย่างน้ า 200 ml น าตัวอย่างใส่ขวดรูปชมพู่ขนาด 250 ml 
1.2 เติมกรดไนตริกเข้มข้น )conc.HNO3) จากนั ้นน าไปต้มจนปริมาตร

สุดท้ายเหลือ 10 ml 
1.3 ปล่อยให้ตัวอย่างเย็นและกรองผ่านกระดาษกรอง ขนาด 0.45 µm  
1.4 ปรับปริมาตรด้วยกรดไนตริกเข้มข้น ให้ได้ปริมาตร 50 ml 
1.5 น ามาท าการวิเคราะห์ปริมาณโลหะหนักด้วยเทคนิค  Graphite 

furnace atomic absorption spectroscopy (GF-AAS) 
1.6 6. ส าหรับ Blank ท าตามข้อ 1-5 โดยไม่ใส่ตัวอย่าง 

 

ตารางท่ี 3.4 วิธีการวิเคราะห์คุณภาพน้ า 
 

 
 
 

พารามิเตอร์ วิธีการวิเคราะห์ 

1. ความเป็นกรดด่าง เครื่อง  pH  Meter  

2. ความกระด้าง 
)Hardness) 

การวิเคราะห์ความกระด้าง )Hardness) โดยวิธี EDTA titrimetric 

method 

3. คลอไรด์ )Chloride) การวิเคราะห์คลอไรด์ )Chloride) โดยวิธี Mohr’s method 

4. ค่าการน าไฟฟ้า เครื่อง  Conductivity  Meter 

5. ของแข็งท้ังหมด )TS) การวิเคราะห์ปริมาณของแข็งทั้งหมด )TS) โดยวิธี Gravimetric 

method 

6. ตะกั่ว )Pb) Acid digestion และ วิเคราะห์โดย Graphite furnace atomic 

absorption spectroscopy (GF-AAS) 

7. แคดเมียม )Cd) Acid digestion และ วิเคราะห์โดย Graphite furnace atomic 

absorption spectroscopy (GF-AAS) 

8. เหล็ก )Fe) Atomic absorption spectrometry (AAS) 

9. แมงกานีส )Mn) Atomic absorption spectrometry (AAS) 
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(3) การวิเคราะห์คุณภาพอากาศ 

1. จุดเก็บตัวอย่างอากาศ 
การศึกษาคุณภาพอากาศ ได้แก่ TSP และ Total VOCs ตรวจวัดด้วย

เครื่องมือ DusttrakTM DRX Desktop Aerosol Monitor Model 8530 และ TSI 7575 Q-Trak Air 
Quality Monitor ตามล าดับ โดยท าการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ใกล้เคียงสถานประกอบการ
คัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี จ านวน 10 
สถานประกอบการ แบ่งตาม ระยะห่างรัศมี 50 เมตร และ 100 เมตร ซึ่งครอบคลุมพ้ืนที่ชุมชนที่อาจ
ได้รับผลกระทบ โดยตรวจวัดในช่วงเวลาปฏิบัติงานของสถานประกอบการ ส ารวจเมื่อ ตุลาคม -
พฤศจิกายน พ.ศ. 2562 มี่วัตถุประสงค์เ พ่ือศึกษาผลกระทบทางคุณภาพอากาศ จากสถาน
ประกอบการต่อชุมชน ดังแสดงในภาพที่ 3.3 และวิเคราะห์คุณภาพอากาศในพ้ืนที่ใกล้เคียงสถาน
ประกอบการคัดแยกขยะรีไซเคิล ดังแสดงใน ตารางที่ 3.5 

 

 
 

ภาพที่ 3.3 ภาพแสดงต าแหน่งจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศ 
 

ตารางท่ี 3.5 วิธีการวิเคราะห์คุณภาพอากาศ 
 

พารามิเตอร์ วิธีการวิเคราะห์ 

1. TSP DusttrakTM DRX Desktop Aerosol Monitor Moder 8533 

2. Total VOCs TSI 7575 Q-Trak Air Quality Monitor 
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3.3.3 ออกแบบและสร้างเครื่องมือที่ใช้ในการวิจัยใช้วิธีการบันทึกข้อมูลที่ได้จากการศึกษา  

และรายละเอียดที่เกี่ยวข้องลงในแบบฟอร์ม หาความน่าเชื่อถือของเครื่องมือในการส ารวจข้อมูล 

จากกระบวนการทดสอบแบบสอบถาม และตรวจสอบความถูกต้องและความน่าเชื่อถือของเครื่องมือ
ในการเก็บข้อมูล การตรวจสอบความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหา )Content Validity) และการตรวจสอบ
ความเที่ยงตรงเชิงโครงสร้าง )Construct Validity) โดยผู้ทรงคุณวุฒิ จ านวน 3 ท่าน เพื่อท าการ
พิจารณาและตรวจสอบความเที่ยงตรงของเนื้อหาในแบบสอบถามผลการประเมินจากผู้เชี่ยวชาญ
สิ่งแวดล้อม ด าเนินการปรับแก้ไขโดยสมบูรณ์ พร้อมน าไปใช้ 

 

3.3.4 ลงพื้นที่วิจัย และด าเนินการเก็บรวบรวมข้อมูลทั้งหมด 
 

3.3.5 ประมวลผลข้อมูลด้วยโปรแกรมส าเร็จรูปด้วยเครื่องคอมพิวเตอร์ และวิเคราะห์ข้อมูล
ตัวอย่างทางสิ่งแวดล้อม )ดิน น้ า อากาศ คุณค่าการใช้ประโยชน์ที่ดิน/สังคม( จากรูปแบบการจัดการ
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ เพ่ือประเมินความเสี่ยงที่เกิดขึ้นในแต่ละประเด็น ระบุระดับความเสี่ยงและ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้น 

 

3.3.6 ประชุมชี้แจงผลการศึกษา )ข้อมูลที่พบ( ต่อชุมชนในพ้ืนที่ เพ่ือหาแนวทางการจัดการ  

ที่เหมาะสมอย่างมีส่วนร่วมของชุมชน โดยสร้างรูปแบบและก าหนดมาตรการด้านเศรษฐศาสตร์หรือ
กฎหมายในการจัดการขยะจากกิจกรรมการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์อย่างเหมาะสมกับพ้ืนที่ชุมชน 
ด้วยกระบวนการวิเคราะห์ตามล าดับชั้น 

1) การเตรียมความพร้อม 
(1) ขั้นตอนการจัดการของเสียอันตรายที่เหมาะสม 
(2) รูปแบบการคัดแยกของเสียอันตรายจากชุมชน 
(3) การประเมินปริมาณของเสียอันตรายที่ต้องก าจัด 

(4) การเตรียมความพร้อมรองรับการจัดระบบจัดการของเสียอันตรายจากชุมชน  
2) การวางแผนด าเนินงาน 

(1) การจัดเตรียมองค์กร 
(2) จัดเตรียมเจ้าหน้าที่ปฏิบัติงาน 
(3) การประเมินค่าใช้จ่ายและจัดตั้งงบประมาณ 

3) น าขั้นตอนการจัดการของเสียอันตรายที่เหมาะสมไปใช้ในชุมชน 
4) ส่งเสริมให้ผู้ประกอบการรับซื้อและคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์มีส่วนร่วมในการคัด

แยกของเสียอันตรายตามวิธีที่ก าหนด 
5) จัดตั้งกลุ่มแกนน าในชุมชนและอาสาสมัครเพื่อเฝ้าระวังการจัดการของเสียอันตราย 

ไม่ถูกวิธี 
6) การติดตามประเมินผล 

(1) ประเมินผลเชิงปริมาณจากของเสียอันตรายที่เก็บรวบรวมได้ และเชิงคุณภาพ
จากผู้ประกอบการที่เข้าร่วมโครงการ 
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(2) ให้ชุมชนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็นต่อผลการด าเนินงาน ด้านความพึง
พอใจและความคิดเห็นโดยการสุ่มแบบสอบถาม และติดตามผลการเฝ้าระวังจากกลุ่มผู้น าชุมชนและ
อาสาสมัคร 

 

3.3.7 คัดเลือกผู้ประกอบการจากกลุ่มตัวอย่างข้อ 3.3.2 1) และทดลองน ารูปแบบและ
มาตรการ ด้านเศรษฐศาสตร์หรือกฎหมายในการจัดการขยะภายหลังการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  
ที่ได้ตามข้อ 3.3.6 ไปใช้จริงในกิจกรรมของผู้ประกอบการ 

 

3.3.8 ด าเนินการวัดผลและประเมินผลจากรูปแบบการจัดการฯที่ทดลองใช้ และระดับความ
พึงพอใจของชุมชนร่วมกับองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น 

 

3.3.9 สรุปผลการด าเนินงานวิจัย และผลการวิจัยน าเสนอต่อองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น
และชุมชน เพ่ือร่วมก าหนดเป็นแนวทางปฏิบัติและต้นแบบการจัดการขยะภายหลังการรื้อแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ของชุมชนบ้านกอก ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

 

3.3.10 เผยแพร่และน าเสนองานวิจัย 
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บทที่ 4 
ผลการวิจัย อภิปราย และวิจารณ์ผล 

 
 การพัฒนารูปแบบการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ กรณีศึกษา ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 
จังหวัดอุบลราชธานี ผู้วิจัยได้ท าการเก็บข้อมูลโดยใช้แบบส ารวจและแบบประเมินเป็นเครื่องมือในการ
เก็บรวบรวมข้อมูลจากชุมชนต าบลบ้านกอก และเก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ผล โดยแบ่งเป็นกิจกรรม
ย่อย 3 กิจกรรมย่อย ดังนี้  
 

4.1 กิจกรรมย่อยที่ 1 การศึกษาระบบและกลไกของการจัดการโซ่อุปทานขยะอิเล็กทรอนิกส์  
ในพื้นที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี  
 

 จากการส ารวจชนิดและปริมาณเส้นทางการซื้อขายขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในสถานประกอบการ
รับซื้อของเก่าประเภทซากผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ จ านวน 32 สถานประกอบการ 
ผ่านแบบส ารวจ การจัดการสิ่งแวดล้อมจากการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ส าหรับผู้ประกอบการ 
พบว่า สถานประกอบการรับซื้อและแยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก แบ่งออกเป็น 
3 กลุ่ม ตามประเภทของที่รับซื้อ ได้แก่ 1) กลุ่มผู้ประกอบการรับซื้อและแยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
(จ านวน 9 ราย) 2) กลุ่มรับซื้อและแยกชิ้นส่วนจักรยานยนต์และขยะอิเล็กทรอนิกส์ (จ านวน 8 ราย) 
3) กลุ่มรับซื้อและแยกชิ้นส่วนซากขยะอิเล็กทรอนิกส์และขยะรีไชเคิล (จ านวน 15 ราย) โดยมีข้อมูล
พ้ืนฐานแบ่งตามประเภทดังต่อไปนี้ 

ข้อมูลทั่วไปของสถานประกอบการ 
1) กลุ่มผู้ประกอบการรับซื้อและแยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

สถานประกอบการรับซื้อและแยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์ มีใบอนุญาตขาย
ทอดตลาดและค้าของเก่าร้อยละ 66.67 ไม่มีใบอนุญาตขายทอดตลาดและค้าของเก่าร้อยละ 33.33 
มีใบอนุญาตประกอบกิจการที่เป็นอันตรายต่อสุภาพร้อยละ 22.22 ไม่มีใบอนุญาตประกอบกิจการ 
ที่เป็นอันตรายต่อสุภาพร้อยละ 77.78 ปีที่เริ่มด าเนินการมากที่สุด 1-3 ปี คิดเป็นร้อยละ 55.56
รองลงมา 7-9 ปี และ 4-6 ปี ร้อยละ 33.33 และ 11.1 ตามล าดับ สถานประกอบการมีพ้ืนที่ทั้งหมด 
100 ตารางวา คิดเป็นร้อยละ 100 สถานประกอบการร้อยละ 100 เริ่มท างานเวลา 08.00 น.-17.00 น. 
มีจ านวนผู้ปฏิบัติงานประจ าและรวมมากที่สุด1-2 คน ร้อยละ 88.89 รองลงมา 3-5 คน ร้อยละ 
11.11 สถานประกอบกิจการส่วนใหญ่มีลักษณะเป็นบ้านร้อยละ 55.56 รองลงมาคือ ร้าน และโรงงาน 
คิดเป็นร้อยละ 33.33 และ 11.11 ตามล าดับ โดยมีพ้ืนที่คัดแยกเป็นพ้ืนดินร้อยละ 44.44 และพ้ืนปูน
ร้อยละ 55.56 แสดงดังตารางที่ 4.1 

2) กลุ่มรับซื้อและแยกชิ้นส่วนจักรยานยนต์และขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
สถานประกอบกิจการรับซื้อและแยกชิ้นส่วนซากขยะอิเล็กทรอนิกส์และ

จักรยานยนต์มีใบอนุญาตขายทอดตลาดและค้าของเก่าร้อยละ 100 มีใบอนุญาตประกอบกิจการ 
ที่เป็นอันตรายต่อสุภาพร้อยละ 25.00 ไม่มีใบอนุญาตประกอบกิจการที่เป็นอันตรายต่อสุภาพร้อยละ 
75.00 ปีที่เริ่มด าเนินการมากที่สุด >10 ปี ร้อยละ 87.50 ลองลงมา 1-3 ปี ร้อยละ 12.50 สถานประกอบ 
กิจการมีพ้ืนที่ทั้งหมดมากที่สุดคือ 100-400 ตารางวา ร้อยละ 66.67 รองลงมา 401-2,000 ตารางวา 
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ร้อยละ 33.33 สถานประกอบการร้อยละ 100 เริ่มท างานเวลา 08.00 น.-17.00 น. มีจ านวนผู้ปฏิบัติงาน 
ประจ าและรวมมากที่สุด 3-5 คน ร้อยละ 62.50 รองลงมา 1-2 คน ร้อยละ 37.50 สถานประกอบกิจการ 
ส่วนใหญ่มีลักษณะเป็นบ้านร้อยละ 37.50 รองลงมา มีลักษณะเป็นร้าน และโรงเรือนแบบเปิดร้อยละ 
25.00 และโรงเรือนแบบปิดร้อยละ 12.50 ตามล าดับ โดยมีพ้ืนที่คัดแยกเป็นพ้ืนปูนร้อยละ 75.00 
และพ้ืนดินร้อยละ 25.00 แสดงดังตารางที่ 4.1 

3) กลุ่มรับซื้อและแยกชิ้นส่วนซากขยะอิเล็กทรอนิกส์และขยะรีไชเคิล 
สถานประกอบกิจการรับซื้อและแยกชิ้นส่วนซากขยะอิเล็กทรอนิกส์และขยะรีไชเคิล 

มีใบอนุญาตขายทอดตลาดและค้าของเก่าร้อยละ 86.67 ไม่มีใบอนุญาตขายทอดตลาดและค้าของเก่า 
ร้อยละ 13.33 มีใบอนุญาตประกอบกิจการที่เป็นอันตรายร้อยละ 13.33 ไม่มีใบอนุญาตประกอบ
กิจการที่เป็นอันตรายต่อสุภาพร้อยละ 86.67 ปีที่เริ่มด าเนินการมากที่สุด 1-3 ปี ร้อยละ 40.00
รองลงมา >10 ปี 7-9 ปี และ 4-6 ปี คิดเป็นร้อยละ 33.33 20.00 และ 6.67 ตามล าดับ สถานประกอบ 
กิจการมีพ้ืนที่ทั้งหมดมากที่สุดคือ 100-400 ตารางวา ร้อยละ 46.15รองลงมา 401-2,000ตารางวา 
100 ตารางวา และ >2,000 ตารางวาขึ้นไป คิดเป็นร้อยละ 23.08 15.38 และ 15.38 ตามล าดับ 
สถานประกอบการร้อยละ 100 เริ่มท างานเวลา 08.00 น.-17.00 น. มีจ านวนผู้ปฏิบัติงานประจ า 
และรวมมากที่สุด 3-5 คน ร้อยละ 80.00 รองลงมาคือ 1-2 คน 11-20 คน 11-20 คน ร้อยละ 6.67 
สถานประกอบกิจการส่วนใหญ่มีลักษณะเป็นโรงเรือนแบบเปิดร้อยละ 33.33 รองลงมาคือ มีลักษณะ
เป็นบ้าน ร้าน และโรงงานคิดเป็นร้อยละ 26.67 26.67 และ 13.33 ตามล าดับ โดยมีพ้ืนที่คัดแยกเป็น
พ้ืนดินร้อยละ 53.33 และพ้ืนปูนร้อยละ 46.67 แสดงดังตารางที่ 4.1 

จากผลการส ารวจ พบว่า สถานประกอบการส่วนใหญ่ รับซื้อขยะอิเล็กทรอนิกส์
ทั้งชิ้นเพ่ือท าการรื้อแยกมีเพียง 3 ราย ที่รับซื้อชิ้นส่วนที่รื้อแยกแล้ว เช่น สายไฟ แผงวงจร เป็นต้น ทั้งนี้
ผู้ประกอบการทั้ง 3 กลุ่มนิยมคัดแยกด้วยมือเปล่า หรืออุปกรณ์ทั่วไป เช่น ค้อน มีด ไขควง มีเพียง  
4 ราย เท่านั้นที่คัดแยกด้วยอุปกรณ์เชื่อมหรือตัดโลหะ ทั้งนี้ขยะที่พบสูงสุดทั้ง 3 กลุ่ม คือ โฟม 
จากการคัดแยกตู้ย็น รองลงมาคือ จอแก้ว จ านวนและปริมาณขยะขึ้นอยู่กับขนาดของสถานประกอบการ 

ตารางท่ี 4.1 ข้อมูลพ้ืนฐานของสถานประกอบกิจการ (n=32) 

ข้อมูลพื้นฐาน 

กลุ่มประกอบการ
รับซื้อและแยก

ชิ้นส่วน 
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส์ 

กลุ่มรับซื้อและ
แยกช้ินส่วน 

จักรยานยนต์ 
และขยะ

อิเล็กทรอนิกส์ 

กลุ่มรับซื้อและ
แยกช้ินส่วนขยะ 

อิเล็กทรอนิกส์
และ 

ขยะรีไชเคิล 
จ านวน (ร้อยละ) จ านวน (ร้อยละ) จ านวน (ร้อยละ) 

จ านวนสถานประกอบการ 9 8 15 
1. ใบอนุญาตขายทอดตลาดและ
ค้าของเก่า 

มีใบอนุญาต 
ไม่มีใบอนุญาต 

 
 

6 (66.67) 
3 (33.33) 

 
 

8 (100) 
0 

 
 

13 (86.67) 
2 (13.33) 
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ตารางท่ี 4.1 ข้อมูลพ้ืนฐานของสถานประกอบกิจการ (n=32) (ต่อ) 

ข้อมูลพื้นฐาน 

กลุ่มประกอบการ
รับซื้อและแยก

ชิ้นส่วน 
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส์ 

กลุ่มรับซื้อและ
แยกช้ินส่วน 

จักรยานยนต์ 
และขยะ

อิเล็กทรอนิกส์ 

กลุ่มรับซื้อและ
แยกช้ินส่วนขยะ
อิเล็กทรอนิกส์

และ 

ขยะรีไชเคิล 
จ านวน (ร้อยละ) จ านวน (ร้อยละ) จ านวน (ร้อยละ) 

จ านวนสถานประกอบการ 9 8 15 
2. ใบอนุญาตประกอบกิจการ 
ที่เป็นอันตรายต่อสุภาพ 

มีใบอนุญาต 
ไม่มีอนุญาต 

 
 

2 (22.22) 
7 (77.78) 

 
 

2 (25.00) 
6 (75.00) 

 
 

2 (13.33) 
13 (86.67) 

3. ปีที่ด าเนินการ/พ.ศ. 
1-3 ปี 
4-6 ปี 
7-9 ปี 
>10 ปี 

 
5 (55.56) 
1 (11.11) 
3 (33.33) 

0 

 
1 (12.50) 

0 
0 

7 (87.50) 

 
6 (40.00) 
1 (6.67) 
3 (20.00) 
5 (33.33) 

4. สถานประกอบกิจการ/ 
พ้ืนที่ทั้งหมด 

100 ตารางวา 
100-400 ตารางวา 
401-2,000 ตารางวา  
>2,000 ตารางวา 

 
 

1 (100) 
0 
0 
0 

 
 
0 

2 (66.67) 
1 (33.33) 

0 

 
 

2 (15.38) 
6 (46.15) 
3 (23.08) 
2 (15.38) 

5. เวลาท างานของสถานประกอบการ 
08.00 น. - 17.00 น. 

 
9 (100) 

 
8 (100) 

 
15 (100) 

6. จ านวนผู้ปฏิบัติงานประจ า/รวม 
1-2 คน 
3-5 คน 
6-10 คน 
11-20 คน 
21-30 คน 
>30 คนข้ึนไป 

 
8 (88.89) 
1 (11.11) 

N/A 
N/A 
N/A 
N/A 

 
3 (37.50) 
5 (62.50) 

N/A 
N/A 
N/A 
N/A 

 
1 (6.67) 

12 (80.00) 
N/A 

1 (6.67) 
N/A 

1 (6.67) 
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ตารางท่ี 4.1 ข้อมูลพ้ืนฐานของสถานประกอบกิจการ (n=32) (ต่อ) 

ข้อมูลพื้นฐาน 

กลุ่มประกอบการ
รับซื้อและแยก

ชิ้นส่วน 
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส์ 

กลุ่มรับซื้อและ
แยกช้ินส่วน 

จักรยานยนต์ 
และขยะ

อิเล็กทรอนิกส์ 

กลุ่มรับซื้อและ
แยกช้ินส่วนขยะ
อิเล็กทรอนิกส์

และ 

ขยะรีไชเคิล 
จ านวน (ร้อยละ) จ านวน (ร้อยละ) จ านวน (ร้อยละ) 

จ านวนสถานประกอบการ 9 8 15 
7. ประเภทอาคารประกอบกิจการ 

บ้าน 
ร้าน 
โรงงาน 
โรงเรือนแบบเปิด  
โรงเรือนแบบปิด 

 
5 (55.56) 
3 (33.33) 
1 (11.11) 

N/A 
N/A 

 
3 (37.50) 
2 (25.00) 

N/A 
2 (25.00) 
1 (12.50) 

 
4 (26.67) 
4 (26.67) 
2 (13.33) 
5 (33.33) 

N/A 
8. พ้ืนที่คัดแยก 

พ้ืนดิน 
พ้ืนปูน 

 
5 (55.56) 
4 (44.44) 

 
2 (25.00) 
6 (75.00) 

 
8 (53.33) 
7 (46.67) 

9. การรับซื้อเครื่องใช้ไฟฟูาและ
อิเล็กทรอนิกส์ 

รับซื้อหน้าร้าน (ท้ังชิ้น) 
รับซื้อนอกร้าน (มีรถไปรับซื้อเอง) 
รับซื้อชิ้นส่วน 
ประมูลจากหน่วยงาน 
อ่ืนๆ 

 
 

5 (50) 
5 (50) 
N/A 
N/A 
N/A 

 
 

7 (58.33) 
4 (33.33) 
1 (8.34) 

N/A 
N/A 

 
 

12 (54.54) 
8 (36.36) 
2 (9.10) 

N/A 
N/A 

10. การคัดแยกชนิด/ประเภท/ขนาด 
ไม่ใช่ 
ใช่ 

 
4 (44.44) 
5 (55.56) 

 
2 (25.00) 
6 (75.00) 

 
5 (33.33) 
10 (66.67) 

11. กรณีใช่ 
-คัดแยกด้วยมือเปล่า  

หรืออุปกรณ์ท่ัวไป  
- คัดแยกด้วยความร้อน 
- คัดแยกด้วยความร้อนและ

เครื่องมือ 
- คัดแยกด้วยเครื่องจักร/

อุปกรณ์ขนาดใหญ่ 

 
7 (77.78) 

 
1 (11.11) 

N/A  
 

1 (11.11) 
 

 
5 (62.50) 

 
1 (12.50) 
1 (12.50) 

 
1 (12.50) 

 

 
12 (80.00) 

N/A  
N/A  

3 (20.00) 
 

N/A  
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ตารางท่ี 4.1 ข้อมูลพ้ืนฐานของสถานประกอบกิจการ (n=32) (ต่อ) 

 

ข้อมูลพื้นฐาน 

กลุ่มประกอบการ
รับซื้อและแยก

ชิ้นส่วน 
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส์ 

กลุ่มรับซื้อและ
แยกช้ินส่วน 

จักรยานยนต์ 
และขยะ

อิเล็กทรอนิกส์ 

กลุ่มรับซื้อและ
แยกช้ินส่วนขยะ
อิเล็กทรอนิกส์

และ 

ขยะรีไชเคิล 
จ านวน (ร้อยละ) จ านวน (ร้อยละ) จ านวน (ร้อยละ) 

จ านวนสถานประกอบการ 9 8 15 
- คัดแยกด้วยสารเคมี เช่น  กรด 

น้ ายาเคมี 
- คัดแยกด้วยมือวิธีอ่ืนๆ 

N/A  
 

N/A 

N/A  
 

N/A 

N/A  
 

N/A 
12. ชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้โดยประมาณ 
ร้อยละ 

12 8 9 

13. ชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้ 
โฟม 
แผ่นกระดาษอัด 
จอแก้ว 

 
4 (36.36) 
1 (9.09) 
6 (54.54) 

 
8 (100) 

N/A 
N/A 

 
8 (53.33) 
3 (20.00) 
4 (26.67) 

14. วิธีการจัดการ 
ทิ้งรวมกับขยะทั่วไป 
ทิ้งในพ้ืนที่ของเทศบาล (บ่อขยะ) 
เก็บกองบนดินรอการก าจัด 
ฝังกลบ 
เผา 
ก าจัดโดยบริษัทเอกชน 
น าไปใช้ประโยชน์ 
จัดการด้วยวิธีอ่ืนๆ 

 
1 (11.11) 
2 (22.22) 
1 (11.11) 
1 (11.11) 
4 (44.45) 

N/A  
N/A  
N/A  

 
N/A  
N/A  

2 (25.00) 
3 (37.50) 
2 (25.00) 

N/A  
1 (12.50) 

N/A  

 
N/A  

5 (33.33) 
4 (26.66) 
2 (13.33) 
4 (26.66) 

N/A  
N/A  
N/A  
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4.1.2 ชนิดขยะอิเล็กทรอนิกส์ในสถานประกอบการ 
ผลการศึกษา พบว่า ขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่พบในสถานประกอบการ ได้แก่ ตู้เย็น

เครื่องปรับอากาศ เครื่องซักผ้า ไมโครเวฟ หม้อหุงข้าวไฟฟูา เตาอบ เครื่องปั่นอาหาร พัดลม ทีวีจอนูน 
ทีวีจอแบน จอคอมพิวเตอร์ เครื่องดูดฝุุน เตารีด ไดร์เปุาผม/รีดผม กระติกน้ า ร้อนไฟฟูา กระทะไฟฟูา 
เครื่องท าน้ าอุ่น เครื่องปิ้งขนมปัง เครื่องชงกาแฟ คอมพิวเตอร์ ตั้งโต๊ะ คอมพิวเตอร์ โน๊ตบุ๊ก 
โทรศัพท์มือถือ ล าโพง แผงวงจรไฟฟูา เครื่องยนต์ แบตเตอรี่ มอเตอร์ และอ่ืนๆ เช่น เหล็ก ขวดแก้ว
ทองแดง โดยชนิดขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่พบมากที่สุดตามปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์แต่ละชนิด 
10 ล าดับแรก ได้แก่ 1) แผงวงจรไฟฟูา 2) พัดลม 3) ตู้เย็น 4) ทีวีจอนูน 5) เครื่องยนต์ 6) มอเตอร์ 
และเครื่องซักผ้า 7) จอคอมพิวเตอร์ 8) ทีวีจอแบน 9) โทรศัพท์มือถือ 10) แบตเตอรี่ แสดงดังตารางที่ 4.2 

 

4.1.3 ปริมาณและเส้นทางการซื้อขายขยะอิเล็กทรอนิกส์ในประกอบการ 
ผลการศึกษาปริมาณและเส้นทางการซื้อขายขยะอิเล็กทรอนิกส์ในสถานประกอบการ 

จากการศึกษาชนิดขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่พบมากที่สุดตามปริมาณข้างต้น พบว่า สถานประกอบการรับ
ซ้ือแผงวงจรไฟฟูามากที่สุดเฉลี่ย 200 ชิ้น/เดือน โดยแยกชิ้นส่วนก่อนขายร้อยละ 33.33 และขายต่อ
ทัง้ชิ้นร้อยละ 66.67 ส าหรับพัดลม รับซ้ือเฉลี่ย 66 ชิ้น/เดือน โดยแยกชิ้นส่วนก่อนขายร้อยละ 54.17 
และขายต่อทั้งชิ้นร้อยละ 45.83 ส่วนตู้เย็น เฉลี่ย 62 ชิ้น/เดือน ท าการแยกชิ้นส่วนก่อนขายร้อยละ 
48.28 และขายต่อทั้งชิ้นร้อยละ 51.72 พบทีวีจอนูน เฉลี่ย 48 ชิ้น/เดือน แยกชิ้นส่วนก่อนขายร้อยละ 
43.48 และขายต่อทั้งชิ้นร้อยละ 56.52 ส าหรับเครื่องยนต์ รับซื้อเฉลี่ย 27 ชิ้น/เดือน โดยท าการ 
แยกชิ้นส่วนก่อนขาย และขายต่อทั้งชิ้นร้อยละ 50 เท่ากัน ส่วนมอเตอร์ พบเฉลี่ย 25 ชิ้น/เดือน  
โดยขายต่อทั้งชิ้นร้อยละ 100 ทั้งนี้ยังพบเครื่องซักผ้า เฉลี่ย 25 ชิ้น/เดือน เท่ากับมอเตอร์ โดยท าการ
แยกชิ้นส่วนก่อนขายร้อยละ 51.72 และขายต่อท้ังชิ้นร้อยละ 48.28 ส าหรับจอคอมพิวเตอร์ พบเฉลี่ย 
22 ชิ้น/เดือน แยกชิ้นส่วนก่อนขายร้อยละ 27.27 และขายต่อทั้งชิ้นร้อยละ 72.73 ส่วนทีวีจอแบน  
พบเฉลี่ย 21 ชิ้น/เดือน แยกชิ้นส่วนก่อนขายร้อยละ 35.00 และขายต่อทั้งชิ้นร้อยละ 65.00 ส าหรับ
โทรศัพท์มือถือ พบเฉลี่ย 20 ชิ้น/เดือน โดยขายต่อทั้งชิ้นร้อยละ 100 ส่วนแบตเตอรี่ พบเฉลี่ย 20 
ชิ้น/เดือน ขายต่อทั้งชิ้น ร้อยละ100 ทั้งนี้ยังพบ กระติกน้ าร้อนไฟฟูา เฉลี่ย 18 ชิ้น/เดือน แยกชิ้นส่วน
ก่อนขาย ร้อยละ 33.33 และขายต่อทั้งชิ้น ร้อยละ 66.67 ทั้งนี้เมื่อพิจารณาข้อมูลในตารางที่ 4.1 พบว่า 
ชนิดขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่แยกชิ้นส่วนก่อนขายมากที่สุด ได้แก่ เครื่องซักผ้า ตู้เย็น พัดลมและทีวีจอนูน 
ในกรณีที่ขายต่อทั้งชิ้นจะมีช่างอิเล็กทรอนิกส์มารับซื้อถึงที่และน าไปซ่อมแซมเพ่ือจ าหน่ายเป็นสินค้า
มือสองต่อไป  
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ตารางที่ 4.2 ปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์ 10 ล าดับแรก (ภายใน 1 เดือน)  
 

ล าดับ ประเภท จ านวน
ชิ้น/เดือน 

ราคารับซ้ือ 
(เฉลี่ย/ชิ้น) 

ราคา
ต่ าสุด 
(บาท) 

ราคา
สูงสุด
(บาท) 

การคัดแยก (ราย) 
แยกชิ้นส่วน 

(%) 
ขายต่อทั้งชิ้น 

(%) 
1 แผงวงจรไฟฟูา 200 8 5 10 1 (33.33) 2 (66.67) 
2 พัดลม 66 27 15 35 13 (54.17) 11 (45.83) 
3 ตู้เย็น 62 338 200 400 14 (48.28) 15 (51.72) 
4 ทีวีจอนูน 48 73 40 100 10 (43.48) 13 (56.52) 
5 เครื่องยนต ์ 27 2,000 2,000 2,000 1 (50.00) 1 (50.00) 
6 มอเตอร ์ 25 100 100 100 N/A 3 (100) 
6 เครื่องซักผ้า 25 282 200 380 15 (51.72) 14 (48.2) 
7 จอคอมพิวเตอร ์ 22 88 40 120 3 (27.27) 8 (72.73) 
8 ทีวีจอแบน 21 57 20 100 7 (35.00) 13 (65.00) 
9 โทรศัพท์มือถือ 20 10 10 10  N/A 1 (100) 
10 แบตเตอรี ่ 20 15 15 15 N/A 3 (100) 

 

หมายเหตุ: ส ารวจเมื่อ มิถุนายน - กรกฎาคม พ.ศ. 2562 

 

 
 

ภาพที ่4.1 เส้นทางการรวบรวม ขนส่ง และจัดเก็บซากผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ 
               ในพื้นทีต่ าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
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4.1.4 การวิเคราะห์ SCOR Model ของกระบวนการ supply chain  
SCOR Modelที่ได้จากการวิเคราะห์กระบวนการ supply chain ของขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

ประกอบไปด้วย กระบวนการ  
  - วางแผน (Plan) 
  - การจัดหา/รับซื้อ (Source) 
  - การผลิต (รื้อแยก) (Make) 
  - การส่งมอบ (Delivery) 
           - การส่งคืน (Return) 
  - การสนับสนุนการด าเนินงาน (บริหารจัดการข้อมูล) (Enable) 
 ซึ่งจะใช้กระบวนการที่วิเคราะห์ได้น าไปออกแบบระบบ IT เพื่อการวิเคราะห์ปริมาณ
ขยะอิเล็กทรอนิกส์และระบบการจัดหาและจ าหน่ายต่อ ซึ่งก าลังอยู่ในระหว่างการทดสอบเก็บข้อมูล
และปรับปรุงระบบ โดยฟังก์ชั่นการท างานที่ส าคัญท่ีออกแบบ ได้แก่ 
  -ระบบการรับซื้อ  
  - การจัดการสินค้าคงคลัง 
  - การจัดการการขาย 
  - การวิเคราะห์สารพิษอันตราย 
  - ระบบบัญชีการเงิน  
ดังแสดงในแผนภาพต่อไปนี้ 
 

   

ภาพที่ 4.2 การวิเคราะห์ SCOR-Model ของขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก  
อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธาน ี
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ภาพที่ 4.3 ตัวอย่าง SCOR Model : กิจกรรมกระบวนการรื้อแยก ขยะอิเล็กทรอนิกส์ เพ่ือการจัดเก็บ 
และรอจ าหน่าย (sM1) ของผู้ประกอบการค้าของเก่าประเภทเครื่องใช้ไฟฟูาและ

อิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
 

4.1.5 แผนภูมิการไหลของกระบวนการ 
การศึกษากระบวนการขั้นตอนการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ที่มีปริมาณสูงสุด 

จากการศึกษาปริมาณของขยะอิเล็กทรอนิกส์และจ านวนสถานประกอบการที่มีกิจกรรมในการรื้อ 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ชนิดนั้นๆ พบสูงสุดจ านวน 4 ชนิด ได้แก่ เครื่องซักผ้า ตู้เย็น พัดลม และทีวีจอนูน 
จึงน ามาวิเคราะห์กระบวนการไหลของการท างาน โดยแสดงเป็นกระบวนการขั้นตอนในการท างาน
ประกอบด้วย ระยะทางในการเคลื่อนย้าย (m) และระยะเวลาในการท างานแต่ละขั้นตอน (s) ดังผลใน
ตารางที่ 4.3-4.6 
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ตารางท่ี 4.3 แผนภูมิการไหลของกระบวนงานรื้อแยกซากเครื่องซักผ้าถังคู่ 
 

ค าอธิบาย
กระบวนการ 

ระยะ
ทาง 
(m) 

เวลา
ที่ใช้
(s) 

สัญลักษณ ์

รูปภาพประกอบ 

O
pe

ra
tio

n 
 

Tr
an

sp
or

t 

In
sp

ec
tio

n De
la

y 

St
or

ag
e 

1. ถอด
ตัวถัง 

0 
 

30      

 
2. ถอด
สายไฟและ
แผงวงจร 

0 30      

 
3. ถอดถัง 

 

0 
 

50      

 
4. ถอด
มอเตอร์ 

0 20      

 

 
5. แยกเก็บ
ตามประเภท 

3 40 
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ตารางท่ี 4.4 แผนภูมิการไหลของกระบวนงานรื้อแยกซากตู้เย็น 
 

ค าอธิบาย
กระบวนการ 

ระยะ
ทาง 
(m) 

เวลา
ที่ใช้
(s) 

สัญลักษณ ์

รูปภาพประกอบ 

O
pe

ra
tio

n 

Tr
an

sp
or

t 

I   
  In

sp
ec

tio
   

  

De
la

y 

St
or

ag
e  

1. ถอด
ประตูตู้เย็น 

0 20       

 
2. ถอด
คอมเพรส 
เซอร์ 

0 30      

       
3. ถอดแยก
ส่วนฐาน 

0 30      

 
4. ถอดชั้น
วางภายใน
ตู้เย็น 
และโครง
อะลูมิเนียม
ช่องแช่แข็ง 

0 30      

 

5. รื้อสายไฟ
ภายใน 

0 15      

 
6. รื้อโครง
ตัวตู้เย็น
เพ่ือแยก
เหล็ก 

0 120      
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ตารางท่ี 4.4 แผนภูมิการไหลของกระบวนงานรื้อแยกซากตู้เย็น (ต่อ) 
 

ค าอธิบาย
กระบวนการ 

ระยะ
ทาง 
(m) 

เวลา
ที่ใช้
(s) 

สัญลักษณ ์

รูปภาพประกอบ 

O
pe

ra
tio

n 
 

Tr
an

sp
or

t 

In
sp

ec
tio

n De
la

y 

St
or

ag
e 

7. รื้อสายไฟ
จากโฟมโครง
ตู้เย็น 

0 60      

 
8. ถอดโครง
พลาสติกออก
จากโฟม 

0 180      

 
9. ถอด
แม่เหล็กฝา
ตู้เย็น 

0 20      

 
10. ถอดแผ่น 
ฝาเหล็กตู้เย็น 

0 120      

    
11. ถอด
พลาสติก 
ฝาตู้เย็น 

0 30      
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ตารางท่ี 4.5 แผนภูมิการไหลของกระบวนงานรื้อแยกซากพัดลม 
 

ค าอธิบาย
กระบวนการ 

ระยะ
ทาง 
(m) 

เวลา
ที่ใช้
(s) 

สัญลักษณ ์

รูปภาพประกอบ 

O
pe

ra
tio

n 
 

Tr
an

sp
or

t 

In
sp

ec
tio

n De
la

y 

St
or

ag
e 

1. ถอดฝา
ตะแกรง 
พัดลม (หน้า) 

 

0 
 

10      

 
2. ถอดใบพัด  
พัดลม 

0 10      

 
3. ถอดฝา
ตะแกรง 
พัดลม (หลัง) 

0 10      

 
4. ถอด 
แผ่นรอง  

0 30      

 
5. ถอดสายไฟ
ภายใน 

0 20      

 
6. ถอดแผง
สวิทซ ์

0 20      
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ตารางท่ี 4.5 แผนภูมิการไหลของกระบวนงานรื้อแยกซากพัดลม (ต่อ) 
 

ค าอธิบาย
กระบวนการ 

ระยะ
ทาง 
(m) 

เวลา
ที่ใช้
(s) 

สัญลักษณ ์

รูปภาพประกอบ 

O
pe

ra
tio

n 
 

Tr
an

sp
or

t 

In
sp

ec
tio

n De
la

y 

St
or

ag
e 

7. ถอด
พลาสติก  
(ส่วนขา) 

0 30      

 
8. ถอด
พลาสติก 
(ส่วนบน) 

0 20      

 
9. เก็บแยก
มอเตอร์พัดลม 

 

0 
 

30 
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ตารางท่ี 4.6 แผนภูมิการไหลของกระบวนงานรื้อแยกซากโทรทัศน์จอนูน 
 

ค าอธิบาย
กระบวนการ 

ระยะ
ทาง 
(m) 

เวลา
ที่ใช้
(s) 

สัญลักษณ ์

 รูปภาพประกอบ 

O
pe

ra
tio

n 
 

Tr
an

sp
or

t 

In
sp

ec
tio

n De
la

y 

St
or

ag
e 

1. ถอดฝาครอบ
พลาสติก 

0 40      

 
2. ตัดสายไฟ 0 32      

 
3. ถอดแผงวงจร 0 30      

 
4. ถอดล าโพง 0 30      

 
5. ถอดขั้ว
ทองแดง 

0 20      

 
6. ถอดหน้าจอ 0 10      

 
7. แยกจัดเก็บ 
ตามประเภท 

 

5 
 

30 
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4.1.6 การออกแบบและพัฒนาต้นแบบระบบสารสนเทศจัดการข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
น าข้อมูลจากการวิเคราะห์การไหลกระบวนการท างานและการซื้อขายในพ้ืนที่มาใช้

ในการออกแบบและพัฒนาต้นแบบระบบสารสนเทศจัดการข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์มีรายละเอียด
ดังต่อไปนี้ 

1) โครงสร้างฐานข้อมูลประกอบไปด้วยตาราง ดังนี้ 
(1) กลุ่มพ้ืนฐานระบบ 

1. ตาราง ewaste_type ส าหรับจัดเก็บข้อมูลประเภทของเก่า 
2. ตาราง waste ส าหรับจัดเก็บข้อมูลของเก่าหรือซากเครื่องใช้ไฟฟูาและ

อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ 
3. ตาราง unit ส าหรับใช้เป็นหน่วยนับที่ใช้ในระบบ 
4. ตาราง parts_type ส าหรับจัดเก็บข้อมูลประเภทชิ้นส่วนหรืออะไหล่ 
5. ตาราง parts ส าหรับจัดเก็บข้อมูลชิ้นส่วนหรืออะไหล่ในของเก่า 
6. ตาราง weee ส าหรับจัดเก็บข้อมูลสารอันตรายที่มีในชิ้นส่วนหรืออะไหล่ 
7. ตาราง paytype ส าหรับจัดเก็บข้อมูลประเภทรายจ่าย 
8. ตาราง incometype ส าหรับจัดเก็บข้อมูลประเภทรายรับ 
9. ตาราง province ส าหรับจัดเก็บข้อมูลจังหวัด 
10. ตาราง district ส าหรับจัดเก็บข้อมูลอ าเภอ 

(2) กลุ่มผู้ใช้งานหรือที่เก่ียวข้อง 
1. ตาราง company ส าหรับจัดเก็บข้อมูลร้านค้าหรือบริษัทที่ด าเนินกิจการ

รับซื้อของเก่า 
2. ตาราง buyfrom ส าหรับจัดเก็บข้อมูลแหล่งรับซื้อหรือผู้ขาย ส าหรับ

ร้านค้าหรือบริษัทท่ีรับซื้อของเก่าฯ 
3. ตาราง customer ส าหรับจัดเก็บข้อมูลลูกค้า ร้านค้า บริษัท ที่ขายให้ 

(3) รับซื้อของเก่า 
1. ตาราง buy ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรับซื้อของเก่าฯ 
2. ตาราง buylist ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายการรับซื้อของเก่าฯ 

(4) กลุ่มขายของเก่า 
1. ตาราง parts_instock ส าหรับจัดเก็บข้อมูลชิ้นส่วนหรืออะไหล่ที่แยก

เตรียมขาย 
2. ตาราง sale ส าหรับจัดเก็บข้อมูลขายของเก่าฯ 
3. ตาราง salelist ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายการขายของเก่าฯ 

(5) กลุ่มรายรับรายจ่าย (นอกเหนือจากการรับซื้อและขายของเก่า) 
1. ตาราง pay ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายจ่าย (การซื้อ) 
2. ตาราง paylist ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายการรายจ่าย (การซื้อ) 
3. ตาราง income ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายรับ 
4. ตาราง incomelist ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายการรายรับ 

2) ER Diagram (Entity-Relationship Diagrams) 
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3)  Flowchart (แผนภาพแสดงล าดับขั้นตอนการท างานของระบบสารสนเทศฯ)  
(1) กระบวนการและข้ันตอนการรับซื้อของเก่า ส าหรับสถานประกอบการรับซื้อ

ของเก่าและขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
 

 
 

ภาพที ่4.5 กระบวนการและขั้นตอนการรับซื้อของเก่า ส าหรับส าหรับสถานประกอบการ 
รับซื้อของเกา่และขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
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(2) กระบวนการและขั้นตอนการแยกชิ้นส่วนของเก่าที่รับซื้อให้เป็นชิ้นส่วนหรือ
อะไหล่ เพ่ือเตรียมขาย ส าหรับสถานประกอบการรับซื้อของเก่าและขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

 

 
 

ภาพที ่4.6 กระบวนการและขั้นตอนการแยกชิ้นส่วนของเก่าท่ีรับซื้อให้เป็นชิ้นส่วนหรืออะไหล่ 
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(3) กระบวนการและขั้นตอนการขายของเก่า ส าหรับสถานประกอบการรับซื้อของ
เก่าและขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

 

 
 

ภาพที่ 4.7 กระบวนการและขั้นตอนการขายของเก่า ส าหรับสถานประกอบการ 

รับซื้อของเก่าและขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
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(4) กระบวนการและข้ันตอนแจ้งความต้องการขาย และรายงานข้อมูลการจัดการ
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ส าหรับประชาชนทั่วไป 

 

 
 

ภาพที่ 4.8 กระบวนการและขั้นตอนแจ้งความต้องการขาย และรายงานข้อมูลการจัดการ 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ส าหรับประชาชนทั่วไป 
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(5) กระบวนการและขั้นตอนการจัดการข้อมูลพ้ืนฐาน ส าหรับผู้ดูแลระบบ และ
ส าหรับร้านหรือบริษัท 

 

 
 

ภาพที่ 4.9 กระบวนการและขั้นตอนการจัดการข้อมูลพื้นฐาน ส าหรับผู้ดูแลระบบ 
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ภาพที่ 4.10 กระบวนการและขั้นตอนการจัดการข้อมูลพ้ืนฐาน ส าหรับร้านหรือบริษัท 
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(6) กระบวนการและข้ันตอนการเรียกดูรายงาน ส าหรับสถานประกอบการรับซื้อ 
ของเก่าและขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

 

 
 

ภาพที่ 4.11 กระบวนการและขั้นตอนการเรียกดูรายงาน ส าหรับสถานประกอบการ 
รับซื้อของเก่าและขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
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(7) กระบวนการและข้ันตอนการเรียกดรูายงาน ส าหรับหน่วยงานภาครัฐ  
 

 
 

ภาพที่ 4.12 กระบวนการและขั้นตอนการเรียกดรูายงาน ส าหรับหน่วยงานภาครัฐ 
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(8) กระบวนการและขั้นตอนจัดการข้อมูลรายรับอ่ืนๆ ส าหรับร้านหรือบริษัท 
 

 
 

ภาพที่ 4.13 กระบวนการและขั้นตอนจัดการข้อมูลรายรับอ่ืนๆ ส าหรับร้านหรือบริษัท 
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(9) กระบวนการและข้ันตอนจัดการข้อมูลรายจ่ายอ่ืนๆ ส าหรับร้านหรือบริษัท 
 

 
 

ภาพที่ 4.14 กระบวนการและขั้นตอนจัดการข้อมูลรายจ่ายอื่นๆ ส าหรับร้านหรือบริษัท 
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(10) กระบวนการและขั้นตอนการลงทะเบียนใช้งานระบบสารสนเทศฯ ส าหรับ
ร้านหรือบริษัท 

 

 
 

ภาพที่ 4.15 กระบวนการและขั้นตอนการลงทะเบียนใช้งานระบบสารสนเทศฯ  
ส าหรับร้านหรือบริษัท 

 

3) ทดสอบการใช้งานต้นแบบระบบการเก็บข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
ผลจากการวิเคราะห์ ออกแบบ และสร้างฐานข้อมูล สามารถน ามาพัฒนาต้นแบบ

ระบบสารสนเทศฯ ในรูปแบบเว็บแอพพลิเคชัน (Web Application) ที่สามารถแสดงผลบนเครื่อง
คอมพิวเตอร์ และสมาร์ทโฟน ทั้งนี้ระบบสารสนเทศจะปรับการแสดงผลให้เหมาะสมตามอุปกรณ์ที่
เปิดใช้โดยอัตโนมัติ 

(1) ผลการพัฒนาต้นแบบระบบสารสนเทศฯ ระบบสารสนเทศท่ีผ่านการวิเคราะห์ 
ออกแบบ และที่พัฒนาขึ้น ได้แบ่งการใช้งาน ดังนี้ 

1. หน้าแรกของระบบ  (ระบ ุ URL (Uniform Resource Locator): 
misewaste.com) ในส่วนนี้จะเปิดให้ผู้ใช้งานทั่วไปสามารถเข้าถึงได้ ประกอบไปด้วยหน้าแรกของ
ระบบสารสนเทศฯ การน าเสนอรูปกิจกรรมหรือข่าวประชาสัมพันธ์ (ผู้ดูแลระบบเป็นผู้จัดการข้อมูล  
ในส่วนนี้) องค์ความรู้ขยะอิเล็กทรอนิกส์ (ผู้ดูแลระบบเป็นผู้จัดการข้อมูลในส่วนนี้) และรายละเอียด
โครงการวิจัย  
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ภาพที่ 4.16 หน้าแรกของต้นแบบระบบสารสนเทศฯ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 
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ภาพที่ 4.17 หน้าแรกของต้นแบบระบบสารสนเทศฯ (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
 

2. แจ้งขายของเก่า ส าหรับผู้ใช้ (ประชาชนทั่วไป) ที่มีความต้องการขายของเก่า 
 

 

ภาพที ่4.18 องค์ความรู้ขยะอิเล็กทรอนิกส์ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์และสมาร์ทโฟน) 
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2. แจ้งขายของเก่าส าหรับผู้ใช้ (ประชาชนทั่วไป) ที่มีความต้องการขายของเก่า 
 

 

 
 

ภาพที่ 4.19 สมัครสมาชิก เพ่ือแจ้งขายของเก่า แจ้งความต้องการขายของเก่า  
และผลการแจ้งความต้องการขาย (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์)   

 

 

ภาพที่ 4.20 แจ้งความต้องการขายของเก่า และผลการแจ้งความต้องการขาย  
(ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
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3. จัดการข้อมูลพ้ืนฐานของต้นแบบระบบสารสนเทศ ส าหรับผู้ดูแลระบบ 
ใช้ในการเตรียมข้อมูลพื้นฐานภายในระบบสารสนเทศ และข้อมูลที่เก่ียวข้อง ประกอบไปด้วย 

3.1 หน้าหลัก ส าหรับจัดการข้อมูลแนะน าโครงการวิจัย และจัดการ
ข้อมูลกิจกรรม (น าเสนอในหน้าแรกเมื่อผู้ใช้ทั่วไปเข้าใช้ระบบสารสนเทศฯ) 

 

 
 

ภาพที่ 4.21 หน้าแรกการจัดการข้อมูลพื้นฐาน (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 
 

 
 

ภาพที่ 4.22 จัดการข้อมูลระบบ และข้อมูลกิจกรรม (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 
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3.2 เมนบูริษัท/ร้าน ส าหรับจัดการข้อมูลบริษัทหรือร้านที่ต้องการใช้งาน
ระบบสารสนเทศฯ 

      
ภาพที่ 4.23 เมนบูริษัท/ร้าน (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 

 

3.3 เมนูประเภทขยะ ส าหรับจัดการข้อมูลขยะหรือของเก่า เพ่ือใช้จัดกลุ่ม
ข้อมูลของเก่าหรือขยะ 

 
 

 

ภาพที่ 4.24 เมนปูระเภทขยะ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 
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3.4 เมนูหน่วยนับ ส าหรับใช้เป็นหน่วยนับในการซื้อขาย และจ านวน 
ของเก่าหรือชิ้นส่วนหรืออะไหล่ภายในบริษัทหรือร้าน รวมถึงสารพิษที่มีในชิ้นส่วนต่างๆ  ของ  
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

 

 
 

ภาพที่ 4.25 เมนหูน่วยนับ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  4-35 

3.5 เมนูประเภทรายจ่าย ส าหรับจัดการข้อมูลประเภทรายจ่ายอ่ืนๆ 
นอกเหนือจากการซื้อของเก่าเข้าบริษัทหรือร้าน เพ่ือเก็บข้อมูลรายจ่ายที่เกิดขึ้นทั้งหมด 
 

   
 

ภาพที่ 4.26 เมนปูระเภทรายจ่าย (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
 

3.6 เมนูประเภทรายรับ ส าหรับจัดการข้อมูลประเภทรายรับอ่ืนๆ 
นอกเหนือจากการขายของเก่าหรืออะไหล่หรือชิ้นส่วน ของบริษัทหรือร้าน เพ่ือเก็บข้อมูลรายรับ 
ที่เกิดขึ้นทั้งหมด 

 

                 

ภาพที่ 4.27 เมนปูระเภทรายรับ (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
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3.7 เมนูของเก่าหรือขยะอิเล็กทรอนิกส์ ส าหรับจัดการข้อมูลของเก่า 
หรือขยะอิเล็กทรอนิกส์ เพ่ือใช้ในระบบสารสนเทศฯ 

 

 
 

ภาพที่ 4.28 เมนูของเก่าหรือขยะอิเล็กทรอนิกส์ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 
 

  
 

ภาพที่ 4.29 จัดการข้อมูลของเก่าหรือขยะอิเล็กทรอนิกส์ (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
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3.8 เมนูลูกค้า ส าหรับผู้ดูแลระบบจัดการข้อมูลลูกค้าของแต่ละบริษัท
หรือร้าน (บริษัทหรือร้านสามารถจัดการข้อมูลได้เอง) 

 

 
 

ภาพที่ 4.30 เมนลููกค้า (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
 

3.9 เมนูประเภทชิ้นส่วนฯ ส าหรับจัดการข้อมูลประเภทชิ้นส่วน เพ่ือจัด
กลุ่มข้อมูลของชิ้นส่วน 

 

 
 

ภาพที่ 4.31 เมนปูระเภทชิ้นส่วนฯ (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
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3.10 เมนูชิ้นส่วนหรืออะไหล่ ส าหรับจัดการข้อมูลชิ้นส่วนหรืออะไหล่ 
โดยใช้ร่วมกับข้อมูลเก่าหรือขยะอิเล็กทรอนิกส์ และข้อมูลประเภทชิ้นส่วน 

 

 

ภาพที่ 4.32 เมนชูิ้นส่วนหรืออะไหล่ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 
 

 

 
 

ภาพที ่4.33 เพ่ิมข้อมูลชิ้นส่วนหรืออะไหล่และแก้ไขหรือปิดการใช้งานข้อมูลชิ้นส่วนหรืออะไหล่ 
(ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 
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3.11 เมนสูารพิษในชิ้นส่วน ส าหรับจัดการข้อมูลสารพิษที่มีในชิ้นส่วน
หรืออะไหล่ โดยใช้ร่วมกับข้อมูลชิ้นส่วนหรืออะไหล่ เพ่ือสารพิษและปริมาณท่ีมีในชิ้นส่วนหรืออะไหล่ 

 

 
 

ภาพที่ 4.34 เมนสูารพิษในชิ้นส่วน (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 
 

 

 
 

ภาพที่ 4.35 เพ่ิมขอมูลและแก้ไขหรือปิดการใช้งานข้อมูลสารพิษในชิ้นส่วน  
(ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 
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3.12 เมนูองค์ความรู้ ส าหรับจัดการข้อมูลองค์ความรู้ที่ต้องการแนะน า
หรือประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนทั่วไปได้รับรู้ 

 

 
 

ภาพที่ 4.36 เมนอูงค์ความรู้ (ตัวอย่างแสดงผลบนคอมพิวเตอร์) 
 

4. ระบบสารสนเทศส าหรับร้านหรือบริษัท ส าหรับใช้ในการจัดการข้อมูล 
ในการด าเนินธุรกิจ โดยร้านหรือบริษัทสามารถเข้าใช้งานผ่านเมนูของระบบสารสนเทศฯ จาก URL: 
misewaste.com หรือเข้าใช้งานได้โดยตรงที่ URL: company.misewaste.com มีรายละเอียดดังนี้ 
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4.1 จัดการข้อมูลพื้นฐาน ประกอบไปด้วยเมนูย่อย ดังนี้ 
4.1.1 เมนูแหล่งรับซื้อของเก่า ส าหรับจัดการข้อมูลแหล่งที่รับซื้อ 

ของเก่า ผู้ใช้ควรสร้างแหล่งรับซื้อชื่อ “ไม่ระบุ” ส าหรับใช้กรณีไม่ทราบชื่อแหล่งรับซื้อ 

 

ภาพที่ 4.37 จัดการข้อมูลแหล่งรับซื้อของเก่า (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 

4.2 เมนแูหล่งขายของเก่า 

 

ภาพที่ 4.38 จัดการข้อมูลแหล่งขายของเก่า (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
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4.3 เมนูรับซื้อของเก่า ส าหรับร้านหรือบริษัทจัดการข้อมูลการซื้อของเก่า 
เข้ามาในระบบ 

 

   
 

ภาพที่ 4.39 การเลือกแหล่งรับซื้อ (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
 

 
 

ภาพที่ 4.40 เลือกข้อมูลอะไหล่หรือชิ้นส่วน ระบุราคา และจ านวนที่ซื้อ  
(ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
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ภาพที่ 4.41 บันทึกข้อมูลการซื้อ (ตัวอย่างแสดงผลบนสมาร์ทโฟน) 
 

4.4 เมนูแยกชิ้นส่วน ส าหรับใช้ในกรณีที่มีของเก่าที่ซื้อเข้ามาและต้องการ 
แยกชิ้นส่วนขาย 

 
 

 
 

ภาพที่ 4.42 แยกชิ้นส่วนของเก่า 
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4.5 เมนูชิ้นส่วนที่ได้จากการแยกของเก่า ส าหรับแสดงข้อมูลที่ได้จาก 
การแยกชิ้นส่วน 

 
 

 
 

ภาพที่ 4.43 ชิ้นส่วนที่ได้จากการแยกของเก่า 
 
 

(5) เมนูขายของเก่า ส าหรับกรณีที่ร้านหรือบริษัทต้องการขายของเก่าหรือ
ชิ้นส่วน 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.44 ขายของเก่าหรือชิ้นส่วน 
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4.6 เมนูรายรับอ่ืนๆ ส าหรับจัดการข้อมูลรายรับอื่นๆ ที่เกิดขึ้นนอกเหนือ 
จากการขายของเก่า 

 

 
 

ภาพที่ 4.45 จัดการข้อมูลรายรับอื่นๆ 
 

4.7 เมนูรายจ่ายอ่ืนๆ ส าหรับจัดการข้อมูลรายจ่ายอ่ืนๆ ที่เกิดขึ้นนอกเหนือ 
จากการซื้อของเก่า 

 

 
 

ภาพที่ 4.46 จัดการข้อมูลรายจ่ายอ่ืนๆ 
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4.8 เมนรูายงาน ประกอบไปด้วยเมนูย่อย ดังนี้ 
4.8.1 เมนูรายงานปริมาณของเก่า สามารถก าหนดเงื่อนไขในการ 

สร้างรายงาน โดยเลือกระบุชื่อของเก่า เลือกประเภทของเก่า ก าหนดช่วงวันที่ 
 

 
 

ภาพที่ 4.47 รายงานปริมาณของเก่า 
 
 

4.8.2 เมนูรายงานจ านวนชิ้นส่วนฯ สามารถก าหนดเงื่อนไขในการ 
สร้างรายงาน รายงานโดยเลือกระบุชื่อของเก่า เลือกประเภทของเก่า ก าหนดช่วงวันที่ 

 

 
 

ภาพที่ 4.48 รายงานจ านวนชิ้นส่วนฯ 
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4.8.3 เมนูรายงานการรับซื้อ สามารถก าหนดเงื่อนไขในการสร้างรายงาน 
โดยเลือกระบุชื่อแหล่งรับซื้อ เลือกจังหวัด เลือกอ าเภอ ก าหนดช่วงวันที่ 

 

 
 

ภาพที่ 4.49 รายงานการรับซื้อ 
 
 

4.8.4 เมนูรายงานการขาย สามารถก าหนดเงื่อนไขในการสร้างรายงาน 
โดยเลือกระบุชื่อแหล่งรับซื้อ เลือกจังหวัด เลือกอ าเภอ ก าหนดช่วงวันที่ 

 

 

ภาพที่ 4.50 รายงานการขาย 
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4.8.5 เมนูรายงานรายรับรายจ่าย สามารถก าหนดเงื่อนไขในการ 
สร้างรายงาน โดยเลือกก าหนดช่วงวันที่ 

 

 
 

 

ภาพที่ 4.51 รายงานรายรับรายจ่าย 
 
 

 

4.9 เมนูแจ้งเตือนความต้องการขาย ส าหรับแสดงข้อมูลที่ผู้ใช้ระบบ 
แจ้งความต้องการขายมายังร้านหรือบริษัท 

 

 
 

ภาพที่ 4.52 แจ้งเตือนความต้องการขายจากผู้ใช้ระบบ 
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4.10 เมนตูั้งค่าระบบ (รหัสผ่าน) ส าหรับการตั้งค่ารหัสผ่านการเข้าใช้งาน
ระบบ 

 
 

 
 
 

ภาพที่ 4.53 ตั้งค่าระบบ 
 

 

5. ข้อมูลส าหรับหน่วยงานภาครัฐ ส าหรับหน่วยงานภาครัฐเรียกดูข้อมูล 
จากการด าเนินงานของร้านหรือบริษัท (เฉพาะข้อมูลภาพรวมจ านวนและปริมาณการซื้อขายของเก่า
เท่านั้น) 

5.1 รายงานปริมาณของเก่า 
 

 
 
 

5.2 รายงานปริมาณสารพิษหรือสารอันตราย 
 

ภาพที่ 4.54 รายงานปริมาณของเก่า 
 



4-50 

   

 
 

ภาพที่ 4.55 รายงานปริมาณสารพิษหรือสารอันตราย 
 

 

5.3 รายงานมูลค่าการรับซื้อ 
 

 
 

ภาพที่ 4.56 รายงานมูลค่าการรับซื้อ 
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5.4 รายงานมูลค่าการขาย 
 

 
 

ภาพที่ 4.57 รายงานมูลค่าการขาย 
 

 

6. รายงานและสถิติ ส าหรับน าเสนอข้อมูลปริมาณขยะให้ผู้ใช้งานทั่วไป 
6.1 รายงานปริมาณของเก่า 
 

 

 
 

ภาพที่ 4.58 รายงาน และสถิติปริมาณของเก่า 
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6.2 รายงานปริมาณสารพิษหรือสารอันตราย 
 

 
 

ภาพที่ 4.59 รายงานและสถิติปริมาณสารพิษหรือสารอันตราย 
 

3) วิธีการใช้งานต้นแบบระบบสารสนเทศฯ แสดงดังล าดับต่อไปนี้ 
(1) ขั้นตอนการเข้าใช้งานเว็บไซต์ผ่าน URL: misewaste.com ได้ทั้งบนเครื่อง

คอมพิวเตอร์ และสมาร์ทโฟน โดยจะปรับเปลี่ยนการแสดงผลตามอุปกรณ์ท่ีเปิดใช้งาน 
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(2) ผู้ดูแลระบบเข้าใช้งานผ่าน URL: 

admin.misewaste.com/pages/default.aspx (username: admin password: 123456) 

 

(3) ผู้ใช้งานที่เป็นบริษัทหรือร้านค้าเข้าใช้งานที่เมนู ร้าน/บริษัท หรือผ่าน URL: 

http://company.misewaste.com/ 
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(4) หน่วยงานภาครัฐเข้าใช้งานได้ที่เมนู หน่วยงานรัฐ 

 

ตัวอย่างผู้ใช้งานภาครัฐ เช่น เทศบาลต าบลบ้านกอก username: 123 password: 123 
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(5) ส าหรับประชาชนทั่วไปใช้งานเมนู แจ้งขายของเก่า เพ่ือสมัครสมาชิก 
หรือล็อคอินเข้าไปแจ้งความต้องการขายของเก่า 
 

 
 

4) ทดสอบการใช้งานต้นแบบระบบการเก็บข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
จากผลการวิเคราะห์ ออกแบบ และพัฒนาต้นแบบระบบสารสนเทศ ผู้วิจัยและคณะ

ได้ด าเนินการลงพ้ืนที่ร้านรับซื้อของเก่า จ านวน 30 ราย เพื่อทดสอบการใช้งานระบบการเก็บข้อมูล
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ พบว่าสถานประกอบการให้ความร่วมมือในระดับดี มีความสนใจในระบบ
สารสนเทศ ให้ความร่วมมือในการให้ข้อมูล แต่ผู้ใช้บางรายไม่ยินดีที่จะเปิดเผยข้อมูลในการซื้อขาย 
และราคารับซื้อของเก่า ทั้งนี้ปัญหาที่พบจากการทดลองใช้ระบบการเก็บข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
ได้แก่ ความไม่พร้อมในการใช้งาน เนื่องจากไม่ได้เชื่อมต่ออินเตอร์เน็ตตลอดเวลา ผู้ใช้งาน  (เจ้าของ
สถานประกอบการ) มีอายุมาก ไม่มีความรู้ในด้านเทคโนโลยีสารสนเทศและไม่สนใจที่จะเรียนรู้  
บางสถานประกอบการไม่มีการจดบันทึกการซื้อขายหรือรายรับรายจ่าย และความต้องการในการใช้งาน 
พบว่า ผู้ใช้มีความต้องการใช้งานในระดับปานกลาง เนื่องจากปัญหาด้านอายุและความสามารถ 
ในการเข้าถึงเทคโนโลยี ซึ่งผู้ใช้มีความคิดเห็นว่าการจดใส่สมุดบันทึกมีความสะดวกมากกว่า ในกรณี  
ที่ต้องการใช้งานมีความประสงค์ให้งาน มีความต้องการให้ระบบมีการใช้งานได้บนสมาร์ทโฟนเป็นหลัก 
และสามารถได้ทั้งแบบ off-line และ online ลดขั้นตอนในการบันทึกข้อมูลให้ใช้งานได้ง่ายขึ้น 
โดยสรุปได้ดังตารางที ่4.7 

ตารางที่ 4.7 ตารางสรุปผลการทดสอบการใช้งานระบบการเก็บข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
 

ผลการด าเนินการ ร้อยละ แปลผล 

ความร่วมมือ 80 ระดับดีมาก 

ปัญหา 50 ระดับปานกลาง 

ความต้องการใช้งาน 60 ระดับปานกลาง 
 
 
 
 
 



4-56 

   

5) ผลการประเมินความพึงพอใจในการใช้งานระบบสารสนเทศฯ 
ผลการประเมินความพึงพอใจในการใช้งานระบบสารสนเทศฯ จากผู้ทดลองใช้งาน

ระบบสารสนเทศฯ พบว่า อยู่ในระดับดีมาก (ค่าเฉลี่ย 4.51) โดยด้านที่มีค่าเฉลี่ยมากที่สุดคือ 
ด้านความง่ายต่อการใช้งานระบบ (Usability Test) อยู่ในระดับดีมาก (ค่าเฉลี่ย 4.71) รองลงมาคือ
ด้านความสามารถของระบบตรงตามความต้องการของผู้ใช้ระบบ (Functional Requirement Test) 
อยู่ในระดับดีมาก (ค่าเฉลี่ย 4.52) ด้านการรักษาความปลอดภัยของข้อมูลในระบบ (Security Test) 
อยู่ในระดับดี (ค่าเฉลี่ย 4.46) และด้านความน่าเชื่อถือของระบบ (Reliability Test) อยู่ในระดับดี 
(ค่าเฉลี่ย 4.35) ตามล าดับ สรุปดังตารางที่ 4.8 
 

ตารางที ่4.8 การประเมนิผลความพึงพอใจจากผู้ใช้งาน (n=30)  
 

ภาพรวมแต่ละด้าน ค่าเฉลี่ย S.D. ผล 

ด้านความสามารถของระบบตรงตามความต้องการ 

ของผู้ใช้ระบบ (Functional Requirement Test)  
4.52 0.06 ดีมาก 

ด้านความน่าเชื่อถือของระบบ (Reliability Test)  4.35 0.19 ดี 

ด้านความง่ายต่อการใช้งานระบบ (Usability Test)  4.71 0.19 ดีมาก 

ด้านการรักษาความปลอดภัยของข้อมูลในระบบ (Security Test)  4.46 0.07 ดี 

รวม 4.51 0.08 ดีมาก 

 
ทั้งนี้ข้อมูล (ที่เกิดการใช้งานระบบของผู้ใช้) ในระบบสารสนเทศยังมีจ านวนไม่มาก เนื่องจาก

ในช่วงนี้เกิดปัญหาโรคระบาด คณะวิจัยจึงไม่สามารถจัดอบรมหรือลงพ้ืนที่เพ่ือสอนการใช้งานแก่ผู้ใช้ 
และผู้ใช้งานบางส่วนเป็นผู้สูงอายุจึงไม่สามารถใช้เทคโนโลยีได้อย่างเต็มที่ ในส่วนของผู้ใช้ในกลุ่ม  
ช่วงอายุวัยท างานมีความต้องการใช้งานระบบสารสนเทศฯ แต่ติดปัญหาในการเริ่มใช้งานในส่วนของ
การบันทึกข้อมูลการด าเนินกิจการย้อนหลัง และต้องการใช้งานบนสมาร์ทโฟนที่ไม่มีความซับซ้อน
และใช้งานง่าย จึงเป็นประเด็นที่ทางคณะวิจัยเห็นควรปรับรูปแบบการใช้งานระบบสารสนเทศฯ  
ให้ตรงกับความต้องการของผู้ใช้ และด าเนินการจัดอบรมการใช้งานหรือลงพื้นที่สอนการใช้งาน  
เป็นรายบุคคล 
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ภาพที่ 4.60 การทดสอบการใช้งานระบบการเก็บข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
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4.2 กิจกรรมย่อยที่ 2 การสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยก 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในพื้นที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

 การสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
ประกอบด้วย การประเมินความเสี่ยงของสถานประกอบการ การประเมินความเสี่ยงของผู้ปฏิบัติงาน 
การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง ได้แก่ การตรวจสุขภาพทั่วไปโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์และ  
การตรวจโลหะหนักในเลือด หลังจากนั้นน ามาปรับปรุงกระบวนการท างานและออกแบบรูปแบบ  
การจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย เพ่ือสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานที่ดี 
โดยสรุปได้ดังต่อไปนี้ 

4.2.1 สุขาภิบาลของสถานประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
1) การศึกษาสุขาภิบาลของสถานประกอบการ 

จากการศึกษาการประเมินมาตรฐานสิ่งแวดล้อม สถานประกอบการรับซื้อของเก่า
เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ หมวดที่ 1 สุขลักษณะสถานที่ พบว่า สถานประกอบการตั้งร้าน  
ห่างจากสถานที่สาธารณะหรือชุมชนร้อยละ 50.00 ตั้งร้านห่างจากบ่อน้ าแหล่งน้ าธรรมชาติร้อยละ 
100.00 สถานประกอบการมีรั้วรอบขอบชิด หรือปลูกต้นไม้ล้อมรอบเป็นแนวกั้นร้อยละ 81.25 และ
ไม่มีรอบขอบชิด หรือปลูกต้นไม้ล้อมรอบเป็นแนวกั้นร้อยละ 18.75 ส าหรับฝาผนังและเพดาน  
ของอาคารทนไฟและคงทนร้อยละ 84.38 สถานประกอบการส่วนใหญ่มีการแบ่งพื้นที่ท างานกับ  
ที่อยู่อาศัยเป็นสัดส่วนไม่รวมกันร้อยละ 68.75 ทั้งนี้ยังพบสถานประกอบการบางส่วนที่ไม่มีการแยก
พ้ืนที่ท างานเป็นสัดส่วนร้อยละ 31.25 สถานประกอบการมีพ้ืนที่อย่างเพียงพอต่อการเก็บของเก่าร้อยละ 
78.13 และมีพ้ืนที่ไม่เพียงพอร้อยละ 21.88 สถานประกอบการร้อยละ 81.25 มีพ้ืนที่อย่างเพียงพอ
ต่อการท างาน และมีบางส่วนที่พ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการท างานพบร้อยละ 18.75 สถานประกอบการ
ร้อยละ 93.75 มีการจัดของเก่าเป็นหมวดหมู่ตามประเภท และมีบางส่วนที่ไม่มีการจัดเป็นหมวดหมู่
ร้อยละ 6.25 จัดเก็บวัตถุที่ติดไฟได้ง่าย สารกัดกร่อนเป็นสัดส่วน โดยเฉพาะและต้องห่างจาก
แหล่งก าเนิดความร้อนร้อยละ 90.63 และไม่มีการจัดเก็บวัตถุที่ติดไฟได้ง่ายเป็นสัดส่วนร้อยละ 9.38 
ในกรณีวัตถุอันตราย เช่น เชื้อเพลิง สถานประกอบการร้อยละ 84.38 แยกเป็นสัดส่วนและมีปูาย
แสดงประเภทร้อยละ 15.63 ไม่แยกและไม่มีปูายแสดงประเภท สถานประกอบการร้อยละ 90.63 
วางของเก่าเป็นระเบียบ และไม่สูงเกินไปและพบบางส่วนที่วางไม่เป็นระเบียบร้อยละ 9.38 ทั้งนี้ยังพบ
สถานประกอบการร้อยละ 65.63 ไม่มีแหล่งเพาะพันธุ์ของสัตว์น าโรคหรือสัตว์อันตราย และมีบางส่วน
ที่สถานประกอบการมีแหล่งเพาะพันธุ์ของสัตว์น าโรคหรือสัตว์อันตราย สถานประกอบการร้ อยละ 
93.75 รักษาความสะอาดเพ่ือไม่ให้เป็นแหล่งแพร่เชื้อโรค และมีส่วนน้อยที่ไม่มีการรักษาความสะอาด
เพียงร้อยละ 6.25 สถานประกอบการร้อยละ 96.88 มีการขนย้ายวัตถุโดยใช้อุปกรณ์ที่เหมาะสมและ
ปลอดภัยไม่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุ และมีบางส่วนไม่มีอุปกรณ์ที่เหมาะสมและปลอดภัยในการขนย้ายวัตถุ
ร้อยละ 3.13 สถานประกอบการร้อยละ 75.00 มีมาตรการรักษาความสะอาด เช่น การถอดรองเท้า
ก่อนเข้าห้อส านักงาน ห้องน้ า เป็นต้น และไม่มีมาตรการรักษาความสะอาด ร้อยละ 25.00 ทั้งนี้ยังพบ
สถานประกอบการร้อยละ 93.75 มีแสงสว่างเพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะงาน และพบสถาน
ประกอบการร้อยละ 6.25 มีแสงสว่างไม่เพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะงาน หมวดที่ 2 ความปลอดภัย 
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ของเครื่องจักร เครื่องมือ เครื่องใช้ และอุปกรณ์ พบว่า สถานประกอบการ บ ารุงรักษา เครื่องจักร 
อุปกรณ์ และเครื่องมือที่ใช้เหมาะสมกับการใช้งานและให้อยู่ในสภาพดีร้อยละ 100 พบสถานประกอบการ 
ร้อยละ 56.25 ระบุประเภท จ านวน และขนาดของเครื่องจักรและอุปกรณ์ทั้งหมดที่ใช้ในการคัดแยก 
บด อัด หรืออ่ืนๆ และไม่ระบุร้อยละ 43.75 พบสถานประกอบการร้อยละ 90.63 มีการจัดวาง
เครื่องมือและอุปกรณ์ เป็นสัดส่วนมีระเบียบ ไม่กีดขวางทางเดิน และไม่มีการจัดวางเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ เป็นสัดส่วนร้อยละ 9.38 หมวดที่ 3 การจัดการน้ าดื่ม น้ าใช้ พบว่า สถานประกอบการ  
มีน้ าดื่มสะอาดส าหรับผู้ปฏิบัติงานอย่างเพียงพอร้อยละ 90.63 และมีน้ าดื่มสะอาดส าหรับผู้ปฏิบัติงาน
ไม่เพียงพอร้อยละ 9.38 พบสถานประกอบการร้อยละ 50.00 มีน้ าดื่มสะอาดใช้ระบบการกด 
ผู้ปฏิบัติงานใช้แก้วน้ าส่วนตัวส าหรับดื่มน้ าร้อยละ 25.00 และใช้แก้วส่วนรวมร้อยละ 75 .00 พบ 
สถานประกอบการ ร้อยละ 37.50 ใช้แก้วส่วนกลางที่ใช้ดื่มเพียงครั้งเดียวแล้วน าไปล้างท าความสะอาด 
ก่อนน ามาใช้ใหม่ ไม่ล้างท าความสะอาดก่อนน ามาใช้ใหม่ร้อยละ 62.50 พบสถานประกอบการร้อยละ 
84.38 ตั้งน้ าดื่มอยู่คนละบริเวณกับของเก่าหรือที่คัดแยก และมีสถานประกอบการ บางส่วนตั้งน้ าดื่ม
อยู่บริเวณเดียวกับของเก่าหรือที่คัดแยก พบร้อยละ 15.63 ทั้งนี้ยังพบสถานประกอบการร้อยละ 
93.75 มีน้ าใช้ที่สะอาด และมีปริมาณเพียงพอต่อกิจกรรมการใช้น้ าในแต่ละวัน และมีน้ าใช้ไม่เพียงพอ
ร้อยละ 6.25 หมวดที่ 4 การจัดการมลพิษจากสถานประกอบการสู่สิ่งแวดล้อมภายนอก พบว่า  
สถานประกอบการร้อยละ 37.50 มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด มลพิษทางน้ า และร้อยละ 62.50 ไม่มี
การปูองกัน ควบคุม บ าบัด มลพิษทางน้ า สถานประกอบการร้อยละ 34.38 มีการปูองกัน ควบคุม 
บ าบัด มลพิษทางอากาศร้อยละ 65.63 ไม่มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด มลพิษทางอากาศ สถาน
ประกอบการร้อยละ 31.25 มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด มลพิษทางเสียง ไม่มีการปูองกัน ควบคุม 
บ าบัด มลพิษทางเสียงร้อยละ 68.75 สถานประกอบการร้อยละ 93.75 มีการปูองกัน ควบคุม  
เหตุร าคาญอ่ืนๆ เช่น เศษขยะหล่น/ปลิวจากรถ พบเพียงร้อยละ 6.25 ไม่มีการปูองกัน ควบคุม  
เหตุร าคาญอ่ืนๆ พบสถานประกอบการร้อยละ 90.63 มีการปูองกัน ควบคุม อุบัติเหตุสู่สิ่งแวดล้อม
ภายนอก และไม่มีมีการปูองกัน ควบคุมร้อยละ 9.38 พบสถานประกอบการ ร้อยละ 15.63 เคยมี 
การร้องเรียนเกี่ยวกับมลพิษทางน้ า และสถานประกอบการร้อยละ 84.38 ไม่เคยมีการร้องเรียน
เกี่ยวกับมลพิษทางน้ า ส าหรับมลพิษทางกลิ่นพบสถานประกอบการร้อยละ 18.75 เคยมีการร้องเรียน
เกี่ยวกับฝุุน ควัน หรือกลิ่น และพบสถานประกอบการร้อยละ 81.25 ไม่เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับ
ฝุุน ควัน หรือกลิ่น สถานประกอบการร้อยละ 12.50 เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับเสียง ร้อยละ 87.50 
ไม่เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับเสียง พบสถานประกอบการร้อยละ 6.25 เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับ
เหตุอื่นๆ จากภายนอก และไม่เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับเหตุอ่ืนๆ จากภายนอก ร้อยละ 93.75 ทั้งนี้
ยังพบสถานประกอบการร้อยละ 3.13 เคยเกิดอุบัติเหตุที่กระทบต่อภายนอกร้าน/โรงงาน และไม่เคย
เกิดอุบัติเหตุที่กระทบต่อภายนอกร้าน/โรงงานถึงร้อยละ 96.88 หมวดที่ 5 การจัดการน้ าเสีย มูลฝอย 
ของเสียอันตราย และสิ่งปฏิกูล พบว่า สถานประกอบการร้อยละ 4.00 มีบ่อดักไขมันทั้งนี้ยังพบ 
สถานประกอบการร้อยละ 96.00 ไม่มีบ่อดักไขมัน ทั้งนี้ยังพบ สถานประกอบการร้อยละ 100.00 
มีห้องน้ า ห้องส้วม ที่ปัสสาวะ และอ่างล้างมือ ในสถานที่ท างาน และพบสถานประการร้อยละ 50.00 
ห้องน้ า ห้องส้วมระบายสู่บ่อเกราะ ทั้งนี้ยังพบสถานประกอบการร้อยละ 9.88 ห้องน้ าและห้องส้วม  
มีวัสดุอุปกรณ์ตามความจ าเป็นและเหมาะสมเช่น สบู่ และร้อยละ 3.13 ห้องน้ าและห้องส้วมไม่มีวัสดุ
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อุปกรณ์ตามความจ าเป็นและเหมาะสม สถานประกอบการร้อยละ 96.88 ดูแลรักษาความสะอาด
ห้องน้ าและห้องส้วมเป็นประจ าทุกวันที่ปฏิบัติงาน และมีส่วนน้อยไม่ดูแลรักษาความสะอาด  
เป็นประจ าทุกวันที่ปฏิบัติงานพบร้อยละ 3.13 ทั้งนี้ยังพบ สถานประกอบการร้อยละ 87.50 มีการคัดแยก 
ขยะทั่วไปในร้านกับขยะที่เกิดจากการคัดแยก และไม่มีการคัดแยกร้อยละ 12.50 พบสถานประกอบการ 
ร้อยละ 28.13 มีขยะอันตรายจากภายในร้านเอง เช่น หลอดไฟ และไม่มีขยะอันตรายจากภายในร้าน
ร้อยละ 71.88 ส าหรับขยะอันตรายจากการคัดแยก เช่น หน้าจอ น้ ามันเครื่อง พบร้อยละ 68.75 และมี 
สถานประกอบการร้อยละ 31.25 ไม่มีขยะอันตรายจากการคัดแยก ส่วนภาชนะบรรจุรองรับ  
ที่เหมาะสมและเพียงพอกับปริมาณประเภทของขยะที่เกิดขึ้น พบสถานประกอบการร้อยละ 65.63  
มีภาชนะบรรจุรองรับที่เหมาะสมและเพียงพอ และไม่มีภาชนะบรรจุรองรับที่เหมาะสมและเพียงพอ
ร้อยละ 34.38 สถานประกอบการร้อยละ 65.63 มีพ้ืนที่เหมาะสมและเพียงพอกับจัดการขยะที่เกิดขึ้น 
และมีสถานประกอบการมีพ้ืนที่ไม่เพียงพอร้อยละ 34.38 ถ้าก าจัดเอง สถานประกอบการร้อยละ 
59.38 ก าจัดโดยวิธีที่ถูกต้องตามหลักสุขาภิบาลและได้รับความเห็นชอบจากเจ้าพนักงานท้องถิ่น 
ก าจัดโดยวิธีที่ไม่ถูกต้องตามหลักสุขาภิบาลและไม่ได้รับความเห็นชอบจากเจ้าพนักงานท้องถิ่น ร้อยละ 
40.63 พบสถานประกอบการร้อยละร้อยละ 56.25 มีระบบปูองกันควบคุมบ าบัดและก าจัดมลพิษจาก
สารเคมีหรือวัตถุอันตรายหรือสารอันตราย และร้อยละ 43.75 ไม่มีระบบปูองกันควบคุมบ าบัด  
และก าจัดมลพิษจากสารเคมี สถานประกอบการร้อยละ 75.00 มีสถานที่ที่ปลอดภัยส าหรับเก็บรักษา
วัตถุอันตรายหรือสิ่งของที่อาจก่ออันตรายหรืออัคคีภัยได้ง่าย และไม่มีสถานที่ที่ปลอดภัยส าหรับเก็บรักษา 
วัตถุอันตรายร้อยละ 25 หมวดที่ 6 การปูองกันผลกระทบต่อคนงานและคนภายนอก พบว่า  
สถานประกอบการ ร้อยละ 46.88 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากกลิ่นเหม็น และร้อยละ 53.13  
ไม่มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากกลิ่นเหม็น สถานประกอบการร้อยละ 46.88 มีการปูองกันผลกระทบ
ที่เกิดจากควัน และไม่มีการปูองกันร้อยละ 53.13 ส าหรับการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากเสียงดัง  
พบสถานประกอบการ ร้อยละ 46.88 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากเสียงดัง และร้อยละ 53.13 
ไม่มีปูองกันผลกระทบ สถานประกอบการร้อยละ 50.00 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากฝุุน  
สถานประกอบการ ร้อยละ 87.50 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากเศษขยะกระจาย/ปลิวสู่พ้ืนที่
นอกร้าน/โรงงาน และไม่มีการปูองกันผลกระทบร้อยละ 12.50 สถานประกอบการร้อยละ 96.88  
มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากของปลิว/ตกจากรถ และไม่มีการปูองกันผลกระทบร้อยละ 3.13 
หมวด 7 ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสุขอนามัยของผู้ปฏิบัติงาน พบว่า สถานประกอบการร้อยละ 
65.63 จัดให้มีอุปกรณ์ปูองกันและระงับอัคคีภัย และไม่มีอุปกรณ์ปูองกันและระงับอัคคีภัยร้อยละ 
34.38 สถานประกอบการร้อยละ 28.13 มีทางหนีไฟ และไม่มีทางหนีไฟร้อยละ 71.88 สถานประกอบการ 
ร้อยละ 56.25 บ ารุงรักษาเครื่องดับเพลิงอย่างน้อยทุก 6 เดือน และมีการฝึกอบรมการดับเพลิง 
แก่คนงานร้อยละ 43.75 ไม่มีการฝึกอบรมร้อยละ 56.25 สถานประกอบการร้อยละ 56.25 จัดให้มี
ปูายเตือนภัยและข้อปฏิบัติงาน ไม่มีปูายเตือนภัยและข้อปฏิบัติงานร้อยละ 43.75 มีตู้ยาพร้อม
เวชภัณฑ์ในการปฐมพยาบาลเบื้องต้นร้อยละ 78.13 ไม่มีตู้ยาพร้อมเวชภัณฑ์ในการปฐมพยาบาล
เบื้องต้นร้อยละ 21.88 มีและใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้เพียงพอและเหมาะสม
ร้อยละ 75.00 ไม่ใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลร้อยละ 25.00 มีการตรวจสอบระบบไฟ
ให้อยู่ในสภาพเรียบร้อยปลอดภัยอยู่เสมอร้อยละ 96.88 ไม่มีมีการตรวจสอบระบบไฟร้อยละ 3.13 
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ติดตั้งอุปกรณ์ปูองกันไฟดูดหรือลัดวงจรร้อยละ 93.75 ไม่มีการติดตั้งอุปกรณ์ปูองกันไฟดูดหรือ
ลัดวงจรร้อยละ 6.25 ผู้ประกอบการกิจการและผู้ปฏิบัติงานจะต้องได้รับความรู้ด้านสุขอนามัย  
ความปลอดภัย ในการ ประกอบอาชีพ เช่น อันตรายจากสารเคมีและวัตถุอันตราย เป็นต้น  ร้อยละ 
87.50 ผู้ประกอบการกิจการและผู้ปฏิบัติงานไม่ได้รับความรู้ด้านสุขอนามัยความปลอดภัยในการ
ประกอบอาชีพร้อยละ 12.50 ผู้ประกอบกิจการควรดูแลให้ผู้ปฏิบัติงานแต่งกาย รัดกุมเหมาะสม 
ปลอดภัยต่อกิจกรรมที่ปฏิบัตใินขณะท างาน เช่น เสื้อไม่รุงรัง ใส่ผ้าคลุมผม และรองเท้าหุ้มส้น เป็นต้น 
พบร้อยละ 100.00 สถานประกอบการร้อยละ 81.25 จัดให้มีการอบรมให้ความรู้แก่พนักงานเกี่ยวกับ
การรับซื้อและการคัดแยกของเก่าเพื่อปูองกันอันตรายจากวัสดุที่มีสารอันตรายหรือปนเปื้อน  
สารอันตราย ไม่มีการอบรมให้ความรู้แก่พนักงานร้อยละ 18.75 พบสถานประกอบการห้ามพนักงาน
รับซื้อวัสดุที่ผิดกฎหมายหากปรากฏว่าสิ่งของเก่าที่รับซื้อไว้ต้องสงสัยว่าได้มาจากการกระท าผิด  
ร้อยละ 100.00 และจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจ าปีให้แก่พนักงาน/ลูกจ้างร้อยละ 75.00 ไม่มีการตรวจ 
สุขภาพประจ าปีให้แก่พนักงานร้อยละ 25.00 หมวดที่ 8 การปูองกัน ควบคุม สัตว์และแมลงพาหะ 
น าโรค พบว่า สถานประกอบการร้อยละ 81.25 มีการปูองกัน ควบคุม ก าจัดสัตว์และแมลง น าโรค 
อย่างถูกต้องตามหลักสุขาภิบาล ไม่มีการปูองกัน ควบคุม ก าจัดสัตว์และแมลง น าโรคร้อยละ 18.75 
ท าความสะอาดสถานที่ท างานและบริเวณที่เก็บของเก่าอย่างสม่ าเสมอ ไม่เป็นแหล่งเพาะพันธ์ของ
สัตว์น าโรคหรือสัตว์อันตรายร้อยละ 90.63 ไม่ท าความสะอาดสถานที่ท างานและบริเวณที่เก็บของ
เก่าร้อยละ 9.38 พบสัตว์น าโรคหรือสัตว์อันตรายในร้าน/โรงงานร้อยละ 46.88 ไม่พบสัตว์น าโรค
หรือสัตว์อันตรายร้อยละ 53.13 หมวดที่ 9 มาตรการอ่ืนๆ พบว่า สถานประกอบการร้อยละ 37.50 
บันทึกปริมาณของที่รับซื้อแหล่งที่มาและปริมาณที่น าไปรีไซเคิลได้ และไม่บันทึกร้อยละ 62.50 
บันทึกปริมาณของที่ใช้ประโยชน์ไม่ได้หรือขายไม่ได้ร้อยละ 15.63 ไม่บันทึกปริมาณของที่ใช้ประโยชน์
ไม่ได้หรือขายไม่ได้ร้อยละ 84.38 สถานประกอบการร้อยละ 87.50 บันทึกรายรับ/รายจ่ายในร้าน 
ไม่บันทึกรายรับ/รายจ่ายในร้านร้อยละ 12.50 สถานประกอบการร้อยละ 50.00 จัดให้มีปูายแสดงราคา 
รับซื้อพร้อมทั้งระบุประเภทของวัสดุที่รับซื้อ แสดงดังตารางที่ 4.9 
ตารางท่ี 4.9 การศึกษาสุขาภิบาลของสถานประกอบการ (n=32) 
 

การปฏิบัติส าหรับสถานประกอบการ ร้อยละ 

ล าดับ หัวข้อ ใช่ ไม่ใช่ 
1. สุขลักษณะสถานที่ 
1.1 ตั้งร้านห่างจากสถานที่สาธารณะหรือชุมชน 50.00 50 

1.2 ตั้งร้านห่างจากบ่อน้ าแหล่งน้ าธรรมชาติ 100 N/A 

1.3 มีรั้วรอบขอบชิด หรือปลูกต้นไม้ล้อมรอบเป็นแนวกั้น 81.25 18.75 

1.4 ฝาผนังและเพดานของอาคาร ทนไฟและคงทน 84.38 15.63 

1.5 มีการแบ่งพ้ืนที่ท างานกับท่ีอยู่อาศัยเป็นสัดส่วน ไม่รวมกัน 68.75 31.25 
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ตารางท่ี 4.9 การศึกษาสุขาภิบาลของสถานประกอบการ (n=32) (ต่อ) 
 

การปฏิบัติส าหรับสถานประกอบการ ร้อยละ 

ล าดับ หัวข้อ ใช่ ไม่ใช่ 
1.6 มีพ้ืนที่อย่างเพียงพอต่อการเก็บของเก่า 78.13 21.88 

1.7 มีพ้ืนที่อย่างเพียงพอต่อการท างาน 81.25 18.75 

1.8 จัดของเก่าเป็นหมวดหมู่ตามประเภท 93.75 6.25 

1.9 เก็บวัตถุที่ติดไฟได้ง่าย สารกัดกร่อนเป็นสัดส่วนโดยเฉพาะ 

และต้องห่างจากแหล่งก าเนิดความร้อน 
90.63 9.38 

1.10 ในกรณีวัตถุอันตราย เช่น เชื้อเพลิง ให้แยกเป็นสัดส่วน 

และมีปูายแสดงประเภท 
84.38 15.63 

1.11 วางของเก่าให้เป็นระเบียบ และไม่สูงเกินไป 90.63 9.38 

1.12 ไม่มีแหล่งเพาะพันธุ์ของสัตว์น าโรคหรือสัตว์อันตราย 65.63 34.38 

1.13 รักษาความสะอาดเพ่ือไม่ให้เป็นแหล่งแพร่เชื้อโรค 93.75 6.25 

1.14 การขนย้ายวัตถุโดยใช้อุปกรณ์ท่ีเหมาะสมและปลอดภัย 

ไม่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุ 
96.88 3.13 

1.15 มีมาตรการรักษาความสะอาด เช่น การถอดรองเท้า 
ก่อนเข้าห้องส านักงาน ห้องน้ า เป็นต้น 

75.00 25.00 

1.16 มีแสงสว่างเพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะงาน 93.75 6.25 

2. ความปลอดภัยของ เครื่องจักร เครื่องมือ เครื่องใช้ และอุปกรณ์ 
2.1 เครื่องจักร อุปกรณ์ และเครื่องมือที่ใช้เหมาะสมกับการใช้งาน

และบ ารุงรักษาให้อยู่ในสภาพดี 
100 N/A 

2.2 ระบุประเภท จ านวน และขนาดของเครื่องจักรและอุปกรณ์
ทั้งหมดท่ีใช้ในการคัดแยก บด อัด หรืออ่ืนๆ 

56.25 43.75 

2.3 การจัดวางเครื่องมือและอุปกรณ์ เป็นสัดส่วน มีระเบียบ  
ไม่กีดขวางทางเดิน 

90.63 9.38 

3. การจัดการน้ าดื่ม น้ าใช้   

3.1 มีน้ าดื่มสะอาดส าหรับผู้ปฏิบัติงานอย่างเพียงพอ 90.63 9.38 

3.2 น้ าดื่มสะอาด ใช้ระบบการกด 50.00 50.00 

3.3 ผู้ปฏิบัติงานใช้แก้วน้ าส่วนตัว 25.00 75.00 

3.4 แก้วส่วนกลางที่ใช้ดื่มเพียงครั้งเดียวแล้วน าไปล้างท าความสะอาด 37.50 62.50 



  4-63 

ตารางท่ี 4.9 การศึกษาสุขาภิบาลของสถานประกอบการ (n=32) (ต่อ) 
 

การปฏิบัติส าหรับสถานประกอบการ ร้อยละ 

ล าดับ หัวข้อ ใช่ ไม่ใช่ 
 ก่อนน ามาใช้ใหม่   

3.5 ที่ตั้งน้ าดื่มอยู่คนละบริเวณกับของเก่าหรือที่คัดแยก 84.38 15.63 

3.6 มีน้ าใช้ที่สะอาด และมีปริมาณเพียงพอต่อกิจกรรมการใช้น้ า 

ในแต่ละวัน 
93.75 6.25 

4. การจัดการมลพิษจากสถานประกอบการสู่สิ่งแวดล้อมภายนอก 

4.1 มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด มลพิษทางน้ า 37.50 62.50 

4.2 มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด มลพิษทางอากาศ 34.38 65.63 

4.3 มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด มลพิษทางเสียง 31.25 68.75 

4.4 มีการปูองกัน ควบคุม เหตุร าคาญอ่ืนๆ  
เช่น เศษขยะหล่น/ปลิวจากรถ 

93.75 6.25 

4.5 มีการปูองกัน ควบคุม อุบัติเหตุสู่สิ่งแวดล้อมภายนอก 90.63 9.38 

4.6 เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับมลพิษทางน้ า 15.63 84.38 

4.7 เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับฝุุน ควัน หรือกลิ่น 18.75 81.25 

4.8 เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับเสียง 12.50 87.50 

4.9 เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับเหตุอ่ืนๆ จากภายนอก 6.25 93.75 

4.10 เคยเกิดอุบัติเหตุที่กระทบต่อภายนอกร้าน/โรงงาน 3.13 96.88 

5. การจัดการน้ าเสีย มูลฝอย ของเสียอันตราย และสิ่งปฏิกูล 

5.1 มีบ่อดักไขมัน 4 96 

5.2 มีห้องน้ า ห้องส้วม ที่ปัสสาวะ และอ่างล้างมือ ในสถานที่ท างาน 100.00 N/A 

5.3 ห้องน้ า ห้องส้วมระบายสู่บ่อเกราะ 50.00 50.00 

5.4 ห้องน้ าและห้องส้วมควรมีวัสดุอุปกรณ์ตามความจ าเป็น 

และเหมาะสม เช่น สบู่ 
96.88 3.13 

5.5 ดูแลรักษาความสะอาดห้องน้ าและห้องส้วมเป็นประจ าทุกวัน 

ที่ปฏิบัติงาน 
96.88 3.13 

5.6 มีการคัดแยกขยะทั่วไปในร้านกับขยะที่เกิดจากการคัดแยก 87.50 12.50 

5.7 มีขยะอันตรายจากภายในร้านเอง เช่น หลอดไฟ 28.13 71.88 

5.8 มีขยะอันตรายจากการคัดแยก เช่น หน้าจอ น้ ามันเครื่อง 68.75 31.25 
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ตารางท่ี 4.9 การศึกษาสุขาภิบาลของสถานประกอบการ (n=32) (ต่อ) 
 

การปฏิบัติส าหรับสถานประกอบการ ร้อยละ 

ล าดับ หัวข้อ ใช่ ไม่ใช่ 
5.9 มีภาชนะบรรจุรองรับที่เหมาะสมและเพียงพอ 

กับปริมาณ ประเภทของขยะที่เกิดข้ึน 
65.63 34.38 

5.10 มีพ้ืนที่เหมาะสมและเพียงพอกับจัดการขยะที่เกิดขึ้น 65.63 34.38 

5.11 ถ้าก าจัดเอง ต้องเป็นวิธีที่ถูกต้องตามหลักสุขาภิบาล 

และได้รับความเห็นชอบจากเจ้าพนักงานท้องถิ่น 
59.38 40.63 

5.12 มีระบบปูองกันควบคุมบ าบัดและก าจัดมลพิษจากสารเคมี 
หรือวัตถุอันตรายหรือสารอันตราย 

56.25 43.75 

5.13 มีสถานที่ท่ีปลอดภัยส าหรับเก็บรักษาวัตถุอันตราย 

หรือสิ่งของที่อาจก่ออันตรายหรืออัคคีภัยได้ง่าย 
75.00 25.00 

6. การป้องกันผลกระทบต่อคนงานและคนภายนอก 

6.1 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากกลิ่นเหม็น 46.88 53.13 

6.2 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากควัน 46.88 53.13 

6.3 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากเสียงดัง 46.88 53.13 

6.4 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากฝุุน 50.00 50.00 

6.5 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากเศษขยะกระจายปลิวสู่พื้นที่
นอกร้าน/โรงงาน 

87.50 12.50 

6.6 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากของปลิว/ตกจากรถ 96.88 3.13 

6.7 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากการคมนาคมขนส่ง 96.88 3.13 

7. ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสุขอนามัยของผู้ปฏิบัติงาน 

7.1 จัดให้มีอุปกรณ์ปูองกันและระงับอัคคีภัย 65.63 34.38 

7.2 มีทางหนีไฟ 28.13 71.88 

7.3 การบ ารุงรักษาเครื่องดับเพลิงอย่างน้อยทุก 6 เดือน 56.25 43.75 

7.4 มีการฝึกอบรมการดับเพลิงแก่คนงาน 43.75 56.25 

7.5 จัดให้มีปูายเตือนภัยและข้อปฏิบัติงาน 56.25 43.75 

7.6 มีตู้ยาพร้อมเวชภัณฑ์ในการปฐมพยาบาลเบื้องต้น 78.13 21.88 

7.7 มีและใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้เพียงพอ
และเหมาะสม 

75.00 25.00 
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ตารางท่ี 4.9 การศึกษาสุขาภิบาลของสถานประกอบการ (n=32) (ต่อ) 
 

การปฏิบัติส าหรับสถานประกอบการ ร้อยละ 

ล าดับ หัวข้อ ใช่ ไม่ใช่ 
7.8 มีการตรวจสอบระบบไฟให้อยู่ในสภาพเรียบร้อย 96.88 3.13 

7.9 ติดตั้งอุปกรณ์ปูองกันไฟดูดหรือลัดวงจร 93.75 6.25 

7.10 ผู้ประกอบการกิจการและผู้ปฏิบัติงานจะต้องได้รับความรู้ 
ด้านสุขอนามัยความปลอดภัยในการประกอบอาชีพ  
เช่น อันตรายจากสารเคมีและวัตถุอันตราย เป็นต้น 

87.50 12.50 

7.11 ผู้ประกอบกิจการควรดูแลให้ผู้ปฏิบัติงานแต่งกายรัดกุมเหมาะสม 
ปลอดภัยต่อกิจกรรมที่ปฏิบัติ ในขณะท างาน เช่น เสื้อไม่รุงรัง  
ใส่ผ้าคลุมผม และรองเท้าหุ้มส้น เป็นต้น 

100.00 N/A 

7.12 จัดให้มีการอบรมให้ความรู้แก่พนักงานเกี่ยวกับการรับซื้อ 

และการคัดแยกของเก่าเพ่ือปูองกันอันตรายจากวัสดุ 
ที่มีสารอันตรายหรือปนเปื้อนสารอันตราย 

81.25 18.75 

7.13 ห้ามพนักงานรับซื้อวัสดุที่ผิดกฎหมายหากปรากฏว่าสิ่งของเก่า 

ที่รับซื้อไว้ต้องสงสัยว่าได้มาจากการกระท าผิด 
100.00 N/A 

7.14 จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจ าปีให้แก่พนักงาน/ลูกจ้าง 75.00 25.00 

8. การป้องกัน ควบคุม สัตว์และแมลงพาหะน าโรค 

8.1 จัดให้มีการปูองกัน ควบคุม ก าจัดสัตว์และแมลงน าโรค  
อย่างถูกต้องตามหลักสุขาภิบาล 

81.25 18.75 

8.2 ท าความสะอาดสถานที่ท างานและบริเวณท่ีเก็บของเก่า 

อย่างสม่ าเสมอ ไม่เป็นแหล่งเพาะพันธ์ของสัตว์น าโรค 

หรือสัตว์อันตราย 

90.63 9.38 

8.3 พบสัตว์น าโรคหรือสัตว์อันตรายในร้าน/โรงงาน 46.88 53.13 

9. มาตรการอ่ืน ๆ 

9.1 บันทึกปริมาณของที่รับซื้อแหล่งที่มาและปริมาณ 

ที่น าไปรีไซเคลิได้ 
37.50 62.50 

9.2 บันทึกปริมาณของที่ใช้ประโยชน์ไม่ได้หรือขายไม่ได้ 15.63 84.38 

9.3 บันทึกรายรับ/รายจ่ายในร้าน 87.50 12.50 

9.4 จัดให้มีปูายแสดงราคารับซื้อพร้อมทั้งระบุประเภทของวัสดุที่รับซื้อ 50.00 50.00 
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4.2.2 การตรวจวัดทางสุขศาสตร์อุตสาหกรรมในสิ่งแวดล้อมการท างานบริเวณคัดแยก 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

การตรวจวัดทางสุขศาสตร์อุตสาหกรรมในสิ่งแวดล้อมการท างานบริเวณคัดแยก  
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ เพ่ือส ารวจปัญหาสิ่งแวดล้อมในการท างานที่มีความเสี่ยงต่อสุขภาพของผู้ประกอบ
อาชีพมีรายละเอียดการด าเนินการดังนี้ 

1) ประเมินอันตรายจากเสียง 
โดยท าการตรวจวัดโดยใช้ Sound Level Meter แหล่งก าเนิดเสียงจากเครื่องจักร 

เพ่ือจ าแนกเสียงในพ้ืนที่ พบว่าเสียงในพ้ืนที่ท างานเป็นเสียง Unsteady noise และ Noise Dosimeter 
ตรวจวัดการรับสัมผัสเสียงบริเวณการที่มีผู้ปฏิบัติงาน  

2) ประเมินอันตรายจากแสงสว่าง 
โดยท าการตรวจวัดโดยใช้ Lux meter แหล่งก าเนิดแสงสว่างจากธรรมชาติ 

แหล่งก าเนิดแสงสว่างจากหลอดไฟในบริเวณพ้ืนที่ท างาน เพ่ือศึกษาปริมาณความเข้มของแสงสว่าง
ตามลักษณะงาน ซึ่งจะท าการวัดตามจุดต่างๆ ตามสภาพงานที่เป็นจริง  

3) ประเมินอันตรายจากความร้อน 
โดยท าการตรวจวัดโดยใช้ WBGT ยี่ห้อ 3M แหล่งก าเนิดความร้อนจากสภาพ 

แวดล้อมการท างานและกระบวนการเมตาบอลิซึมในร่างกาย เพ่ือศึกษาความเสี่ยงในการท างานการ
สัมผัสความร้อนบริเวณปฏิบัติงาน โดยท าการตรวจวัดการรับสัมผัสความร้อนบริเวณการที่มี
ผู้ปฏิบัติงาน  

4) ประเมินอันตรายจากฝุุน 
โดยท าการตรวจวัดโดยใช้ ใช้ Pump และ PVC filter แหล่งก าเนิด:ฝุุนจาก

ธรรมชาติและฝุุนจากการท างานบริเวณที่บุคคลท างาน เพ่ือหาปริมาณความเข้มข้นของฝุุนใน
บรรยากาศการท างาน 

ตรวจวัดวันพฤหัสบดี ที่ 13 มิถุนายน พ.ศ. 2562 ถึง วันศุกร์ที่ 28 มิถุนายน พ.ศ. 
2562 เวลา 09.00 – 17.00 น. ผลการประเมินความเสี่ยงทางสุขศาสตร์อุตสาหกรรมในสิ่งแวดล้อม
การท างานบริเวณคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ มีดังต่อไปนี้ 

ประเมินความเสี่ยงจากเสียง 
ในการตรวจวัดเสียงบริเวณคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์มีลักษณะงานที่ไม่ผ่าน

เกณฑ์มาตรฐานในการตรวจวัดเมื่อท าการเปรียบเทียบกับมาตรฐานประกาศกรมสวัสดิการและ
คุ้มครองแรงงาน เรื่องมาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานใน
แต่ละวัน พ.ศ. 2561 คือ หมู่ 3 ร้านที่ 2 ซึ่งรับสัมผัสเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมงต่อวันเกินกว่า 85 dB(A) 
เนื่องจากขณะตรวจวัดผู้ท างานได้ใช้เครื่องมือแกะชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ 

ประเมินความเสี่ยงจากแสงสว่าง 
ในการตรวจแสงเฉลี่ยและแบบจุดในบริเวณพ้ืนที่ท างานโดยใช้มาตรฐานตาม

ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่องมาตรฐานความเข้มของแสงสว่าง พ.ศ. 2561 พบว่า 
ไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐาน คือ หมู่ 1 ร้านที่ 4 เนื่องจากการท างานมีวัสดุกองสินค้าเป็นจ านวนมากบัง
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แสงไฟในการท างาน และมีบางร้านที่แสงสว่างมากเกินไป เนื่องจากลักษณะการท างานกลางแจ้ง 
ได้รับแสงสว่างจากดวงอาทิตย์โดยตรง 

ประเมินความเสี่ยงจากความร้อน 
ในการตรวจวัดความร้อนบริเวณคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์มีลักษณะระดับภาระ

งานปานกลาง โดยท าการตรวจวัดการรับสัมผัสความร้อนบริเวณที่มีผู้ปฏิบัติงาน โดยใช้มาตรฐานการ
ประเมิน ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่องหลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการ
วิเคราะห์สภาวะการท างานเกี่ยวกับระดับความร้อน แสงสว่าง หรือเสียง รวมทั้งระยะเวลาและ
ประเภทกิจการที่ต้องด าเนินการ พ.ศ. 2561 พบว่า ไม่ผ่านมาตรฐานอยู่ 4 แห่ง คือ หมู่ 1 ร้านที่ 7 
และร้านที่ 10 หมู่ 2 ร้านที่ 3 และร้านที่ 4 เนื่องจากผู้ปฏิบัติงานท างานกลางแจ้ง ซึ่งรับสัมผัสความ
ร้อนเฉลี่ยเกิน 32 °C  

ประเมินความเสี่ยงจากฝุ่น 
ในการตรวจวัดฝุุนบริเวณบุคคลท างาน โดยใช้มาตรฐานในการประเมิน ตาม

ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 
2561 พบว่า ผ่านเกณฑ์มาตรฐานในการตรวจวัดทั้งหมด แต่มีบางพ้ืนที่ที่ค่าความเข้มข้นของฝุุนรวม
ในอากาศเข้าใกล้ 15 มก./ลบ.ม. (เกณฑ์มาตรฐานTotal dust ไม่เกิน 15 มก./ลบ.ม.) จะต้องมีการ
เฝูาระวังไม่ให้เกินที่กฎหมายก าหนด แสดงดังตารางที่ 4.10 

 
ตารางท่ี 4.10 ผลการตรวจวดัสภาพสิ่งแวดล้อมการท างานบริเวณคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
 

จุดที่ พื้นที่/บุคคล เสียง ความเข้ม 
แสงสว่าง 

แสงแบบ
จุด 

ความร้อน ปริมาณฝุ่น 

1 หมู่ 1 ร้านที่ 1      
2 หมู่ 1 ร้านที่ 2      
3 หมู่ 1 ร้านที่ 3      
4 หมู่ 1 ร้านที่ 4      
5 หมู่ 1 ร้านที่ 5      
6 หมู่ 1 ร้านที่ 6      
7 หมู่ 1 ร้านที่ 7      
8 หมู่ 1 ร้านที่ 8      
9 หมู่ 1 ร้านที่ 9      
10 หมู่ 1 ร้านที่ 10      
11 หมู่ 2 ร้านที่ 1      
12 หมู่ 2 ร้านที่ 2      
13 หมู่ 2 ร้านที่ 3      
14 หมู่ 2 ร้านที่ 4      
15 หมู่ 2 ร้านที่ 5      
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ตารางท่ี 4.10 ผลการตรวจวดัสภาพสิ่งแวดล้อมการท างานบริเวณคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  
 

จุดที่ พื้นที่/บุคคล เสียง ความเข้ม 
แสงสว่าง 

แสงแบบ
จุด 

ความร้อน ปริมาณฝุ่น 

16 หมู่ 2 ร้านที่ 6      
17 หมู่ 3 ร้านที่ 1      
18 หมู่ 3 ร้านที่ 2      
19 หมู่ 3 ร้านที่ 3      
20 หมู่ 4 ร้านที่ 1      
21 หมู่ 5 ร้านที่ 1      

 

หมายเหตุ: ผลการตรวจวัดสามารถใช้อ้างอิง ณ วันที่ท าการตรวจวัด 

หมายถึง ผ่านตามเกณฑ์มาตรฐานฯ 
หมายถึง ไม่ผ่านตามเกณฑ์มาตรฐานฯ 
มาตรฐานที่ใช้ในการประเมิน: ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่องมาตรฐาน

ระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 
มาตรฐานที่ใช้ในการประเมิน: ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่องมาตรฐาน

ความเข้มของแสงสว่าง พ.ศ.2561 
มาตรฐานที่ใช้ในการประเมิน: ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่องหลักเกณฑ์ 

วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะห์สภาวะการท างานเกี่ยวกับระดับความร้อน แสงสว่ าง หรือเสียง 
รวมทั้งระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้องด าเนินการ พ.ศ. 2561 

มาตรฐานที่ใช้ในการประเมิน: ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงานเรื่อง ขีดจ ากัด
ความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2561 

5) ประเมินอันตรายจากสารอินทรีย์ระเหยง่าย 

โดยท าการตรวจวัดโดยใช้อุปกรณ์ตรวจวัด Volatile Organic compound Probes 

(Q-Trak, model 7575) แหล่งก าเนิดกิจกรรมคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ เพื่อตรวจวัดปริมาณ
สารอินทรีย์ระเหยง่ายรวม (Total VOCs) บริเวณการที่มีผู้ปฏิบัติงานที่พนักงานได้รับสัมผัส และเป็น
ส่วนหนึ่งทีใ่นการหาแนวทางการแก้ไขปัญหา วันที่ท าการตรวจวัด: วันพฤหัสบดี ที่ 13 มิถุนายน พ.ศ. 
2562 ถึง วันศุกร์ ที่ 28 มิถุนายน พ.ศ. 2562 เวลา 09.00 – 17.00 น. 
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ตารางที่ 4.11 ผลการตรวจวัดปริมาณสารระเหยในสิ่งแวดล้อมการท างานบริเวณคัดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ 

 

จุดที่ พื้นที่/บุคคล 
Total VOCs 

(ppm) 
CO2 

(ppm) 
ค่า

มาตรฐาน 
ผลการ

เปรียบเทียบ 
1 หมู่ 1 ร้านที่ 1 0.43 320 N/A N/A 
2 หมู่ 1 ร้านที่ 2 0.34 300 N/A N/A 
3 หมู่ 1 ร้านที่ 3 0.22 290 N/A N/A 
4 หมู่ 1 ร้านที่ 4 0.42 302 N/A N/A 
5 หมู่ 1 ร้านที่ 5 0.26 292 N/A N/A 
6 หมู่ 1 ร้านที่ 6 0.21 281 N/A N/A 
7 หมู่ 1 ร้านที่ 7 0.44 291 N/A N/A 
8 หมู่ 1 ร้านที่ 8 0.73 290 N/A N/A 
9 หมู่ 1 ร้านที่ 9 0.49 431 N/A N/A 
10 หมู่ 1 ร้านที่ 10 0.44 417 N/A N/A 
11 หมู่ 2 ร้านที่ 1 0.28 300 N/A N/A 
12 หมู่ 2 ร้านที่ 2 0.31 293 N/A N/A 
13 หมู่ 2 ร้านที่ 3 0.48 270 N/A N/A 
14 หมู่ 2 ร้านที่ 4 0.30 288 N/A N/A 
15 หมู่ 2 ร้านที่ 5 0.36 298 N/A N/A 
16 หมู่ 2 ร้านที่ 6 037 291 N/A N/A 
17 หมู่ 3 ร้านที่ 1 0.44 392 N/A N/A 
18 หมู่ 3 ร้านที่ 2 0.42 299 N/A N/A 
19 หมู่ 3 ร้านที่ 3 0.64 321 N/A N/A 
20 หมู่ 4 ร้านที่ 1 0.26 280 N/A N/A 
21 หมู่ 5 ร้านที่ 1 0.71 314 N/A N/A 

 
หมายเหตุ: ผลการตรวจวัดสามารถใช้อ้างอิง ณ วันที่ท าการตรวจวัด 

หมายถึง ผ่านตามเกณฑ์มาตรฐานฯ 
หมายถึง ไม่ผ่านตามเกณฑ์มาตรฐานฯ 

การตรวจวัดเป็นปริมาณสารอินทรีย์ระเหยง่ายในอากาศรวม (Total VOCs) ซึ่งไม่มี
มาตรฐาน มีวัตถุประสงค์ในการตรวจวัดเพ่ือเฝูาระวังผลกระทบของ สารอินทรีย์ระเหยง่าย ที่เกิดขึ้น
ต่อผู้ปฏิบัติงานและชุมชน 
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4.2.3 การประเมินความเสี่ยงส าหรับสถานประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
จากการประเมินความเสี่ยงส าหรับสถานประกอบการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

โดยใช้วิธีการท าเมทริกซ์ (Matrixs) โดยใช้เทคนิคการให้น้ าหนักศักยภาพในการเกิดอุบัติการณ์ 
และเทคนิคการให้น้ าหนักโอกาสในการรับสัมผัสโดยผู้ทรงคุณวุฒิ 6 ท่าน จากนั้นท าการวิเคราะห์
ระดับความรุนแรงที่จะเกิดต่อสุขภาพตามมา โดยตารางแสดงล าดับความเสียง 4 ระดับ ตามตาราง
ดังนี้ 
 
ตารางที ่4.12 การจัดล าดับความเสี่ยง (Degree of Risk)  
 
ระดับความ

เสี่ยง 
ระดับ

คะแนน 
แทนด้วยแถบสี ความหมาย 

4 (E) 
(Extreme) 

15 - 19 
 

    สูงมาก 
ระดับท่ีไม่สามารถยอมรับได้ โดยต้องจัดการ 
ความเสี่ยง เพื่อให้อยู่ในระดับที่ยอมรับได้ต่อไป 

3 (H) 
(High) 

10 - 14 
 

       สูง 
ระดับท่ีพอยอมรับได้ ต้องใช้ความพยายามที่จะ
ลดความเสี่ยง เพื่อให้อยู่ในระดับที่ยอมรับได้
ต่อไป 

2 (M) 
(Medium) 

5 - 9 
 
   ปานกลาง 

ระดับท่ีพอยอมรับได้ แต่ต้องมีการควบคุม 
เพ่ือปูองกันไม่ให้ความเสี่ยงเคลื่อนย้ายไปยัง
ระดับท่ียอมรับไม่ได้ 

1 (L) 
(Low) 

1 – 4 
 
      น้อย 

ระดับท่ียอมรับได้ โดยไม่ต้องควบคุมความเสี่ยง 
ไม่ต้องมีการจัดการเพ่ิมเติม 

 
 พบว่า สถานประกอบการคัดแยกซากอิเล็กทรอนิกส์ที่มีความเสี่ยงต่อสุขภาพต่ า 17 สถาน
ประกอบการ มีความเสี่ยงต่อสุขภาพระดับปานกลาง 15 สถานประกอบการ ส าหรับความเสี่ยง  
ต่อสิ่งแวดล้อมพบว่า สถานที่มีความเสี่ยงต่อสิ่งแวดล้อมต่ า 17 สถานประกอบการ และมีความเสี่ยง
ต่อสิ่งแวดล้อมระดับปานกลาง 15 สถานประกอบการ แสดงดังตารางที่ 4.13 
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ตารางที่ 4.13 ระดับความเสี่ยงต่อสุขภาพ และสิ่งแวดล้อมของสถานประกอบการคัดแยก 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์  

 
ล าดับ ชื่อสถานประกอบการ ความเสี่ยงต่อสุขภาพ ความเสี่ยงต่อสิ่งแวดล้อม 

1 สมสมัยรับซื้อของเก่า 2 2 
2 บ้านนาแก้ว 1 1 
3 ร้าน ส.สมพร 1 1 
4 ส.ทวีโชค 1 1 
5 ศิริพัฒน์เจรญิยนต ์ 2 2 
6 น้ าเพชรการค้า 2 2 
7 วิทูลรับซื้อของเก่า 1 2 
8 ร้านทรัพย์บุญเลิศ 2 2 
9 ชมสุขเจรญิทรัพย ์ 2 2 
10 ศรีสมพรเจริญทรัพย ์ 1 1 
11 ร้านเพลินใจ 2 1 
12 ร้าน ก.กังวาลย ์ 1 1 
13 โชคศิริวัฒน์ 1 2 
14 อรรถสิทธิ์ค้าของเก่า 2 2 
15 อ.ทรัพย์ทวี 1 1 
16 ร้าน ก.ทวีทรัพย์รีไซเคลิ 1 1 
17 สมชายการค้า 1 1 
18 พิทักษ์การค้า 2 1 
19 เสรีคา้ขายจักรยานยนตเ์ก่า 1 1 
20 ณภัทรรีไซเคิล 1 1 
21 ร้านใจกว้าง 1 1 
22 วิชัยเจริญทรัพย ์ 1 1 
23 สมรักษ์ พาณิชย ์ 2 2 
24 มีไชเจรญิทรัพย ์ 2 2 
25 โชค โกศล 1 1 
26 อ.เอกรุ่งเรืองทรัพย ์ 2 2 
27 ป.ประจักษ์มอเตอร ์ 1 1 
28 สายชมภูคา้ของเก่า 2 2 
29 วิโรจน์การค้า 2 2 
30 วิเชียร 2 2 
31 สิรินภาเจรญิทรัพย ์ 2 2 
32 โชคสิริวัฒน ์ 1 1 
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4.2.4 การประเมินความเสี่ยงตามขั้นตอนการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ 

การประเมินผลกระทบต่อสุขภาพของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  
ในชุมชนบ้านกอกนั้น ได้ด าเนินการศึกษาผลกระทบต่อสุขภาพของผู้ประกอบอาชีพ 3 ด้าน คือ  
1) การประเมินความเสี่ยงผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  2) การประเมินผลกระทบ 
ทางสภาพแวดล้อม 3) การประเมินผลกระทบจากผลการตรวจสุขภาพ โดยใช้ระเบียบกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจัดท าแผนงาน
บริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543 โดยพิจารณาถึงโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ต่างๆ ว่ามีมากน้อย
เพียงใด โดยจัดระดับโอกาสเป็น 4 ระดับ แล้วพิจารณาถึงความรุนแรงของเหตุการณ์ต่างๆ ว่าจะก่อให้เกิด 
ถึงผลกระทบที่อาจเกิดต่อบุคคล ชุมชน ทรัพย์สิน หรือสิ่งแวดล้อมมากน้อยเพียงใด โดยจัดระดับ
ความรุนแรงเป็น 4 ระดับ โดยพิจารณาขั้นตอนการท างานที่คล้ายคลึงกันและน ามาท าการประเมิน
ความเสี่ยงด้านกายภาพ เคมี ชีวภาพ และการยศาสตร์ โดยมีผลการประเมินโดยรวมดังต่อไปนี้ 

1) การประเมินความเสี่ยงผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
การประเมินความเสี่ยงผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ในชุมชนบ้านกอกนั้น  ได้ประเมิน
ความเสี่ยงจากการท างานในต าบลบ้านกอกอยู่ 4 ลักษณะงานหลัก ได้แก่ การประเมินความเสี่ยง 
จากการคัดแยกเครื่องซักผ้า การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกตู้เย็น การประเมินความเสี่ยง 
จากการคัดแยกพัดลมและการประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกโทรทัศน์ โดยมีผลการศึกษา
ดังต่อไปนี้ 

(1) การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกเครื่องซักผ้า จากข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
5 ขั้นตอน ทั้งนี้ข้ึนกับความสมบูรณ์ และชนิด ของเครื่องซักผ้า โดยทั่วไปจะมีขั้นตอนการท างานและ
การสัมผัสกับปจัจัยเสี่ยง แสดงดังตารางที่ 4.14 

(2) การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกตู้เย็น จากขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
6 ขั้นตอน ทั้งนี้ขึ้นกับความสมบูรณ์ และชนิดของตู้เย็น โดยทั่วไปจะมีขั้นตอนการท างานและ 
การสัมผัสกับปัจจัยเสี่ยง ดังแสดงในตารางที่ 4.15 

(3) การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกพัดลมจากขั้นตอนการปฏิบัติงาน  
6 ขั้นตอน ทั้งนี้ขึ้นกับความสมบูรณ์ และชนิดของพัดลม โดยทั่วไปจะมีขั้นตอนการท างานและ 
การสัมผัสกับปัจจัยเสี่ยง แสดงดังตารางที่ 4.16 

(4) การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกโทรทัศน์ จากขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
4 ขั้นตอน ทั้งนี้ข้ึนกับความสมบูรณ์ และชนิดของโทรทัศน์ โดยทั่วไปจะมีขั้นตอนการท างานและการ
สัมผัสกับปัจจัยเสี่ยง ดังแสดงในตารางที่ 4.1 
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ตารางท่ี 4.14 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกเครื่องซักผ้า 
 
 

ขั้นตอน
การ 

ท างาน 

รูปภาพ อันตราย มาตรการการ
ป้องกัน 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ 

รุนแรง 
ระดับ 
ความ
เสี่ยง 

1. ถอด 
Body 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ   
- ความร้อนจากสภาพแวดล้อม 
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- มีฝุุนเสีย่งต่อระบบทางเดิน
หายใจ  
- อันตรายจาการสัมผัสสาร 
เคมีที่เป็นของเหลว เช่น ตะกั่ว 
ทองแดง  
ความเสี่ยงด้านด้านชีวภาพ  
อันตรายจากการสดูดมและ 
การสัมผสัแบคทีเรียและเช้ือรา  
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน นั่งยองๆ 
สลับกับยืนระยะเวลาประมาณ 
10 นาที ท าให้เสี่ยงต่อการเกิด
อาการปวดเมื่อยของ 
ระบบกระดูกและกล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ 
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน 
ให้ถูกต้อง หรือ 
การออกแบบ 
สถานีงานใหม่
เพื่อให้เหมาะสม 
กับการท างาน 

3 
 
4 
 
 
 
 
 
4 
 
 
4 

2 
 
2 
 
 
 
 
 
2 
 
 
2 

ยอมรับ
ได้ (6) 
สูง (8) 

 
 
 
 
 

สูง (8) 
 
 

สูง (8) 
 
 
 

2. ถอด
สายไฟ 
และ
แผงวงจร 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ  
- ความร้อนจากสภาพแวดล้อม 
- อันตรายจากการใช้สว่าน 
อุปกรณ์ไฟฟูาช ารุด  
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- การสัมผัสฝุุนเสี่ยงต่อระบบ
ทางเดินหายใจ   
- อันตรายจากการสัมผัส
สารเคมีทีเ่ป็นของเหลว เช่น 
ตะกั่ว ทองแดง  
ความเสี่ยงด้านด้านชีวภาพ  
อันตรายจากการสดูดมและ
การสัมผัสแบคทีเรยีและ 
เชื้อราตามฝา เครื่องซักผ้า 
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทาง การท างาน การนั่ง 
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อการ 

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน 
ให้ถูกต้อง หรือการ
ออกแบบสถานีงาน
ใหม่ เพ่ือให้
เหมาะสมกับ 
การท างาน 

4 
 
 
 
3 
 
 
 
 
 
4 
 
 
 
4 

2 
 
 
 
2 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
2 

สูง (8) 
 
 
 

ยอมรับ
ได้ (6) 

 
 
 
 

สูง (8) 
 
 
 

สูง (8) 
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ตารางท่ี 4.14 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกเครื่องซักผ้า (ต่อ) 
 

ขั้นตอน
การ 

ท างาน 

รูปภาพ อันตราย มาตรการการ
ป้องกัน 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ 

รุนแรง 
ระดับ 
ความ
เสี่ยง 

  เกิดอาการปวดเมื่อยของระบบ 
กระดูกและกล้ามเนื้อ 

    

3. ถอด
ถังปั่น
แห้ง 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ   
- ความร้อนจาก
สภาพแวดล้อม 
- อันตรายตากการใช้สว่าน 
อุปกรณ์ไฟฟูาช ารุด 
ความเสี่ยงด้านเคมี 
 - การสัมผสัฝุุนเสีย่งต่อระบบ 
ทางเดินหายใจ   
ความเสี่ยงด้านด้านชีวภาพ  
การสูดดมและการสัมผสั 
แบคทีเรีย และเช้ือราตาม 
ฝาเครื่องซักผ้า  
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน การนั่ง 
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อ 
การเกิดอาการปวดเมื่อยของ
ระบบกระดูกและกลา้มเนื้อ  

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ 
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน 
ให้ถูกต้อง หรือการ
ออกแบบสถานีงาน
ใหม่เพื่อให้ 
เหมาะสมกับ 
การท างาน 

4 
 
 
 
 
3 
 
 
3 
 
 
 
4 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
2 
 
 
2 
 
 
 
2 
 
 
 
 

สูง (8) 
 
 
 
 

ยอมรับ
ได้ (6) 

 
ยอมรับ
ได้ (6) 

 
 

สูง (8) 
 
 
 
 

4. ถอด
มอเตอร์ 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ   
- ความร้อนจากสภาพแวดล้อม 
- อันตรายตากการใช้สว่าน 
อุปกรณ์ไฟฟูาช ารุด  
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- การสัมผัสกับฝุุนในมอเตอร ์
- สัมผัสกับโลหะหนักในมอเตอร์  
ความเสี่ยงด้านชีวภาพ 
 - การสัมผัสกับสนิม และเช้ือรา 
แบคทีเรียที่อยู่ตะแกรงพัดลม  
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน การนั่ง
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อการ
เกิดอาการปวดเมื่อยของ
ระบบกระดูก และกล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ 
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน 
ให้ถูกต้อง หรือการ
ออกแบบสถานีงาน
ใหม่เพื่อให้ 
เหมาะสม 
กับการท างาน 

4 
 
 
 
4 
 
 
 
4 
 
 
4 

2 
 
 
 
2 
 
 
 
2 
 
 
2 

สูง (8) 
 
 
 

สูง (8) 
 
 
 

สูง (8) 
 
 

สูง (8) 
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ตารางท่ี 4.15 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกตู้เย็น 
 

ขั้นตอน
การ  

ท างาน 

รูปภาพ อันตราย มาตรการการ
ป้องกัน 

การประเมินความเสี่ยง 
 โอกาส ความ 

รุนแรง 
ระดับ 

ความเสี่ยง 
1.ถอดฝา 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ  
การสัมผัสความร้อน 
จากสภาพแวดล้อมล้อม 
ความเสี่ยงด้านเคมี  
การสัมผัส ฝุุนท่ีมีความเสีย่ง
ต่อระบบ ทางเดินหายใจ  

ความเสี่ยงด้านด้านชีวภาพ  
อันตรายจากการสดูดมและ
การสัมผัสแบคทีเรยี  
และเชื้อรา ตามฝาตู้เย็น  
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์  
ท่าทางการท างาน การนั่ง
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อ 
การเกิดอาการปวดเมื่อยของ
ระบบกระดูกและกลา้มเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ 
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้  
2. การปรับเลี่ยน
ท่าทางการท างาน
ให้ถูกต้อง หรือ
การออกแบบ
สถานีงานใหม่
เพื่อใหเ้หมาะสม
กับการท างาน 

4 
 
 
3 
 
 
4 
 
 
 
4 
 

2 
 
 
2 
 
 
2 
 

 
 
2 

สูง (8) 
 
 

ยอมรับได ้
(6) 
 

สูง (8) 
 
 
 

สูง (8) 
 
 

2. ถอด 
คอม
เพรส 
เซอร์ 
(Compre
ssor)  
หรือป๊ัม
น้ ายาท า
ความเย็น 
และตดัท่อ
แลกเปลี่ยน 
ความร้อน 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ   
 - มีแรงอัดของแก๊สจากการ 
ตัดท่อแลกเปลี่ยนความร้อน  
 - ความร้อนจากสภาพ 
แวดล้อม  
ความเสี่ยงด้านชีวภาพ 
 - การสัมผสักับสนมิ และ 
เชื้อรา แบคทีเรียที่อยูต่าม
ตู้เย็น  
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- การสัมผัสน้ ามนัหล่อลื่น 
ท าให้เกิดการระคายเคือง
ต่อผิวหนัง  
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน สลับกับ
ยืน ท าใหเ้สี่ยงต่อการเกิด
อาการ ปวดเมื่อยของระบบ
กระดูกและกล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ถุงมือ 
ที่สามารถปูองกัน
ความร้อนได้  
2. การปรับเลี่ยน
ท่าทางการ 
ท างานให้ถูกต้อง 
หรือการออกแบบ
สถานีงานใหม่
เพื่อให้เหมาะสม
กับการท างาน 

1 
 
 
 
 
2 
 
 
 
2 
 
 
 
4 

1 
 
 
 
 
3 
 
 
 
3 
 
 
 
2 

เล็กน้อย (1) 
 
 
 
 

ยอมรับได้ 
(6) 
 
 

ยอมรับได ้
(6) 
 
 

สูง (8) 
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ตารางท่ี 4.15 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกตู้เย็น (ต่อ) 
 

ขั้นตอน
การ 

ท างาน 

รูปภาพ อันตราย มาตรการการ
ป้องกัน 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ 

รุนแรง 
ระดับ 
ความ
เสี่ยง 

3.ถอด
ฐาน 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ  
สัมผสัความร้อนจาก
สภาพแวดล้อม 
ความเสี่ยงด้านเคมี   
การสัมผัสฝุุนท่ีมีความเสี่ยง
ต่อระบบทางเดินหายใจ   
ความเสี่ยงด้านด้านชีวภาพ       
อันตรายจากการสดูดมและ
การสัมผัสแบคทีเรยี  
และเชื้อราตามฝาตูเ้ย็น 
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน การนั่งสลับ 
กับยืน ท าให้เสี่ยงต่อการเกิด 
อาการปวดเมื่อยของระบบ
กระดูกและกล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. การปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน
ให้ถูกต้อง หรือ
การออกแบบ
สถานีงานใหม่
เพื่อให้ เหมาะสม
กับการท างาน 

4 
 
 
3 
 
 
4 
 
 
 
4 

2 
 
 
2 
 
 
2 
 
 
 
2 

สูง (8) 
 
 

ยอมรับ
ได้ (6) 

 
สูง (8) 

 
 
 

สูง (8) 

4.ถอดชั้น
วางข้างใน 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ  
สัมผสัความร้อน 
จากสภาพแวดล้อมล้อม  
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- การสัมผัสฝุุนที่มีความเสี่ยง
ต่อระบบทางเดินหายใจ  
ความเสี่ยงด้านด้านชีวภาพ  
อันตรายจากการสดูดมและ
การสัมผัสแบคทีเรยีและ 
เชื้อราตามฝาตูเ้ย็น  
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน นั่งยองๆ
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อการ
เกิดอาการปวดเมื่อยของ
ระบบกระดูกและกลา้มเนื้อ  

1. สวมใส่ผา้ปิด
จมูกที่สามารถ
ปูองกัน อันตราย
จากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคม ี
3. การปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน
ให้ถูกต้อง หรือ
การออกแบบ 
สถานีงานใหม่
เพื่อใหเ้หมาะ 
สมกับการท างาน 

4 
 
 
3 
 
 
4 
 
 
 
4 

2 
 
 
2 
 
 
2 
 
 
 
2 

สูง (8) 
 
 

ยอมรับ
ได ้(6) 

 
สูง (8) 

 
 
 

สูง (8) 
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ตารางท่ี 4.15 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกตู้เย็น (ต่อ) 
 

ขั้นตอน
การ 

ท างาน 

รูปภาพ อันตราย มาตรการการ
ป้องกัน 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ 

รุนแรง 
ระดับ 
ความ
เสี่ยง 

5. ถอด
สายไฟ 
ภายใน 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ  
สัมผสัความร้อนจากสภาพ 
แวดล้อม  
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- อันตรายจาการสัมผัส
สารเคมีที่เป็นของเหลว  
เช่น ตะกั่ว ทองแดง  
– การสัมผัสฝุุนท่ีมีความเสีย่ง
ต่อระบบทางเดินหายใจ  
ความเสี่ยงด้านด้านชีวภาพ  
อันตรายจากการสดูดมและ
การสัมผัส แบคทีเรีย  
และเชื้อราตามฝาตูเ้ย็น  
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทาง การท างาน การนั่ง 
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อการ
เกิดอาการปวดเมื่อยของ 
ระบบกระดูกและกลา้มเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปดิจมูก 
ที่สามารถปูองกัน 
อันตรายจากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการงาน 
ให้ถูกต้องหรือการ
ออกแบบสถานีงาน
ใหม่เพื่อให้เหมาะสม 
กับการท างาน 

4 
 
 
3 
 
 
 
 
 
4 
 
 
 
4 

2 
 
 
2 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
2 

สูง (8) 
 
 

ยอมรับ
ได้ (6) 

 
 
 
 

สูง (8) 
 
 
 

สูง (8) 

6. ถอด 
Body 
(เหล็ก 
พลาสติก) 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ  
สัมผสัความร้อนจากสภาพ 
แวดล้อม 
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- การสัมผัสฝุุนที่มีความเสี่ยง
ต่อระบบทางเดินหายใจ  
- อันตรายจาการสัมผัส
สารเคมีที่เป็นของเหลว  
ความเสี่ยงด้านด้านชีวภาพ  
อันตรายจากการสดูดมและ
การสัมผัสแบคทีเรยี  
และเชื้อราตามฝาตูเ้ย็น  
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน การนั่งสลับ
กับยนื ท าให้เสี่ยงต่อการเกิด
อาการปวดเมื่อยของระบบ
กระดูกและกล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปิดจมูก 
ที่สามารถปูองกัน
อันตรายจากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคม ี
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน
ให้ถูกต้อง หรือ
การออกแบบ
สถานีงานใหม่
เพื่อให้เหมาะสม
กับการท างาน 

4 
 
 
3 
 
 
 
 
4 
 
 
 
4 

2 
 
 
2 
 
 
 
 
2 
 
 
 
2 

สูง (8) 
 
 

ยอมรับ
ได ้(6) 

 
 
 

สูง (8) 
 
 
 

สูง (8) 
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ตารางท่ี 4.16 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกพัดลม 
 

ขั้นตอน
การ 

ท างาน 

รูปภาพ อันตราย มาตรการการ
ป้องกัน 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ 

รุนแรง 
ระดับ 
ความ
เสี่ยง 

1. ถอดฝา 
ตะแกรง
พัดลม 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ   
- มีฝุุนละอองที่มีฝุุนละออง 
ภายใน และภายนอก
ตะแกรงพัดลม 

 - ความร้อนจากสภาพ 
แวดล้อม 
ความเสี่ยงด้านเคมี   

- สัมผสักับสีทีผ่สม 
ในตะแกรงพัดลม  
ความเสี่ยงด้านชีวภาพ  
- การสัมผัสกับสนิมและ
เชื้อราแบคทีเรียที่อยูต่าม 
ตะแกรงพัดลม 

 ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน นั่งยองๆ
สลับกับยนื ท าให้เสี่ยง 
ต่อการเกิดอาการปวดเมื่อย
ของระบบกระดูกและ
กล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปดิจมูก 
ที่สามารถปูองกัน
อันตรายจากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน
ให้ถูกต้อง หรือการ 
ออกแบบสถานีงาน
ใหม่ เพ่ือให้เหมาะ 
สมกับการท างาน 

3 
 
 
 
 
 
3 
 
 
4 
 
 
 
4 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
2 
 
 
1 
 
 
 
2 
 
 
 
 

ยอมรับ
ได้ (6) 

 
 
 
 

ยอมรับ
ได้ (6) 
 
ยอมรับ
ได้ (4) 
 
 
สูง (8) 

 
 
 
 

2. ถอด
ใบพัดลม 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ   
- ความร้อนจาก
สภาพแวดล้อม 
ความเสี่ยงด้านเคมี  
- มีฝุุนละอองที่มีฝุุนละออง
ภายใน และภายนอก
ตะแกรงพัดลม  
ความเสี่ยงด้านชีวภาพ  
- การสัมผัสเชื้อราแบคทีเรีย 
ที่อยู่ตะแกรงพัดลม  
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทาง การท างาน การนั่ง
ยองๆ สลับกับยืน ท าให้เสี่ยง
ต่อการเกิดอาการปวดเมื่อย
ของระบบกระดูกและ
กล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปิดจมูก
ที่สามารถปูองกัน
อันตรายจากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน
ให้ถูกต้อง หรือการ 
ออกแบบสถานีงาน
ใหม่ เพ่ือให้เหมาะ 
สมกับการท างาน 

3 
 
 
3 
 
 
 
4 
 
 
4 

2 
 
 
2 
 
 
 
2 
 
 
2 

ยอมรับ
ได้ (6) 

 
ยอมรับ
ได้ (6) 

 
 

สูง (8) 
 
 

สูง (8) 
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ตารางท่ี 4.16 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกพัดลม (ตอ่) 
 

ขั้นตอน
การ 

ท างาน 

รูปภาพ อันตราย มาตรการการ
ป้องกัน 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ 

รุนแรง 
ระดับ 
ความ
เสี่ยง 

3. ถอด
ตะแกรง
หลัง 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ   
-ความร้อนจากสภาพ 
แวดล้อม 
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- มีฝุุนละอองที่มีฝุุนละออง
ภายใน และภายนอก
ตะแกรงพัดลม  
ความเสี่ยงด้านชีวภาพ  
- การสัมผัสกับสนิม  
และเชื้อรา แบคทีเรียที่อยู่
ตามตะแกรงพัดลม 
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน การนั่ง
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อ
การเกิดอาการ ปวดเมื่อย
ของระบบกระดูก และ
กล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปิดจมูก
ที่สามารถปูองกัน
อันตรายจากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน 
ให้ถูกต้อง หรือการ
ออกแบบสถานีงาน
ใหม่เพื่อให้เหมาะ 
สมกับการท างาน 

3 
 
 
3 
 
 
 
4 
 
 
 
4 

2 
 
 
3 
 
 
 
1 
 
 
 
2 

ยอมรับ
ได้ (6) 

 
ยอมรับ
ได้ (6) 

 
 

ยอมรับ
ได้ (4) 

 
 

สูง (8) 
 

4. ถอด
พลาสติก 
รอบตัว 
มอเตอร ์

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ  
- ความร้อนจาก
สภาพแวดล้อม 
- อันตรายจากการใช้สว่าน 
อุปกรณ์ไฟฟูาช ารุด 
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- สัมผสักับฝุุนสีที่ผสม 
ในตะแกรงพัดลม 
ความเสี่ยงด้านชีวภาพ 
 - การสัมผสักับสนมิ และ 
เชื้อรา แบคทีเรีย ที่อยู่ตาม
ตะแกรงพัดลม 
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน นั่งยองๆ
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อ
การเกิดอาการปวดเมื่อย 
ของระบบกระดูกและ
กล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ 
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน  
ให้ถูกต้องหรือ 
การออกแบบสถาน ี
งานใหม่เพื่อให้
เหมาะสมกับการ
ท างาน 

4 
 
 
 
 
4 
 
 
4 
 
 
 
4 

2 
 
 
 
 
2 
 
 
2 
 
 
 
2 

สูง (8) 
 
 
 
 

สูง (8) 
 
 

สูง (8) 
 
 
 

สูง (8) 
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ตารางท่ี 4.16 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกพัดลม (ต่อ) 
 

ขั้นตอน
การ 

ท างาน 

รูปภาพ อันตราย มาตรการการ
ป้องกัน 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ 

รุนแรง 
ระดับ 
ความ
เสี่ยง 

5. ถอด
มอเตอร ์

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ   
- ความร้อนจาก
สภาพแวดล้อม 
- อันตรายจากการใช้สว่าน 
อุปกรณ์ไฟฟูาช ารุด  
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- สัมผสักับฝุุนสีที่ผสม 
ในตะแกรงพัดลม  
- สัมผสักับโลหะหนัก 
ในมอเตอร์  
ความเสี่ยงด้านชีวภาพ  
- การสัมผัสกับสนิมและ 
เชื้อรา แบคทีเรียที่อยูต่าม
ตะแกรงพัดลม 
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน การนั่ง
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อการ
เกิดอาการปวดเมื่อยของ
ระบบกระดูก และกล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยนท่า 
ทางการท างาน  
ให้ถูกต้อง หรือ
การออกแบบ
สถานีงานใหม่
เพื่อให้เหมาะสม
กับ 
การท างาน 

4 
 
 
 
 
4 
 
 
 
 
4 
 
 
 
4 

2 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
2 
 
 
 
2 

สูง (8) 
 
 
 
 

สูง (8) 
 
 
 
 

สูง (8) 
 
 
 

สูง (8) 

6. ถอด
แผ่นรอง 
(ไม้) 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ  
 - ความร้อนจากสภาพแวดล้อม  
 - อันตรายตากการใช้สว่าน 
อุปกรณ์ไฟฟูาช ารุด  
ความเสี่ยงด้านชีวภาพ 
 - การสัมผสักับสนมิและ 
เชื้อราแบคทีเรียที่อยูต่าม 
แผ่นรอง(ไม)้  
ความเสี่ยงด้านเคมี 
 - มีฝุุนละอองที่มีฝุุนละออง
ภายในตัวพัดลม  
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน การนั่ง
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อการ
เกิดอาการปวดเมื่อยของ
ระบบกระดูก และกล้ามเนื้อ  

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้ 2. สวม
ใส่ถุงมือปูอง 
กันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน 
ท่าทางการท างาน  
ให้ถูกต้อง หรือ
การออกแบบ
สถานีงานใหม่
เพื่อให้เหมาะสม
กับการท างาน 

4 
 
 
 
4 
 
 
 
3 
 
 
4 
 
 
 

2 
 
 
 
2 
 
 
 
2 
 
 
2 

สูง (8) 
 
 
 

สูง (8) 
 
 
 

ยอมรับ
ได้ (6) 

 
สูง (8) 
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ตารางท่ี 4.17 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกโทรทัศน์จอนูน 
 

ขั้นตอน
การ 

ท างาน 

รูปภาพ อันตราย มาตรการการ
ป้องกัน 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ 

รุนแรง 
ระดับ 
ความ
เสี่ยง 

1.ถอดฝา
ครอบ 
พลาสติก 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ  
สัมผสัความร้อน 
จากสภาพแวดล้อม 
ความเสี่ยงด้านเคมี  
การสัมผัสฝุุนที่มีความเสี่ยง
ต่อระบบทางเดินหายใจ 
ความเสี่ยงด้านด้านชีวภาพ  
อันตรายจากการสดูดมและ 
การสัมผัสแบคทีเรยีและ 
เชื้อราตามฝาครอบโทรทัศน์ 
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน การนั่ง
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อ 
การเกิดอาการปวดเมื่อย 
ของระบบกระดูกแล
กล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้  
2. การปรับเลี่ยน
ท่าทางการท างาน 
ให้ถูกต้องหรือการ 
ออกแบบสถานี
งานใหม่เพื่อให้
เหมาะสมกับ 
การท างาน 

3 
 
 
3 
 
 
4 
 
 
 
4 

2 
 
 
2 
 
 
2 
 
 
 
2 

ยอมรับได้ 
(6) 
 

ยอมรับได ้
(6) 
 

สูง (8) 
 
 
 

สูง (8) 
 
 

2. ตัด
สายไฟ 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ   
- สัมผสัความร้อนจาก
สภาพแวดล้อม 
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- การสัมผัสฝุุนที่มีความเสี่ยง 
ต่อระบบทางเดินหายใจ 
 - อันตรายจาการสัมผัส
สารเคมี ตะกั่ว ผสมในฉนวน
สายไฟ (PVC) และ คลอรีน 
ในฉนวน สายไฟ     
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน นั่งยองๆ 
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อการ 
เกิดอาการปวดเมื่อยของ
ระบบ กระดูกและกล้ามเนื้อ  

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน 
ให้ถูกต้อง หรือการ
ออกแบบสถานีงาน
ใหม่เพื่อให้
เหมาะสม กับการ
ท างาน 

3 
 
 
4 
 
 
 
 
 
 
4 

2 
 
 
2 
 
 
 
 
 
 
2 

ยอมรับได้ 
(6) 
 

สูง (8) 
 
 
 
 
 
 

สูง (8) 
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ตารางท่ี 4.17 การประเมินความเสี่ยงจากการคัดแยกโทรทัศน์จอนูน (ต่อ) 
 

ขั้นตอน
การ 

ท างาน 

รูปภาพ อันตราย มาตรการการ
ป้องกัน 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ 

รุนแรง 
ระดับ 
ความ
เสี่ยง 

3. แกะ
แผงวงจร 

 
 

 

ความเสี่ยงด้านกายภาพ  
 - ความร้อนจากสภาพแวดล้อม 
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- การสัมผัสฝุุนที่มีความเสี่ยง
ต่อระบบทางเดินหายใจ 
- อาจเกิดการสมัผสัสารตะกั่ว
ที่ผสมในแผ่นวงจร อาร์เซนิก 
ในอุปกรณ์ในแผงวงจรไฟฟูา
โครเนียมเฮกซาวาแลนท์  
บริลเลียม แบเรียม และปรอท  
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างานการนั่งสลับ
กับยืน ท าให้เสี่ยง ต่อการเกิด
อาการปวดเมื่อยของระบบ
กระดูก และกล้ามเนื้อ  

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่สามารถ
ปูองกันอันตราย
จากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมอื
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการท างาน
ให้ถูกต้อง หรือการ
ออกแบบ สถานี
งานใหม่เพื่อให้
เหมาะสมกับการ
ท างาน 

3 
 
4 
 
 
 
 
 
 
 
4 

2 
 
3 
 
 
 
 
 
 
 
2 

ยอมรับ
ได้ (6) 
สูงมาก 
(12) 

 
 
 
 
 
 

สูง (8) 
 

4. ถอด
คั่ว 
ทองแดง 

 ความเสี่ยงด้านกายภาพ   
- สัมผสัความร้อนจาก
สภาพแวดล้อมล้อม   
ความเสี่ยงด้านชีวภาพ 
 - การสัมผสัความช้ืนความ
จากแผงวงจร   
ความเสี่ยงด้านเคมี   
- การสัมผัสฝุุนที่มีความเสี่ยง
ต่อระบบทางเดินหายใจ 
 - อาจเกิดการสมัผสัตะกั่ว 
ผสมในแผ่นวงจร อาร์เซนิก 
ในอุปกรณ์ ในแผงวงจรไฟฟูา 
โครเนียมเฮกซาวาแลนท์ใช้ 
ในการปูองกันการกัดกร่อน
ของแผ่นโลหะเคลือบสังกะส ี
ความเสี่ยงด้านการยศาสตร์ 
ท่าทางการท างาน การนั่ง 
สลับกับยืน ท าให้เสี่ยงต่อ 
การเกิดอาการปวดเมื่อยของ
ระบบกระดูก และกล้ามเนื้อ 

1. สวมใส่ผ้าปิด
จมูกที่ สามารถ
ปูองกัน อันตราย
จากฝุุนได้  
2. สวมใส่ถุงมือ
ปูองกันสารเคมี  
3. ปรับเปลี่ยน
ท่าทางการงาน
ให้ถูกต้อง หรือ 
การออกแบบ
สถานีงานใหม่
เพื่อให้เหมาะสม
กับการท างาน 

3 
 
 
4 
 
 
4 

2 
 
 
3 
 
 
2 

ยอมรับ
ได้ (6) 

 
สูงมาก 
(12) 

 
สูง (8) 
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4.2.5 การประเมินความเสี่ยงต่อสุขภาพผู้ปฏิบัติงานที่อาจมีโอกาสสัมผัสโลหะหนัก 
1) การประเมินความเสี่ยงทางสุขภาพเบื้องต้นของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกชิ้นส่วน

อิเล็กทรอนิกส์ 
จากการส ารวจข้อมูลพ้ืนฐานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ 

พบว่า กลุ่มตัวอย่างทีเ่ป็น เพศชาย คิดเป็นร้อยละ 70.00 และเพศหญิง ร้อยละ 30.00 โดยมีอายุระหว่าง 
20-30 ปี 31-40 ปี คิดเป็นร้อยละ 31.00 รองลงมา คือ กลุ่มตัวอย่างที่มีอายุระหว่าง 41-50 ปี คิดเป็น
ร้อยละ 18.00 ร้อยละ 63.00 มีสถานภาพสมรสแล้ว รองลงมา คือ มีสถานภาพโสด ร้อยละ 28.00 
ระดับการศึกษาของกลุ่มตัวอย่างส าเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนต้น มากที่สุด ร้อยละ 43.00 
รองลงมา คือ ระดับประถมศึกษาร้อยละ 37.00 

ส าหรับข้อมูลสุขภาพเบื้องต้น พบว่า กลุ่มตัวอย่างไม่มีโรคประจ าตัวร้อยละ 84.00 
รองลงมา คือ มีโรคประจ าตัว ร้อยละ 16.00 กลุ่มตัวอย่างไม่มียาที่รับประทานเป็นประจ า ร้อยละ 
76.00 และกลุ่มตัวอย่างที่มียาที่รับประทานเป็นประจ าร้อยละ 24.00 กลุ่มตัวอย่างส่วนใหญ่ไม่เคย 
สูบบุหรี่ร้อยละ 51.00 รองลงมา คือ สูบบุหรี่เป็นประจ าร้อยละ 40.00 การดื่มเครื่องดื่มแอลกอฮอล์ 
พบว่า กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 55.00 เลิกดื่มเครื่องดื่มแอลกอฮอล์แล้ว รองลงมา คือ ไม่เคยดื่มเครื่องดื่ม
แอลกอฮอล์คิดเป็นร้อยละ 25.00 กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 69.00 มีการรับประทานอาหาร/ดื่มน้ า 
ในบริเวณที่ท างาน กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 98.00 ล้างมือทุกครั้งก่อนรับประทานอาหารหรือดื่มน้ า 
กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 76.00 ล้างมือ/ท าความสะอาดร่างกายหลังเลิกงาน กลุ่มตัวอย่าง ร้อยละ 51.00 
ได้รับการตรวจสุขภาพเป็นประจ า และกลุ่มตัวอย่างร้อยละ 51.00 ไม่เคยตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง 

ลักษณะเกี่ยวกับขยะอิเล็กทรอนิกส์ร้อยละ 46.00 คัดแยกอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ 
รองลงมา คือ ขับรถรับซื้อของเก่าคิดเป็นร้อยละ 39.00 กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 67.00 ประกอบอาชีพ
เกี่ยวกับขยะอิเล็กทรอนิกส์มาแล้ว 1 ปี รองลงมา คือ ประกอบอาชีพเกี่ยวกับขยะอิเล็กทรอนิกส์
มาแล้ว 2 ปี คิดเป็นร้อยละ 31.00 กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 81.00 มีการพักอาศัยในบริเวณที่จัดเก็บคัดแยก
อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มตัวอย่าง ร้อยละ 90.00 มีอาชีพหลัก คือ ท านา รองลงมา คือ มีอาชีพรับซื้อ 
หรือคัดแยกอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ร้อยละ 10.00 กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 82.00 ไม่มีการสวมใส่อุปกรณ์
ปูองกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน  

จากการส ารวจความเสี่ยง และผลกระทบต่อสุขภาพของผู้ปฏิบัติงาน พบว่า  
กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 85.00 ไม่ได้ท างานกลางแจ้งหรือรับสัมผัสความร้อนจากแสงแดดระหว่าง  
การท างาน ร้อยละ 92.00 ไมม่ีการสัมผัสความสั่นสะเทือนจากการท างาน กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 72.00 
บริเวณที่ท างานมีแสงสว่างเพียงพอ หรือไม่มากเกินไป กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 55.00 ไม่มีการรับสัมผัส
สารเคมี จากการหายใจ/การกิน/ทางผิวหนัง ในขณะท างาน กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 91.00 พบว่า 
บริเวณที่ท างานไม่มีฝุุนละออง หรือ ควัน กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 84.00 ไม่มีอาการแพ้สารเคมี หรือฝุุน
ละออง จากการหายใจ/การกิน/ทางผิวหนัง ในขณะท างาน กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 90.00 ไม่ได้รับเชื้อ
โรค/หรือสัมผัสกับขยะติดเชื้อจากวัสดุอุปกรณ์ ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 61.00 
เคยถูกสัตว์ท าร้ายหรือแมลงกัดต่อยในขณะท างาน กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 57.00 ท างานอยู่ในต าแหน่ง
หรือจุดใดจุดหนึ่งที่คงที่เป็นเวลามากกว่า 20 นาที กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 61.00 รู้สึกเมื่อยล้าหลังเลิกงาน 
ในช่วง 1 ปีที่ผ่านมา กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 76.00 ไม่มีอาการเจ็บปวด หรือรู้สึกไม่สบายตามส่วนต่างๆ 



4-84 

   

ของร่างกาย กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 27.00 มีอาการผิดปกติบริเวณข้อศอกมากที่สุด รองลงมา คือ 
แขนส่วนบน หลังส่วนบน และไหล่ คิดเป็นร้อยละ 25.00 18.00 และ 9.00 ตามล าดับ แสดงดัง
ตารางที่ 4.18 

 
ตารางท่ี 4.18 ผลการตรวจประเมินความเสี่ยงทางสุขภาพเบื้องต้นของผู้ประกอบอาชีพคัดแยก
 ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ (n=100) 
 

ปัจจัย จ านวน (n=100) ร้อยละ 
1. เพศ 
    ชาย 
    หญิง 

 
70 
30 

 
70.00 
30.00 

2. อายุ 
ต่ ากว่า 20 ปี 
20-30 ปี 
31-40 ปี 
41-50 ปี 
51-60 ปี 
60 ปีขึ้นไป 

 
5 
31 
31 
18 
13 
2 

 
5.00 
31.00 
31.00 
18.00 
13.00 
2.00 

3. สภาพการสมรส 
- โสด 
- สมรส 
- อย่าร้าง 

 
28 
63 
9 

 
28.00 
63.00 
9.00 

4. ระดับการศึกษา 
- ประถมศึกษา 
- มัธยมศึกษาตอนต้น 
- มัธยมศึกษาตอนปลาย 
- ปริญญาตรี หรือสูงกว่า 

 
37 
43 
16 
3 

 
37.00 
43.00 
16.00 
3.00 

5. ท่านมีโรคประจ าตัว (เช่น 
เบาหวาน ความดัน ภูมิแพ้ ฯลฯ)     

- ไมมี 
- มี 

 
 

84 
16 

 
 

84.00 
16.00 

6. ท่านมียาที่รับประทานเป็นประจ า 
- ไม่มี 
- มี 

 
76 
24 

 
76.00 
24.00 
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ตารางท่ี 4.18 ผลการตรวจประเมินความเสี่ยงทางสุขภาพเบื้องต้นของผู้ประกอบอาชีพคัดแยก
 ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ (n=100) (ต่อ) 
 

ปัจจัย จ านวน (n=100) ร้อยละ 
7. การสูบบุหรี่ 

- ไม่เคยสูบ 
- เลิกสูบแล้ว 
- สูบเป็นประจ า 

 
51 
9 
40 

 
51.00 
9.00 
40.00 

8. การดื่มเครื่องดื่มแอลกอฮอล์ 
ไม่เคยดื่ม   
นานๆ ดื่มครั้ง   
เลิกดื่มแล้ว   
ดื่มเป็นประจ า 

 
25 
10 
55 
9 

 
25.00 
10.00 
55.00 
9.00 

9. ท่านรับประทานอาหาร/ดื่มน้ าใน
บริเวณท่ีท างาน 

- ไม่มี 
- มี 

 
 

31 
69 

 
 

31.00 
69.00 

10. ท่านล้างมือทุกครั้งก่อน
รับประทานอาหารหรือดื่มน้ า 

- ไม่มี 
- มี 

 
 
2 
98 

 
 

2.00 
98.00 

11. ท่านล้างมือ/ท าความสะอาด
ร่างกายหลังเลิกงาน 

- ไม่มี 
- มี 

 
 

24 
76 

 
 

24.00 
76.00 

12. ท่านได้รับการตรวจสุขภาพเป็น
ประจ า 

- ไม่มี 
- มี 

 
 

51 
49 

 
 

51.00 
49.00 

13. ท่านได้รับการตรวจสุขภาพตาม
ปัจจัยเสี่ยง 

- ไม่มี 
- มี 

 
 

40 
60 

 
 

40.00 
60.00 
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ตารางท่ี 4.18 ผลการตรวจประเมินความเสี่ยงทางสุขภาพเบื้องต้นของผู้ประกอบอาชีพคัดแยก
 ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ (n=100) (ต่อ) 
 

ปัจจัย จ านวน (n=100) ร้อยละ 

14. ลักษณะเกี่ยวกับขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
- ขับรถรับซื้อของเก่า 
- คัดแยกอุปกรณ์ 

      อิเล็กทรอนิกส์ 
- ขับรถรับซื้อของเก่า และคัด  

      แยกอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ 

 
39 
46 
 

15 

 
39.00 
46.00 

 
15.00 

15. ท่านประกอบอาชีพเกี่ยวกับขยะ
อิเล็กทรอนิกส์มาแล้ว 

- 1 ป ี
- 2 ป ี
- 3 ป ี

 
 

67 
31 
2 

 
 

67.00 
31.00 
2.00 

16. มีการพักอาศัย ในบริเวณที่
จัดเก็บคัดแยกอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ 

- ไมมี 
- มี 

 
 

19 
81 

 
 

19.00 
81.00 

17. อาชีพหลัก 
- รับซื้อ หรือคัดแยกอุปกรณ์

อิเล็กทรอนิกส์ 
- ท านา 

 
10 
 

90 

 
10.00 

 
90.00 

18. สวมใส่อุปกรณ์ปูองกันอันตราย
ส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน 

- มี 
- ไม่มี 

 
 

18 
82 

 
 

18.00 
82.00 

19. ท่านท างานกลางแจ้งหรือรับ
สัมผัสความร้อนจาก แสงแดด
ระหว่างการท างาน 

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 
 

15 
85 

 
 
 

15.00 
85.00 
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ตารางท่ี 4.18 ผลการตรวจประเมินความเสี่ยงทางสุขภาพเบื้องต้นของผู้ประกอบอาชีพคัดแยก
 ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ (n=100)  (ต่อ) 
 

ปัจจัย จ านวน (n=100) ร้อยละ 
20. ท่านมีการสัมผัสความ
สั่นสะเทือนจากการท างาน 

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 
8 
92 

 
 

8.00 
92.00 

21. บริเวณท่ีท างานมีแสงสว่างน้อย
เกินไป หรือมากเกินไป 

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 

28 
72 

 
 

28.00 
72.00 

22. ท่านได้รับสัมผัสสารเคมี  
จากการหายใจ/การกิน /  
ทางผิวหนัง ในขณะท างาน 

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 
 

45 
55 

 
 
 

45.00 
55.00 

23. บริเวณท่ีท างานมีฝุุนละอองหรือ 
ควัน 

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 
9 
91 

 
 

9.00 
91.00 

24. ท่านมีอาการแพ้สารเคมี หรือฝุุน
ละออง จากการหายใจ/การกิน / ทาง
ผิวหนัง ในขณะท างาน 

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 
 

16 
84 

 
 
 

16.00 
84.00 

25. ท่านได้รับเชื้อโรค/หรือสัมผัสกับ
ขยะติดเชื้อจากวัสดุอุปกรณ์ ชิ้นส่วน
อิเล็กทรอนิกส์ 

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 
 

10 
90 

 
 
 

10.00 
90.00 

26. ท่านเคยถูกสัตว์ท าร้ายหรือ 
แมลงกัดต่อยในขณะท างาน 

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 

61 
39 

 
 

61.00 
39.00 

 



4-88 

   

ตารางท่ี 4.18 ผลการตรวจประเมินความเสี่ยงทางสุขภาพเบื้องต้นของผู้ประกอบอาชีพคัดแยก
 ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ (n=100) (ต่อ) 
 

ปัจจัย จ านวน (n=100) ร้อยละ 
27. ท่านท างานอยู่ในต าแหน่งหรือ
จุดใดจุดหนึ่งที่คงที่เป็นเวลามากกว่า 
20 นาท ี

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 
 

57 
45 

 
 
 

57.00 
45.00 

28. ท่านคิดว่าท่าทางในการท างาน
ของท่านมีผลต่อการเจ็บปวดของ
กระดูกข้อและกล้ามเนื้อ 

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 
 

54 
46 

 
 
 

54.00 
46.00 

29. ขณะที่ท างานท่านมีการยกของที่
มีน้ าหนักมากกว่า 20 กก. 

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 

64 
36 

 
 

64.00 
36.00 

30. ท่านรู้สึกเม่ือยล้าหลังเลิกงาน 
- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
61 
39 

 
61.00 
39.00 

31. ในช่วง 1 ปีที่ผ่านมา ท่านมีอาการ
เจ็บปวด หรือรู้สึกไม่สบายตามส่วน
ต่างๆ ของร่างกาย 

- ใช่ 
- ไม่ใช่ 

 
 
 

24 
76 

 
 
 

24.00 
76.00 

32. ท่านมีอาการผิดปกติบริเวณที่
เป็นมากท่ีสุด 

คอ 
ไหล่ 
หลังส่วนบน 
หลังส่วนล่าง 
แขนส่วนบน 
ข้อศอก 
แขนส่วนล่าง 
มือ ข้อมือ 

 
 
3 
9 
18 
7 
25 
27 
1 
3 

 
 

3.00 
9.00 
18.00 
7.00 
25.00 
27.00 
1.00 
3.00 
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ตารางท่ี 4.18 ผลการตรวจประเมินความเสี่ยงทางสุขภาพเบื้องต้นของผู้ประกอบอาชีพคัดแยก
 ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ (n=100) (ต่อ) 
 

ปัจจัย จ านวน (n=100) ร้อยละ 
สะโพก 
หัวเข่า 

      เท้า 

3 
1 
1 

3.00 
1.00 
1.00 

 

4.2.6 การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยงของผู้ปฏิบัติงานที่อาจมีโอกาสสัมผัสโลหะหนัก 
การประเมินความเสี่ยงตามแบบซักประวัติเพ่ือคัดกรองโรคในกลุ่มผู้ประกอบอาชีพ

เก็บ คัดแยกหรือรีไซเคิล และแบบตรวจร่างกายผู้ประกอบอาชีพคัดแยกและรีไซเคิลขยะ (แบบ อช.ก-
3) ในกลุ่มเปูาหมาย จ านวน 37 ราย พบว่าเป็นผู้ที่ท างานเกี่ยวข้องกับการอาชีพเก็บ คัดแยกหรือ 
รีไซเคิล จ านวน 30 คน ตรงตามเปูาหมายที่ก าหนดไว้ โดยแบ่งตามลักษณะการท างาน ได้ 3 รูปแบบ คือ 
1) การรับซื้อ-ขาย 2) การรื้อแยกด้วยมือเปล่า 3) การรื้อแยกด้วยมือเปล่าและความร้อน 4) การรื้อแยก
แผงวงจร ทั้งนี้นอกเหนือเปูาหมาย 7 ราย แบ่งเป็น 1) ผู้เคยประกอบอาชีพ แต่ปัจจุบันเลิกท าแล้ว 3 ราย 
และ 2) ผู้ที่อาศัยข้างเคียงกับสถานประกอบการ 4 ราย รายละเอียดผลการประเมินความเสี่ยง 
ตามแบบซักประวัติเพ่ือคัดกรองโรคในกลุ่มผู้ประกอบอาชีพเก็บ คัดแยกหรือรีไซเคิล และแบบตรวจ
ร่างกายผู้ประกอบอาชีพคัดแยกและรีไซเคิลขยะ เพ่ือประเมินความเสี่ยงของโอกาสสัมผัสโลหะหนัก
ของผู้ปฏิบัติงานก่อนตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง แสดงดังตารางที ่4.19 

 
ตารางท่ี 4.19 การประเมินความเสี่ยงตามแบบซักประวัติเพ่ือคัดกรองโรคในกลุ่มผู้ประกอบอาชีพเก็บ  

คัดแยกหรือรีไซเคิล และแบบตรวจร่างกายผู้ประกอบอาชีพคัดแยกและรีไซเคิลขยะ  
(แบบ อช.ก-3) 
 

ล าดับ หัวข้อ ร้อยละ 
1 อายุ 

20-40 ป ี
41-60 ป ี
มากกว่า 60 ปี 

 
27.03 
67.57 
5.40 

2 เพศ 
-ชาย 
-หญิง 

 
43.24 
56.76 
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ตารางท่ี 4.19 การประเมินความเสี่ยงตามแบบซักประวัติเพ่ือคัดกรองโรคในกลุ่มผู้ประกอบอาชีพเก็บ  
 คัดแยกหรือรีไซเคิล และแบบตรวจร่างกายผู้ประกอบอาชีพคัดแยกและรีไซเคิลขยะ 
 (แบบ อช.ก-3) (ต่อ) 
 

ล าดับ หัวข้อ ร้อยละ 

3 อาชีพ 
-อาชีพเก็บ คัดแยกหรือรีไซเคิลขยะ 

 1) การรับซื้อ-ขาย 
 2) การรื้อแยกด้วยมือเปล่า 
 3) การรื้อแยกด้วยมือเปล่าและความร้อน 
 4) การรื้อแยกแผงวงจร 

-อาชีพอ่ืนๆแต่มีความเสี่ยง 
 1) เคยประกอบอาชีพ แต่ปัจจุบันเลิกแล้ว 
 2) ผู้ที่อาศัยข้างเคียงกับสถานประกอบการ 

 
81.08 
16.22 
54.05 
5.40 
5.40 
18.92 
8.11 
10.81 

4 โรคประจ าตัว 
-มี 
-ไม่มี 

 
10.81 
89.19 

5 ประวัตการเจ็บปุวยในอดีต 
-มี 
-ไม่มี 

 
27.03 
72.97 

6 แพ้ยา 
-เคย 
-ไม่เคย 

 
5.41 
94.59 

7 สูบบุหรี่ 
-สูบ 
-ไม่สูบ 

 
13.51 
86.49 

8 ดื่มสุรา 
-ด่ืม 
-ไม่ดื่ม 

 
45.95 
54.05 

9 ประวัตการเจ็บปุวยในครอบครัว 
-มี 
-ไม่มี 

 
51.35 
48.65 
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ตารางท่ี 4.19 การประเมินความเสี่ยงตามแบบซักประวัติเพ่ือคัดกรองโรคในกลุ่มผู้ประกอบอาชีพเก็บ  
 คัดแยกหรือรีไซเคิล และแบบตรวจร่างกายผู้ประกอบอาชีพคัดแยกและรีไซเคิลขยะ 
 (แบบ อช.ก-3) (ต่อ) 
 

ล าดับ หัวข้อ ร้อยละ 

10 ดัชนีมวลกายปกติ 
-ปกต ิ
-น้ าหนักเกินเมื่อเทียบกับความสูง 
-มีภาวะอ้วน 

 
64.86 
21.62 
13.51 

11 ความดันปกติ 
-ปกต ิ
-ภาวะเสี่ยงความดันสูง 

 
75.68 
24.32 

12 ผลการตรวจร่างกายทั่วไป (General appearance, 
Neurological examination, Skin) 
-ปกต ิ
-ผิดปกติ 

 
 

100 
0 

13 มีความเสี่ยงในการได้รับโลหะหนัก 
-มี 
-ไม่มี 

 
100 
0 

14 มีความเสี่ยงในการได้รับโลหะหนักจากแหล่ง 
-สถานที่ท างาน/ลักษณะงาน 
-สถานที่อยู่อาศัยในพื้นท่ีเสี่ยง 

 
81.08 
18.92 

 

 
4.2.7 ผลการตรวจสุขภาพเบื้องต้น โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ ตรวจวัดความสมบูรณ์

ของเม็ดเลือดและปริมาณตะกั่วในเลือด 
  การตรวจสุขภาพเบื้องต้น โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ ตรวจวัดความสมบูรณ์ของเม็ด
เลือดและปริมาณตะกั่วในเลือด ภายใต้โครงการ “การตรวจสุขภาพคนงานคัดแยกเครื่องใช้ไฟฟูา 
และอิเล็กทรอนิกส์” ในวันที่ 26 ธันวาคม พ.ศ. 2562 ร่วมกับหน่วยงานอาชีวเวชกรรมโรงพยาบาล
สรรพสิทธิประสงค์และโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านกอก พบตะกั่วในเลือดทุกราย แต่ไม่เกิน
ระดับมาตรฐาน *ค่าเฉลี่ย 4.43±4.05 ug/dL พบตะกั่วในเลือดสูงสุดในเลือดจากกลุ่มตัวอย่าง 
มีค่าเท่ากับ 19.8 µg/dL, เพศชาย, สถานะภาพการท างานเป็นลูกจ้าง, ลักษณะการท างาน แกะ-รื้อ-เชื่อม 
ภาพรวมกลุ่มตัวอย่างที่มีปริมาณการสะสมตะกั่วในเลือดจากกลุ่มตัวอย่างที่อยู่ในเกณฑ์ที่สูง (7.2 -9.9 
µg/dL, จ านวน 5 ราย) พบ สถานะภาพการท างานเป็นลูกจ้าง , ลักษณะการท างาน แกะ-รื้อ-แยก 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ (3 ราย) คัดแยกพลาสติก ขยะรวม (1 ราย) และ อัดก้อนขยะ (1 ราย)  ส่วน
ใหญ่มีผลตรวจสุขภาพปกติ แต่อยู่ในพ้ืนที่เสี่ยงจึงต้องมีมาตรการในการเฝูาระวัง ดังแสดงในตารางที่ 4.2 
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ตารางที่ 4.20 ผลการตรวจวัดความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด ปริมาณตะกั่วในเลือด และการสรุปผล 
การตรวจสุขภาพของคนงาน โดยแพทย์อาชีวเวชกรรม 

 
 

 
รายท่ี 

ข้อมูล
พื้นฐาน 

ผลตรวจสุขภาพ 

เพศ ตะกั่ว 
(ug/dL) 

Hb 
(g/dL) 

Hct 
(%) 

WBC 
(cells/cu
.mm.) 

RBC 
*10^6/m

m3. 

สรุปผลการตรวจ 

ชาย หญิง 1* 2* 3* 

1   2.2 14.8 45.4 11400 5.13    
2   2.4 14.0 43.5 8770 5.10    
3   3.6 12.9 38.6 8440 4.47    
4   19.8 14.0 41.7 8830 5.41    
5   6.0 14.8 44.5 6960 4.90    
6   9.9 14.4 43.5 7130 5.21    
7   2.8 10.7 31.9 8880 5.25    
8   1.9 14.8 44.0 11000 5.09    
9   6.6 10.7 30.8 13100 4.84    
10   8.0 12.5 35.8 8070 5.23    
11   9.4 14.5 43.4 7920 5.15    
12   1.1 13.2 40.0 7110 4.43    
13   4.0 12.9 39.0 7140 4.51    
14   8.2 13.2 40.6 8240 4.68    
15   14.0 13.2 41.6 8790 5.50    
16   7.2 12.7 38.2 12300 4.81    
17   6.9 12.5 37.8 6600 4.60    
18   5.1 14.9 43.8 8640 6.03    
19   1.2 13.2 39.6 5090 4.21    
20   6.8 11.7 34.4 7250 5.43    
21   2.3 12.8 38.8 9410 4.99    
22   1.2 12 36.1 10100 5.42    
23   1.9 12.9 38.9 7580 4.57    
24   1.5 11.6 36.6 7490 4.39    
25   2.3 12.9 40.8 8190 5.15    
26   3.9 13.6 42.3 7820 4.88    
27   2 13.6 42.2 9160 4.76    
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ตารางที่ 4.20 ผลการตรวจวัดความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด ปริมาณตะกั่วในเลือด และการสรุปผล 
การตรวจสุขภาพของคนงาน โดยแพทย์อาชีวเวชกรรม  

 
 

 
รายท่ี 

ข้อมูล
พื้นฐาน ผลตรวจสุขภาพ 

เพศ ตะกั่ว 
(ug/dL) 

Hb 
(g/dL) 

Hct 
(%) 

WBC 
(cells/cu
.mm.) 

RBC 
*10^6/m

m3. 

สรุปผลการตรวจ 

ชาย หญิง 1* 2* 3* 

28   ≤1.0 13.3 40.9 8000 5.02    
29   1.6 13.5 41.1 9340 4.65    
30   2.2 12.5 39.4 7360 4.53    
31   1.7 13.5 42.2 11500 5.37    
32   4 12.7 36.2 9520 6.08    
33   2.7 13.9 43.6 9770 5.14    
34   ≤1.0 14.8 45.6 7170 5.08    
35   5.6 13 39.3 8850 4.46    
36   ≤1.0 11.4 35.0 7660 4.24    
37   ≤1.0 11.7 36.6 9790 4.68    

จ านวน 16 21      30 7 5 
ร้อยละ 43.2 56.8      81.1 18.9 13.5 
Avr.   4.43 13.12 39.81 8659 4.96    
S.D.   4.05 1.12 3.65 1663 0.44    

 

หมายเหตุ 
 1* สุขภาพปกต ิมีความเสี่ยงในการได้รับสารตะกั่วจากการท างาน 
 2* สุขภาพปกติ มีความเสี่ยงในการได้รับสารตะกั่ว เนื่องจากอยู่ในพ้ืนที่เสี่ยง 
 3* มีสภาวะโลหิตจาง จากธาลัสซีเมีย 
**ค่าปกติทางโลหิตวิทยา ของคนไทย (ผู้ใหญ่) 

เพศ Hb (g/dL) Hct (%) 
WBC 

(cells/cu.mm.) 
RBC 

*10^6/mm3. 

ชาย 13-18 40-50 4,500-10,000 4.30-5.70 
หญิง 12-16 36-45 4,500-10,000 3.90-5.50 

 

หมายเหตุ: ค่าปกติทางโลหิตวิทยา โรงพยาบาลสรรพสิทธิประสงค์ จังหวัดอุบลราชธานี 
 ***มาตรฐานทางชีวภาพของสารตะกั่ว 

 ประเทศไทยมาตรฐานที่ใช้อยู่คือ ระดับตะกั่วในเลือดของคนทั่วไปไม่ควรเกิน 40 µg/dl  
ค่าท่ียอมให้มีไว้ชั่วคราวในคนท างานสัมผัสกับสารตะกั่ว ไม่เกิน 60 µg/dl 
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ภาพที่ 4.61 โครงการ “การตรวจสุขภาพคนงานคัดแยกเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์”  
ในวันที่ 26 ธันวาคม พ.ศ. 2562 

 ณ โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านกอก 
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4.2.8 มาตรฐานการปฏิบัติงานร้านรับซื้อของเก่า ประเภทขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
(Standard Operation Procedure) 

จากการด าเนินงานวิจัยในพื้นที่โดยการจัดประชุมระดมสมองซึ่งเป็นการสร้าง  
การมีส่วนร่วมของชุมชนและผู้ประกอบการในการพัฒนารูปแบบการจัดการและแนวทางปฏิบัติที่ดี
ของการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ร่วมกันของผู้ที่มีส่วนได้ส่วนเสีย ทีมวิจัยได้คัดเลือกผู้ประกอบการ
จากกลุ่มตัวอย่างเพ่ือใช้เป็นสถานประกอบการตัวอย่างในการทดลองหาแนวปฏิบัติที่ดี โดยผลการ
ด าเนินงานสามารถจัดท าร่างมาตรฐานการปฏิบัติงานร้านรับซื้อและจ าหน่ายของเก่า ส าหรับสถาน
ประกอบการขนาดกลางและขนาดเล็ก โดยอ้างอิงจาก SCOR model ที่วิเคราะห์ได้ ดังรายละเอียด
ต่อไปนี้ 

มาตรฐานการปฏิบัติงานร้านรับซื้อและจ าหน่ายของเก่า ใช้เป็นแนวทางอ้างอิงในการก าหนด
มาตรฐานขั้นตอนการปฏิบัติงานส าหรับผู้ประกอบการรับซื้อและจ าหน่ายของเก่าประเภท
เครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ และการบริหารจัดการโลจิสติกส์ขาเข้าและขาออกของวัสดุ 
รวมถึงการจัดการด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
องค์ประกอบของมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

1. รายการวัตถุดิบที่รับซื้อและจ าหน่าย 
2. การจัดการพ้ืนที่และการไหลของวัสดุ 
3. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

3.1 กระบวนการรับซื้อและรับเข้าสินค้า 
3.2 กระบวนการถอดแยกสินค้า 
3.3 กระบวนการล าเลียงและจัดเก็บชิ้นส่วน 
3.4 กระบวนการจัดการวัสดุเตรียมท าลาย 
3.5 กระบวนการจัดการข้อมูลและระบบบริหารจัดการ 

4. การจัดการด้านชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม   
รายละเอียดแต่ละองค์ประกอบในมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

1) รายการวัตถุดิบที่รับซื้อและจ าหน่าย 
สถานประกอบการจัดท ารายการวัตถุดิบ (Bill of Material) และรายการวัสดุ 

ที่ถือครอง (Raw Material inventory list) เพื่อเก็บข้อมูลรายละเอียดของชิ้นส่วนอะไหล่และวัสดุ 
ที่ได้จากการถอดแยกสินค้ารายการหลักท่ีสถานประกอบการรับซื้อ จ านวน 4 รายการหลัก ได้แก่ 

(1) ตู้เย็น/ตู้แช่ทุกขนาด 
(2) เครื่องซักผ้า ถังเดี่ยว/ถังคู่ (แบบฝาบน) 
(3) พัดลมแบบติดผนัง/ตั้งพ้ืน 
(4) ทีวี แบบจอโค้ง 

 ตัวอย่างรายละเอียด Bill of material ของตู้เย็นที่รับซื้อซากมาจากรถรับซื้อของเก่า  
ดังแสดงในตารางที่ 4.21 เมื่อท าการถอดแยกชิ้นส่วน เพ่ือท าการคัดแยกอะไหล่ และวัสดุ ส าหรับ
เตรียมจ าหน่ายทั้งแบบชั่งกิโลขายและแบบขายเป็นชิ้นส่วน การท ารายการวัสดุจะท าให้ทราบถึง
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ปริมาณสินค้าคงคลังของชิ้นส่วนอะไหล่และเศษวัสดุประเภทต่างๆ ที่สถานประกอบการถือครองอยู่ 
ส่งผลให้สามารถพยากรณ์ต้นทุนและรายรับที่จะได้จากการรับซื้อและจ าหน่ายในแต่ละรอบ 
 ในส่วนของเศษวัสดุที่เหลือจากการถอดแยกอะไหล่ของสินค้าที่รับซื้อ ท าการบันทึกข้อมูลลง
ใน รายการวัสดุส าหรับชั่งกิโลขาย เพ่ือให้ทราบถึงมูลค่าสินค้าที่ถือครองอยู่ และสามารถวางแผนการ
จัดจ าหน่ายได้อย่างเหมาสม ตามความผันผวนของราคารับซื้อวัสดุในแต่ละวัน แสดงดังตารางที่ 4.22 
 
ตางรางที่ 4.21 ตัวอย่างรายละเอียด Bill of material ของตู้เย็นที่รับซื้อขยะอิเล็กทรอนิกส์จากรถ
 รับซื้อของเก่า 
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ตางรางที่ 4.22 การบันทึกข้อมูลในรายการวัสดุส าหรับชั่งกิโลขาย 
 

Refrigerator

B: ประตูตูเ้ยน็ C: ฟรีสเซอร์ D: โครงตูเ้ยน็ E: ส่วนฐานตูเ้ยน็

B1: เหล็กฝาประตู C1: ช่องฟรีส D1: โครงพลาสติก
ด้านในตูเ้ยน็

E1: ฐานรองตูเ้ยน็ 

B2: ขอบยางประตู C2: เทอร์โมสตัท D2: ช้ันวางของ E2: คอมเพรสเซอร์ 
B3: ช้ันวางของ C3:หลอดไฟ D3: เหล็กโครงตู้ E3: ฐานรอง

คอมเพรสเซอร์
B4: พลาสติกด้าน
ในฝาตูเ้ยน็

D4: โฟม E4: คอยล์เยน็ 

E5: คอยล์ร้อน

Bill of Material

Item Name

ภาพประกอบ

A: ตูเ้ยน็
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2) การจัดการพ้ืนที่และการไหลของวัสดุ 
การจัดการพ้ืนที่เพ่ือให้สามารถใช้ประโยชน์พ้ืนที่ได้อย่างมีประสิทธิภาพและเพ่ิม

ประสิทธิภาพในการปฏิบัติงานของพนักงาน โดยผลการด าเนินงานสามารถสรุปได้ดังต่อไปนี้ 
(1) การจัดพ้ืนที ่(Zone) 

ภาพด้านล่างแสดงการจัดพ้ืนที่ (Zone) ของสถานประกอบการใหม่เพ่ือให้
เกิดประสิทธิภาพในการปฏิบัติงาน โดยใช้หลักการ 5 ส รวมถึง ABC analysis ในการจัดการสินค้าคง
คลัง เพ่ือจัดแบ่งพ้ืนที่ให้มีความชัดเจนและกระบวนการไหลของวัสดุและการปฏิบัติงานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 

เดือน ม.ค. 63

สัปดาห์ที่ 4

No. รายการ ถือครอง(kg)

 ยอดยกมา
รับเข้า(kg) ยอดรวม(kg) จ าหน่าย(kg) คงเหลือ(kg) ราคา/kg(฿) มลูค่ารวม(฿)

1 ทองแดง 59 20 79 79 0 13 $1,027.00

2 อะลูมิเนยีม 25 0 25 0 25 19 $0.00

3 เหล็กย่อย 50 25 75 75 0 3 $225.00

4 เหล็กตะปู 78 35 113 113 0 5 $565.00

5 สังกะสี 0 0 0 0 0 3 $0.00

6 พลาสติก แข็ง (สีขาว) 72.5 40 112.5 112.5 0 11 $1,237.50

7 พลาสติก แข็ง (รวมสี) 50 24 74 74 0 7.5 $555.00

8 พลาสติก แข็ง (สีด า กรอบทีวี) 120 68 188 188 0 11 $2,068.00

9 พลาสติก ออ่น (รวมสี) 160 43 203 203 0 9 $1,827.00

10 แผ่นวงจร 89 15 104 0 104 2 $0.00

$683.00 รวมยอดขาย $7,504.50

รายการวัสดุ ส าหรับช่ังกิโลขาย
Raw material inventory list 

รวมมลูค่าที่ถือครอง
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ภาพที่ 4.62 การจัดพ้ืนที่ (Zone) ของสถานประกอบการ 
 

 Zone A หมายถึง Goods receiving and staging area ใช้ส าหรับการรับเข้าสินค้าและ
ตรวจสอบสภาพก่อนล าเลียงส่งไปยังกระบวนการถัดไป 
 Zone B หมายถึง Work Station สถานีท างานเพ่ือท าการถอดแยกชิ้นส่วนของ
เครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ ที่ผ่านการตรวจรับแล้ว 
  C หมายถึง Storage area ใช้เป็นพ้ืนที่ส าหรับเก็บชิ้นส่วนอะไหล่จากการถอดแยก เพ่ือ
เตรียมไว้ส าหรับจ าหน่ายแบบเป็นชิ้น รวมถึงวัสดุประเภทโลหะที่มีมูลค่าสูง เช่น ทองแดง อะลูมีเนียม 
ทองเหลือง สแตนเลส เป็นต้น 
 Zone D หมายถึง Point of sale area เป็นพ้ืนที่ส าหรับจัดวางชิ้นส่วนอะไหล่ที่ได้จากการ
ถอดแยกเพ่ือจ าหน่ายให้กับลูกค้าที่รับซื้ออะไหล่ส าหรับการซ่อม 
 Zone E หมายถึง Shipping and disposal area ใช้เป็นพ้ืนที่จัดเก็บวัสดุที่มีมูลค่าต่ า ได้แก่ 
เศษพลาสติก จ าหน่ายแบบชั่งกิโลให้กับโรงงานรีไซเคิล แผงวงจรน าจ าหน่ายต่อให้แก่ร้านรับซื้อของ
เก่าในพ้ืนที่ โฟมตู้เย็นเก็บกองในพ้ืนที่/ฝังกลบโดยแจ้งเทศบาลทราบ และเศษขยะทั่วไปส่งต่อให้
เทศบาลก าจัดโดยเก็บค่าบริการตามก าหนด รวมถึงพ้ืนที่จัดเก็บขยะที่รอส่งต่อให้กับเทศบาลในการ
ก าจัดอย่างถูกต้อง ในกรณีที่มีของเก่าเข้ามามากจะต้องพักสิ้นค้าในพ้ืนที่ว่างข้างบริเวณสถาน
ประกอบการ แล้วจึงน าขึ้นมาด าเนินการตามข้ันตอนตามปริมาณสินค้าที่เข้าในแต่ละวัน 
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ภาพที่ 4.63 รายละเอียดการจัดวางและการใช้ประโยชน์ของพ้ืนที่ในแต่ละ zone 
 

 ภาพด้านบนแสดงรายละเอียดการจัดวางและการใช้ประโยชน์ของพ้ืนที่ในแต่ละ zone ที่มา
จากการระดมสมองอย่างมีส่วนร่วมของพนักงานและผู้ประกอบการ 

(2) การไหลของวัสดุ 
การไหลของวัสดุหรือ Material flow แสดงถึงล าดับขั้นตอนการปฏิบัติงาน

ตั้งแต่กระบวนการรับเข้าสินค้าจนถึงการส่งออกหรือจัดจ าหน่ายชิ้นส่วนอะไหล่และเศษวัสดุที่
เหมาะสมกับสภาพพ้ืนที่และข้อจ ากัดต่างๆที่มีอยู่ ภาพด้านล่างแสดงการไหลของวัสดุที่เหมาะสมกับ
สถานประกอบการ โดยใช้รูปแบบ U-type material flow ท าให้สามารถใช้ประโยชน์พ้ืนที่ได้อย่างมี
ประสิทธิภาพและสะดวกต่อการปรับปรุงพื้นที่ด้วยหลักการ 5 ส   
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ภาพที่ 4.64 การไหลของวัสดุตามข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
 

 สรุปการปรับปรุงพ้ืนที่ของสถานประกอบการต้นแบบ จากหลักการข้างต้นที่กล่าวมา ดังภาพ
ที่แสดงด้านล่างต่อไปนี้ 
 

  
 

ภาพที่ 4.65 ภาพแสดงสถานประกอบการก่อนปรับปรุงพื้นที่ 
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ภาพที่ 4.66 ภาพแสดงสถานประกอบการระหว่างปรับปรุงพ้ืนที่ 
 

  

 
ภาพที่ 4.67 ภาพแสดงสถานประกอบการหลังการปรับปรุงพ้ืนที่ 
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ภาพที่ 4.68 ภาพแสดงสถานประกอบการหลังการปรับปรุงพ้ืนที่สถานประกอบการ 
 

(3) ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
การก าหนดขั้นตอนการปฏิบัติงาน (work instruction) ใช้การอ้างอิงจาก 

SCOR model ที่วิเคราะห์มาข้างต้นในการ ออกแบบขั้นตอนการท างานในแต่ละกระบวนการ 
ที่เหมาะสม ผลการวิจัยสามารถก าหนดขั้นตอนการปฏิบัติงานที่เป็นมาตรฐานส าหรับผู้ปฏิบัติงาน  
ในสถานประกอบการ ของกระบวนการหลัก คือ กระบวนการถอดแยกสินค้า (Make) 
กระบวนการถอดแยกสินค้า 
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ภาพที่ 4.69 ภาพแสดงขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 
 
 
 

WI No.

วันที่เริ่มใช้
revision

RAW = วัตถุดิบส าหรับชั่งกโิลขาย
PART = อะไหล่ขายเป็นชิ้น

COMPONENT = อะไหล่ขายเป็นชิ้น
MRO = อปุกรณ์ถอดแยก ซ่อมบ ารุง วัสดุส้ินเปลือง

FG = เคร่ืองใช้ไฟฟา้และอปุกรณ์อเิล็กทรอนกิส์มือสองขายยกเคร่ือง

 

สามารถใช้โปรแกรม
ประยุกต์ barcode 

ทั่วไปในการสร้าง 
รหัสbarcode ได้
รายการรหัส SKU 

ขึ้นอยู่กบัปริมาณ
ประเภทสินค้าที่รับ
ซ้ือและขาย

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 1

(Work Instruction) 4 มี.ค.63

กระบวนการ การก าหนดรหัสรายการวัสดุรับซ้ือและจัดจ าหนา่ย Draft

1.ผู้ประกอบการสามารถก าหนดรายการวัสดุ เพื่อจัดเกบ็เป็น SKU ของสินค้าคง
คลังแต่ละประเภทโดยกรอกรายละเอยีดในไฟล์ชื่อ SKUlist.xls

ขอบเขต ส าหรับประเภทสินค้า พดัลม/ตู้เย็น/เคร่ืองซักผ้า/ทีวี ผู้อนุมตัิ
1.SKU หมายถึง วัสดุแต่ละรายการที่จัดเกบ็เป็นสินค้าคงคลัง
2.หมวดหมู่สินค้าคงคลังแบ่งออกเป็น

นิยาม

Work Flow Chart Work Procedure
หมายเหตุ

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน วิธีการปฏิบัติงาน

2. ป้อนข้อมูลแต่ละรายการวัสดุลงใน ช่อง product name โดยเลือกจาก
รายการประเภทวัสดุที่ก าหนดไว้แล้ว

4. รหัส SKU จะถูกสร้างขึ้นให้โดยอตัโนมัติ ในช่อง SKU ซ่ึงสามารถใส่
รายละเอยีด barcode ได้ในอนาคต ส าหรับผู้ประกอบการที่ต้องการน าระบบ 
barcode ID มาใช้ในการจัดการสินค้าคงคลัง

5 ตรวจสอบความถูกต้องและความซ้ าซ้อนของ รหัส SKU ถ้าไม่ถูกต้องให้
กลับไปตรวจสอบในช่อง product name และ option เพื่อท าการแกไ้ข หาก
ถูกต้องแล้วให้ป้อนข้อมูลวัสดุรายการถัดไป

3. ใส่รายละเอยีดอื่นๆ เพื่อให้ทราบถึงประเภทเคร่ืองใช้ไฟฟา้ หรือรายละเอยีด
ปลีกย่อยอื่นๆ ในช่อง option 1-4

ก าหนดรายการSKU ล าดับถัดไป

รหัส SKU จะปรากฎขึ้นที่ช่อง SKU

ปูอนข้อมูลรายการวัสดุลงใน
ไฟล์ SKUlist.xls

เลือกประเภทของรายการวัสดุใน
ช่อง product name ตาม
หมวดหมู่ที่ก าหนดไว้

ปูอนรายละเอียดของรายการวัสดุใน
ช่อง option 1-4 

ตรวจสอบความถูก
ต้องของรหัส SKU

ถูกต้อง

ไม่ถูกต้อง
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ภาพที่ 4.70 ภาพแสดงตัวอย่างการก าหนด รหัส SKU 
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ภาพที่ 4.71 ภาพแสดงขั้นตอนการปฏิบัติงาน กระบวนการถอดแยกสิ้นค้า  
 
 

WI No.

วันที่เริ่มใช้
revision

 

8.เมื่อคัดแยกเสษวัสดุและบรรจุลงในถังหรือถุงบรรจุแล้วให้ท าการชั่งน้ าหนกั 
และบันทึกข้อมูลเพื่ออพัเดทยอดรายการวัสดุชั่งกโิลขายที่ถือครองอยู่

9.ขยะที่เหลือจากการถอดแยกหรือเศษวัสดุที่ไม่สามารถจ าหนา่ยได้ เช่น ปลอก
สายไฟ โฟมตู้เย็น จอแกว้ทีวี ให้ท าการติดแท็กที่ถังหรือถุงบรรจุและบันทึกลงใน
รายการวัสดุท าลาย เพื่อท าการแจ้งหนว่ยงานที่เกี่ยวข้องในการเตรียมการขนส่ง
และการก าจัดในขั้นตอนต่อไป
10.ชิ้นส่วนอะไหล่ที่ต้องไปเติมในชั้นวางจ าหนา่ยให้น าไปเติมได้ทันทีและอพัเดท 
stock card ในตะกร้านั้นๆด้วย ส่วนที่เหลือให้น าไปจัดเกบ็ในพื้นที่เกบ็ชิ้นส่วน
อะไหล่เพื่อรอการจ าหนา่ย

1. พนกังานตรวจสอบแผนการท างานในแต่ละวันโดยท าการ ตรวจสอบรายการ
ถอดแยกจากเอกสารแผนการร้ือแยกสินค้าที่ก าหนดโดยร้านประจ าสัปดาห์

2. พนกังานเมื่อทราบแผนการท างานแล้ว ท าการตรวจนบัจ านวนสินค้าแต่ละ
ประเภทที่ต้องถอดแยกแล้วบันทึกจ านวนลงในตารางแผนการร้ือแยก

3. พนกังานจัดเตรียมตะกร้าหรือถังส าหรับใส่ชิ้นส่วนและเศษวัสดุ โดยจัดเรียง
บริเวณรอบโต้ะในสถานร้ืีอแยกชิ้นส่วนแต่ละประเภทสินค้า

4.พนกังานเบิกเคร่ืองมือที่ใช้ส าหรับการถอดแยกแต่ละอปุกรณ์ตามรายการ
เคร่ืองมือ

2. tag หมายถึงป้ายบอกประเภทของวัสดุ โดยใช้ระบบสีที่แตกต่างกนัเพื่อง่ายต่อการสังเกตและส่ือความหมาย

กระบวนการ

5.เมื่อถอดแยกชิ้นส่วนแต่ละชนดิแล้วให้พนกังานใส่ไว้ในตะกร้าหรือถังให้ถูกต้อง
ตาม tag ของชนดิอะไหล่หรือเศษวัสดุนั้นๆ

6.เมื่อท าการถอดแยกชิ้นส่วนจนครบแล้ว ให้พนกังานท าการตรวจนบัจ านวน
ชิ้นส่วนอะไหล่แต่ละประเภทแล้วบันทึกลงใน stock card เพื่ออพัเดทข้อมูล

7.เศษวัสดุที่เหลือจากการถอดแยกชิ้นส่วนอะไหล่ เช่น พลาสติก นอ็ต ให้ท าการ
คัดแยกให้ถูกประเภทเพื่อบรรจุลงถังหรือถุงกระสอบเตรียมชั่งน้ าหนกั

หมายเหตุ

2

4 มี.ค.63

Draftถอดแยกสินค้า

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน
(Work Instruction)

ผู้อนุมตัิ
1.Stock card หมายถึง บัตรบันทึกจ านวนรับเข้า-จ่ายออก ของชิ้นส่วนประเภทนั้นๆ
ส าหรับประเภทสินค้า พดัลม/ตู้เย็น/เคร่ืองซักผ้า/ทีวี

Work Procedure

วิธีการปฏิบัติงาน
Work Flow Chart

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน

ขอบเขต

นิยาม

คัดแยกเศษวัสดุตามประเภทลงในถัง
หรือถุงกระสอบบรรจุ

ตรวจสอบตารางแผนการถอด
แยกสินค้าประจ าวัน

ถอดแยกชิ้นส่วนตามล าดับการรื้อแยก
ของสินค้าแต่ละประเภท

จัดเตรียมตะกร้าส าหรับใส่
ชิ้นส่วนอะไหล่และเศษวัสดุ

เบิกเครื่องมือที่ใช้ส าหรับถอดแยก

บันทึกจ านวนชิ้นส่วนอะไหล่แต่ละ
ประเภทลงใน stock card 

ตรวจนับและบันทึกจ านวนลงใน
ตารางแผนการถอดแยกสินค้า

ชั่งน้ าหนักเศษวัสดุและบันทึกลงใน 
รายการวัสดุส าหรับชั่งกิโลขาย

เศษวัสดุที่ต้องท าลายบรรจุลงถุง
กระสอบติด tag "ท าลาย"และบันทึก
ลงใน รายการวัสดุท าลาย

จัดเก็บวัสดุและชิ้นส่วนอะไหล่ใน
พื้นที่ๆ ก าหนด
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ภาพที่ 4.72 ภาพแสดงขั้นตอนการปฏิบัติงาน กระบวนการจัดการของเสียเตรียมท าลาย 

WI No.

วันที่เริ่มใช้
revision

 

ฟอร์ม WASTE Daily

 report

tag สีแดงใช้
สัญลักษณ์ตามระบบ

สากล GHS

ดู Layout การจัด
พื้นที่

5. จัดเกบ็ของเสียเตรียมท าลายในบริเวณโซนจัดเกบ็ซากของเสียเตรียมท าลาย 
โดยให้วางไว้บนพาเลทที่เตรียมไว้ ตามมาตรฐานความปลอดภัยในการจัดเกบ็
ของเสียอนัตราย

แบบฟอร์ม weekly

 waste list

2. ป้อนข้อมูลจ านวนซากของเสีย หลังจากที่ชั่งน้ าหนกัแล้วลงในแต่ละรายการของ
เสียที่ก าหนดไว้ในไฟล์ WASTElist.xls ระบบจะค านวณยอดถือครองให้โดย
อตัโนมัติ

3.รายการของเสียที่ท าการบันทึกข้อมูลแล้วให้บรรจุลงในภาชนะที่ก าหนดไว้แต่
ละประเภท โดยวัสดุประเภทของแข็ง ให้บรรจุลงในถุงกระสอบ และมัดปากถุงให้
เรียบร้อยพร้อมติด tag "ของเสียเตรียมส่งท าลาย" ส าหรับของเสียที่เป็นสารเคมี 
เมื่อบรรจุลงถังแกลลอน ให้ติด tag Hazadous waste สีแดง ที่มีสัญลักษณ์
สารเคมีไวไฟ อนัตรายต่อสุขภาพ อนัตรายต่อส่ิงแวดล้อม
4.ข้อควรระวังในการจัดการระบายน้ ามันคอมเพรสเซอร์ตู้เย็นเพื่อเกบ็ในถังของ
เสียประเภทของเหลวที่เป็นสารพษิต่อส่ิงแวดล้อมและมนษุย์  กอ่นจะท าการตัด
คอมเพรสเซอร์ตู้เย็นด้วยแกส๊ ให้ปล่อยสารท าความเย็นออกจากระบบให้หมด 
แล้วปล่อยไนโตรเจนหรือคาร์บอนไดออกไซด์ผ่านกอ่นใช้แกส๊ตัดอปุกรณ์ในระบบ
 ***ห้ามตัดขณะที่ระบบยังมีสารท าความเย็นอยู่เนื่องจากเมื่อสารท าความเย็น
ได้รับความร้อนจะมีอนัตราการขยายตัวสูงมาก อาจท าให้เกดิการระเบิดอย่าง
รุนแรง หรือเมื่อสารท าความเย็นสัมผัสกบัเปลวไฟขณะตัดจะเกดิการเผาไหม้ได้
ควันที่เกดิจากแกส๊พษิที่ไม่มีสีแต่มีกล่ินฉุน เป็นอนัตรายต่อร่างกายเมื่อสูดดมเข้า
ไป

6.น าส่งข้อมูลปริมาณของเสียที่ถือครอง พร้อมถ่ายภาพการจัดเกบ็ แจ้งไปยัง
เทศบาลทุกเดือน เพื่อรับทราบและวางแผนการท าลายร่วมกนัต่อไป

7.เจ้าหนา้ที่เทศบาลที่เกี่ยวข้อง ตรวจสอบข้อมูลที่ส่งมา เมื่อยืนยันแล้วให้เซ็น 
approve  เพื่อรับทราบ และน าไปจัดท าแผนการท าลายของเสียร่วมกบั
ผู้ประกอบการในขั้นตอนต่อไป

Work Flow Chart Work Procedure
หมายเหตุ

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน วิธีการปฏิบัติงาน
1.ผู้ประกอบการท าการบันทึกข้อมูลซากของเสียที่ได้จากกระบวนการถอดแยก
สินค้าแต่ละประเภทลงในแบบฟอร์มบันทึกรายการของเสียเตรียมท าลาย
ประจ าวันในแต่ละวันหลังเสร็จส้ินการท างาน

ขอบเขต
ส าหรับประเภทเศษซากวัสดุที่เหลือจากการถอดแยกสินค้า พดัลม/ตู้เย็น/เคร่ืองซักผ้า/ทีวี ที่ไม่สามารถ
จ าหนา่ยหรือรีไซเคิลได้ ผู้อนุมตัิ

นิยาม
1.SKU หมายถึง วัสดุแต่ละรายการที่จัดเกบ็เป็นสินค้าคงคลัง
2.Hazadous waste หมายถึงของเสียอนัตราย

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน 3

(Work Instruction) 4 มี.ค.63

กระบวนการ การจัดการซากวัสดุเตรียมท าลาย Draft

น าไปจัดเก็บในพื้นที่ ที่ก าหนดไว้
ส าหรับซากของเสีย

บรรจุซากของเสียแต่ละประเภทลงใน
ภาชนะบรรจุที่ก าหนด และท าการติด 
tag ตามประเภทของของเสีย

ปูอนข้อมูลรายการซากวัสดุ
ของเสียลงในไฟล์ 
WASTElist.xls

ปูอนรายละเอียดจ านวนน้ าหนักของ
รายการของเสียในช่องรับเข้า

ถูกต้อง

ไม่ถูกต้อง

น าส่งข้อมูลปริมาณของเสียที่ถือครอง 
แจ้งไปยังเทศบาลทุกเดือน เพื่อ
รับทราบและวางแผนการท าลาย
ร่วมกันต่อไป

เทศบาลเซ็นรับทราบและน าไปจัดท า
แผนการท าลายของเสียร่วมกับกัน
ผู้ประกอบการ

เทศบาลตรวจสอบ
ข้อมูลและ approve 
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4.2.9 การสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะ 
อิเล็กทรอนิกส์ 

จากการประเมินผลกระทบต่อสุขภาพของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์
ในชุมชนบ้านกอกนั้นได้ ด าเนินการศึกษาผลกระทบต่อสุขภาพของผู้ประกอบอาชีพ อยู่ 3 ด้าน คือ 1) 
การประเมินความเสี่ยงผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  2) การประเมินผลกระทบทาง
สภาพแวดล้อม 3) การประเมินผลกระทบจากผลการตรวจสุขภาพ ซึ่งจากผลการศึกษาดังกล่าวพบว่า 
การประเมินความเสี่ยงผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์มีความเสี่ยงที่อยู่ในระดับสูงหลาย
รายการ ได้แก่ ความเสี่ยงที่ด้านการยศาสตร์ในการถอดชิ้นส่วนตู้เย็น  โทรทัศน์ พัดลม และเครื่องซัก
ผ้า ซ่ึงจากปัญหาดังกล่าวจึงได้น ามาศึกษาแนวทางการสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างาน
ของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะ อิเล็กทรอนิกส์เพ่ือลดความเสี่ยงที่อาจจะมีผลกระทบต่อสุขภาพของ
ผู้ประกอบอาชีพด้วยการจัดการของหลัก 3E ได้แก่ การจัดการด้านวิศวกรรมศาสตร์ (Engineering) 
การจัดการด้านการศึกษา (Education) และการจัดการด้านการออกกฎบังคับ (Enforcement) ซึ่งมี
แนวทางในการด าเนินงานดังต่อไปนี้ 

1) การจัดการด้านวิศวกรรมศาสตร์ (Engineering) การสร้างมาตรฐานความ
ปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  ด้วยหลัก วิศวกรรมศาสตร์ 
ได้แก่ การออกแบบสถานีงาน การปรับเปลี่ยนอุปกรณ์เครื่องมือ รวมทั้งการออกแบบเครื่องทุ่นแรงใน
การท างาน ทั้งนี้เพ่ือให้เกิดความปลอดภัยในการท างานและเพ่ิมประสิทธิภาพในการท างาน โดยได้มี
การด าเนินงานดังต่อไปนี้ 

(1) การออกแบบผังการไหลของขยะอิเล็กทรอนิกส์ในสถานประกอบการ ได้มี
การก าหนดทางเข้าออกของสินค้า 2 ทาง จุดรับ/ตรวจสอบสินค้า พ้ืนที่การท างานส าหรับแยกชิ้นส่วน 
ชั้นจัดเก็บชิ้นส่วน พ้ืนที่จัดเก็บสินค้าที่คัดแยกแล้วเพ่ือรอจ าหน่าย และพ้ืนที่จัดเก็บสินค้ารอจ าหน่าย 
(เครื่องใช้ไฟฟูา และอะไหล่ที่ไม่ได้รื้อแยก) แยก การรณรงค์ กิจกรรม 5 ส. เพ่ือให้เกิดความปลอดภัย
และเพ่ิมประสิทธิภาพของการท างานแบบผังการด าเนินงาน เพ่ือให้เกิดความสะดวก และเพ่ิม
ประสิทธิภาพการท างานรวมทั้งเพ่ิมความปลอดภัยในการท างานด้วย โดยมีการจัดแบ่งพ้ืนที่
ปฏิบัติงานให้ชัดเจน มีชั้นวางเก็บของ รวมทั้งโต๊ะท างานที่ออกแบบตามหลักการยศาสตร์ แสดงดัง
ตัวอย่างในภาพที่ 4.73 – 4.75 
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ภาพที่ 4.73 การออกแบบผังการไหลของสินค้าเพ่ือให้เกิดความปลอดภัย 
และเพ่ิมประสิทธิภาพของการท างาน 

 

 
 

ภาพที ่4.74 ตัวอย่าง การรณรงค์ กิจกรรม 5 ส. เพื่อแบ่งพ้ืนที่ในสถานประกอบการคัดแยก 
ขยะอิเล็คทรอนิคส์ และติดปูายบ่งชี้ 
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ภาพที่ 4.75 ตัวอย่าง การรณรงค์ กิจกรรม 5 ส. ส าหรับการก าหนดพ้ืนที่จัดเก็บสินค้าที่คัดแยกแล้ว 
เพ่ือรอจ าหน่าย และติดปูายบ่งชี้ 

 

(2) การออกแบบโต๊ะท างานตามหลักการยศาสตร์ มีวัตถุประสงค์เพ่ือลดอาการ
บาดเจ็บของระบบกระดูกและกล้ามเนื้อผู้ปฏิบัติงาน รวมทั้งเพ่ิมประสิทธิภาพของการท างาน ลด
ระยะเวลาการงาน เพ่ิมพ้ืนที่การจัดเก็บให้มีความเป็นระเบียบเรียบร้อย รวมทั้งลดอุบัติเหตุจากการ
ท างาน ซึ่งการออกแบบได้มีการพิจารณาถึงความสูงของพ้ืนที่ปฏิบัติงาน ความสูงของชั้นวางของ  
ให้เหมาะสมกับระดับความสูงของผู้ปฏิบัติงานของแต่ละคนที่มีสัดส่วนที่แตกต่างกัน โดยการใช้
เปอร์เซนไทล์ที่ 95 ของความสูงสะโพก (Hip Height) เท่ากับ 80 เซนติเมตร ความสูงของชั้นบางชั้น
บนสุด + ความสูงของตะกร้าใส่ชิ้นส่วนการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิคส์ โดยการใช้เปอร์เซนไทล์ที่ 95 
ของระยะเอ้ือมแนวดิ่งขณะยืน (Vertical grip reach: Standing) เท่ากับ 220 เซนติเมตร (180 
เซนติเมตร + 40 เซนติเมตร) และความกว้างของโต๊ะท างานใช้เปอร์เซนไทล์ที่ 95 ของความยาวแขน 
(Upper limp length) เท่ากับ 90 เซนติเมตร แสดดังภาพที่ 4.76 

 

 

ภาพที่ 4.76 การออกแบบโต๊ะท างานตามหลักการยศาสตร์ 
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(3) การจัดหาอุปกรณ์ที่มีความปลอดภัยให้กับผู้ปฏิบัติงาน เช่น การใช้เครื่องตัด
เหล็ก การใช้เครื่องMulti – ฝุาสายไฟ แทนการใช้มีด ซึ่งจะช่วยเพิ่มความปลอดภัยให้กับผู้ปฏิบัติงาน 
แสดงดังภาพที่ 4.77 - 4.79 

 

 
 

ภาพที่ 4.77 เครื่องตัดเหล็ก 
 

 
 

ภาพที่ 4.78 การใช้บล็อกลม (Air Impact Wrench) ขันน็อตแทนการใช้ไขควง 
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ภาพที่ 4.79 การใช้รถเข็นเคลื่อนย้ายสิ่งของที่มีน้ าหนักมาก แทนการยกด้วยแรงงานคน 

(4) การปูองกันและระงับอัคคีภัย ด้วยการติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงที่เหมาะสมกับ
ประเภทของเชื้อเพลิงไว้ในพ้ืนที่การท างาน แสดงดังภาพที่ 4.80 

 

 
 

ภาพที่ 4.80 การติดตั้งถังดับเพลิงไว้สถานีงาน 
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(5) การติดตู้ยาสามัญประจ าบ้านในพ้ืนที่การท างานเพ่ือใช้รักษา บรรเทา หรือ
ปูองกันอาการบาดเจ็บหรือความเจ็บปุวยในเบื้องต้น เช่น ปวดศีรษะ ปวดท้อง ท้องเสีย ปฐมพยาบาล
เบื้องต้น เป็นต้น ดังแสดงในภาพที่ 4.81 

 

 
 

ภาพที่ 4.81 การติดต้ังตู้ยาสามัญประจ าบ้านในพื้นที่การท างาน 
 

(6) การจัดหาอุปกรณ์ปูองกันส่วนบุคคล (Personal Protection Equipment, PPE) 
ให้แก่ผู้ปฏิบัติงานตามความเหมาะสมกับลักษณะของงาน เช่น หมวกนิรภัย เสื้อแขนยาว กางเกงขา
ยาว ถุงมือ เอ้ียม รองเท้าบูท หน้ากาก ดังแสดงในภาพที่ 4.82 

 

2) การจัดการด้านการศึกษา (Education) เป็นการอบรม หรือให้ความรู้ผ่านสื่อ
ต่างๆ เพ่ือให้ผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ได้เกิดความเข้าใจ ความความรู้ตระหนักใน
ผลกระทบที่อาจจะมีต่อสุขภาพ และสามารถน าไปปฏิบัติเพ่ือให้เกิดความปลอดภัยในสถาน
ประกอบการของตนได้ ได้มีการให้ความรู้เกี่ยวกับ อันตายและผลกระทบจากขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
ความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกับการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ อุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วน
บุคคลส าหรับงานคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ความปลอดภัยในการยกและเคลื่อนย้ายด้วยแรงงานคน 
การปูองกันอัคคีภัยในสถานที่จัดเก็บขยะอิเล็กทรอนิกส์ โดยการให้ความรู้ในครั้งนี้เป็นการเข้าพบ
ผู้ประกอบการและผู้ปฏิบัติงานคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ และให้ความรู้ด้านมาตรฐานการท างาน 

ที่ปลอดภัยโดยคณะวิจัยผ่านการสนทนากลุ่มขนาดเล็ก ระหว่างเดือน เมษายน – พฤษภาคม พ.ศ. 

2563 เนื่องจากภาวะโรคระบาด COVID-19 จึงไม่สามารถจัดการอบรมหรือประชุมกลุ่มที่มีคนจ านวน
มากได้ แสดงดังภาพที่ 4.83-4.86 
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ภาพที่ 4.82 อุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคลส าหรับงานคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส ์
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ภาพที่ 4.83 การให้ความรู้กับผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  
โดยการสนทนากลุ่มขนาดเล็ก 
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ภาพที่ 4.84 การให้ความรู้ด้านความปลอดภัยในการยกและเคลื่อนย้ายด้วยแรงงานคน 
 

 
 

ภาพที่ 4.85 การให้ความรู้ด้านการปูองกันอัคคีภัยในสถานที่จัดเก็บขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
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ภาพที่ 4.86 การจัดท าและเผยแพร่เอกสารมาตรฐานความปลอดภัยส าหรับการคัดแยก 
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
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2) การจัดการด้านการออกกฎบังคับ (Enforcement) เป็นการก าหนดระเบียบ
พ้ืนฐานความปลอดภัย และมาตรฐานส าหรับสถานประกอบการ ร้านค้าที่มีการรับซื้อ – คัดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส ์ได้แก่ การก าหนดน้ าหนักในการยกด้วยแรงงานคน การห้ามท าให้เกิดประกายไฟ และ
ข้อก าหนดมาตรฐานของร้านรับซื้อ – คัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ดังต่อไปนี้ 

(1) การก าหนดน้ าหนักในการยกด้วยแรงงานคน เพ่ือให้เกิดความปลอดภัยกับ
ผู้ปฏิบัติงาน และสอดคล้องกับกฎหมายที่เกี่ยวข้องกับการยกเคลื่อนย้ายของหนัก คือ กฎกระทรวง 
ก าหนดอัตราน้ าหนักที่นายจ้างให้ลูกจ้างท างานได้ พ.ศ. 2547 ที่อาศัยอ านาจตามพระราชบัญญัติ
คุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2551 ได้ก าหนดให้ผู้ปฏิบัติงานยกสิ่งของห้ามเกินตามอัตราที่ก าหนด ทั้งนี้
สถานประกอบการสามารถใช้รถลาก รถเข็น หรืออุปกรณ์อย่างอ่ืนช่วยยกเคลื่อนย้ายได้ ดังแสดงใน
ภาพที่ 4.87 

 
 

ภาพที่ 4.87 การก าหนดน้ าหนักในการยกด้วยแรงงานคน 
 

(2) การห้ามท าให้เกิดประกายไฟในพ้ืนที่คัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ เช่น การ
เชื่อม การตัด หรือกิจกรรมอ่ืนๆ ที่ท าให้เกิดประกายไฟ เพ่ือปูองกันอัคคีไฟที่อาจเกิดขึ้นในพ้ืนที่การ
ท างาน 

(3) การก าหนดมาตรฐานของร้านรับซื้อ – คัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ เพ่ือให้เกิด
ความปลอดภัยต่อผู้ปฏิบัติงาน และลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมได้มีการสร้างแบบประเมินสถาน
ประกอบการรับซื้อของเก่าด้วยตนเอง เพ่ือให้ทุกสานประกอบการได้ประเมินตัวเองเบื้องต้น และเป็น
แนวทางในการแก้ไขและปรับปรุงเพ่ือให้ได้ตามมาตรฐานของสถานประการที่รับซื้อ– คัดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส ์แสดงดังตารางที่ 4.23 
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ตารางท่ี 4.23 การประเมินสถานประกอบการรับซื้อของเก่าด้วยตนเอง 
 

ล าดับ หัวข้อ 
การส ารวจ 

ใช่ (√ ) / ไม่ใช่ (X) ค าแนะน า 

1 มีใบอนุญาตขายทอดตลาด 
และค้าของเก่า 

 ติดไว้ในที่เปิดเผย สามารถ
ตรวจสอบและสังเกต 
เห็นได้ง่าย ต่ออายุทุกปี 2 มีใบอนุญาตประกอบกิจการ 

ที่เป็นอันตรายต่อสุขภาพ 
 

3 มีหลังคาและรั้วที่แข็งแรงรอบ
พ้ืนที่ มีทางเข้า-ออกสะดวก 

 โครงสร้างอาคารมั่นคง
แข็งแรง พ้ืน ฝาผนัง และ
หลังคาของอาคารท าด้วย
วัสดุทนไฟ คงทน ท าความ
สะอาดง่าย ไม่มีสิ่งกีดขวาง
ทางเข้า-ออก 

4 สถานที่ตั้งห่างจากสถานที่
สาธารณะ เช่น ตลาด สถานศึกษา 
สถานพยาบาล สวนสาธารณะ 
(มากกว่า 100 เมตร) 

 กรณีท่ีน้อยกว่า 100 เมตร 
ต้องมีการปูองกันผลกระทบ
หรือการจัดการสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจเกิดข้ึนให้เหมาะสม  
ไม่มีผลกระทบต่อชุมชนและ
บริเวณข้างเคียง 

5 มีแนวฉนวนปูองกันสิ่งรบกวน
ส าหรับพื้นที่ข้างเคียง 

 เช่น การปลูกต้นไม้ หรือมีรั้ว
ไม้ รั้วปูน หรือรั้วที่ท าจาก
วัสดุอื่น ๆ  โดยรั้วต้องมี
ความยาวรอบบริเวณร้าน 

6 ไม่มีของเก่านอกเขตรั้ว  ปูองกันผลกระทบต่อชุมชน 
ปูองกันอุบัติเหตุและการลัก
ขโมย 

7 พ้ืนที่คัดแยกเป็นพ้ืนปูน  ปูองกันการไหลซึมลงดิน  
ลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม  

8 บริเวณคัดแยกไม่อยู่ที่เดียวกันกับ
ที่พักอาศัย 

 ปูองกันสารปนเปื้อนจากการ
ท างานสู่คนในครอบครัว 

9 เก็บของเก่าเป็นระเบียบ  มีการคัดแยก และจัดเก็บวัสดุ
ที่รับซื้อให้เป็นหมวดหมู่  
พร้อมมีปูายบอกประเภท  
เช่น กระดาษ พลาสติก โลหะ 
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ตารางท่ี 4.23 การประเมินสถานประกอบการรับซื้อของเก่าด้วยตนเอง (ต่อ) 
 

ล าดับ หัวข้อ 
การส ารวจ 

ใช่ (√ ) / ไม่ใช่ (X) ค าแนะน า 

10 ไม่เป็นแหล่งเพาะพันธุ์สัตว์น าโรค  ไม่รกและชื้นแฉะ มีการ
ควบคุมแมลง หนู ยุง เช่น  
การท าลายแหล่งอาหาร  
แหล่งเพาะพันธุ์ การใช้
เครื่องมือดักจับหรือการใช้ 
ยาเบื่อ หรือใช้สมุนไพรฉีดพ่น 

11 เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์
ต่างๆอยู่ในสภาพดี จัดวาง 
เป็นระเบียบ 

 เครื่องจักรต้องมปีูายหรือ
สัญญาณเตือนความ
ปลอดภัย 

12 มีสุขอนามัยที่ดี น้ าดื่มสะอาดและ
เพียงพอไม่อยู่บริเวณเดียวกับ 
ที่ท างาน 

 ทุกคนมีแก้วน้ าประจ าตัว 
และไม่ดื่มน้ า ไม่กินอาหาร 
ไม่สูบบุหรี่บริเวณท่ีท างาน 

13 มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด 
มลพิษทางน้ า 

 เช่น บ่อเกราะ บ่อดักไขมัน 
บ่อบ าบัด บ่อพักน้ าท้ิง มี
ตะแกรงดักขยะก่อนปล่อย
น้ าทิ้งสู่ล ารางสาธารณะ 

14 มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด 
มลพิษทางอากาศ (ฝุุน ควัน กลิ่น
เหม็น) 

 เช่น พัดลมระบายอากาศ 
เครื่องกรองอากาศ มีการ
ปลูกต้นไม้เป็นรั้วรอบพื้นที่ 

15 มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด 
มลพิษทางเสียง 

 เช่น มีผนังกันเสียง ปรับปรุง
เครื่องจักรให้เสียงเบาลง 
คนงานใส่อุปกรณ์ปูองกัน
เสียง 

16 มีการปูองกัน ควบคุม เหตุร าคาญ
อ่ืนๆ เช่น เศษขยะหล่น/ปลิวจาก
รถ 

 เช่น ท าความสะอาดหน้าร้าน 
มีตาข่าย/ผ้าใบคลุมรถ   
จอดรถขนส่งของในเขตรั้ว  

17 มีการปูองกัน ควบคุม อุบัติเหตุ 
สู่สิ่งแวดล้อมภายนอก 

 เช่น ควบคุมความเร็วรถ  
ให้สัญญาณเมื่อมีเหตุฉุกเฉิน 

18 มีห้องน้ า ห้องส้วม และอุปกรณ์ท า
ความสะอาดครบ 

 จ านวนเพียงพอ ส้วมมีบ่อ
เกราะ และมีอุปกรณ์ เช่น 
สบู่ ผ้าเช็ดมือ 
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ตารางท่ี 4.23 การประเมินสถานประกอบการรับซื้อของเก่าด้วยตนเอง (ต่อ) 
 

ล าดับ หัวข้อ 
การส ารวจ 

ใช่ (√ ) / ไม่ใช่ (X) ค าแนะน า 

19 มีการแยกขยะอันตราย ไม่ปะปน
กับของเก่าในร้าน 

 เช่น จอทีวี หลอดไฟ ขวดยา
ฆ่าหญ้า/ยาฆ่าแมลง 
น้ ามันเครื่อง  มีการคัดแยก 
และจัดเก็บเป็นสัดส่วน  
อยู่ห่างจากของที่ติดไฟง่าย 
และก าจัดให้ถูกต้อง 

20 การจัดเก็บวัสดุที่เข้าข่ายเป็นวัตถุ
อันตรายหรือ วัตถุไวไฟ เช่น 
แบตเตอรี่ น้ ามัน 

 

21 การก าจัดของขายไม่ได้ด้วยตนเอง 
ต้องแจ้งกับเทศบาลให้รับทราบ 
(ชนิด ปริมาณ สถานที่ วิธีก าจัด) 

 แยกประเภท ลดขนาด  
และก าจัดโดยการฝังกลบ 
ส่งก าจัด 

22 ไม ่ก าจัดของที่ขายไม่ได้ด้วย “การ
เผา”   

 เป็นวิธีที่ไม่เหมาะสม ส่งผล
กระทบต่อตนเองและชุมชน 

23 มีทางหนีไฟ อุปกรณ์ดับเพลิง  
มีปูายเตือนภัย ตู้ยาปฐมพยาบาล 

 ทุกคนทราบและใช้เป็น  
เพ่ือปูองกันอันตราย 
และใช้ในกรณีฉุกเฉิน 

24 มีอุปกรณ์ปูองกันส่วนบุคคลให้
คนงานอย่างเพียงพอและ
เหมาะสม 

 เช่น ผ้าปิดจมูก ถุงมือ  เสื้อ
แขนยาว กางเกงขายาว 
รองเท้าหุ้มส้น หมวก  
ขึ้นอยู่กับลักษณะงานที่ท า 

25 ตรวจสอบระบบไฟฟูาสม่ าเสมอ
และมีอุปกรณ์ปูองกันไฟรั่ว ไฟดูด 

 เพ่ือปูองกันอันตรายจาก
ไฟฟูา 

26 เจ้าของและคนงานต้องได้รับ
ความรู้เรื่อง สุขภาพ ความ
ปลอดภัยในการท างาน สารเคมี
และวัตถุอันตราย 

 เช่น การให้คนงานเข้าร่วม
การอบรมจากหน่วยงานที่
เกี่ยวข้องสม่ าเสมอ เพื่อให้
จัดการอย่างถูกต้อง ปูองกัน
ตัวเองเป็น 

27 ไม่เคยถูกร้องเรียนด้านสิ่งแวดล้อม 
หรือเหตุเดือดร้อนร าคาญ 

 ถ้าเคยม ีท่านต้องได้
ด าเนินการแก้ไขแล้วเพ่ือ
เป็นการแสดงความ
รับผิดชอบต่อส่วนรวม 
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ตารางท่ี 4.23 การประเมินสถานประกอบการรับซื้อของเก่าด้วยตนเอง (ต่อ) 
 

ล าดับ หัวข้อ 
การส ารวจ 

ใช่ (√ ) / ไม่ใช่ (X) ค าแนะน า 

28 ด าเนินการอย่างสุจริต ไม่รับซื้อ 
ของผิดกฎหมาย 

 มีปูายชื่อร้าน ปูายสินค้า
และราคา มีตาชั่งได้
มาตรฐาน รวมไปถึงปูาย 
ไม่รับซื้อของโจรหรือของที่
ได้มาผิดกฎหมาย เพ่ือแสดง
เจตนาการซื้อขาย 

29 มีบัญชีรายรับ/รายจ่าย  
วัสดุและของเสีย 

 การจัดท าตามรูปแบบ 
ที่ก าหนดและเป็นปัจจุบัน 
เช่น สมุด เอกสาร หรือ
บัญชีระบบอิเล็กทรอนิกส์ 
มีที่มาและที่ไป โดยเฉพาะ
รายการวัสดุที่มีมูลค่าสูง 

30 ให้ความร่วมมือกับหน่วยงานและ
ชุมชนอย่างสม่ าเสมอ 

 เช่น การให้ข้อมูล ให้ความ
ร่วมมือกับเจ้าหน้าที่  
ร่วมกิจกรรมต่างๆ ในชุมชน 
และการบ าเพ็ญสาธารณะ
ประโยชน์ 

คะแนน (จ านวนข้อที่ √)  แปลผลได้จากท้ายตาราง 
แปลผล  

 
หมายเหตุ: ระดับคะแนนและการแปลผล  

24-30 แปลว่า สถานประกอบการของท่านอยู่ในระดับ ดีมาก 
17-23 แปลว่า สถานประกอบการของท่านอยู่ในระดับ ดี 
10-16 แปลว่า สถานประกอบการของท่านอยู่ในระดับ พอใช้ 
0-9 แปลว่า สถานประกอบการของท่านอยู่ในระดับ แย่ 
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4.12 การด าเนินงานตามมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ 

จากการน าหลัก 3E มาใช้ในการศึกษา และเป็นแนวทางในการท าตามมาตรฐานความ
ปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในชุมชนบ้านกอกนั้น สามารถ
ลดระดับความเสี่ยงของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ได้ชัดเจนกว่า โดยเฉพาะในเรื่อง
กายศาสตร์ ทั้งนี้คณะวิจัยได้ด าเนิน การศึกษาจากลักษณะงานที่มีความเสี่ยงสูงสุดจากงานถอด
ชิ้นส่วนตู้เย็น  โทรทัศน์ พัดลม และเครื่องซักผ้า ซึ่งจากกิจกรรมที่ศึกษาจะเห็นว่าการคัดแยกงาน
ดังกล่าวจะมีความเสี่ยงด้านการยศาสตร์จากท่าทางการท างานที่มีสถานีงานที่ไม่เหมาะสม และการยก
และเคลื่อนย้ายสิ่งของด้วยแรงงานคน ซึ่งหลังจาการบริหารจัดการแก้ไขปัญหาดังกล่าวด้วยหลัก 3 E 
ให้กับสถานประกอบการคัดแยกขยะอิเล็คทรอนิคส์แห่งหนึ่งที่มีลูกจ้างวันละประมาณ 3-8  คน พบว่า
หลังจากการด าเนินการไปแล้วผลของระดับความเสี่ยงก่อนและหลังการด าเนินงานตามมาตรฐาน
ความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ลดลง ในประเด็น
ดังต่อไปนี้ 

1) ความสามารถลดระดับความเสี่ยงต่อระบบกระดูกและกล้ามเนื้อของผู้ประกอบ
อาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ โดยการประเมินด้วยเครื่องมือ Rapid Entire Body Assessment 
(REBA) มีค่าลดลงจากความเสี่ยงสูงมาก เหลือระดับความเสี่ยงอยู่ระดับปานกลาง แสดงดังภาพที่ 4.88 
– 4.91 และแสดงดังตารางที่ 4.24 – 4.25 ดังต่อไปนี้ 
 
ตารางที่ 4.24 ตัวอย่าง การออกแบบสถานีงานก่อนและหลังการใช้โต๊ะท างานตามหลักการยศาสตร์  
                 ส าหรับการคัดแยกชิ้นส่วนของขยะอิเล็กทรอนิกส์ ประเมินด้วย REBA 
 

ก่อนปรับปรุงสถานีงาน หลังปรับปรุงสถานีงาน 
 

 
 

 

 

คะแนนความเสี่ยงเท่ากับ 14  
(ความเสี่ยงสูงมาก) 

คะแนนความเสี่ยงเท่ากับ 6  
(ความเสี่ยงปานกลาง) 



  4-123 

ตารางท่ี 4.25 ตัวอย่าง การใช้รถเข็นเคลื่อนย้ายสิ่งของที่มีน้ าหนักมาก แทนการยกด้วยแรงงานคน  
                  ส าหรับการเคลื่อนย้ายขยะอิเล็กทรอนิกส์ ประเมินด้วย REBA 
 

ก่อนปรับปรุงสถานีงาน หลังปรับปรุงสถานีงาน 
 

 

 

คะแนนความเสี่ยงเท่ากับ 13  
(ความเสี่ยงสูงมาก) 

คะแนนความเสี่ยงเท่ากับ 4  
(ความเสี่ยงปานกลาง) 
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ภาพที ่ 4
.8

8 การประเมินความเสีย่ง ก่อนการออกแบบสถานงีานดว้ยการใชโ้ต๊ะท างานตามหลกัการยศาสตร ์ส าหรบัการคดัแยกชิน้สว่นของขยะอเิลก็ทรอนิกส
 ์

      ที่มา: M
cAtam

ney, 2000 
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ภาพที่ 4.90 การประเมินความเสี่ยง การยกเคลื่อนย้ายชิ้นส่วนของขยะอิเล็กทรอนิกส์ด้วยแรงงานคน ประเมินด้วยแบบประเมิน REBA 
            ที่มา: M

cAtam
ney, 2000 
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1)  การรณรงค์ กิจกรรม 5 ส. ผลจากการด าเนินการศึกษาในพ้ืนที่ตัวอย่าง การน า
กิจกรรม 5ส มาใช้ในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน โดยมีการสะสางวัสดุหรือสิ่งของที่ไม่จ าเป็น ไม่ได้ใช้ประโยชน์
ออกไป และมีการท าให้เกิดความสะดวกในการใช้งานโดยการจัดวัสดุอุปกรณ์เป็นหมวดหมู่ มีการขีดสี
ตีเส้นเพ่ือแยกพ้ืนที่ และมีการติดปูาย ฉลาก เพ่ือให้ง่ายต่อการค้นหา หรือใช้งานได้ง่าย เพ่ือลดความ
เสี่ยงที่เกิดจากสภาพแวดล้อมที่ไม่ปลอดภัยของสถานประกอบการ ที่อาจจะท าให้เกิดอุบัติเหตุกับ
ผู้ปฏิบัติงาน เกิดอัคคีภัย รวมทั้งความเสี่ยงอ่ืนๆ ที่อาจเกิดข้ึนได้ แสดงดังตารางที่ 4.26 

 
ตารางท่ี 4.26 ผลการด าเนินกิจการ 5 ส. ในสถานประกอบการรับซื้อขยะอิเล็กทรอนิกส ์
 

ขั้นตอน ก่อนด าเนินการ หลังด าเนินการ 
ภาพ หมายเหตุ หลัง หมายเหตุ 

สะสาง 

 

-ไม่มีการจัดการกับ 
วัสดุสิ่งของทีใ่ช้
ประโยชน์  
กับไม่ใช้ประโยชน์ 
ท าให้พื้นที่ในการ
ท างานแคบลง การเดิน
ภายในพื้นที่ระหว่าง
การท างาน 

 

-มีการจัดการกับวัสดุ 
สิ่งของที่ใช้ประโยชน์  
กับไม่ใช้ประโยชน์  
ท าให้พื้นที่ในการ
ท างานเพิ่มขึ้น 

สะดวก 

 

-เครื่องมือเครื่องจักร
ที่ใช้ในการท างาน 
ไม่มีการจัดวาง 
ให้เป็นระเบียบและ
สะดวกต่อการใช้งาน 
-ไม่มีการจัดการทาง 
เข้า-ออก ที่ชัดเจน 
- ไม่มีการจัดการพื้นที่ 
จัดเก็บวัสดุอุปกรณ์
ต่างๆ ให้เป็นหมวดหมู ่

 

- เครื่องมือเครื่องจักร 
ที่ใช้ในการท างาน 
วางเป็นระเบยีบและ
สะดวกต่อการใช้งาน 
-มีการจัดการทาง  
เข้า-ออก รวมทั้งเส้นทาง 
การไหลของขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ที่ชัดเจน 
-มีการจัดการพื้นท่ี 
จัดเก็บวัสดุอุปกรณ ์
เป็นหมวดหมู่ สะดวก
ต่อการใช้งาน 
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ตารางท่ี 4.26 ผลการด าเนินกิจการ 5 ส. ในสถานประกอบการรับซื้อขยะอิเล็กทรอนิกส ์(ต่อ) 
 

ขั้นตอน ก่อนด าเนินการ หลังด าเนินการ 

ภาพ หมายเหตุ หลัง หมายเหตุ 

สะอาด 

 

-ไม่มีการกวาดหรือ
ท าความสะอาดพื้นท่ี
บริเวณพื้นท่ีท างาน 

 

- พื้นที่การปฏิบัติงาน
สะอาดขึ้น 

สุขลักษณะ 

 

- พื้นที่การท างานไม่
เป็นระเบียบเรียบร้อย 
อาจส่งผลกระทบต่อ
สุขภาพผู้ปฏิบัติงาน
ได ้

 

- มีการสรา้งมาตรฐาน
ในการรักษาและปฏิบตัิ 
3ส เพื่อให้เกิด
สุขลักษณะที่ดีในพ้ืนท่ี
ปฏิบัติงาน เช่น พ้ืนท่ี
การจัดวางวัสดุ สิ่งของ
ในแต่ละประเภท  
มีการก าหนดพื้นท่ี 
การใช้งานท่ีชัดเจน 
เป็นต้น 

สร้างนิสัย 

 

- ไม่มีการก าหนด 
ให้ท ากิจกรรม 5 ส  
ที่ชัดเจน ท าให้พื้นที่
การปฏิบัติงานไม่มี
ความเป็นระเบียบ  
หาสินค้ายาก 
สภาพแวดล้อม 
มีความเสี่ยง และอาจ
ท าให้เอื้อต่อการเกิด
อุบัติเหตไุด ้

 

มีการก าหนดให้ท า
กิจกรรม 5 ส  
อย่างน้อยอาทิตละครั้ง 
เพื่อให้เกิดความสะดวก
ต่อการท างาน และเพิ่ม
ความปลอดภัยในพื้นที่
ปฏิบัติงานด้วย 
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4.2.11 การคืนข้อมูลและสื่อสารความเสี่ยงการก าหนดแนวทางและมาตรการแก้ไขปัญหา 
ผลการพัฒนาระบบสุขภาพคนงานในสถานประกอบการรับซื้อและรื้อแยกซาก

อุปกรณ์เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ อย่างมีส่วนร่วมกับทีมเครือข่ายบริการสุขภาพ กลุ่มงานอา
ชีวเวชกรรม โรงพยาบาลสรรพสิทธิประสงค์ ส านักงานปูองกันควบคุมโรคที่ 10 อุบลราชธานี 
รายละเอียดดังนี้ 

การส ารวจสถานประกอบการรับซื้อและรื้อแยกซากอุปกรณ์เครื่องใช้ไฟฟูาและ
อิเล็กทรอนิกส์เพ่ือจัดท าฐานข้อมูลตามแบบเก็บข้อมูล เพ่ือการเฝูาระวังความเสี่ยงจากการท างาน 
การวิเคราะห์แบบประเมินเพ่ือจัดล าดับความเสี่ยง กลุ่มเสี่ยงสูงจะได้รับการตรวจระดับตะกั่ว 
ในสิ่งแวดล้อม โดยการเก็บตัวอย่าง เลือดของคนงานรื้อแยกซากอุปกรณ์เครื่องใช้ไฟฟูาและ
อิเล็กทรอนิกส์ จ านวน 30 ตัวอย่าง เมื่อได้รับผลการตรวจคืนข้อมูล และให้ความรู้ผู้เกี่ยวข้อง  กรณี
ระดับตะกั่วในเลือดไม่เกินมาตรฐาน ให้ความรู้เจ้าของกิจการและคนงาน จัดระบบเฝูาระวังด้าน
สุขภาพ โดยท าการขึ้นระเบียนคนไข้กลุ่มที่ประกอบอาชีพเกี่ยวข้องกับประกอบการรับซื้อและรื้อแยก
ซากอุปกรณ์เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ ภายใต้การดูแลของหน่วยงาน กลุ่มงานอาชีวเวชกรรม 
โรงพยาบาลสรรพสิทธิประสงค์  และตรวจสภาพแวดล้อมโดยคณะวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี ปีละ 1 ครั้ง กรณีพบระดับตะกั่วในเลือดที่เกินมาตรฐาน จะด าเนินการประสานและ
รายงานข้อมูลต่อ ส านักงานปูองกันควบคุมโรคที่ 10 อุบลราชธานี ประเมินความเสี่ยงต่อการสัมผัส
สารตะกั่ว ตามแบบประเมินความเสี่ยงต่อการสัมผัสสารตะกั่วในคนงาน สอบสวนการสัมผัสสารตะกั่ว
ในคนงานตามแบบสอบสวน และตรวจระดับตะกั่วในเลือดของกลุ่มเสี่ยง กรณีคนงานถ้าตรวจวัด
ระดับตะกั่วในเลือดแล้วพบว่ามีค่าน้อยกว่า 40 µg/dl  ถ้าไม่มีอาการของโรค ควรเฝูาระวังและเจาะ
เลือดวัดระดับสารตะกั่วทุก 6 เดือน  ถ้ามีอาการแสดงเฉพาะกับพิษสารตะกั่ว ให้ตรวจวัดผลกระทบ
ของสารตะกั่ว ในระบบการสร้างเลือดหรือ ภาวะแทรกซ้อนทางไต ได้แก่ การตรวจ CBC (การตรวจ
นับเม็ดเลือด) และการตรวจ Bun, Cr เพ่ือดูการท างานของไต และการตรวจเพ่ือช่วยสนับสนุนและ/ 
หรือแยกโรคตามแต่อาการ และอาการแสดง เช่นการตรวจการน ากระแสไฟฟูาของกล้ามเนื้อ 
(Electromyogram) ถ้าผลการตรวจที่กล่าวมาผิดปกติ ให้ท าการทดสอบ EDTA provocation test  
(การตรวจวัดระดับสารตะกั่วในปัสสาวะหลังการให้ Chelating agents (ยาขับพิษ) ผลการตรวจวัด
ระดับตะกั่วในเลือดอยู่ระหว่าง 40- 60 µg/dl  ถ้าไม่มีอาการควรเฝูาระวังอย่าง ใกล้ชิดเจาะเลือดหา
ระดับตะกั่วทุก 3 เดือน ถ้ามีอาการแสดงเฉพาะกับพิษสารตะกั่ว ให้  ท าการทดสอบ EDTA 
provocation test  ถ้าได้ผลบวกเป็นLead poisoning ให้ย้ายออกจากหน้าที่เดิมและท าการรักษา 
ผลการตรวจวัดระดับตะกั่วในเลือดมากกว่า 60 µg/dl ถ้าไม่มีอาการให้ย้ายออกจากหน้าที่เดิมจนกว่า 
ระดับตะกั่วในเลือดลดลงมาต่ ากว่า 40 µg/dl  ทดสอบ EDTA provocation test ถ้าได้ผลบวกให้
การรักษา  ถ้ามีอาการแสดงเฉพาะกับพิษสารตะกั่ว เป็น Lead poisoning ให้ผู้ปุวยย้ายออกจากงาน
หน้าที่เดิมทันที  และให้การรักษาโดยหน่วยงานกลุ่มงานอาชีวเวชกรรม โรงพยาบาลสรรพสิทธิ
ประสงค ์จังหวัดอุบลราชธานี 
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4.3 กิจกรรมย่อยที่ 3 การพัฒนาแนวทางในการจัดการของเสียของผู้ประกอบการรื้อ คัดแยก
เครื่องใช้ไฟฟ้า และอิเล็กทรอนิกส์ ในพื้นที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
อย่างเป็นระบบโดยการมี ส่วนร่วมของทุกภาคส่วน 
 

4.3.1 สถานการณ์การจัดการของเสียจากการรื้อแยกซากผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟ้าและ
อิเล็กทรอนิกส์ในพื้นที่ ต าบลบ้านกอก 

จากการส ารวจกระบวนการจัดการขยะจากการรื้อแยกซากผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟูา
และอิเล็กทรอนิกส์แบบเจาะจงจากกลุ่มตัวอย่างผู้ประกอบการ 3 กลุ่มหลักคือ 1) กลุ่มประกอบการ
รับซื้อและแยกชิ้นส่วนขยะอิเล็กทรอนิกส์ 2) กลุ่มรับซื้อ และแยกชิ้นส่วนจักรยานยนต์และรถยนต์ 
และ 3) กลุ่มรับซื้อและแยกชิ้นส่วนซากผลิตภัณฑ์ฯ รวม จ านวน 32 ตัวอย่าง (ตามสถานประกอบการ
ที่เปิดด าเนินการในช่วงเวลาที่ศึกษา) พบว่า  

1) กลุ่มรับซื้อและแยกชิ้นส่วนจักรยานยนต์และรถยนต์ พบว่า มีชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้
โดยประมาณร้อยละ 12 ชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้มากที่สุดคือ โฟม ร้อยละ 36.36 รองลงมาคือ จอแก้วและ
แผ่นกระดาษอัด คิดเป็นร้อยละ 54.54 และ 9.09 ตามล าดับ สถานประกอบการส่วนใหญ่จัดการ
ชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้โดยวิธีการเผามากที่สุดคิดเป็นร้อยละ 44.45 รองลงมา ทิ้งในพ้ืนที่ของเทศบาล 
(บ่อขยะ) ร้อยละ 22.22 ทิ้งรวมกับขยะท่ัวไป เก็บกองบนดินรอการก าจัด และฝังกลบ คิดเป็นร้อยละ 
11.11  

2) กลุ่มรับซื้อและแยกชิ้นส่วนซากขยะอิเล็กทรอนิกส์และจักรยานยนต์ พบว่า มี
ชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้โดยประมาณร้อยละ 8 ชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้คือ โฟม ร้อยละ 100 สถานประกอบการ
ส่วนใหญ่จัดการชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้โดยวิธีการฝังกลบนอกสถานประกอบการ ร้อยละ 37.50 รองลงมา 
เก็บกองบนดินรอการก าจัด จัดการด้วยวิธีการเผา และน าไปใช้ประโยชน์ คิดเป็นร้อยละ 25.00 
25.00 และ 12.50 ตามล าดับ 

3) กลุ่มรับซื้อและแยกชิ้นส่วนซากขยะอิเล็กทรอนิกส์และขยะรีไชเคิล  พบว่า มี
ชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้โดยประมาณร้อยละ 9 ชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้มากที่สุดคือ โฟม ร้อยละ 53.33 
รองลงมาคือ จอแก้ว และแผ่นกระดาษอัด คิดเป็นร้อยละ 26.67 และ 20.00 ตามล าดับสถาน
ประกอบการส่วนใหญ่จัดการชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้โดยทิ้งในพ้ืนที่ของเทศบาล (บ่อขยะ) ร้อยละ 33.33 
รองลงมา การเก็บกองบนดินรอการก าจัดวิธีการเผา และฝังกลบ คิดเป็นร้อยละ 26.66 26.66 และ
13.33 ตามล าดับ ดังแสดงรายละเอียดในตารางที่ 4.1 

 
4.3.2 การมีส่วนร่วมของสถานประกอบการ 

จากการศึกษาการมีส่วนร่วมของสถานประกอบการ จ านวน 32 ราย โดยการส ารวจ
ความพร้อมด้านโครงสร้างพ้ืนฐาน และปัจจัยที่ส่งผลต่อการตัดสินใจในการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์
ของผู้ประกอบการ ผ่านแบบส ารวจความคิดเห็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัด
แยกซากเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ส าหรับผู้ประกอบการ ทั้งหมด 6 ด้าน ประกอบด้วย 1) 
ด้านความรู้ความเข้าใจ 2) ด้านความตระหนัก 3) ด้านการมีส่วนร่วม 4) ความพร้อมในการร่วมมือ 5)
ความเต็มใจที่จะจ่าย 6) แนวคิดและทัศนคติ แสดงผลดังนี้ ดังแสดงในแบบส ารวจ ก. 2 



4-132 

   

1) ด้านความรู้ความเข้าใจ  
จากการส ารวจ พบว่า กลุ่มตัวอย่างมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการ

สิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยกในระดับมาก มากที่สุดร้อยละ 57.99 รองลงมาคือ มีความรู้
ความเข้าใจในระดับปานกลาง และระดับน้อย คิดเป็นร้อยละ 32.71 และ 9.30 ตามล าดับ แสดงดัง
ตารางที ่4.27 

 
ตารางท่ี 4.27 ระดับความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการสิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยก  
 

ระดับ ร้อยละ 
มาก 57.99 

ปานกลาง 32.71 
น้อย 9.30 

 
2) ด้านความตระหนัก 

จากการส ารวจ พบว่า กลุ่มตัวอย่างมีความตระหนักต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมและ
ของเสียจากการคัดแยกในระดับมาก มากที่สุดร้อยละ 61.67 รองลงมาคือ มีความตระหนักในระดับ
ปานกลาง และระดับน้อยคิดเป็นร้อยละ 23.89 และ 14.44 ตามล าดับ แสดงดังตารางที่ 4.28 

    
ตารางท่ี 4.28 ระดับความตระหนักต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยก 
 

ระดับ ร้อยละ 
มาก 61.67 

ปานกลาง 23.89 
น้อย 14.44 

 
3) ด้านการมีส่วนร่วม 

จากการส ารวจ พบว่า กลุ่มตัวอย่างต้องการมีส่วนร่วมในการจัดกาสิ่งแวดล้อมและ
ของเสียจากการคัดแยกในระดับมาก มากท่ีสุดร้อยละ 83.33 รองลงมาคือ ต้องการมีส่วนร่วมในระดับ
ปานกลาง และระดับน้อยคิดเป็นร้อยละ 15.56 และ 1.11 ตามล าดับ แสดงดังตารางที่ 4.29  

ตารางท่ี 4.29 ระดับความต้องการมีส่วนร่วมในการจัดการสิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยก  

ระดับความคิดเห็น ร้อยละ 
มาก 83.33 

ปานกลาง 15.56 
น้อย 1.11 
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4) ความพร้อมในการร่วมมือ 
จากการส ารวจ พบว่า กลุ่มตัวอย่างมีความพร้อมในการร่วมมือการจัดการ

สิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยกในระดับมาก มากที่สุดร้อยละ 74.51 รองลงมาคือ ต้องการมี
ส่วนร่วมในระดับปานกลาง และระดับน้อยคิดเป็นร้อยละ 19.33 และ 6.16 ตามล าดับ แสดงดัง
ตารางที่ 4.30   

 
 ตารางท่ี 4.30 ระดับความพร้อมในการร่วมมือการจัดการสิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยก 
 

ระดับความคิดเห็น ร้อยละ 
มาก 74.51 

ปานกลาง 19.33 
น้อย 6.16 

 
5) ความเต็มใจที่จะจ่าย 

จากการส ารวจ พบว่า กลุ่มตัวอย่างเต็มใจที่จะจ่ายต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมและ
ของเสียจากการคัดแยกในระดับมาก มากท่ีสุดร้อยละ 76.67 รองลงมาคือ ต้องการมีส่วนร่วมในระดับ
ปานกลาง และระดับน้อยคิดเป็นร้อยละ 20.00และ 3.33 ตามล าดับ แสดงดังตารางที่ 4.31 

 
  ตารางท่ี 4.31 ระดับความเต็มใจที่จะจ่ายต่อการจัดการสิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยก 
 

ระดับ ร้อยละ 
มาก 76.67 

ปานกลาง 20.00 
น้อย 3.33 

 

6) แนวคิดและทัศนคติ 
กลุ่มตัวอย่างร้อยละ 100 คิดว่าควรมีการจัดกิจกิจกรรมด้านสิ่งแวดล้อม และของ

เสียจากการคัดแยก โดยการจัดกิจกรรมสนับสนุนกิจการโดยการแปรรูปให้เกิดมูลค่าและน าไปใช้
ประโยชน์จากของเสียจากการคัดแยกมากที่สุดร้อยละ 17.65 รองลงมาคือ การจัดการของเสียจาก
การคัดแยก การส่งเสริมกิจการซื้อ-ขาย การตรวจคุณภาพสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเนื่อง การสร้าง
เครือข่าย/กลุ่มผู้ประกอบการรับซื้อของเก่า การท างานที่ปลอดภัย การดูแลสุขภาพคนท างาน การ
ประกวด/แข่งขันกิจการค้าของเก่าในชุมชนการประกวดการคัดแยกขยะของแต่ละชุมชน  และอ่ืนๆ 
คิดเป็นร้อยละ 16.34 16.34 11.76 11.11 9.89 9.15 4.58 2.61 และ 0.65 ตามล าดับ หากมีการ
คัดแยกประเภทของเสียจากการคัดแยกขยะก่อนก าจัด หรือทิ้งขยะตามชนิดของถังแยกประเภท กลุ่ม
ตัวอย่างร้อยละ 100 ถือว่าไม่เป็นภาระ เพราะปกติมีการคัดแยกอยู่แล้วร้อยละ 70.27 และท าได้ง่าย



4-134 

   

ร้อยละ 29.73 หากมีการใช้ประโยชน์หรือสร้างรายได้จากของเสียจากการคัดแยกในกิจการโรงงาน 
ในพ้ืนที่กลุ่มตัวอย่างส่วนใหญ่ต้องการเป็นรายได้เป็นของตนเอง และน ารายได้เข้ากองทุนหมู่บ้าน
ชุมชนร้อยละ 45.24 รองลงมาคือ ต้องการจัดทอดผ้าปุาท าบุญประจ าปีร้อยละ 9.52 เพ่ือให้การ
จัดการคัดแยกในกิจการโรงงานทุกแห่งในชุมชนด าเนินเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพและเป็นระเบียบ
เรียบร้อยกลุ่มตัวอย่างคิดว่ากลไกล/มาตรการที่ควรจะน ามาใช้มากที่สุด คือ การขอความร่วมมือของ
สถานประกอบการหน่วยงานท้องถิ่นและชุมชนร้อยละ 27.17 รองลงมาคือ การก าหนดความ
รับผิดชอบของสถานประกอบการหน่วยงานท้องถิ่นและชุมชน การก าหนดระเบียบของหน่วยงานรัฐ 
การใช้แนวทางการสร้างแรงจูงใจ การใช้แนวทางการขอต่อใบอนุญาต และการใช้แนวทางการเก็บ
ค่าธรรมเนียมร้อยละ 23.91 15.22 15.22 10.87 และ 7.61 ตามล าดับ 

 
4.3.3 ข้อมูลการติดตามตรวจสอบการจัดการขยะมูลฝอยขององค์การปกครองส่วน

ท้องถิ่น 
1) ข้อมูลด้านการเก็บรวบรวมมูลฝอย 

องค์การบริหารส่วนท้องถิ่นเทศบาลต าบลบ้านกอก มีการเก็บขนขยะมูลฝอย
ภายในเขตพ้ืนที่ 4 ครั้ง/สัปดาห์ โดยสามารถให้บริการเก็บขนมูลฝอยประมาณวันละ 1.5 ตัน โดยมี
องค์การบริหารส่วนท้องถิ่นเทศบาลต าบลบ้านกอกบริหารการเก็บขนมูลฝอยเองทั้งหมด รถยนต์เก็บ
ขนมูลฝอยที่ใช้งานในปัจจุบัน 1 คัน สามารถใช้งานได้ดี เป็นรถอัดท้ายขนาดเล็ก สามารถบรรจุได้ 15
ลูกบาศก์เมตร หรือ 3.04 ลูกบาศก์หลา มีอายุการใช้งาน 8 ปี โดยมีพนักงานท้ายรถ 2 คน ระยะทาง
ในการเก็บขน 20 กิโลเมตร/เที่ยว (ไม่รวมระยะทางไปที่ทิ้งขยะ) ใช้งาน 2 เที่ยว/วัน ปัจจุบันไม่มี
เจ้าหน้าที่กองสาธารณสุขที่รับผิดชอบโดยตรง 

2) ข้อมูลด้านการก าจัดมูลฝอย 
องค์การบริหารส่วนท้องถิ่นเทศบาลต าบลบ้านกอก มีสถานที่ก าจัดขยะมูลฝอย

เป็นของหน่วยงานเอง โดยตั้งอยู่ที่บ้านนาแก้ว หมู่ที่ 3 ถนนแจ้งสนิท ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 
จังหวัดอุบลราชธานี มีพ้ืนที่ทั้งหมด 5-2-80 ไร่ เริ่มใช้ก าจัดมูลฝอยเมื่อปี 2554 สามารถรองรับมูล
ฝอยจนถึงปี พ.ศ. 2565 ปัจจุบันใช้พ้ืนที่ในการก าจัดไปแล้วประมาณร้อยละ 80 องค์การบริหารส่วน
ท้องถิ่นเทศบาลต าบลบ้านกอก จัดซื้อเองเมื่อปี พ .ศ. 2554 สถานที่ก าจัดมูลฝอยตั้งอยู่ห่างจากที่ 
ท าการองค์การปกครองส่วนท้องถิ่นประมาณ 5 กิโลเมตร ซึ่งปัจจุบันใช้วิธีการฝังในหลุม และไถกลบ
เป็นครั้งคราวในการก าจัดมูลฝอย ท าการบริหารจัดการระบบก าจัดมูลฝอยโดยองค์การบริหารส่วน
ท้องถิ่นเทศบาลต าบลบ้านกอก ด าเนินการเองทั้งหมด ปัญหาในการด าเนินการ คือ ขาดงบประมาณ 
และการก าจัดโดยวิธีฝังกลบไม่ถูกต้องตามหลักสุขาภิบาล สภาพแวดล้อมสถานที่ก าจัดมูลฝอย มีล า
ห้วย ที่อยู่ใกล้เคียงกับสถานที่ก าจัดมูลฝอย ซึ่งอยู่ห่างจากสถานที่ก าจัดมูลฝอยประมาณ 7 กิโลเมตร 
มีชุมชนที่อยู่ใกล้เคียงประมาณ 0.5 กิโลเมตร จ านวน 15 หลังคาเรือน สภาพทั่วไปของสถานที่ก าจัด
มูลฝอยเป็นที่ดอน ปริมาณมูลฝอยที่น ามาก าจัด รวมทั้งหมดวันละ 2 ตัน เฉพาะขององค์การบริหาร
ส่วนท้องถิ่นเทศบาลต าบลบ้านกอก ที่น ามูลฝอยมาก าจัด ประมาณวันละ 1-2 ตัน (สัปดาห์ละ 4 ตัน) 
ภายในสถานที่ก าจัดขยะมูลฝอยมีคนคุ้ยขยะ 1 ราย เป็นเพศ หญิง อายุ 67 ปี องค์การบริหารส่วน
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ท้องถิ่นเทศบาลต าบลบ้านกอก ยังไม่มีแผนจัดหาสถานที่ก าจัดมูลฝอยแห่งใหม่ในกรณีสถานที่ก าจัดใน
ปัจจุบันไม่สามารถใช้งานได้ 

 

 

 
ภาพที่ 4.92 ภาพแสดงบริเวณไซค์ขยะเทศบาลต าบลบ้านกอก 

 
3) ข้อมูลการจัดการของเสียอันตรายจากชุมชน  

ในปัจจุบันไม่มีการคัดแยกของเสียอันตรายจากชุมชนแต่มีนโยบายจะคัดแยกของ
เสียอันตรายจากชุมชน ปริมาณของเสียอันตรายจากชุมชนที่เก็บรวบรวมได้มากที่สุด คือ หลอดไฟ  
รวบรวมได้ 45 กิโลกรัม/ปี ประกอบไปด้วยหลอดไฟแบบตรง 40 กิโลกรัม/ปี และแบบอ่ืนๆ 5 
กิโลกรัม/ปี รองลงมาคือ ภาชนะบรรจุสารเคมี/กระป๋องสี และกระป๋องสเปรย์ รวบรวมได้ 30 
กิโลกรัม/ปี และแบตเตอรี่แห้งที่เป็นถ่านไฟฉาย 10 กิโลกรัม/ปี โดยจะเก็บของเสียอันตรายไว้ที่ไซค์
ขยะของเทศบาล ซึ่งหลอดไฟ ภาชนะบรรจุสารเคมี/กระป๋องสี และกระป๋องสเปรย์ แบตเตอรี่แห้ง 
ที่เป็นถ่านไฟฉาย ก าจัดด้วยวิธีการกองรวม โฟมเหลือง ก าจัดด้วยวิธีการเทกองบริเวณบ่อขยะของ
เทศบาล 

4) ปัญหาในการจัดการขยะ 
ปัญหาในการจัดการขยะในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอกพบว่าปัญหาหลักที่เป็นที่วิตกกังวล

ของประชาชนในพ้ืนที่เกิดจากของเสียที่เกิดจากการการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์หลักในพ้ืนที่ คือ 
โฟมจากการรื้อซากตู้เย็น ซึ่งมีประมาณตกค้างในพ้ืนที่สูงถึง 2,000 ตัน และจอ CRT ประมาณ 500 ชิ้น 
ซึ่งจอ CRT มีการรับซื้อจากพ้ืนที่อ่ืนที่มีการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์แต่ไม่สม่ าเสมอ ดังนั้นจึงมีการ
เก็บกองบริเวณสถานประกอบการ การ ส าหรับน้ ามันหรือสารหล่อเย็นจากการรื้อแยกจะมีการ  
คัดแยกและเก็บไว้จ าหน่ายเพ่ือใช้ประโยชน์อ่ืนๆ ในกรณีน้ ามันจะจ าหน่ายเพ่ือการรีไซ เคิลและ 
สารหล่อเย็นจะจ าหน่ายเพ่ือน าไปท าความสะอาดอุปกรณ์เครื่องมือ เป็นต้น จัดการของเสียจากการ  
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รื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ เดิมทีเทศบาลบ้านกอกได้ด าเนินการจัดการโดยให้บริการก าจัดในพ้ืนที่  
บ่อขยะของเทศบาลโดยการเทกองกลางแจ้ง แต่ต่อมาบ่อขยะที่มีพ้ืนที่จ ากัดเริ่มเต็มและไม่สามารถ
รองรับปริมาณขยะที่เกิดจากสถานประกอบการได้ รวมถึงนโยบายในการลดการน าเข้าขยะ
อิเล็กทรอนิกส์เข้าสู่พ้ืนที่ ทางเทศบาลบ้านกอกจึงงดรับขยะโฟมจากสถานประกอบการ ส่งผลให้
สถานประกอบการต้องหาทางในการจัดการขยะด้วยตนเอง เช่น การฝังกลบในพ้ืนที่ของตนเอง 
การเผา ซึ่งการเผาขยะโฟมเป็นปัญหาที่ชุมชนได้รับผลกระทบเป็นอย่างยิ่ง เนื่องจากมีฝุุนควันและ
กลิ่นเหม็น ท าให้เกิดอาการไม่พึงประสงค์ต่างๆได้ เช่น ระคายเคือง หายใจติดขัด โดยพฤติกรรมการ
เผาขยะโฟม มักมีการลักลอบเผาในพ้ืนที่นาของตนเองหรือบริเวณท้ายหมู่บ้านในเวลาเย็นหรือ
กลางคืน ซึ่งทางเทศบาลก็ได้ออกกฎให้การห้ามการเผากลางแจ้งแต่ก็ยังไม่สามารถระงับการลักลอบ
เผาขยะที่เกิดขึ้นได้ เนื่องจากเป็นวิธีที่สะดวกและไม่สามารถหาวิธีอ่ืนในการการจัดได้ ดังนั้นการ
จัดการปัญหาขยะโฟมจึงได้รับความส าคัญในการจัดการอันดับแรกของชุมชน เทศบาลและสถาน
ประกอบการ 

 

  
 

ภาพที ่4.93 ของเสียจากการการรื้อซากขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่ตกค้างในพ้ืนที่ของผู้ประกอบการ 
ในชุมชน 
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ภาพที่ 4.94 สภาพบ่อขยะของเทศบาลบ้านกอกในปีที่ท าการวิจัย (พ.ศ. 2562) 

 

ภาพที่ 4.95 การลักลอบเผาขยะที่เกิดจากการคัดแยกในพ้ืนที่ในช่วงเวลาเย็นหรือหัวค่ า 
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ภาพที่ 4.96 การเผาขยะโฟมที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและสุขภาพของคนในชุมชน 

 

4.4.4 การเก็บข้อมูลการมีส่วนร่วมของชุมชน 
1) ข้อมูลพื้นฐานของผู้ตอบแบบสอบถาม  

จากการส ารวจพบว่ากลุ่มตัวอย่างที่ตอบแบบส ารวจเกี่ยวกับพฤติกรรมการจัดการ
ขยะมูลฝอยในครัวเรือน และความคิดเห็นด้านสิ่งแวดล้อมของประชาชนที่อาศัยในบริเวณข้างเคียง
สถานประกอบการรับซื้อและคัดแยกเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ โดยมีกลุ่มตัวอย่างทั้งหมด 
400 คน เพศหญิงร้อยละ 61.06 เพศชายร้อยละ 38.94 กลุ่มที่ตอบแบบส ารวจมากที่สุด คือ กลุ่ม
ตัวอย่างที่มีอายุระหว่าง 51-60 ปี คิดเป็นร้อยละ 32.60 รองลงมาคือ อายุระหว่าง 41-50 ปี ร้อยละ 
23.48 ระดับการศึกษา จบระดับประถมศึกษาร้อยละ 56.71 รองลงมา คือ ระดับมัธยมศึกษา/ปวช. 
ร้อยละ 35.07 ส่วนมากมีสถานภาพผู้อยู่อาศัยร้อยละ 61.33 และเป็นหัวหน้าครอบครัวร้อยละ 37.85 
มีสถานภาพในชุมชนเป็นสมาชิกชุมชนร้อยละ 76.20 ลองลงมา คือ อ.ส.ม. ร้อยละ 14.73 อาศัยอยู
รวมกัน 3-4 คน ร้อยละ 41.13 กลุ่มตัวอย่างที่ตอบแบบส ารวจส่วนใหญ่ประกอบอาชีพเกษตรกรรม
ร้อยละ 53.02 รองลงมา คือ รับจ้างทั่วไปร้อยละ 20.60 และมีสมาชิกในครอบครัวคัดแยกของเก่า
ร้อยละ 42.03 รายได้ในครัวเรือน/เดือน น้อยกว่า 5,000 บาท/เดือน ร้อยละ 37.36 รองลงมา คือ 
5,000-10,000 บาท/เดือน ร้อยละ 30.62 ส าหรับขยะมูลฝอยที่พบในครัวเรือนมากที่สุด คือ ขยะย่อย
สลายได้ร้อยละ 33.29 รองลงมา คือ ขยะทั่วไปร้อยละ 27.57 และขยะรีไซเคิลร้อยละ 26.92 
ตามล าดับ แสดงดังตารางที่ 4.32 
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ตารางท่ี 4.32 ข้อมูลพื้นฐานของผู้ตอบแบบสอบถาม (n=400) 
 

ข้อมูลพื้นฐาน ร้อยละ 
1. เพศ 

ชาย 
หญิง 

 
38.94 
61.06 

2. อายุ 
ต่ ากว่า 20 ป ี
20-30 ปี 
31-40 ปี 
41-50 ปี 
51-60 ปี 
60 ปีขึ้นไป 

 
2.76 
14.36 
18.51 
23.48 
32.60 
8.29 

3. ระดับการศึกษา 
ประถมศึกษา 
มัธยมศึกษา/ปวช. 
ปวส./อนุปริญญา 
ปริญญาตรี 
สูงกว่าปริญญาตรี 

 
56.71 
35.07 
3.56 
4.38 
0.27 

4. สถานภาพในครัวเรือน 
หัวหน้าครอบครัว 
ผู้อาศัย 
อ่ืนๆ 

 
37.85 
61.33 
0.83 

5. สถานภาพในชุมชน 
เจ้าหน้าที่รัฐ 
อ.ส.ม. 
สมาชิกชุมชน 
ผู้น าชุมชน 
อ่ืนๆ 

 
1.70 
14.73 
76.20 
4.82 
2.55 

6. จ านวนสมาชิกในครัวเรือน 
1-2 คน 
3-4 คน 
5-6 คน 
7-8 คน 
9 คนข้ึนไป 

 
12.96 
41.13 
38.03 
5.63 
2.25 
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ตารางท่ี 4.32 ข้อมูลพื้นฐานของผู้ตอบแบบสอบถาม (n=400) (ต่อ) 
 

ข้อมูลพื้นฐาน ร้อยละ 

7. อาชีพหลักของครัวเรือน 
รับจ้างทั่วไป 
รับจ้างคัดแยกขยะ 
ค้าขาย/ธุรกิจส่วนตัว 
ข้าราชการ/รัฐวิสาหกิจ 
เกษตรกรรม 
ประมง 
แม่บ้าน 
อ่ืนๆ 

 
20.60 
3.58 
18.13 
1.10 
53.02 
0.00 
1.92 
1.65 

8. อาชีพรองของครัวเรือน 
ไม่มี 
มี 

 
53.49 
46.51 

9. ท่าน/คนในครอบครัวคัดแยกของเก่า 
ใช่ 
ไม่ใช่ 

 
42.03 
57.97 

10. ระดับรายได้ครัวเรือน/เดือน 
น้อยกว่า5,000บาท 
5,000-10,000 บาท 
10,000-15,000บาท 
15,000-25,000บาท 
สูงกว่า 25,000บาท 

 
37.36 
30.62 
19.10 
9.27 
3.65 

11. ประเภทขยะมูลฝอยในครัวเรือน 
ขยะย่อยสลายได้ 
ขยะรีไซเคิล 
ขยะทั่วไป 
ขยะอันตราย 
อ่ืนๆ 

 
33.29 
26.92 
27.57 
11.57 
0.65 
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2) ความรู้ ความเข้าใจเรื่องขยะของประชาชน  
จากการส ารวจความรู้ ความเข้าใจเรื่องขยะของประชาชน พบว่า ประชาชนมี

ความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับความหมายของขยะ คือ สิ่งของที่ไม่มีประโยชน์และไม่สามารถใช้
ประโยชน์อะไรได้อีกร้อยละ 24.44 เข้าใจว่าขยะเปียก หมายถึง เศษอาหาร เศษผัก เปลือกผลไม้ร้อยละ 
96.97 ขยะแห้ง หมายถึง เศษกระดาษ พลาสติก เศษเหล็กแก้ว กระป๋องอลูมิเนียมร้อยละ 93.07 
มีความเข้าใจว่าขยะที่เปียกน้ าทุกชนิด หมายถึง ขยะเปียกร้อยละ 34.83 การคัดแยกขยะท าให้
ปริมาณขยะน้อยลงร้อยละ 82.04 ส าหรับการแก้ไขปัญหาขยะเป็นหน้าที่ของหน่วยงานราชการ
เท่านั้นเห็นด้วยร้อยละ 11.05 เข้าใจว่าขยะมูลฝอยทุกประเภทควรเก็บรวบรวมไว้ด้วยกันร้อยละ 
29.86 แบตเตอรี่ ภาชนะบรรจุสารก าจัดศัตรูพืช หลอดฟลูออเรสเซนต์ เป็นขยะอันตรายร้อยละ 
94.18 ขยะมูลฝอยท าให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและเป็นอันตรายต่อมนุษย์ร้อยละ 69.34 เข้าใจ
ว่า การคัดแยกขยะอันตรายต่างๆก่อนน าไปทิ้งเป็นสิ่งจ าเป็นร้อยละ 97.79 การหลีกเลี่ยงการใช้
ถุงพลาสติก โฟม สามารถช่วยลดปริมาณขยะได้ร้อยละ 97.79 การคัดแยกขยะก่อนทิ้งช่วยแก้ไข
ปัญหาสิ่งแวดล้อมร้อยละ 94.78 เข้าใจว่าขยะมูลฝอยสด ซากสัตว์ มูลสัตว์ ไม่สามารถก าจัดโดย
วิธีการฝังกลบ ร้อยละ 27.90 ขยะท าให้สิ่งแวดล้อมเสื่อมโทรม ชุมชนไม่เป็นระเบียบเรียบร้อย และ
เป็นแหล่งเพาะพันธุ์เชื้อโรค ร้อยละ 90.91 การจัดการขยะอันตรายมีวิธีการเหมือนขยะทั่วไปร้อยละ 
19.89 ขยะมูลฝอยทั่วไปท าให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมชุมชนและเป็นอันตรายต่อคนในชุมชน
ร้อยละ 62.71 และเข้าใจว่าขยะอันตรายในชุมชนท าให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมชุมชนและเป็น
อันตรายต่อคนในชุมชนร้อยละ 93.10 แสดงดังตารางที่ 4.33 

ตารางท่ี 4.33 ผลการส ารวจความรู้ ความเข้าใจเรื่องขยะของประชาชน (n=400) 
 

ความรู้ความเข้าใจ 
ร้อยละ 

ใช่ ไม่ใช่ ไม่ทราบ 
1. ขยะคือสิ่งของที่ไม่มีประโยชน์และไม่สามารถใช้
ประโยชน์อะไรได้อีก 

24.44 73.88 1.69 

2. ขยะเปียก หมายถึง เศษอาหาร เศษผัก เปลือกผลไม้ 96.97 3.03 0 

3. ขยะแห้ง หมายถึง เศษกระดาษ พลาสติก เศษเหล็ก
แก้ว กระป๋องอะลูมิเนียม 

93.07 6.09 0.83 

4. ขยะที่เปียกน้ าทุกชนิด หมายถึง ขยะเปียก 34.83 64.89 0.28 
5. การคัดแยกขยะท าให้ปริมาณขยะน้อยลง 82.04 16.85 1.10 
6. การแก้ไขปัญหาขยะเป็นหน้าที่ของหน่วยงานราชการ
เท่านั้น 

11.05 87.57 1.38 

7. ขยะมูลฝอยทุกประเภทควรเก็บรวบรวมไว้ด้วยกัน 29.86 67.89 2.25 
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ตารางท่ี 4.33 ผลการส ารวจความรู้ ความเข้าใจเรื่องขยะของประชาชน (n=400) (ต่อ) 

 

ความรู้ความเข้าใจ 
ร้อยละ 

ใช่ ไม่ใช่ ไม่ทราบ 
8. แบตเตอรี่ ภาชนะบรรจุสารก าจัดศัตรูพืช หลอดฟลูออเรส
เซนต์ เป็นขยะอันตราย 

94.18 4.43 1.39 

9. ขยะมูลฝอยท าให้เกิดผลกระทบ 
ต่อสิ่งแวดล้อมและเป็นอันตรายต่อมนุษย์ 

69.34 28.18 2.49 

10. การคัดแยกขยะอันตรายต่างๆก่อนน าไปทิ้งเป็น
สิ่งจ าเป็น 

97.79 1.66 0.55 

11. โฟม สามารถช่วยลดปริมาณขยะได้ 97.79 1.66 0.55 
12. การคัดแยกขยะก่อนทิ้งช่วยแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อม 94.78 4.95 0.27 
13. ขยะมูลฝอยสด ซากสัตว์ มูลสัตว์  
ไม่สามารถก าจัดโดยวิธีการฝังกลบ 

27.90 68.78 3.31 

14. ขยะท าให้สิ่งแวดล้อมเสื่อมโทรม ชุมชนไม่ 
เป็นระเบียบเรียบร้อยและเป็นแหล่งเพาะพันธุ์เชื้อโรค 

90.91 8.54 0.55 

15. การจัดการขยะอันตรายมีวิธีการเหมือนขยะทั่วไป 19.89 78.45 1.66 

16. ขยะมูลฝอยทั่วไปท าให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม
และเป็นอันตรายต่อคนในชุมชน 

62.71 35.36 1.93 

17. ขยะอันตรายในชุมชนท าให้เกิดผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมและเป็นอันตรายต่อคนในชุมชน 

93.10 6.35 0.55 

 
3) ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยในครัวเรือน 

จากการส ารวจชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยในครัวเรือนของประชาชน พบว่า 
ขยะที่พบมากที่สุด 5 ล าดับคือ เศษอาหารเศษผักผลไม้ ขวดพลาสติก ใบไม้กิ่งไม้ ถุงพลาสติก เศษ
กระดาษหนังสือเก่า คิดเป็นร้อยละ 96.72 92.91 91.25 86.94 และ 85.71 ตามล าดับ ส าหรับเศษ
อาหารเศษผักผลไม้มีวิธีการจัดการโดยการฝังกลบร้อยละ 62.57 รองลงมา คือ การทิ้งรวมกับขยะ
ทั่วไปร้อยละ 11.68 ขวดพลาสติกจัดการโดยการขายร้อยละ 89.74 รองลงมา คือ การแยกทิ้งโดย 
อบต. ร้อยละ 5.28 ใบไม้กิ่งไม้จัดการโดยการฝังกลบร้อยละ 38.51 รองลงมาคือ การเผาร้อยละ 
27.16 สว่นถุงพลาสติกจัดการโดยวิธีการขายร้อยละ 52.25 รองลงมาคือ การแยกท้ิงโดย อบต. ร้อยละ 
20.12 และเศษกระดาษหนังสือเก่าจัดการโดยวิธีการขายร้อยละ 85.45 รองลงมาคือ การแยกทิ้งโดย 
อบต. ร้อยละ 6.81 ดังแสดงในตารางที่ 4.34 - 4.35 
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ตารางท่ี 4.34 ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยในครัวเรือนของประชาชน (n=400) 
 

 
ประเภทขยะ ปริมาณการพบขยะ (1-2เดอืน) 

ร้อยละ 
มี ไม่มี 

1. หลอดไฟ 27.78 72.22 

2. ถ่านไฟฉาย 42.76 57.24 
3. กระป๋องสเปรย์กระป๋องบรรจุสารเคมี 53.92 46.08 
4. แบตเตอรี่ 44.52 55.48 
5. ขวด ซองสารเคมีก าจัดศัตรูพืช/แมลง 46.62 53.38 

6. ขยะติดเชื้อ เช่น ผ้าอ้อมเด็กส าเร็จรูป (เช่น แพมเพิส) 
ผ้าอนามัย ผ้าพันแผล ส าลีเช็ดแผล ฯลฯ 

54.88 45.12 

7. โฟม จากตู้เย็นที่รื้อคัดแยก 23.75 76.25 
8. ถุงล้างไต ชุดอุปกรณ์ล้างไตผ่านหน้าท้อง 15.05 84.95 
9. ผ้า กระดาษ หรือวัสดุเปื้อนน้ ามัน น้ ามันเครื่อง 27.08 72.92 

 
ตารางท่ี 4.35 ผลการส ารวจการจัดการขยะมูลฝอยในครัวเรือนของประชาชน (n=400) 
 

 
 

ประเภทขยะ 

ผลส ารวจรูปแบบการก าจัด 

ทิ้งรวม
กับขยะ
ทั่วไป 

แยกท้ิง 
โดย 
อบต. 

เผา ฝังกลบ ขาย น าไปใช้
ต่อ 

ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ 

1. หลอดไฟ 17.14 66.86 0.57 13.71 1.71 0 
2. ถ่านไฟฉาย 14.98 63.00 2.20 14.10 5.73 0 
3. กระป๋องสเปรย์กระป๋อง
บรรจุสารเคมี 

7.09 36.19 2.61 6.72 47.01 0.37 

4. แบตเตอรี่  3.98 20.72 1.20 1.20 72.11 0.80 
5. ขวด ซองสารเคมีก าจัด
ศัตรูพืช/แมลง 

9.17 47.92 3.33 20.83 17.08 1.67 
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ตารางท่ี 4.35 ผลการส ารวจการจัดการขยะมูลฝอยในครัวเรือนของประชาชน (n=400) (ต่อ) 
 

 
 

ประเภทขยะ 

ผลส ารวจรูปแบบการก าจัด 

ทิ้งรวม
กับขยะ
ทั่วไป 

แยกท้ิง 
โดย 
อบต. 

เผา ฝังกลบ ขาย น าไปใช้
ต่อ 

ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ ร้อยละ 

6. ขยะติดเชื้อ เช่น ผ้าอ้อม
เด็กส าเร็จรูป 
(แพมเพิส) ผ้าอนามัย
ผ้าพันแผล  
ส าลีเช็ดแผล ฯลฯ 

25.97 44.57 8.53 19.38 0.78 0.78 

7. โฟม จากตู้เย็นที่รื้อคัดแยก 12.43 44.63 22.03 12.43 5.65 2.82 
8. ถุงล้างไต ชุดอุปกรณ์ล้าง
ไตผ่านหน้าท้อง 

5.00 39.38 5.00 5.00 43.75 1.88 

9. ผ้า กระดาษ หรือวัสดุ
เปื้อนน้ ามัน น้ ามันเครื่อง 

21.98 45.05 10.99 14.29 6.59 1.10 

 
4.4.4 ความคิดเห็นในการจัดการขยะของหน่วยงานส่วนท้องถิ่น 

จากการส ารวจความคิดเห็นในการจัดการขยะของหน่วยงานส่วนท้องถิ่น โดยมีระดับ
คะแนนความคิดเห็นในการจัดการขยะของหน่วยงานส่วนท้องถิ่น คือ 1 = น้อยที่สุด 2 = น้อย 3 = 
ปานกลาง 4 = มาก 5 = มากท่ีสุด พบว่า ช่วงเวลาในการเก็บขยะประชาชน ร้อยละ 95.77 เห็นด้วย 
ในระดับมาก  ไม่เห็นด้วยในระดับปานกลาง ร้อยละ 4.23 ความถี่ในการเก็บ ขนขยะ ร้อยละ 91.61 
เห็นด้วย ในระดับมาก ร้อยละ 8.39 ไม่เห็นด้วย ในระดับน้อย ส าหรับจ านวนถังขยะที่เทศบาลจัดไว้
ตามจุดต่าง ๆ มีความเหมาะสม และเพียงพอต่อความต้องการของประชาชน เห็นด้วย ในระดับมาก 
ร้อยละ 86.60 ไม่เห็นด้วย ในระดับปานกลาง ร้อยละ 13.40 ส่วนจุดรวมขยะ หรือบ่อฝังกลบขยะ
ชุมชนมีขนาดเหมาะสม เห็นด้วย ในระดับมาก ร้อยละ 77.81 ไม่เห็นด้วย ในระดับปานกลาง ร้อยละ 
22.19 บ่อฝังกลบขยะชุมชนมีขนาด พ้ืนที่ และระยะทางเหมาะสม เห็นด้วย ในระดับมาก ร้อยละ 
83.55 ไม่เห็นด้วย ในระดับปานกลาง ร้อยละ 16.45 ความสะอาดเรียบร้อยระหว่างเก็บขนขยะ
ประชาชน ร้อยละ 92.67 เห็นด้วย ในระดับมาก ไม่เห็นด้วย ในระดับปานกลาง ร้อยละ 7.33 ควรจัด
ให้มีถังขยะส าหรับรองรับขยะแบบแยกประเภท ร้อยละ 97.14 เห็นด้วย ในระดับมากไม่เห็นด้วย ใน
ระดับปานกลาง ร้อยละ 2.86 ควรจัดภาชนะรองรับขยะประเภทขยะอันตรายตามจุดหรือสถานที่ที่
เทศบาลก าหนด ร้อยละ 93.02 เห็นด้วย ในระดับมาก ไม่เห็นด้วย ในระดับปานกลาง ร้อยละ 6.98 
ส าหรับขยะอันตรายควรเป็นการก าจัดโดยประชาชนเอง เห็นด้วย ในระดับมาก ร้อยละ 33.33 ไม่เห็น
ด้วย ในระดับมาก ร้อยละ 66.67 ค่าบริการจัดเก็บขยะทั่วไปมีความเหมาะสม ร้อยละ 92.36 เห็น
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ด้วย ในระดับมาก ร้อยละ 7.64 ไม่เห็นด้วย ในระดับปานกลาง ประชาชนมีความพร้อมในการให้
ความร่วมมือแยกขยะทั่วไปกับขยะอันตราย ร้อยละ 93.55 เห็นด้วย ในระดับมาก ร้อยละ 6.45 ไม่
เห็นด้วย ในระดับปานกลาง หากต้องจัดการขยะอันตรายจากชุมชนโดย อบต. ประชาชนร้อยละ 
69.93 เห็นด้วยในระดับมาก ว่าควรเก็บค่าบริการก าจัดเพ่ิม ร้อยละ 30.07 ไม่เห็นด้วย ในระดับมาก  
แสดงดังตารางที ่4.36 

 
ตารางท่ี 4.36 ผลการส ารวจความคิดเห็นในการจัดการขยะของหน่วยงานส่วนท้องถิ่น (n=400) 
 

 
ประเด็น 

ร้อยละ ระดับคะแนน 

เห็นด้วย ไม่เห็นด้วย เห็นด้วย ไม่เห็นด้วย 
1. ช่วงเวลาการเก็บขยะ 95.77 4.23 4 3 
2. ความถี่ในการเก็บ ขน ขยะ 91.61 8.39 4 2 
3. จ านวนถังขยะท่ีเทศบาลจัดไว้ตามจุด
ต่างๆเหมาะสมเพียงพอ 

86.60 13.40 4 3 

4. จุดรวมขยะ หรือบ่อฝังกลบ 
ขยะชุมชนมีขนาดเหมาะสม 

77.81 22.19 4 3 

5. บ่อฝังกลบขยะชุมชนมีขนาด พื้นที่ และ
ระยะทางเหมาะสม 

83.55 16.45 4 3 

6. ความสะอาดเรียบร้อยระหว่างเก็บขนขยะ 92.67 7.33 4 3 
7. ควรจัดให้มีถังขยะส าหรับรองรับขยะ
แบบแยกประเภท 

97.14 2.86 4 3 

8. ควรจัดภาชนะรองรับขยะประเภทขยะ
อันตรายตามจุดหรือสถานที่ที่เทศบาล
ก าหนด 

93.02 6.98 4 3 

9. ท่านเห็นว่าขยะอันตรายควรเป็นการ
ก าจัดโดยประชาชนเอง 

33.33 66.67 4 4 

10. ค่าบริการจัดเก็บขยะทั่วไปมีความ
เหมาะสม 

92.36 7.64 4 3 

11. ท่านมีความพร้อมในการให้ความ
ร่วมมือแยกขยะทั่วไปกับขยะอันตราย 

93.55 6.45 4 3 

12. หากต้องจัดการขยะอันตรายจากชุมชน
โดย อบต. ท่านเห็นว่าควรเก็บค่าบริการ
ก าจัดเพ่ิม 

69.93 30.07 2 4 
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4.4.5 การส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมและปัญหาสิ่งแวดล้อมชุมชน 
จากการส ารวจผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมของประชาชนที่อาศัยในบริเวณข้างเคียง

สถานประกอบการรับซื้อ และคัดแยกอุปกรณ์ไฟฟูาและขยะอิเล็กทรอนิกส์ พบว่า ที่พักของประชาชน
ที่มีระยะห่างจากสถานประกอบการมากที่สุด คือ มากกว่า 500 เมตร ร้อยละ 43.93 รองลงมา 250-
500 เมตร 0-20 เมตร และ 100-250 เมตร คิดเป็นร้อยละ 15.03 13.01 และ 10.69 ตามล าดับ 
แสดงดังตารางที ่4.37 

 
ตารางท่ี 4.37 ข้อมูลพื้นฐานของประชาชนที่อาศัยในบริเวณข้างเคียงสถานประกอบ (n=400) 
 

ประเด็น ร้อยละ 

ที่พักของท่านมีระยะห่างจากสถานประกอบการที่ใกล้ที่สุดคือ 
0-20 เมตร   
20-50 เมตร   
50-100 เมตร   
100-250 เมตร      
250-500 เมตร  
มากกว่า 500 เมตร 

 
13.01 
7.80 
9.54 
10.69 
15.03 
43.93 

 
1) ผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางน้ า 

ประชาชนเห็นด้วยว่ากิจกรรมของสถานประกอบการฯ อาจท าให้เกิดการปนเปื้อน
ของสารเคมีลงสู่แหล่งน้ าร้อยละ 91.14 ไม่เห็นด้วย ร้อยละ 8.86 ส าหรับกิจกรรมที่ส่งผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมทางน้ ามากที่สุด คือกองเศษชิ้นส่วนในที่โล่งกลางแจ้งร้อยละ 65.12 รองลงมา รื้อและคัด
แยกบนพ้ืนที่ไม่ปูรองวัสดุรองพ้ืน ฝนชะ และการฉีดล้างท าความสะอาดพ้ืนคิดเป็นร้อยละ 63.08 
57.27 และ 52.62 ตามล าดับ ประชาชนส่วนใหญ่ร้อยละ 92.44 เห็นด้วยว่าหากแหล่งน้ ามีการ
ปนเปื้อนดังกล่าว จะส่งผลกระทบต่อแหล่งน้ าใช้ แหล่งท ากิน และการประกอบอาชีพ และไม่เห็นด้วย 
ร้อยละ 7.56 ประชาชนส่วนใหญ่ ร้อยละ 93.85 เห็นด้วยว่าหากแหล่งน้ ามีการปนเปื้อนดังกล่าว จะ
ส่งผลกระทบต่อวงจรชีวิตของสัตว์น้ า พืชน้ า และมนุษย์ และไม่เห็นด้วย ร้อยละ 6.15 ประชาชนร้อย
ละ 54.21 มีความกังวลมากที่สุด ถึงผลกระทบจากการปนเปื้อนของสารเคมีลงสู่แหล่งน้ า รองลงมา
คือ มีความกังวลมาก ร้อยละ มีความกังวลปานกลาง และความกังวลน้อยถึงน้อยที่สุด คิดเป็นร้อยละ 
29.78 14.33 และ 0.84 ตามล าดับ ประชาชนร้อยละ 40.74 ได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของ
แหล่งน้ าโดยตรง และร้อยละ 59.26 ไม่ได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของแหล่งน้ าโดยตรง 
ประชาชนได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของแหล่งน้ าในระดับปานกลาง มากที่สุด คิดเป็น ร้อยละ 
36.24 รองลงมา คือ ได้รับผลกระทบมาก ได้รับผลกระทบน้อย และได้รับผลกระทบมากที่สุด คิดเป็น
ร้อยละ 23.88 19.94 และ 12.36 ตามล าดับ แสดงดังตารางที่ 4.38 
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ตารางที ่4.38 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางน้ าของประชาชนที่อาศัยในบริเวณ 
ข้างเคียงสถานประกอบการ (n=400) 

 
ประเด็น ร้อยละ 

1. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่า กิจกรรมของสถานประกอบการฯ  
อาจท าให้เกิดการปนเปื้อนของสารเคมีลงสู่แหล่งน้ า 

เห็นด้วย   
ไม่เห็นด้วย 

 
 

91.14 
8.86 

2. ท่านคิดว่ากิจกรรมใดส่งผลกระทบดังกล่าว  
กองเศษชิ้นส่วนในที่โล่งกลางแจ้ง   
พ้ืนที่เก็บไม่ปูวัสดุรองพ้ืน   
รื้อและคัดแยกบนพ้ืนที่ไม่ปูรองวัสดุรองพ้ืน  
การฉีดล้างท าความสะอาดพ้ืน   
ฝนชะ     
เผา/ฝังกลบ 
อ่ืนๆ  

 
65.12 
47.09 
63.08 
52.62 
57.27 
38.95 
0.87 

3. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่าหากแหล่งน้ ามีการปนเปื้อนดังกล่าว กระทบต่อ
แหล่งน้ าใช้ แหล่งท ากิน การประกอบอาชีพของท่าน    

เห็นด้วย 
ไม่เห็นด้วย 

 
 

92.44 
7.56 

4. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่าหากแหล่งน้ ามีการปนเปื้อนดังกล่าว กระทบต่อวงจร
ชีวิตของสัตว์น้ า พืชน้ า และกระทบต่อคน 

เห็นด้วย 
ไม่เห็นด้วย 

 
 

93.85 
6.15 

5. ท่านกังวลถึงผลกระทบจากการปนเปื้อนของสารเคมีลงสู่แหล่งน้ าหรือไม่ 
ในระดับใด 

มากที่สุด 
มาก   
ปานกลาง   
น้อย   
น้อยที่สุด 

 
 

54.21 
29.78 
14.33 
0.84 
0.84 

6. ท่านได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของแหล่งน้ าโดยตรงหรือไม่   
 ใช่      
 ไม่ใช่      

 
40.74 
59.26 
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ตารางที ่4.38 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางน้ าของประชาชนที่อาศัยในบริเวณ 
ข้างเคียงสถานประกอบการ (n=400) (ต่อ) 

 
ประเด็น ร้อยละ 

7. ท่านได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของแหล่งน้ าในระดับใด 
 มากที่สุด 
 มาก   
 ปานกลาง   
 น้อย   
 น้อยที่สุด 

 
12.36 
23.88 
36.24 
19.94 
7.58 

 
2) ผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางดิน 

ประชาชน ร้อยละ 94.68 เห็นด้วยว่ากิจกรรมของสถานประกอบการฯ ท าให้เกิด
การปนเปื้อนและตกค้างของสารเคมีลงสู่ดินร้อยละ 5.32 ไม่เห็นด้วย ส าหรับกิจกรรมที่ส่งผลกระทบ
ต่อสิ่งแวดล้อมทางดินมากที่สุด คือ รื้อและคัดแยกบนพ้ืนที่ไม่ปูรองวัสดุรองพ้ืน ร้อยละ 67.23 
รองลงมา คือ ฝนชะ กองเศษชิ้นส่วนในที่โล่งกลางแจ้ง และเผา/ฝังกลบ คิดเป็นร้อยละ 66.95 63.31 
และ49.58 ตามล าดับ ประชาชนส่วนใหญ่ ร้อยละ 98.86 เห็นด้วยว่าหากดินมีการปนเปื้อน จะส่งผล
กระทบต่อแหล่งน้ า พ้ืนที่เกษตร การประกอบอาชีพ หรือความเสี่ยงต่อบุตรหลาน และไม่เห็นด้วย 
ร้อยละ 3.14 ประชาชนส่วนใหญ่ ร้อยละ 94.90 เห็นด้วย ว่าหากดินมีการปนเปื้อนดังกล่าว จะส่งผล
กระทบต่อวงจรชีวิตของสัตว์หน้าดิน ผลผลิตทางการเกษตร และกระทบต่อมนุษย์ ไม่เห็นด้วย ร้อยละ 
5.10 ประชาชน ร้อยละ 41.95 มีความกังวลมากที่สุด ถึงผลกระทบจากการปนเปื้อนของสารเคมีลงสู่
ดิน รองลงมา คือ มีความกังวลมากมีความกังวลปานกลาง และมีความกังวลน้อย คิดเป็นร้อยละ 
39.37 17.24 และ 1.15 ตามล าดับ ประชาชน ร้อยละ 43.17 ได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของ
ดินโดยตรงและร้อยละ 56.83 ไม่ได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของดินโดยตรง ประชาชนได้รับ
ผลกระทบจากการปนเปื้อนของแหล่งดินในระดับมาก มากที่สุด คิดเป็น ร้อยละ 29.86 รองลงมา คือ 
ได้รับผลกระทบปานกลาง ได้รับผลกระทบมากที่สุด และได้รับผลกระทบน้อย คิดเป็นร้อยละ 29.50 
19.06 และ 17.99 ตามล าดับ แสดงดังตารางที่ 4.39 
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ตารางท่ี 4.39 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางดินของประชาชนที่อาศัยในบริเวณ 
 ข้างเคียงสถานประกอบการ (n=400)  
 

ประเด็น ร้อยละ 
1. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่า กิจกรรมของสถานประกอบการฯ  
ท าให้เกิดการปนเปื้อนและตกค้างของสารเคมีลงสู่ดิน  

 เห็นด้วย 
 ไม่เห็นด้วย 

 
 

94.68 
5.32 

2. ท่านคิดว่ากิจกรรมใดส่งผลกระทบดังกล่าว  
กองเศษชิ้นส่วนในที่โล่งกลางแจ้ง   
พ้ืนที่เก็บไม่ปูวัสดุรองพ้ืน   
รื้อและคัดแยกบนพ้ืนที่ไม่ปูรองวัสดุรองพ้ืน  
การฉีดล้างท าความสะอาดพ้ืน   
ฝนชะ     
เผา/ฝังกลบ 
อ่ืนๆ 
(ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 

 
63.31 
44.26 
67.23 
48.46 
66.95 
49.58 
0.84 

3. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่าหากดินมีการปนเปื้อนดังกล่าว จะกระทบต่อแหล่งน้ า 
พ้ืนที่เกษตร การประกอบอาชีพ หรือความเสี่ยงต่อบุตรหลานของท่าน 

เห็นด้วย 
ไม่เห็นด้วย 

 
 

96.86 
3.14 

4. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่าหากดินมีการปนเปื้อนดังกล่าวกระทบต่อ 
วงจรชีวิตของสัตว์หน้าดิน ผลผลิตทางการเกษตร และกระทบต่อคน 

เห็นด้วย 
ไม่เห็นด้วย 

 
 

94.90 
5.10 

5. ท่านกังวลถึงผลกระทบจากการปนเปื้อนของสารเคมีลงสู่ดินหรือไม่ 
มากที่สุด 
มาก   
ปานกลาง   
น้อย   
น้อยที่สุด 

 
41.95 
39.37 
17.24 
1.15 
0.29 
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ตารางท่ี 4.39 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางดินของประชาชนที่อาศัยในบริเวณ 
 ข้างเคียงสถานประกอบการ (n=400) (ต่อ) 
 

ประเด็น ร้อยละ 
6. ท่านได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของดินโดยตรงหรือไม่   

ใช่ 
ไม่ใช่ 

 
43.17 
56.83 

7. ท่านได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของแหล่งดินในระดับใด 
มากที่สุด 
มาก   
ปานกลาง   
น้อย   
น้อยที่สุด 

 
19.06 
29.86 
29.50 
17.99 
3.60 

 
3) ผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางเสียง 

ประชาชน ร้อยละ 71.71 เห็นด้วยว่า กิจกรรมของสถานประกอบการฯ ก่อให้เกิด
เสียงดังรบกวนต่อตนเอง หรือครอบครัว ไม่เห็นด้วย ร้อยละ 28.29 จากการส ารวจเสียงดังรบกวน 
พบว่า ประชาชน ร้อยละ 36.20 ไม่พบการเกิดเสียงดังรบกวน รองลงมาคือ ระยะเวลาเสียงดังรบกวน
โดยเฉลี่ยยาวนาน 1-2 ชั่วโมง ระยะเวลาเฉลี่ย 4-6 ชั่วโมง และระยะเวลาเฉลี่ย 2-4 ชั่วโมง คิดเป็น
ร้อยละ 25.82 18.10 และ 16.91 ตามล าดับ ประชาชน ร้อยละ 27.94 ได้รับผลกระทบจากเสียง
โดยตรง และร้อยละ 72.06 ไม่ได้รับผลกระทบจากเสียงโดยตรง ประชาชน ร้อยละ 36.52 ได้รับ
ผลกระทบจากเสียงดังรบกวนต่อความเป็นอยู่ ในระดับปานกลาง มากที่สุด รองลงมา คือ ผลกระทบ
ระดับน้อย ผลกระทบระดับมาก และผลกระทบระดับน้อยที่สุด คิดเป็นร้อยละ 28.12 15.07 และ 
12.46 ตามล าดับ ประชาชนมีความกังวลถึงผลกระทบจากเสียงดังรบกวนต่อตนเอง หรือครอบครัวใน
ระดบัมาก มากที่สุด คิดเป็นร้อยละ 43.43 รองลงมา คือ มีความกังวลระดับน้อย มีความกังวลระดับ
ปานกลาง และมีความกังวลระดับน้อยที่สุด คิดเป็นร้อยละ 20.00 17.14 และ 10.57 ตามล าดับ 
แสดงดังตารางที่ 4.40 

 
ตารางท่ี 4.40 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางเสียงของประชาชนที่อาศัยในบริเวณข้างเคียง 

สถานประกอบการ (จ านวน 400 คน)  
 

ประเด็น ร้อยละ 

1. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่า กิจกรรมของสถานประกอบการฯ ก่อให้เกิดเสียงดัง
รบกวนต่อท่าน หรือครอบครัว 

เห็นด้วย 
ไม่เห็นด้วย 

 
 

71.71 
28.29 
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ตารางท่ี 4.40 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางเสียงของประชาชนที่อาศัยในบริเวณข้างเคียง 
สถานประกอบการ (จ านวน 400 คน) (ต่อ) 

 
ประเด็น ร้อยละ 

2. หากเกิดเสียงดังรบกวน ระยะเวลาเสียงดังรบกวนโดยเฉลี่ยยาวนาน     
ไม่เกิด  
1-2 ชั่วโมง   
2-4 ชั่วโมง   
4-6 ชั่วโมง   
6-8 ชั่วโมง 

 
36.20 
25.82 
16.91 
18.10 
2.97 

3. ท่านได้รับผลกระทบจากเสียงโดยตรงหรือไม่   
ใช่ 
ไม่ใช่ 

 
27.94 
72.06 

4. เสียงดังรบกวนส่งผลกระทบต่อความเป็นอยู่ของท่าน หรือคนในครอบครัว
ของท่าน ในระดับใด 

มากที่สุด 
มาก   
ปานกลาง   
น้อย   
น้อยที่สุด 

 
 

7.83 
15.07 
36.52 
28.12 
12.46 

5. ท่านกังวลถึงผลกระทบจากเสียงดังรบกวนต่อท่าน หรือครอบครัวในระดับ
ใด 

มากที่สุด 
มาก   
ปานกลาง   
น้อย   
น้อยที่สุด 

 
8.86 
43.43 
17.14 
20.00 
10.57 

 
4) ผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางอากาศ 

ประชาชนส่วนใหญ่ ร้อยละ 92.68 เห็นด้วยว่า กิจกรรมของสถานประกอบการฯ 
ก่อให้เกิดกลิ่นเหม็น/กลิ่นสารเคมี/ก๊าซ/ฝุุนละอองในอากาศ ไม่เห็นด้วย ร้อยละ 7.32 ประชาชน ร้อย
ละ 87.82 คิดว่าการเผาก่อให้เกิดกลิ่นเหม็น/กลิ่นสารเคมี/ก๊าซ/ฝุุนละอองในอากาศ มากที่สุด 
รองลงมา คือ การเก็บกองเศษชิ้นส่วนในที่โล่งกลางแจ้ง การรื้อ ตัดและคัดแยกชิ้นส่วน และอ่ืน ๆ คิด
เป็นร้อยละ 52.69 50.99 และ 1.42 ตามล าดับ ประชาชนส่วนใหญ่ ร้อยละ 66.57 ไม่ได้รับ
ผลกระทบจากเสียงโดยตรง ร้อยละ 33.43 ได้รับผลกระทบจากเสียงโดยตรง กลิ่นเหม็น/กลิ่น
สารเคมี/ฝุุนละออง ฝุุนควัน ส่งผลกระทบต่อความเป็นอยู่ของประชาชน ในระดับปานกลาง มากที่สุด 
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ร้อยละ 37.50 รองลงมา คือ ส่งผลกระทบต่อความเป็นอยู่ของประชาชนในระดับมาก ส่งผลกระทบ
ต่อความเป็นอยู่ของประชาชนในระดับมากที่สุด และส่งผลกระทบต่อความเป็นอยู่ของประชาชนใน
ระดับน้อย คิดเป็นร้อยละ 24.17 18.06 และ 14.72 ตามล าดับ ประชาชนส่วนใหญ่ ร้อยละ 34.17 มี
ความกังวลถึงผลกระทบจากกลิ่นเหม็น/กลิ่นสารเคมี/ฝุุนละออง ฝุุนควัน ต่อตนเอง หรือครอบครัวใน
ระดับปานกลางถึงมาก รองลงมา คือ มีความกังวลมากสุด มีความกังวลน้อย และมีความกังวลน้อย
ที่สุด คิดเป็นร้อยละ 21.39 6.94 และ 3.33 ตามล าดับ แสดงดังตารางที่ 4.41 

ตารางท่ี 4.41 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางอากาศของประชาชนที่อาศัยในบริเวณข้างเคียง 
สถานประกอบการ (n = 400)  

 
ประเด็น ร้อยละ 

1. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่า กิจกรรมของสถานประกอบการฯ  
ก่อให้เกิด กลิ่นเหม็น/กลิ่นสารเคมี/ก๊าซ/ฝุุนละอองในอากาศ 

เห็นด้วย 
ไม่เห็นด้วย 

 
 

92.68 
7.32 

2. ท่านคิดว่ากิจกรรมใดส่งผลกระทบดังกล่าว 
เก็บกองเศษชิ้นส่วนในที่โล่งกลางแจ้ง    
รื้อ ตัดและคัดแยกชิ้นส่วน  
เผา        
อ่ืนๆ 
(ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 

 
52.69 
50.99 
87.82 
1.42 

3. ท่านได้รับผลกระทบจากเสียงโดยตรงหรือไม่   
 ใช่ 
 ไม่ใช่ 

 
33.43 
66.57 

4. กลิ่นเหม็น/กลิ่นสารเคมี/ฝุุนละออง/ ฝุุนควัน ส่งผลกระทบต่อความเป็นอยู่
ของท่าน หรือคนในครอบครัวของท่าน อย่างไรในระดับใด 
        มากที่สุด 

มาก   
ปานกลาง   
น้อย   
น้อยที่สุด 

 
 
 

18.06 
24.17 
37.50 
14.72 
5.55 
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ตารางท่ี 4.41 ผลการส ารวจผลกระทบสิ่งแวดล้อมทางอากาศของประชาชนที่อาศัยในบริเวณข้างเคียง 
สถานประกอบการ (n = 400) (ต่อ) 

 
ประเด็น ร้อยละ 

5. ท่านกังวลถึงผลกระทบจากกลิ่นเหม็น/กลิ่นสารเคมี/ฝุุนละออง ฝุุนควัน ต่อ
ท่านหรือครอบครัวในระดับใด 

มากที่สุด 
มาก 
ปานกลาง 
น้อย 
น้อยที่สุด 

 
 

21.39 
34.17 
34.17 
6.94 
3.33 

  
4.4.5 คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

1) การวิเคราะห์คุณภาพดิน 
พ้ืนที่เก็บตัวอย่าง บ้านกอกและบ้านนาแก้ว ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 

จังหวัดอุบลราชธานี โดยแบ่งเป็นตารางขนาด 1 ตารางกิโลเมตร ครอบคลุมต าบลบ้านกอก และเก็บ
ตัวอย่างดิน 10 ตัวอย่าง เพื่อเป็นตัวแทนกิจกรรมต่างๆที่อาจได้รับผลกระทบจากกิจกรรมการรื้อแยก
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

(1) ผลการวิเคราะห์ตัวอย่างดินทางกายภาพ 
ผลการวิเคราะห์ดินทางกายภาพ ได้แก่ ค่าการน าไฟฟูา (Conductivity), 

ความเป็นกรด-ด่าง (pH), คาร์บอนในดิน (% OC), อินทรียวัตถุในดิน (% OM) แสดงดังตาราง ที ่4.42 

ตารางท่ี 4.42 ผลการวิเคราะห์ดินทางกายภาพ 
 

ตัวอย่าง EC (µs/cm) pH % OC % OM 

แปลงที่ 8 321 4.61 0.66 1.18 
แปลงที่ 13 82 4.28 1.52 6.30 
แปลงที่ 14 86 4.58 0.58 1.30 
แปลงที่ 18 1293 4.84 0.35 0.80 
แปลงที่ 18 1293 4.84 0.35 0.80 
แปลงที่ 19 108 4.7 0.98 1.67 
แปลงที่ 6 125 4.91 0.79 1.98 
แปลงที่ 15 63 4.61 0.39 0.84 
แปลงที่ 18 1293 4.84 0.35 0.80 
แปลงที่ 19 108 4.7 0.98 1.67 
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ตารางท่ี 4.42 ผลการวิเคราะห์ดินทางกายภาพ (ต่อ) 
 

ตัวอย่าง EC (µs/cm) pH % OC % OM 

แปลงที่ 6 125 4.91 0.79 1.98 
แปลงที่ 15 63 4.61 0.39 0.84 
แปลงที่ 23 69 4.52 0.25 0.51 
แปลงที่ 29 65 4.89 0.36 0.87 
แปลงที่ 30    1610 4.85 0.38 0.79 

 
ผลการศึกษาคุณภาพดินโดยรอบพ้ืนที่คัดแยกขยะรีไซเคิลต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 

จังหวัดอุบลราชธานี จ านวน 10 สถานีเก็บตัวอย่าง สรุปและอภิปรายได้ดังต่อไปนี้ 
ผลการศึกษาลักษณะทางกายภาพของ ค่าปริมาณอินทรียวัตถุในดิน (% OM) พบว่า อยู่

ในช่วง 0.80-6.30 % (2.01±1.94) จากค่าเฉลี่ยดินมีระดับอินทรียวัตถุต่ า เมื่อเทียบกับตามเกณฑ์
มาตรฐานปริมาณอินทรียวัตถุในดิน (กรมพัฒนาที่ดิน, 2553) ค่าปริมาณอินทรีย์คาร์บอนในดิน (% 
OC) พบว่า อยู่ในช่วง 0.35-1.52 % (0.75±0.40) ค่าความเป็นกรด-เบส (pH)  พบว่า อยู่ในช่วง 
4.28-4.91 (4.65±0.27) ดินมีระดับความเป็นกรดถึงปานกลาง  ตามเกณฑ์มาตรฐานความเป็นกรด -
เบส (pH)  ในดิน (กรมพัฒนาที่ดิน, 2553) ค่าการน าไฟฟูา (Conductivity) อยู่ในช่วง 63-1293 
µs/cm (296±447.85) 

(2) ผลการวิเคราะห์โลหะหนักในดิน 
ผลการวิเคราะห์โลหะหนักในดิน ได้แก่ เหล็ก (Fe) สังกะสี (Zn) ตะกั่ว(Pb) 

แคดเมียม (Cd) โครเมียม (Cr) ทองแดง (Cu) โดยเก็บตัวอย่างดินที่ความลึก 15 เซนติเมตร จ านวน 5 
ตัวอย่างต่อแปลง หลังจากนั้นน ามาสกัดด้วยกรดและวิเคราะห์ด้วยเทคนิค Atomic absorption 
spectrometry (AAS) จากตัวอย่างทั้งหมดพบว่าไม่เกินค่ามาตรฐาน แสดงดังตารางที่ 4.43 

 
ตารางที ่4.43 ผลการวิเคราะห์โลหะหนักในดิน 
 

ปริมาณโลหะหนักในดิน (mg/kg, น้ าหนักแห้ง) 

พื้นที่ เหล็ก 
(Fe) 

สังกะสี 
(Zn) 

ตะกั่ว 
(Pb) 

แคดเมียม 
(Cd) 

โครเมียม 
(Cr) 

ทองแดง 
(Cu) 

แปลงที่ 8 3256 < 2 ND ND 14.42 < 2 

แปลงที่ 13 2134 < 2 ND ND 15.04 < 2 

แปลงที่ 14 2542 < 2 ND ND 13.07 < 2 
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ตารางที ่4.43 ผลการวิเคราะหโ์ลหะหนักในดิน (ต่อ) 
 

ปริมาณโลหะหนักในดิน (mg/kg, น้ าหนักแห้ง) 

พื้นที่ เหล็ก 
(Fe) 

สังกะสี 
(Zn) 

ตะกั่ว 
(Pb) 

แคดเมียม 
(Cd) 

โครเมียม 
(Cr) 

ทองแดง 
(Cu) 

แปลงที่ 18 1939 < 2 ND ND 15.65 < 2 

แปลงที่ 19 2727 < 2 ND ND 14.86 < 2 

แปลงที่ 6 3104 < 2 ND ND 12.87 < 2 

แปลงที่ 15 1598 < 2 ND ND 12.78 < 2 

แปลงที่ 23 2879 < 2 ND ND 13.75 < 2 

แปลงที่ 29 1149 < 2 ND ND 14.73 < 2 

แปลงที่ 30 3446 < 2 ND ND 16.31 < 2 

**ค่ามาตรฐาน
ประเทศจีน (Grade II) 

- 299 250 0,3 200 50 

***ค่ามาตรฐาน
เนเธอร์แลนด ์

(intervention 

value) 

- 720 530 13 78 190 

****ค่ามาตรฐาน 

ประเทศไทย 
- - 400 37 300 - 

 
หมายเหตุ: *Not Detected (ND)   

**ค่ามาตรฐานประเทศจีน หมายถึง มาตรฐานคุณภาพดินเพ่ือการเกษตรกรรมและอยู่
อาศัยของประเทศจีน (MEP, 1996)  

***ค่ามาตรฐานประเทศเนเธอร์แลนด์เป็น intervention value ปี 2009 ซึ่งเป็นค่าที่
บ่งชี้ว่าระดับความเข้มข้น ของโลหะหนักในดินอยู่ในระดับที่รุนแรงและต้องมีการบ าบัด 
(Ministry of VRIOM,2009) 

****ค่ามาตรฐานประเทศไทย หมายถึง มาตรฐานคุณภาพดินที่ใช้ประโยชน์เพ่ือการอยู่
อาศัยและเกษตรกรรม ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 25 
(พ.ศ. 2547) เรื่องก าหนดมาตรฐานคุณภาพดิน (คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ , 
2547) 
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ผลการศึกษา พบว่า ปริมาณการสะสมตัวของเหล็ก (Fe) มีค่าอยู่ระหว่าง 636 
– 4783 mg/kg (น้ าหนักแห้ง) ค่าเฉลี่ยเท่ากับ 2477.4±753.5 mg/kg (น้ าหนักแห้ง) ผลการ
เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานโลหะหนักในดิน ค่าความเข้มข้นของเหล็กไม่มีค่ามาตรฐานของประเทศ
ไทยและต่างประเทศท่ีก าหนดไว้  

ปริมาณการสะสมตัวของสังกะสี (Zn) ในพ้ืนที่ที่ศึกษามีค่า <2 mg/kg 
(น้ าหนักแห้ง) ผลการเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานโลหะหนักในดิน ค่าความเข้มข้นของสังกะสีที่ได้จาก
การศึกษาครั้งนี้ไม่เกินค่ามาตรฐานของประเทศไทยและต่างประเทศท่ีก าหนดไว้  

ปริมาณการสะสมตัวของโครเมียม (Cr) ในพ้ืนที่ที่ศึกษามีค่าอยู่ระหว่าง 12.78 
– 16.31 mg/kg (น้ าหนักแห้ง) ค่าเฉลี่ยเท่ากับ 14.3±1.2 mg/kg (น้ าหนักแห้ง) ผลการเปรียบเทียบ
กับค่ามาตรฐานโลหะหนักในดิน ค่าความเข้มข้นของโครเมียมที่ได้จากการศึกษาครั้งนี้ ไม่เกินค่า
มาตรฐานของประเทศไทยและต่างประเทศที่ก าหนดไว้  

ปริมาณการสะสมตัวของแคดเมียม (Cd) ในตัวอย่างดินในพ้ืนที่ศึกษาอยู่ใน
ระดับท่ีไม่สามารถตรวจวัดค่าได้ (non detectable) ผลการเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานโลหะหนักใน
ดิน ค่าความเข้มข้นของแคดเมียมที่ได้จากการศึกษาครั้งนี้ไม่เกินค่ามาตรฐานของประเทศไทยและ
ต่างประเทศท่ีก าหนดไว้  

ปริมาณการสะสมตัวของตะกั่ว (Pb) ในตัวอย่างดินในพ้ืนที่ศึกษาอยู่ในระดับ
ที่ไม่สามารถตรวจวัดค่าได้ (non detectable) ผลการเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานโลหะหนักในดิน 
ค่าความเข้มข้นของตะกั่วที่ได้จากการศึกษาครั้งนี้ไมเ่กินค่ามาตรฐานของประเทศไทยและต่างประเทศ
ที่ก าหนดไว้  

ปริมาณการสะสมตัวของทองแดง (Cu) ในพ้ืนที่ที่ศึกษามีค่า <2 mg/kg 
(น้ าหนักแห้ง) ผลการเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานโลหะหนักในดิน ค่าความเข้มข้นของทองแดงที่ได้
จากการศึกษาครั้งนี้ไม่เกินค่ามาตรฐานของประเทศไทยและต่างประเทศที่ก าหนดไว้  

2) การวิเคราะห์คุณภาพน้ า 
การศึกษาคุณภาพน้ าจากบริเวณสถานประกอบการและบริเวณที่คาดว่าอาจได้รับ

ผลกระทบ โดยจ าแนกประเภทของจุดเก็บตัวอย่างน้ าเป็น 3 ประเภท คือ น้ าผิวดิน น้ าบาดาล น้ าใต้
ดิน ดังแสดงใน ทั้งหมดจ านวน 12 ตัวอย่าง โดยมีรายละเอียดดัง ตารางที ่4.44 
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ตารางท่ี 4.44 ผลการวิเคราะห์คุณภาพน้ า 

 

รหัส

สถานี 

 

จุดเก็บตัวอย่าง 

ค่ากรด-

ด่าง(pH) 

 

ความ
กระด้าง
(mg/l) 

คลอไรด์
(mg/l) 

การน า
ไฟฟ้า

(μS/CM) 

ของแข็ง
ทั้งหมด 

(TS) 

(mg/l) 

W 1 คลองเรือ 6.65 25 21.49 25.1 176 

W 2 ร้านโชคน าชัย 6.87 56 709.28 642 1,376 

W 3 ร้านวิทูล 7.31 31 24.49 36 108 

W 4 ร้านสมชาย 7.44 37 185.9 203 484 

W 5 โรงเรียนบ้านกอก 6.49 88 46.48 64.2 272 

W 6 ก.โชคเจริญ 6.51 26 210.9 212 828 

W 7 บ้านเลขท่ี 48/2 6.91 204 200 337 864 

W 8 วัดนาแก้ว 6.11 47 86.47 89.7 216 

W 9 บ้านเลขท่ี 195/1 6.41 41 17.99 29.9 128 

W 10 บ้านเลขท่ี 154/1 6.13 32 67.97 83.3 172 

W 11 วัดปุาเรไรรัตนาราม 6.29 36 44.98 49.7 120 

W 12 ศูนย์เด็ก 5.36 29 73.47 86.2 180 
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(1) ผลการวิเคราะห์โลหะหนักในน้ า 
ผลการวิเคราะห์โลหะหนักในน้ าจากจุดเก็บตัวอย่างทั้งหมด 16 จุด ที่ท าการ

ตรวจวิเคราะห์ ได้แก่ ตะกั่ว แคดเมียม เหล็กและแมงกานีส จากตัวอย่างทั้งหมดพบว่าไม่เกินค่า
มาตรฐาน แสดงใน ตารางที่ 4.45 

 
ตารางที ่4.45 ผลการวิเคราะห์โลหะหนักในน้ า 
 

รหัส
สถานี 

จุดเก็บตัวอย่าง ตะกั่ว  
(Pb) mg/l 

แคดเมียม (Cd) 

mg/l 

เหล็ก (Fe) 

mg/l 

แมงกานีส 
(Mn) mg/l 

W 1 คลองเรือ ND ND 0.1 0.3 

W 2 ร้านโชคน าชัย 0.0027 ND 0.5 0.3 

W 3 ร้านวิทูล ND ND 0 0 

W 4 ร้านสมชาย ND ND 0.5 0.3 

W 5 โรงเรียนบ้านกอก ND ND 1.5 0 

W 6 ก.โชคเจริญ 0.0025 ND 1.5 1 

W 7 บ้านเลขท่ี 48/2 ND ND 0.3 0 

W 8 วัดนาแก้ว ND ND 1.5 1 

W 9 บ้านเลขท่ี 195/1 ND ND 0 0 

W 10 บ้านเลขท่ี 154/1 ND ND 0 0 

W 11 วัดปุาเรไรรัตนาราม ND ND 0 0 

W 12 ศูนย์เด็ก ND ND 0.1 0 

 
หมายเหตุ: *Not Detected (ND)   

**น้ าผิวดิน เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานคุณภาพน้ าในแหล่งน้ าผิวดิน ประเภทที่ 2 
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2537 
***น้ าบาดาล เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานคุณภาพน้ าบาดาลที่ใช้บริโภค (เกณฑ์อนุโลม
สูงสุด) กรมทรัพยากรน้ าบาดาล พ.ศ. 2542 
****น้ าประปา เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานคุณภาพน้ าประปา กรมอนามัย พ.ศ.2535  
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(2) ผลการวิเคราะห์คุณภาพน้ า 
คุณภาพน้ าและปริมาณโลหะหนักในน้ า ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 

จังหวัดอุบลราชธานี สรุปและอภิปรายได้ดังต่อไปนี้ 
1. ของแข็งทั้งหมด (Total Solids) 

จากการวิเคราะห์ของแข็งทั้งหมด ในตัวอย่างน้ าในพ้ืนที่คัดแยกขยะบ้าน
กอก ทั้งหมดจ านวน 12 จุด พบว่า ค่าที่สูงที่สุดอยู่ที่ 1,306 mg/l และค่าที่ต่ าที่สุดมีค่าอยู่ที่ 120 
mg/l เมื่อเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานของแข็งทั้งหมดในน้ าผิวดิน (ไม่มีเกณฑ์มาตรฐาน) น้ าใต้ดิน
เมื่อเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐาน พบ 4 ตัวอย่าง ไม่ผ่านเกณฑ์ก าหนดที่เหมาะสม และน้ าประปาเมื่อ
เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานพบผ่านเกณฑ์มาตรฐานทุกตัวอย่าง 

2. ความเป็นกรด-ด่าง (pH)  
จากการวิเคราะห์ความเป็นกรด-ด่างในตัวอย่างน้ าในพ้ืนที่คัดแยกขยะบ้าน

กอก ทั้งหมดจ านวน 12 จุด พบว่า ค่า pH ที่สูงที่สุดอยู่ที ่6.44 และค่า pH ที่ต่ าท่ีสุดมีค่าอยู่ที่ 5.36  
3. ความกระด้าง (Hardness) 

จากการวิเคราะห์ความกระด้างในตัวอย่างน้ าในพ้ืนที่คัดแยกขยะบ้านกอก 
ทั้งหมดจ านวน 12 จุด พบว่า ค่าที่สูงที่สุดอยู่ที่ 202 mg/l และค่าที่ต่ าที่สุดมีค่าอยู่ที่ 25 mg/l เมื่อ
เปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานความกระด้างในน้ าผิวดิน (ไม่มีเกณฑ์มาตรฐาน) น้ าใต้ดินเมื่อ
เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานต้องไม่เกิน 300 mg/l พบว่าทุกจุดเก็บตัวอย่างผ่านเกณฑ์มาตรฐาน และ
น้ าประปาเมื่อเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานต้องไม่เกิน 300 mg/l พบว่าทุกจุดเก็บตัวอย่างผ่านเกณฑ์
มาตรฐาน 

4. คลอไรด์ (Chloride) 
จากการวิเคราะห์คลอไรด์ในตัวอย่างน้ าในพ้ืนที่คัดแยกขยะบ้านกอก 

ทั้งหมดจ านวน 12 จุด พบว่า ค่าที่สูงที่สุดอยู่ที่ 709 mg/l และค่าที่ต่ าที่สุดมีค่าอยู่ที่ 17 mg/l เมื่อ
เปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานคลอไรด์ในน้ าผิวดิน (ไม่มีเกณฑ์มาตรฐาน) น้ าใต้ดินเมื่อเปรียบเทียบ
กับค่ามาตรฐานต้องไม่เกิน 250 mg/l พบ 1 จุดเก็บตัวอย่าง ที่ไม่ผ่านเกณฑ์ก าหนดที่เหมาะสม และ
น้ าประปาเมื่อเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานต้องไม่เกิน 250 mg/l พบว่าทุกจุดเก็บตัวอย่างผ่านเกณฑ์
มาตรฐาน 

5. ค่าการน าไฟฟูา (Conductivity) 
จากการวิเคราะห์ค่าการน าไฟฟูาในตัวอย่างน้ าในพ้ืนที่คัดแยกขยะบ้าน

กอก ทั้งหมดจ านวน 12 จุด พบว่า ค่าที่สูงที่สุดอยู่ที่ 337 mg/l และค่าที่ต่ าที่สุดมีค่าอยู่ที่ 36 mg/l 
เมื่อเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานการน าไฟฟูาในน้ าผิวดิน (ไม่มีเกณฑ์มาตรฐาน) น้ าใต้ดินเมื่อ
เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐาน (ไม่มีเกณฑ์มาตรฐาน)  และน้ าประปาเมื่อเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐาน 
(ไม่มีเกณฑ์มาตรฐาน) 

6. ปริมาณโลหะหนักในน้ า 
เหล็ก (Fe) ส าหรับน้ าผิวดินไม่มีค่าเปรียบเทียบเกณฑ์มาตรฐาน ตาม 

ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2537 มีค่าสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานตามมาตรฐานน้ า
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บาดาลเพ่ือการบริโภค กรมทรัพยากรน้ าบาดาลและน้ าประปามีค่าตามเกณฑ์มาตรฐานคุณภาพ
น้ าประปาของการประปาส่วนภูมิภาคตามค าแนะน าขององค์การอนามัยโลก (2011) 

แมงกานีส น้ าผิวดิน มีค่าตามเกณฑ์มาตรฐานแหล่งน้ าผิวดิน น้ าบาดาล มี
ค่าสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานตามมาตรฐานน้ าบาดาลเพ่ือการบริโภค กรมทรัพยากรน้ าบาดาล  และ
น้ าประปามีค่าตามเกณฑ์มาตรฐานคุณภาพน้ าประปาของการประปาส่วนภูมิภาคตามค าแนะน าของ
องค์การอนามัยโลก (2011) 

พบปริมาณตะกั่วในแหล่งน้ าผิวดิน และน้ าบาดาลในสถานประกอบการไม่
เกินค่ามาตรฐานน้ าผิวดินและน้ าบาดาล ที่ 0.05 mg/l ส าหรับแคดเมียมตรวจวิเคราะห์ไม่พบ Not 
Detected (ND)  ด้วยวิธี Graphite-Atomic absorption spectrophotometry ในน้ าทุกตัวอย่าง 

 
3) การวิเคราะห์คุณภาพอากาศ 

จุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศ ได้แก่ TSP และ Total VOCs ตรวจวัดด้วย
เครื่องมือ DusttrakTM DRX Desktop Aerosol Monitor Model 8530 และ TSI 7575 Q-Trak Air 
Quality Monitor ตาล าดับ โดยท าการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ใกล้เคียงสถานประกอบการ
คัดแยกขยะรีไซเคิล ในพ้ืนที่บ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี  จ านวน 10 สถาน
ประกอบการ แบ่งตาม ระยะห่างรัศมี 50 เมตร และ 100 เมตร ตรวจวัดเวลา 9.00-17.00 ซึ่ง
ครอบคลุมพ้ืนที่ชุมชนที่อาจได้รับผลกระทบ ส ารวจเมื่อ ตุลาคม -พฤศจิกายน พ.ศ. 2562 
 
ตารางท่ี 4.46 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน  
 จังหวัดอุบลราชธานี 

 

ต าแหน่ง พิกัด 
TSP (mg/m3) Total VOCs (ppm) 

50 m 100 m 50 m 100 m 

ส.เจริญทรัพย์ 15°29'48.27"N, 

104°27'57.51"E 

0.47 0.25 0.39 0.17 

ก.โชคเจริญ 15°29'24.80"N, 

104°27'46.40"E 

0.64 0.34 0.36 0.14 

ส.ทวีโชค 15°29'45.76"N, 

104°27'58.64"E 

0.27 0.14 0.50 0.31 

สมชาย 15°29'16.10"N, 

104°27'35.60"E 

0.08 0.05 0.15 0.09 

     

โชคโกศล 15°29'36.35"N, 

104°28'2.30"E 

0.35 0.19 0.27 0.15 
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ตารางท่ี 4.46 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน  
 จังหวัดอุบลราชธานี (ต่อ) 

 

ต าแหน่ง พิกัด 
TSP (mg/m3) Total VOCs (ppm) 

50 m 100 m 50 m 100 m 

ศรีอนันต์ 15°29'24.81"N, 

104°28'59.24"E 

0.59 0.35 0.26 0.10 

ส.ใจรัก 15°29'23.63"N, 

104°27'59.75"E 

0.16 0.13 0.18 0.04 

    

หมานทรัพย์ 15°29'14.58"N, 

104°27'33.85"E 

0.54 0.25 0.22 0.08 

    

ศิริพัฒน์การยาง  15°29'41.34"N, 

104°27'54.95"E 

0.11 0.09 0.54 0.32 

โชคมีชัย  15°29'29.01"N, 

104°27'45.98"E 

0.24 0.14 0.35 0.22 

 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุุนละอองรวม (Total suspended particle, TSP) และ 

สารอินทรีย์ระเหยในอากาศ (Total VOCs) ระยะห่างรัศมี 50 เมตร และ 100 เมตรจากสถาน
ประกอบการ ซึ่งครอบคลุมพ้ืนที่ชุมชนที่อาจได้รับผลกระทบ ปริมาณฝุุนละอองรวม และสารอินทรีย์
ระเหยในอากาศมีค่าลดลงตามระยะห่างจากสถานประกอบการ 

 
4.4.6 การใช้ประโยชน์ที่ดิน 

การใช้ประโยชน์ที่ดินของผู้ประกอบการในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก พบว่า ขนาดของ
พ้ืนที่ในปี 2560 พบมากที่สุดคือ 1-10 ไร่ จ านวนร้อยละ 44.44 รองลงมาคือ 11-20 ไร่ 21-30 ไร่
น้อยกว่า 1 ไร่ 31-40 ไร่ 41-50 ไร่ และมากกว่า 50 ไร่ จ านวนร้อยละ 24.37 12.96 7.40 5.55 
5.55 และ 3.70 ตามล าดับ พบจ านวนแปลงมากที่สุดคือ 2 แปลง จ านวนร้อยละ 64.81 รองลงมาคือ 
3 แปลง จ านวนร้อยละ 20.37 และ 1 แปลง จ านวนร้อยละ 14.81 โดยมีการแบ่งการใช้ประโยชน์
ที่ดิน ดังนี้ 1) ภาคการเกษตร พบมาที่สุดคือ 6-10 ไร่ จ านวนร้อยละ 33.33 รองลงมาคือ 11-15 ไร่ 
16-20 ไร่ 1-5 ไร่ 26-30 มากกว่า 30 ไร่ และ 21-25 ไร่ จ านวนร้อยละ 21.42 16.66 9.52 7.14 
และ 4.76 ตามล าดับ 2) พื้นที่ว่างเปล่า (ไร่) พบว่ามีพ้ืนที่ว่างเปล่าน้อยกว่า 1ไร่ 1-2 ไร่ และ มากกว่า 
10 ไร่ขึ้นไป จ านวนร้อยละ 28.57 รองลงมาคือ 3-4 ไร่ ร้อยละ 14.28 3) พ้ืนที่อาคารที่พักอาศัย 
(ตารางเมตร) พบมากที่สุดคือ 41-60 ตารางเมตร จ านวนร้อยละ 44.44 รองลงมาคือ 21-40 ตาราง
เมตร น้อยกว่า 20 ตารางเมตร และ 61-80 ตารางเมตร จ านวนร้อยละ 25.92 20.37 และ 9.25
ตามล าดับ 4) พ้ืนที่ประกอบกิจการคัดแยกขยะ (งาน/ไร่) พบมากที่สุดคือ 1-2 งาน จ านวนร้อยละ 
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35.18 รองลงมาคือ 1-2 ไร่ 3-4 งาน 3-4 ไร่ น้อยกว่า 1 งาน 7-8 ไร่ และ 9-10 ไร่ จ านวนร้อยละ 
33.33 14.81 7.40 5.55 1.85 และ 1.85 ตามล าดับ ซึ่งมีราบได้ต่อเดือนที่พบมากที่สุดคือ 10 ,00-
50,000 บาท จ านวนร้อยละ 74.07 รองลงมาคือ น้อยกว่า 10,000 บาท 60,000-100,000 บาท 
2,000,000-6,000,000 บาท และ 200,000-600,000 บาท จ านวนร้อยละ 9.25 9.25 5.55 และ 
1.85 ตามล าดับ โดยภาพรวมของการใช้ประโยชน์ที่ดินได้น ามาเป็นตัวแทนในการเก็บตัวอย่างดินใน
การวิเคราห์การแพร่กระจายของโลหะหนัก ดังแสดงในตารางที่ 3.1 

 
4.4.7 การมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วน 

กิจกรรมการมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วนได้ด าเนินอย่างต่อเนื่อง โดยทั้งเป็นกิจกรรมที่
ได้ด าเนินการโดยคณะวิจัยและติดตามผลจากการด าเนินงานวิจัยตลอดช่วงเวลาในการศึกษาสรุปได้
ดังตารางต่อไปนี้ 

 
ตารางท่ี 4.47 แสดงกิจกรรมการมีส่วนร่วมและผลลัพธ์ของกิจกรรม 

กิจกรรม 
หน่วยงานหลักและการมี

ส่วนร่วม 

ผลลัพธ์ของกิจกรรม 

29 เมษายน 2562 

การประชุมระดมความคิดเห็นของ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

 

คณะวิจัย: ร่วมกับ 

หน่วยงานราชการ 
ที่เก่ียวข้องในระดับ
จังหวัดและพ้ืนที่ 

 

แนวทางในการร่วมมือและ
การศึกษาท่ีเหมาะสมกับ 

บริบทของพื้นที่ 

2 พฤษภาคม 2562 

การประชุมระดมความคิดเห็นของ
หน่วยงานในพื้นท่ี 

 

คณะวิจัย: ร่วมกับ 

หน่วยงานราชการ 
ที่เก่ียวข้องในระดับพื้นที่ 

 

แนวทางในการร่วมมือและ
การสนับสนุนจาก
หน่วยงานในพื้นท่ี 

14 พฤษภาคม 2562 

การประชุมระดมความคิดเห็นของ 
ผู้น าชุมชน 

 

คณะวิจัย: ร่วมกับ 

ผู้น าชุมชน ก านัน 
ผู้ใหญ่บ้าน ประธานและ
ตัวแทน อสม. 

 

ความตระหนักและความ
ร่วมมือในการให้ข้อมูลและ
การประสานงาน 

30 พฤษภาคม 2562 

การประชุมระดมความคิดเห็นของ
ประชาชน 

 

คณะวิจัย: ร่วมกับ 

หน่วยงานราชการที่  

 

ความตระหนักและการมี
ส่วนร่วมในการแสดงความ 
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ตารางท่ี 4.47 แสดงกิจกรรมการมีส่วนร่วมและผลลัพธ์ของกิจกรรม (ต่อ) 

กิจกรรม 
หน่วยงานหลักและการมี

ส่วนร่วม 

ผลลัพธ์ของกิจกรรม 

 เกี่ยวข้องในระดับจังหวัด
และพ้ืนที่ ผู้น าชุมชน 
ก านันผู้ใหญ่บ้าน ประธาน
และตัวแทน อสม. 
ประชาชนและเยาวชน 

คิดเห็นในการจัดการขยะ 

อิเล็กทรอนิกส์และ
ผลกระทบ 

4 มิถุนายน 2562 

การประชุมระดมความคิดเห็นของ
ผู้ปกครองเด็กเล็ก 

 

คณะวิจัย: ร่วมกับ 

ผู้ปกครองเด็กเล็กที่อาจ
ได้รับผลกระทบจาก
กิจกรรมการคัดแยกขยะ
ในพ้ืนที่ 

 

ความตระหนักและการมี
ส่วนร่วมในการแสดงความ
คิดเห็นในการจัดการขยะ
อิเล็กทรอนิกส์และ
ผลกระทบ 

12 มิถุนายน 2562 

การอบรมนักวิจัยชุมชน 

 

คณะวิจัย: ร่วมกับ 

นักวิจัยในท้องถิ่นและผู้น า
ชุมชน 

 

คณะท างานในพ้ืนที่ที่มี
ความรู้ความเข้าใจในการ
ด าเนินงานอย่างต่อเนื่อง 

24 กันยายน 2562 

การประชุมเพ่ือรับฟังปัญหาหลังจาก
เหตุการณ์น้ าท่วม 

 

คณะวิจัย: ร่วมกับ 

หน่วยงานในพื้นท่ีและ
ผู้น าชุมชน 

 

การติดตามสภาพปัญหา
และก าหนดกิจกรรมการ
ด าเนินงาน 

7 ตุลาคม 2562 

เวทีชุมชนแนวทางการจัดการโฟมเห
ลือง 
 
 
  
 

 

คณะวิจัย: ร่วมกับ 

หน่วยงานในพื้นท่ีและ
ผู้น าชุมชน ประชาชนที่
ได้รับผลกระทบ และ
สถานประกอบการ 

 

แนวทางในการจัดการของ
เสียจากการคัดแยก (โฟม) 
โดยก าหนดเป็นแผนระยะ
สั้น ระยะกลางและระยะ
ยาว 
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ตารางท่ี 4.47 แสดงกิจกรรมการมีส่วนร่วมและผลลัพธ์ของกิจกรรม (ต่อ) 

กิจกรรม 
หน่วยงานหลักและการมี

ส่วนร่วม 

ผลลัพธ์ของกิจกรรม 

15 ตุลาคม 252 

กิจกรรม Big cleaning day 

 

เทศบาลต าบลบ้านกอก: 

ร่วมกับผู้น าชุมชน  
จิตอาสาและสถาน
ประกอบการ และ
คณะวิจัย 

 

จัดการของเสียจากการคัด
แยก (โฟม) ตาม
แผนปฏิบัติการระยะสั้น 

8 พฤศจิกายน 2562 

เวทีสาธารณะฯ คืนข้อมูล "การ
ขับเคลื่อนต้นแบบการ จัดการขยะและ
สิ่งปฏิกูล ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 
จังหวัดอุบลราชธานี" 

 

ศูนย์ประสานงานเขต
สุขภาพเพ่ือประชาชน 
เขตพ้ืนที่ 10 จังหวัด
อุบลราชธานี: ร่วมกับ 

หน่วยงานราชการที่
เกี่ยวข้องในระดับจังหวัด
และพ้ืนที่ ผู้น าชุมชน 
ก านัน ผู้ใหญ่บ้าน 
ประธานและตัวแทน อส
ม. และคณะวิจัย 

 

การเผยแพร่ผลการศึกษา
ในพ้ืนที่เพ่ือสร้างความ
ตระหนักให้แก่ประชาชน 

11 ธันวาคม 2562 

การประชุมยกร่างธรรมนูญต าบล 

 

ส านักงานสาธารณสุข
อ าเภอเขื่องใน: ร่วมกับ 

หน่วยงานในพื้นท่ี ผู้น า
ชุมชน และคณะวิจัย 

 

เวทีการมีส่วนร่วมของ
ประชาชนในการบริหาร
จัดการท้องถิ่น 

13 กุมภาพันธุ์ 2563 

เสวนาการจัดการของเสียจากการคัด
แยก 

 

ส านักงานกองทุน
สนับสนุนการสร้างเสริม
สุขภาพ (สสส.): ร่วมกับ
หน่วยงานในพื้นท่ี ผู้น า
ชุมชน และคณะวิจัย 

 

การจัดตั้งคณะกรรมการ 
การด าเนินการ บทบาท
หน้าที่ตาม แนวทางปฏิบัติ
ร่วมกันในชุมชน 
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ตารางท่ี 4.47 แสดงกิจกรรมการมีส่วนร่วมและผลลัพธ์ของกิจกรรม (ต่อ) 

กิจกรรม 
หน่วยงานหลักและการ

มีส่วนร่วม 

ผลลัพธ์ของกิจกรรม 

21 กุมภาพันธุ์ 2563 

การเผยแพร่แนวทางการใช้ประโยชน์
จากโฟม 

 

ศูนย์ความเป็นเลิศด้าน
การจัดการสารและของ
เสียอันตราย และ
คณะวิจัย: ร่วมกับ 
หน่วยงานในพื้นท่ี ผู้น า
ชุมชน ผู้ประกอบการ ผู้
ที่สนใจ และเยาวชนใน
พ้ืนที่ 

 

เผยแพร่แนวทางการจัดการ
ของเสียจากการคัดแยก 

(โฟม) ด้านการใช้ประโยชน์ 

 
1) การประชุมระดมความคิดเห็นของหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง  

การประชุมระดมความคิดเห็นของหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง จัดโดยคณะวิจัยในวันที่ 
29 เมษายน พ.ศ . 2562 ณ ห้องประชุมคณะวิทยาศาสตร์ มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
หน่วยงานที่เข้าร่วมประชุม จ านวน 22 ท่าน ได้แก่ เทศบาลต าบลบ้านกอก, กลุ่มอนามัยสิ่งแวดล้อม 
ศูนย์อนามัยที่ 10 อุบลราชธานี, ส านักงานสาธารณสุขจังหวัดอุบลราชธานี , งานอาชีวอนามัย 
โรงพยาบาลสรรลัยราชภัฏอุบลราชธานีผลการประชุมระดมความคิดเห็นจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง มี
ดังนี้พสิทธิประสงค์, ส านักงานปูองกันควบคุมโรคที่ 10 อุบลราชธานี, โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ
ต าบลบ้านกอก, ส านักงานสาธารณสุขอ าเภอเขื่องใน, ส านักงานสิ่งแวดล้อมภาคที่ 12 จังหวัด
อุบลราชธานี, ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดอุบลราชธานี , และคณะผู้วิจัย 
มหาวิทยา 

(1) คณะวิจัยน าเสนอตัวโครงการที่ได้รับทุนสนับสนุนจาก วช. ด้านการจัดการ
ขยะอิเล็กทรอนิกส์ และขอข้อเสนอแนะการวางระบบผู้เข้าร่วมโรงการท้าทายไทยการท างานที่ถูกต้อง
และปลอดภัย มาเข้าระเบียนระบบ รพ.สต. เพ่ือเป็นข้อมูลผู้ประกอบการเพ่ือง่ายต่อการส่งต่อข้อมูล 
ได้มีการยกประเด็นการศึกษาที่ผ่านมา และเน้นชุมชนมีส่วนร่วมให้มากภายใต้ข้อมูลจริงที่ต้อง
น าเสนอข้อมูลอย่างแท้จริงผลได้ ผลเสีย และสร้างรูปแบบการมีส่วนร่วม (การบังคับใช้กฎหมาย) และ
ต้องได้รับความร่วมมือจาก อปท. และได้ชี้แจงถึงผลการวิจัยนี้ จะมีการสร้างประเด็นทางเลือกที่
เหมาะสมต่อการท างานให้ผู้ประกอบการ 2-3 รูปแบบ ซึ่งเป็นการง่ายที่จะให้ผู้ประกอบการเลือกได้
อย่างเหมาะสมต่องานของตนเอง  ขณะที่งานวิจัยจะต้องได้ผู้ประกอบการที่เข้าร่วมโครงการเพ่ือ
ด าเนินกิจกรรมตามกระบวนการ เพื่อเป็นต้นแบบให้ชุมชน และประสบผลส าเร็จได้ และชี้แจงผลลัพธ์
ที่จะได้จากโครงการทุกด้าน เพ่ือช่วยลดปัญหาขยะตกค้างทั้งหมด และเส้นทางการจัดการขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ที่ถูกต้องเหมาะสม  และทางทีมวิจัยมีส่วนสนับสนุนทุนในโครงการวิจัยในการตรวจ
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ติดตามเพ่ิมในสารเคมี หรือโลหะหนักสะสมในเลือด นอกเหนือจากตะกั่ว ฯลฯ และด้านสิ่งแวดล้อมมี
ความพร้อมในการตรวจติดตาม ขณะที่หากสารเคมีหรือดัชนีชี้วัดตัวใดจ าเพาะจะมีการส่งตรวจพิเศษ
หน่วยงานอื่นๆ ทั้งนี้ได้ให้ประเด็นค าชี้แนะการเข้าพ้ืนที่ การเรียกผู้ประกอบการ การเข้าถึงข้อมูลและ
กลุ่มคนในพ้ืนที่ การท า focus group และพร้อมสนับสนุนข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับการท างานวิจัยครั้งนี้
เพ่ือการสร้างการจัดการแบบองค์รวม 

(2) ส านักงานสาธารณสุขจังหวัดอุบลราชธานี ชี้แจงหน่วยงานที่เกี่ยวข้องในงาน 
ท างานเก็บตัวอย่างด้านสิ่งแวดล้อมและสุขภาพและท างานร่วม สคร. ในการศึกษาสารปนเปื้อนใน
เลือดของเด็กอายุต่ ากว่า 5 ปี โดยส่งตรวจที่กรมควบคุมโรค โดยงบประมาณปีปัจจุบัน จะด าเนินการ
ตรวจเลือดปลายเดือน พ.ค. 62 เดิมข้อมูลที่เก็บได้ไม่ตรงกลุ่มเปูาหมายที่วางไว้ และได้ แจ้งในที่
ประชุมว่าทางจังหวัดได้ตั้งคณะกรรมการแก้ไขปัญหาขยะอิเล็กทรอนิกส์พ้ืนที่บ้านกอก และมีการ
ประชุมในปี 61 ที่ผ่านมา คาดว่าข้อมูลที่ได้จากการวิจัยจะเป็นประโยชน์ต่อจังหวัด และทางหัวหน้า
โครงการวิจัยยินดีให้ความร่วมมือ ทั้งนี้ยังชี้แจงประเด็นงานเส้นทางการรวบรวมการจัดเก็บ สสจ.ยัง
ขาดข้อมูลกลไกลการคัดแยก จัดเก็บ และสารอันตรายที่ เกิดขึ้น เพ่ือน าไปสู่ช่องทางที่เข้าสู่คน และ
ออกแบบด้านสุขภาพ ทางสาธารณสุขที่ตรวจในเบื้องต้นยังขาดข้อมูล เพ่ือวางแผนซึ่งการจัดการตรวจ
สุขภาพเดิมอาจไม่ครบถ้วน จึงขอความร่วมมือข้อมูลจากวิจัยเพื่อง่ายต่อการตรวจเพิ่มเติม ส าหรับการ
วิเคราะห์พื้นที่ความเสี่ยง การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมควรเอาข้อมูลด้านสุขภาพมาร่วมด้วย  และเสนอ
ประเด็นกลไกการควบคุม ด้านข้อบังคับ และกฎหมาย ควรน ามาร่วมกับการท างานวิจัยจึงจะได้เป็น
ต้นแบบ ทั้งนี้เมื่องานวิจัยส าเร็จแล้ว กฎหมายหรือเทศบัญญัติจะมีความพร้อมและการบังคับใช้ใน
พ้ืนที่มากน้องแค่ไหน เข้มแข็งหรือไม่ หรือควรปรับปรุงเพ่ิมเติมเพ่ือควบคุมกิจกรรมการประกอบ
อาชีพการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส ์

(3) ปลัดเทศบาลต าบลบ้านกอก เนื่องจากมีทีมวิจัยลงพ้ืนที่หลายทีม ส าหรับ
ข้อมูลเดิมในพ้ืนที่ อาจท าให้เกิดประเด็นความอ่อนไหวของชุมชนในด้านการกลัวการจับผิด และการ
ขาดการคืนข้อมูลที่เป็นประโยชน์ต่อคนในพื้นท่ี ต้องการให้ด าเนินงานในพ้ืนที่ให้สอดคล้องกันแต่ไม่ซ้ า
กับกิจกรรมที่เคยด าเนินการไปแล้ว เนื่องจากอาจสร้างความเบื่อหน่ายให้คนในชุมชน ทั้งนี้ได้ชื่นชน
งานวิจัยของมหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานีด้านการท างานสุขภาพ และสิ่งแวดล้อม และส่งคืน
ข้อมูล ส าหรับกลไกการควบคุม ด้านข้อบังคับ และกฎหมาย มีความเป็นไปได้ ร้อยละ 50 คือ กลไก
ลการควบคุม การปฏิบัติตามต้นแบบ เมื่องานวิจัยตามโครงการส าเร็จแล้ว เช่นการก าจัดเศษซากที่
เหลือจ าเป็นต้องได้รับการยอมรับของประชาชน เช่น ภาษีอัตราค่าใช้จ่ายที่ต้องยอมรับกั น เช่น 
กฎหมาย 3 ฝุาย 

(4) กลุ่มงานโรคจากการประกอบวิชาชีพ กลุ่มงานโรคจากการประกอบวิชาชีพ  
รพ.สรรพสิทธิ์ ชี้ประเด็นการคืนข้อมูลสู่ชุมชน ชุมชนต้องการข้อมูลเพื่อการตรวจสอบปูองกัน โดยกอง
งานพยาบาล ได้จัดท าคู่มือการท างานอาชีวอนามัยในพ้ืนที่เสี่ยงที่คาดว่าจะแจกจ่ายไปยั ง รพ.สต. 
และการลงพ้ืนที่โดยเน้นด้านการพยาบาลที่ดูแลผู้ได้รับผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม จากการลงพ้ืนที่
บ้านกอก กับ รพ.สต. ทางกองการพยาบาลมีประเด็นแนวคิดต้องการให้มีพยาบาลวิชาชีพด้านอาชีวอ
นามัยมาประจ า อย่างน้อย 1 คน ณ รพ.สต. เพ่ือการต่อเนื่องและยั่งยืน เพ่ือดูแลผู้ปุวยและได้รับ
ผลกระทบที่เกิดขึ้น อีกทั้งเพ่ือส่งต่อเคสผู้ปุวยจาก รพ.สต. สู่ รพ.เขื่องใน หรือ รพ. สรรพสิทธิ์ สคร.
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หรือ ศูนย์อนามัยได้ ดังนั้นกองการพยาบาลมีแนวคิดว่าจะลงพ้ืนที่ 2 ครั้ง/เดือน ขณะที่ต้องการให้
งานวิจัยโครงการท้าทายไทยเมื่อมีกระบวนการศึกษาและจะได้มาซึ่งข้อมูลที่เอ้ือประโยชน์ต่องาน
พยาบาลด้านการดูแลผู้ปุวยและการปูองกันได้  ส าหรับประเด็นความอ่อนไหวของชุมชน 
ผู้ประกอบการ ต่อการเข้าพ้ืนที่บ้านกอก เนื่องจากประชาชนรู้สึกเหมือนโดนจับผิดการท างาน หรือ
กลัวความผิด กระทั้งประชาชนอาจให้ความร่วมมือลดลง การขายหรือก าจัดเศษซากบางประเภทไม่
สามารถแจ้งแหล่งจ าหน่ายออกให้ได้ (ตลาดมืด) และได้เสนอประเด็นถึงการจัดกลุ่มผู้ปุวยเป็น ปกติ 
เสี่ยง ปุวย เพ่ือง่ายต่อการดูแลและเฝูาระวัง ฟ้ืนฟู รวมกับ รพ.สต. ทั้งนี้ประเด็นส าคัญคือการตรวจ
ติดตามโรค อาการ เพ่ือจัดแบ่งกลุ่มผู้เข้ารับการรักษาที่มีความจ าเป็นต้องใช้งบประมาณในการตรวจ
วิเคราะห์สูง ประเด็นค าถามคือ บัตร 30 บาท ครอบคลุมการตรวจใดได้บ้าง และหน่วยงานที่ต้องเข้า
รับผิดชอบหรือช่วยเหลือการตรวจวิเคราะห์ และได้อธิบายงานวิจัยที่ต้องลงมือท า คือ 1) ประเมิน
ความเสี่ยงแบบสมบูรณ์ของผู้ท างาน  2) สิ่งแวดล้อมตรวจเพ่ิมเติมในพ้ืนมี่ท างาน  3) ความเสี่ยงการ
ท างาน 4) ปรับปรุงหน้างานเพื่อลดระดับความเสี่ยง (โรงงานต้นแบบที่เข้าร่วมโครงการ) 

(5) โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพส่วนต าบลบ้านกอก ปัจจุบัน รพ.สต.บ้านกอก 
ดูแลด้านงานบริหาร บริการสุขภาพ และสิ่งแวดล้อมของชุมชน ส าหรับการวางระบบผู้เข้าร่วม
โครงการท้าทายไทยในการท างานที่ถูกต้องและปลอดภัย คาดว่าศักยภาพของหน่วยงานต่อพ้ืนที่
ทั้งหมดอาจไม่พร้อมจากหลายปัจจัย ตามบทบาทหน้าที่จ าเป็นต้องได้รับความร่วมมือจากหน่วยงาน
อ่ืนๆ ที่เก่ียวข้อง การท างาน รพ.สต. เน้นกลไกการเฝูาระวัง และคัดกรองด้านสุขภาพของคนในชุมชน 
เฝูาระวังด้าน สิ่งแวดล้อม ในปี พ.ศ. 2561 ส านักงานกองทุนสนับสนุนงานวิจัย ได้ศึกษาวิเคราะห์
ข้อมูลเสริมสร้างสุขภาพชุมชนที่ดี ชุมชนบ้านกอก ท าให้พ้ืนที่มีการตื่นตัวและให้ความสนใจด้าน
สิ่งแวดล้อม และมีต่อเนื่อง ในปี พ.ศ. 2562 เป็นกิจกรรมโครงการนี้ต่อไปคือการพัฒนารูปแบบการ
จัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ มุ่งประเด็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อม และสังคม วิถีชีวิตคนในพ้ืนที่ ทั้งนี้
อยากให้มีการดูแล จัดการขยะอันตรายที่มีการเล็ดลอดสู่พ้ืนที่ แต่พบว่าด้านเศรษฐกิจดี แต่มีประเด็น
ความเสี่ยงด้านสิ่งแวดล้อมและสุขภาพ  ขณะที่ขยะติดเชื้อที่เล็ดลอดเข้ามายังก าจัดไม่ถูกต้อง และยัง
ไม่มีที่ก าจัดเฉพาะ และเสนอแนะให้สร้างกลไกที่กระตุ้นให้ผู้ประกอบการเห็นถึงผลกระทบที่เกิดขึ้น
จากการท างานของตนต่อสุขภาพของคนในพ้ืนที่  ความเป็นอยู่  และสิ่งแวดล้อม เพ่ือให้มีส่วนร่วมใน
การแก้ไขท่ีเข้มงวด และมากยิ่งข้ึน และชี้แจงว่าปัจจุบันชุมชนต้องการให้มีหน่วยงานเข้ามามีส่วนฟ้ืนฟู 
และช่วยดูแลด้านสิ่งแวดล้อมมากข้ึน โดยชุมชนมีการตอบรับที่ดีข้ึนและพร้อมให้ความร่วมมือ 

(6) ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดอุบลราชธานี ชี้แจงจาก
การประชุมเดิมที่หลายกระทรวงลงพ้ืนที่บ้านกอก มีผู้ทรงคุณวุฒิบางท่านให้ประเด็นไว้ว่าควรแยก
พ้ืนที่การคัดแยกออกจากชุมชนโดยจัดหาพ้ืนที่ที่เหมาะสมให้ เพ่ือลดผลกระทบต่อสุขภาพและ
สิ่งแวดล้อม นอกจากนี้แจ้งถึงพระราชบัญญัติการจัดการซากผลิตภัณฑ์ไม่ผ่านสภานิติบัญญัติแห่งชาติ 

(7) ส านักงานสิ่งแวดล้อมภาคที่ 12 จังหวัดอุบลราชธานี  ให้ประเด็นการตรวจ
สุขภาพ เป็นปลายเหตุแล้วต่อผู้ได้รับผลกระทบ มีความเห็นว่าแหล่งคัดแยกประกอบด้วยสารเคมี
ความเสี่ยงใดบ้างจากกิจกรรมใด จากนั้นไปด าเนินการจัดการควบคุม ณ กิจกรรมนั้น ทั้งนี้ให้เป็นไป
ตามหลักวิชาการ ท าได้ง่าย และกลไกทางเศรษฐกิจที่ต้องด าเนินไปได้ 
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 สรุปผลลัพธ์ การมีส่วนร่วมในการตัดสินใจในการก าหนดแนวทางในการ
ร่วมมือและการศึกษาท่ีเหมาะสมกับบริบทของพ้ืนที่ 

  
 
 

  
 

ภาพที่ 4.97 การประชุมระดมความคิดเห็นของหน่วยงานที่เก่ียวข้อง วันที่ 29 เมษายน พ.ศ. 2562 
ณ มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 

 
2) การประชุมนักวิจัยท้องถิ่น 

การประชุมนักวิจัยท้องถิ่นจัดโดยคณะวิจัย ในวันที่ 14 พฤษภาคม พ.ศ. 2562 ณ 
โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพส่วนต าบลบ้านกอก หน่วยงานที่เข้าร่วมประชุม จ านวน 15 ท่าน ได้แก่ 
อาสาสมัครสาธารณสุขประจ าหมู่ 1 อาสาสมัครสาธารณสุขประจ าหมู่ 2 อาสาสมัครสาธารณสุขประจ า
หมู่ 3 อาสาสมัครสาธารณสุขประจ าหมู่ 4 อาสาสมัครสาธารณสุขประจ าหมู่ 5 และอาสาสมัคร
สาธารณสุขประจ าหมู่ 6 ผลการประชุมนักวิจัยท้องถิ่นมีดังนี้ 

ทางคณะวิจัยได้ให้ความรู้ สร้างความตระหนักและชี้แจ้งท าความเข้าใจเกี่ยวกับ
วิจัย เพ่ือความสะดวกในการลงพ้ืนที่หรือเก็บข้อมูล ทางคณะวิจัยได้ติดต่อประสานงานกับนักวิจัย
ชุมชนในพ้ืนที่เพ่ือเป็นการชี้แจงโครงการ ขอความคิดเห็นจากตัวแทนในพ้ืนที่ รวมไปถึงการขอความ
อนุเคราะห์ในการประสานงาน การลงพ้ืนที่ การเก็บข้อมูล ทั้งนี้นักวิจัยในท้องถิ่นมีความเข้าใจใน
บริบทของชุมชนเป็นอย่างดีและมีความสามารถในการเข้าถึงกลุ่มตัวอย่าง  

สรุปผลลัพธ์ คณะท างานในพ้ืนที่ที่มีความรู้ความเข้าใจและเป็นแกนน าในการ
ด าเนินงานในพื้นที่อย่างต่อเนื่อง 
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ภาพที่ 4.98 การประชุมนักวิจัยท้องถิ่น 14 พฤษภาคม พ.ศ. 2562 

3) การระดมความคิดเห็นในงานเวทีชุมชน (ครั้งที่ 1) 
การระดมความคิดเห็นในงานเวทีชุมชนจัดโดยคณะวิจัย ในวันที่ 30 พฤษภาคม 

พ.ศ. 2562 ณ สนามกีฬาเอนกประสงค์ เทศบาลต าบลบ้านกอก โดยมีหน่วยงานที่เข้าร่วม ได้แก่  
ส านักงานอ าเภอเขื่องใน เทศบาลต าบลบ้านกอก ส านักงานสาธารณสุขจังหวัดอุบลราชธานี งานอาชี
วอนามัย โรงพยาบาลสรรพสิทธิประสงค์ โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านกอก ส านักงาน
สาธารณสุขอ าเภอเขื่องใน ส านักงานสิ่งแวดล้อมภาคที่ 12 จังหวัดอุบลราชธานี ส านักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดอุบลราชธานีคณะผู้วิจัยมหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
อาสาสมัครสาธารณสุขหมู่บ้านผู้น าชุมชน ผู้ประกอบการรับซื้อของเก่าและคนท างาน คุณครูและ
นักเรียนในพ้ืนที่ต าบลบ้านกอก และประชาชนทั่วไปในชุมชน ผลการระดมความคิดเห็นในงานเวที
ชุมชน 4 ประเด็น ได้แก่ 

 

 ประเด็นที่ 1 การเปลี่ยนขยะเป็นประโยชน์เพิ่มรายได้ 
 ประเด็นที่ 2 ด้านสุขภาพและสภาพแวดล้อมในชุมชน 

 ประเด็นที่ 3 แนวทางในการจัดการขยะชุมชน 

 ประเด็นที่ 4 การสร้างเครือข่ายในการจัดการขยะชุมชน  
ผลจากการระดมความคิดเห็นตามประเด็น พบว่า ต าบลบ้านกอก เป็นต าบลที่รับซื่อ

ของเก่าแหล่งใหญ่ที่สุดของจังหวัดอุบลราชธานี โดยมีผู้ประกอบการมากที่สุดในหมู่ที่ 1,2 , 4 และหมู่
ที่ 6 บางส่วน หมู่ที่ 3 และหมู่ที่ 5 ยังไม่มีผู้ประกอบการ การมีผู้ประกอบการในต าบลมาอย่าง
ยาวนานท าให้ ประชาชนมีพฤติกรรมในการจัดการขยะดังนี้ 

(1) ประชาชนในต าบลทราบเป็นอย่างดีว่าขยะชนิดใดขายได้และชนิดใดขายไม่ได้ 
(2) ประชาชนในต าบล มีพฤติกรรมในการแยกขยะเพ่ือน าไปขาย ส่วนที่ขายไม่ได้

จะท้ิงลงในถังขยะของเทศบาล และบางส่วนก็ก าจัดเองโดยการเผา 
(3) ประชาชนส่วนใหญ่ยังไม่มีการแยกชิ้นส่วนขยะเพ่ือน าไปขาย รวมทั้งขยะ

อิเล็กทรอนิกส์ส่วนปัญหาที่เกิดขึ้นจากการเป็นแหล่งรับซื่อของเก่าแหล่งใหญ่ที่สุดของจังหวัด
อุบลราชธานี คนในต าบลเห็นว่า  
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1. ประชาชนในหมูที่ 1 และ 2 ได้รับผลกระทบด้านสุขภาพ เช่น มีปัญหา
ระบบทางเดินหายใจเป็นหวัดบ่อยเป็นภูมิแพ้ เป็นผื่น โรคผิวหนังที่ได้รับสัมผัสจากทุ่งนาจากน้ า 
มลภาวะทางเสียง ฝุุนละออง และรถติด 

2. น้ าฝน และพืช,สัตว์ ตามธรรมชาติ ในหมู่ที่ 1และ 2 ประชาชนไม่กล้า
บริโภค แต่หมู่อ่ืนยังบริโภคได้ตามปกติ (ไม่ทราบว่ามีสารพิษตกค้างหรือไม่) 

3. น้ าในนาบ้านหมู่ที่ 4 เริ่มเน่าเสียส าหรับ แนวทางในการจัดการขยะของ
ครัวเรือนและการสร้างเครือข่ายในการจัดการขยะ พบว่า 

 การจัดการขยะของภาคครัวเรือน และผู้ประกอบการยังไม่เป็นระบบ
ทีป่ลอดภัยต่อชีวิตและสิ่งแวดล้อม 

 เครือข่ายการจัดการขยะในระดับหมู่บ้านและระดับต าบล และภาค
ประชาชนเองยังมองภาพการท างานเป็นเครือข่ายไม่ออก 

กล่าวโดยสรุปก็คือ ต าบลบ้านกอกยังไม่มีระบบการจัดการขยะที่เพียงพอต่อปัญหาที่
เกิดขึ้น ไม่ว่าจะเป็นขยะทั่วไปหรือขยะอิเล็กทรอนิกส์ ท าให้เกิดปัญหาด้านสุขภาพ ด้านสิ่งแวดล้อม 
ด้านการคมนาคม  ขณะเดียวกันจ านวนผู้ประกอบการมีแนวโน้มเพ่ิมมากขึ้น และขยายไปยังหมู่บ้าน
และต าบลอ่ืน หากไม่มีการจัดการแก้ปัญหาอย่างครบวงจร ต าบลบ้านกอกอาจเป็นเขตมลพิษได้ใน
อนาคต 

สรุปผลลัพธ์ ความตระหนักและการมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็นในการจัดการ
ขยะอิเล็กทรอนิกส์และผลกระทบของประชาชนในพ้ืนที่ และการมีส่วนร่วมในการด าเนินการและการ
ประเมินผลของหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

 
 

      
  
 
 
 
 
 



  4-171 

  
 
 

  

 

   
 

  

 
ภาพที่ 99 งานเวทีชุมชน วันที่ 29 พฤษภาคม พ.ศ. 2562 
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4) การระดมความคิดเห็นในงานเวทีชุมชน (ครั้งที่ 2) 
การระดมความคิดเห็นในงานเวทีชุมชนจัดโดยเทศบาลต าบลบ้านกอก น าโดย  

คณะวิจัยเข้าพ้ืนที่ร่วมจัดการประชุมระดมความคิดเห็น ประเด็น โฟมเหลือง เนื่องจากหลังจากการ
เกิดอุทกภัยในช่วง เดือนสิงหาคม-กันยายน 2562 ท าให้ของเสียจากการคัดแยก เช่น โฟมเหลืองที่
เก็บกองบนพ้ืนดินลอยไปตกค้างอยู่ริมคลองและพ้ืนที่นาของชาวบ้านท าให้เกิดความไม่พอใจของ จึง
เกิดการเผาโฟมเหลืองเพ่ือก าจัดขยะออกจากพ้ืนที่ของตนเองและส่งผลกระทบต่อชุมชนในวงกว้าง 
ดังนั้นจึงเป็นตัวเร่งในการระดมความคิดเห็นและหาแนวทางแก้ไขร่วมกัน ในวันจันทร์ ที่ 7 ตุลาคม  
2562 ณ อาคารเอนกประสงค์ เทศบาลต าบลบ้านกอก โดยมีหน่วยงานที่เข้าร่วม (ภาคผนวก 3) 
ได้แก่ องค์การบริหารส่วนจังหวัดอุบลราชธานี โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านกอก เทศบาล
ต าบลบ้านกอก คณะผู้วิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานีอาสาสมัครสาธารณสุขหมู่บ้าน  ผู้น า
ชุมชน ผู้ประกอบการรับซื้อของเก่าและคนท างาน และประชาชนทั่วไปในชุมชน ผลการระดมความ
คิดเห็นในการจัดการของเสียจากการคัดแยก มีดังนี ้

1. แผนด าเนินการระยะสั้น นัดหมายร่วมใจจัดเก็บ big cleaning day ในวันที่ 15 ตุลาคม พ.ศ. 
2562 โดย เทศบาลต าบลบ้านกอก ผู้ประกอบการ และเจ้าของที่นา ร่วมกับจิตอาสา เพ่ือ
น าไปกองรวมพักไว้ ที่บ่อขยะของเทศบาล ซึ่งเป็นการตกลงเพ่ือบรรเทาปัญหาเฉพาะกิจ 
เนื่องจากเดิมเทศบาลบ้านกอกมีนโยบายไม่รับขยะโฟมเพ่ือลดการน าเข้าขยะอิเล็กทรอนิกส์
เข้าสู่พ้ืนที่  

2. แผนด าเนินการระยะกลาง  รณรงค์เพ่ือลดการน าเข้าซากตู้เย็นให้เหลือน้อยที่สุด การ
รวมกลุ่มวิสาหกิจ/บริษัท (สหการเทศบาล) ท าโรงงานแปรรูปโฟมเหลือง หรือน าโฟมไปใช้
ประโยชน์อื่นๆ เช่น ท าธนาคารน้ าใต้ดิน  

3. แผนการด าเนินการระยะยาว ออกเทศบัญญัติ ว่าด้วยค่าใช้จ่ายในการก าจัดขยะ (โฟม) เช่น 
ค่าธรรมเนียมก าจัดกิโลกรัมละ 30 บาท เป็นต้น โดยด าเนินการร่วมกับองค์การบริหารส่วน
จังหวัดอุบลราชธานี ในการจัดการของเสียอันตรายหรือ ด าเนินงานส่งต่อเพ่ือก าจัดแก่
หน่วยงานเอกชนโดยตรง ซึ่งจะพิจารณาเป็นทางเลือกสุดท้าย  

4. ทีมวิจัยได้เสนอแนวทางในการจัดการของเสียโดยการใช้ประโยชน์ ได้แก่ การน า โฟมไป
ประยุกต์ใช้ น าไปพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์เพ่ือเพ่ิมรายได้เพ่ือเป็นอีกทางเลือกหนึ่งในการก าจัด
ขยะจากการคัดแยกซึ่งสอดคล้องกับความต้องการของชุมชนจากการระดมความคิดเห็น โดย
ยินดีเป็นสื่อกลางหากชาวบ้านมีความสนใจในการน าโฟมมาประยุกต์ใช้ และให้ก าลังใจ ท าดี 
มีรางวัล เพื่อเป็นต้นแบบตัวอย่างต่อไป 
สรุปผลลัพธ์ แนวทางในการจัดการของเสียจากการคัดแยก (โฟม) โดยก าหนดเป็นแผนระยะ

สั้น ระยะกลางและระยะยาว โดยชุมชนเลือกจะใช้หลักการทางการมีส่วนร่วมมากกว่าการใช้
ข้อก าหนดทางกฏหมายและหลักการทางเศรษฐศาสตร์ รวมไปถึงการยืนยันในความต้องการของ
ชุมชนเพ่ือด าเนินกิจกรรมต่อไป 
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ภาพที่ 4.100 งานเวทีชุมชน วันที่ 7 ตุลาคม พ.ศ. 2562 

กิจกรรม big cleaning day ในวันที่ 15 ตุลาคม พ.ศ. 2562 
เป็นการติดตามผลการด าเนินการระยะสั้นในการจัดการขยะจากการคัดแยก (โฟม) โดยการมี

ส่วนร่วมของชุมชน ซ่ึงด าเนนิการโดยเทศบาลต าบลบ้านกอก ผูป้ระกอบการ และเจ้าของท่ีนา ร่วมกับ
จิตอาสา เพ่ือน าไปกองรวมพักไว้ ที่บ่อขยะของเทศบาล โดยคณะวิจัยได้สนับสนุนเครื่องดื่มให้แก่ผู้
ร่วมกิจกรรม ผลการด าเนินงานพบว่าการด าเนินกิจกรรมเป็นไปด้วยดี ได้รับความร่วมมือจาก
ผู้ประกอบการโดยสนับสนุนรถบรรทุกและแรงงานแสดงให้เห็นถึงความรับผิดชอบ รวมถึงการร่วมมือ
ร่วมใจของคนในชุมชนในการแก้ไขปัญหาเฉพาะหน้า แสดงให้เห็นความสามัคคี ลดความบาดหมางที่
เกิดขึ้นก่อนหน้านี้ และทางหน่วยงานก็เปิดช่องทางในการแก้ไขปัญหาเบื้องต้นซึ่งความจริงแล้วการ
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เปิดรับขยะจากการคัดแยกอีกครั้งนั้นขัดกับนโยบายในการลดการน าเข้าขยะอิเล็กทรอนิกส์ที่มีอยู่เดิม 
โดยกิจกรรมในครั้งนี้มีผู้เข้ามากกว่า 100 คน และรถบบรรทุก 5 คน สามารถรวบรวมขยะจากการคัด
แยก (โฟม) ประมาณ 16 ตัน 

 

  
 

  
 

ภาพที่ 4.101 กิจกรรม big clening day ในวันที่ 15 ตุลาคม พ.ศ. 2562 
 

5) การประชุมคืนความรู้สู่ชุมชน  
เป็นการเผยแพร่ผลการศึกษาในพ้ืนที่เพ่ือสร้างความตระหนักให้แก่ประชาชน

ร่วมกับคณะกรรมการเขตสุขภาพเพ่ือประชาชน เขต 10 จัดงานเวทีสาธารณะสานพลังภาคี/เครือข่าย 
การขับเคลื่อนต้นแบบการจัดการขยะและสิ่งปฏิกูล ต าบลบ้านกอก ในวันที่ 8 พฤศจิกายน 2562 ณ 
ห้องประชุมโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านกอก โดยมีหน่วยงานที่เข้าร่วม  ได้แก่ ส านักงาน
สิ่งแวดล้อมภาคที่ 12 อุบลราชธานี  ท้องถิ่นเขื่องใน อ าเภอเขื่องใน (นายอ าเภอเป็นประธาน) 
ส านักงานสาธารณสุขอ าเภอเขื่องใน ส านักงานสาธารณสุขจังหวัดอุบลราชธานี ศูนย์อนามัยที่ 10 
อุบลราชธานี โรงพยาบาลสรรพสิทธิประสงค์ โรงพยาบาลเขื่องใน เทศบาลบ้านกอก ก านัน/
ผู้ใหญ่บ้านทุกหมู่ อาสาสมัครสาธารณสุขชุมชนทุกหมู่ สมาชิกสภาเทศบาลเขื่องใน มหาวิทยาลัย
อุบลราชธานี มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านกอก เพ่ือหา
แนวทางการจัดการที่เหมาะสม เพ่ือสุขภาพและสิ่งแวดล้อมที่ดีข้ึน แต่รายได้ยังคงอยู่กับชุมชน 
ผลการประชุมคืนความรู้สู่ชุมชนมีดังนี้ 
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(1) ด้านสุขภาพ พบสารตะกั่วในเลือดเด็ก 2 ราย 1 รายค่าเกินมาตรฐาน และอีก 
1 ราย อยู่ในภาวะเฝูาระวัง ส าหรับความเสี่ยงต่อสุขภาพอยู่ในระดับต่ า ส่วนสาเหตุการเสียชีวิตที่มี
จ านวนเพ่ิมขึ้นคือ ไม่ทราบสาเหตุ และโลหิตจาง พบว่าประชาชนเข้ามาใช้บริการมีเฉพาะ โรคระบบ
ทางเดินอาหาร ระบบหายใจ และระบบกล้ามเนื้อ ทั้งนี้ยังพบสารตะกั่วในเลือดของผู้ประกอบการแต่
ไม่เกินคา่มาตรฐาน 

(2) ด้านสิ่งแวดล้อมมีความเสี่ยงต่อสิ่งแวดล้อมอยู่ในระดับต่ า แต่ไม่พบการ
ปนเปื้อนโลหะหนักในแหล่งน้ า ทั่วไป พบโลหะหนักในน้ าใต้ดิน 1 บ่อ มีค่าเกินค่ามาตรฐาน ไม่พบการ
แพร่กระจายของตะกั่ว และแคดเมียม ส าหรับการแพร่กระจายของเหล็ก ทองแดง สังกะสี โครเมียม 
อยู่ในระดับปลอดภัย ไม่เกินค่ามาตรฐาน แต่พบโลหะหนักในสถานประกอบการ ได้แก่ ตะกั่ว/
ทองแดง/แคดเมียม/สารหนูและปรอท อยู่ในระดับต่ าไม่เกินค่ามาตรฐาน 

(3) ด้านชีวอนามัยและความปลอดภัย ไม่มีระบบเตือนภัยหรือระบบปูองกันไฟ
ไหม ้ไม่มีอุปกรณ์ปูองกันส่วนบุคคลที่เหมาะสมและเพียงพอ ยังขาดหลัก 5 ส ส่วนสถานประกอบการ
ขนาดใหญ่การแยกโซนอย่างชัดเจน แต่สถานประกอบการขนาดเล็กไม่มีการแยกโซน 

(4) ข้อเสนอแนะของประชาชน ประชาชนอยากให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง แนะน า
วิธีปูองกัน การแก้ไขปัญหา การดูแลสุขภาพและสิ่งแวดล้อม 

สรุปผลลัพธ์ การเผยแพร่ผลการศึกษาในพ้ืนที่เพ่ือสร้างความตระหนักให้แก่
ประชาชน ท าให้เกิดความตื่นตัวในการปูองกันและแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้นในชุมชน การมีส่วนร่วมในการ
ประสานงานและด าเนินงานตามบทบาทหน้าที่ของตนเองทั้งหน่วยงานในพ้ืนที่และนอกพ้ืนที่ ทั้งด้าน
สุขภาพ สิ่งแวดล้อม อาชีวอนามัยและความปลอดภัย การแลกเปลี่ยนข้อมูลและวางแผนการ
ด าเนินงานที่สอดคล้องไปสู่เปูาประสงค์เดียวกัน 
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ภาพที่ 4.102 การประชุมคืนความรู้สู่ชุมชน วันที่ 8 พฤศจิกายน พ.ศ. 2562 
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6) การยกร่างธรรมนูญต าบลบ้านกอก 
การด าเนินงานขับเคลื่อนธรรมนูญคุณภาพชีวิตต าบลตามนโยบาย นายสันติพงษ์ 

สมศรี นายอ าเภอเขื่องใน นายชูวิทย์ ธานี สาธารณสุขอ าเภอเขื่องใน นางเสาวนีย์ กิตติพิทยานนท์ 
พยาบาลวิชาชีพช านาญการ จัดกระบวนการยกร่างธรรมนูญต าบล และผู้แทนหัวหน้าส่วนราชการ 
ร.ต.อ. วุฒิกรณ์ ทองค า หัวหน้าสายตรวจต าบล อาจารย์ ดร.กุลวรรณ โสรัจจ์ หัวหน้าโครงการการ
พัฒนารูปแบบการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ กรณีศึกษา ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัด
อุบลราชธานี มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี ร่วมให้ข้อเสนอแนะในประชุมยกร่างธรรมนูญต าบล 
โดยมีนายสมควร พลพวก รองนายกเทศบาลต าบลบ้านกอก นายปรีชา ทองศรี ก านันต าบลบ้านกอก 
นายนราทิพย์ เวชกาล ผอ. ร.ร.บ้านนาแก้วประชาสรรค์ นายอัษฎายุทธ กุแก้ว ปลัดเทศบาลบ้านกอก 
นายวีระ ทองอุ่น ผอ.รพ.สต.บ้านกอก พร้อมด้วยข้าราชการ ผู้น าท้องถิ่น ประชาชนจ านวน 40 คน 
ร่วมให้ข้อคิดเห็นประเด็นปัญหา ภาพฝัน และมาตรการแนวทางแก้ไขปัญหาเพ่ือน าไปสู่การยกร่าง
ธรรมนูญต าบล วันที่ 11 ธ.ค. 2562 ณ ห้อง ประชุมโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านกอก โดยมี
ผลการยกร่างธรรมนูญต าบลบ้านกอกมีดังนี้ 

1) ปัญหาและสิ่งที่อยากพัฒนาในต าบลบ้านกอก 
ด้านสังคมปัญหางานศพยังไม่ปลอดเหล้าทั้งหมด ปัญหายาเสพติด ปัญหา

การมั่วสุมของเยาวชน และปัญหาเล่นการพนันในงานพิธีต่างๆ ด้านสุขภาพ พบ ยุง แมลงวัน ซึ่งเป็น
ภาหะน าโรค และพบปัญหาในการจัดการลูกน้ ายุงลาย ด้านสิ่งแวดล้อม พบปัญหาการเผาขยะ สายไฟ 
โฟม และอยากให้ออกกฎห้ามเผาขยะบริเวณล าห้วยเรือ ทั้งนี้ยังพบการทิ้งขยะไม่เป็นที่ โดย
ผู้ประกอบการจัดเก็บสิ่งของล้นออกมาทางสาธารณะ ทั้งนี้ประชาชนอยากให้มีการจัดระเบียบถนน
เข้าสู่หมู่บ้าน เพราะยังพบรถยนต์ที่จอดรถไหล่ทางหลวงเส้นบ้านกอก-นาแก้ว ส่วนถนนในหมู่บ้าน
สัญจรไม่สะดวก ส าหรับขยะที่เหลือจากการรีไซเคิล ประชาชนอยากให้ผู้ประกอบการรับผิดชอบ
ปัญหาการปล่อยน้ าเสียลงบ่อพักน้ าในชุมชน ปัญหาเสียงดังจากโรงงาน ปัญหาน้ าประปาเป็นสนิม 
งบประมาณไม่เพียงพอ ปัญหาการเผาถ่านในชุมชน และปัญหารถขนดินวิ่งไมเ่ป็นเวลา  

 สรุป ทางเทศบาลต าบลบ้านกอกได้ขอความอนุเคราะห์ให้มหาวิทยาลัยราช
ภัฏอุบลราชธานี ด าเนินการร่างข้อเสนอ ด้านวิชาการและผลจากการวิจัย เพ่ือเป็นแนวทางในการ
ก าหนดในการจัดท าร่างรัฐธรรมนูญต าบล เกี่ยวกับการจัดการของเสียจากการคัดแยกซากผลิตภัณฑ์  
 สรุปผลลัพธ์ การติดตามผลการจัดการของเสียจากการคัดแยกโดยการมีส่วนร่วมของ
ประชาชนหลังจากได้มีการระดมความคิดเห็นและเสนอแนวทางไปแล้วก่อนหน้านี้และผลักดันให้เข้าสู่
กระบวนการโดยใช้หลักการด้านการปกครองซึ่งอยู่ในรูปแบบการสร้างธรรมนูญต าบลซึ่งเดิมมีอยู่แล้ว 
แต่ท าการยกร่างเพ่ือน าไปสู่การก าหนดและประกาศใช้ผ่านเวทีการมีส่วนร่วมของประชาชนในการ
บริหารจัดการท้องถิ่น 
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ภาพที ่4.103 การประชุมการยกร่างธรรมนูญต าบลบ้านกอก วันที่ 11 ธันวาคม พ.ศ. 2562 
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7) การเสวนาการจัดการของเสียจากการคัดแยก  
การติดตามผลต่อเนื่องจากการยกร่างธรรมนูญต าบลที่เก่ียวข้องกับการจัดการของ

เสียจากการคัดแยก โดยการเข้าร่วมการเสวนาการจัดการของเสียจากการคัดแยก ในวันที่ 13 
กุมภาพันธ์ 2563 ซ่ึงจัดขึ้นโดย นักวิจัยในชุมชน โดยได้รับการสนับสนุนการด าเนินงานจากส านักงาน
กองทุนสนับสนุนการสร้างเสริมสุขภาพ (สสส.) ซึ่งเป็นเครือข่ายคณะท างานในพ้ืนที่ ได้ด าเนินงานร่วม
การเสวนาเรื่องการจัดการของเสียจากการคัดแยก โดยคณะวิจัยได้เข้าร่วมในฐานะนักวิชาการ โดย
การเสวนาครั้งนี้ เกิดการจัดตั้งคณะกรรมการจัดการขยะ จ านวน 32 คน ได้แก่ ผู้น าชุมชน เทศบาล
ต าบลบ้านกอก โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพส่วนต าบลบ้านกอก  ตัวแทนโรงเรียนในพ้ืนที่  
ผู้ประกอบการ และภาคประชาชน โดยคณะกรรมการมีหน้าที่รับผิดชอบและขั้นตอนในการ
ด าเนินงาน ดังนี้ 

1. ร่างข้อตกลง 
2. ประกาศ/บังคับใช้ 
3. ติดตาม/เฝูาระวัง 
บทบาทหน้าที่ของคณะกรรมการ ได้แก่ 
1. สร้างความเข้าใจกับผู้ประกอบการและคนในชุมชน 
2. พิจารณาร่างข้อตกลง 
3. รับเรื่องร้องเรียน 
4. เฝูาระวังและติดตามข้อตกลง 
5. สรุปรายงาน ข้อเสนอแนะ หาแนวทางแก้ไข 
6. คณะกรรมการท าข้อตกลงและประกาศบังคับใช้ 
7. พิจารณายกย่องเชิดชูผู้ปฏิบัติตามข้อตกลง 

สรุปผลลัพธ์ การติดตามการด าเนินงานที่เกิดขึ้นเองโดยคนในชุมชน โดยการจัดตั้ง
คณะกรรมการ การด าเนินการ บทบาทหน้าที่ตาม แนวทางปฏิบัติร่วมกันในชุมชน เป็นการด าเนินการ
อย่างต่อเนื่องและยั่งยืนโดยเกิดขึ้นจากคนในชุมชนเพ่ือติดตาม เฝูาระวัง จัดการกับปัญหาที่เกิดขึ้น
จากขยะที่เกิดจากการคัดแยกด้วยความเข้าใจอันดีของชุมชน ตามแนวทางที่ชุมชนต้องการคือการ
ก าหนดแนวทางปฏิบัติร่วมกันในชุมชน 
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ภาพที่ 4.104 การเสวนาการจัดการของเสียจากการคัดแยก วันที่ 13 กุมภาพันธ์ 2563 
 

8) การศึกษาแนวทางการก าจัดของเสียจากการรื้ อซากเครื่ องใช้ ไฟฟูาและ
อิเล็กทรอนิกส์ อย่างการมีส่วนร่วมของชุมชน 

ส าหรับผลการศึกษาแนวทางการก าจัดของเสียจากการรื้อซากเครื่องใช้ไฟฟูาและ
อิเล็กทรอนิกส์ อย่างการมีส่วนร่วมของชุมชน  ในพ้ืนที่บ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
โดยผู้วิจัยใช้แบบสัมภาษณ์เชิงลึก และการสนทนากลุ่ม (Focus Group) และ การใช้แบบสอบถามเชิง
ปริมาณ หลังจากนั้นได้น าผลการศึกษามาวิเคราะห์แนวทางการก าจัดของเสียจากการรื้อซาก
เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ อย่างเป็นระบบต่างๆโดยผ่านกลไกการมีส่วนร่วมของชุมชน มี
ผลการวิจัยดังนี้ 
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(1) นโยบายขององค์การบริหารส่วนท้องถิ่น 
ด้านนโยบายทางการก าจัดของเสียจากการรื้อซากเครื่องใช้ไฟฟูาและ

อิเล็กทรอนิกส์ ก่อนหน้านี้เทศบาลต าบลบ้านกอกมีการรับก าจัดขยะจากการคัดแยกโดยการน ามาฝัง
กลบไว้ที่บ่อขยะของเทศบาลโดยมีค่าบริการคันรถละ 200 บาท ต่อมาผู้บริหารเทศบาลต าบลบ้าน
กอก มีโยบายใหม่ในการจัดการขยะที่มีความชัดเจน ในการแก้ไขปัญหาของเสียจากการรื้อซาก
เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์คือการลดปริมาณขยะที่จะเข้าสู่ชุมชน เนื่องจากในพ้ืนที่บ้านกอก
เป็นพ้ืนที่เฝูาระวังด้านสิ่งแวดล้อมและสุขภาพเนื่องจากเป็นชุมชนที่มีการรื้อแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
จึงมีหน่วยงานราชการที่ เกี่ยวข้องได้ลงพ้ืนที่ ให้ค าแนะน าเพ่ือลดปัญหาสิ่งแวดล้อม ในเดือน
พฤศจิกายน พ.ศ. 2561 อฺธิบดีกรมควบคุมมลพิษ และส านักงานสิ่งแวดล้อมภาคที่ 12  ลงพ้ืนที่
ติดตามการแก้ไขปัญหาการปนเปื้อนจากสิ่งแวดล้อมและผลกระทบต่อสุขภาพอนามัยของประชาชนที่
เกิดจาการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ อย่างไม่ถูกวิธี ณ เทศบาลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัด
อุบลราชธานี  โดยมีนายกเทศมนตรีเทศบาลบ้านกอก หัวหน้าส่วนงาน ผู้น าชุมชน ร่วมลงพ้ืนที่และ
รับฟังแนวทางการแก้ปัญหาฯ ทั้งนี้นายกเทศมนตรีได้รับปากกับอฺธิบดีกรมควบคุมมลพิษในการ
แก้ปัญหา โดยการประกาศให้เทศบาลงดรับขยะที่เกิดจากกิจการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ เพ่ือเป็น
การผลักดันให้ผู้ประกอบการลดการรับซื้อ และเป็นการค่อยๆ ลดปริมาณขยะและกิจกรรมการคัด
แยกให้ลดลงไปเรื่อยๆ ตั้งแต่ ช่วงปี พ.ศ. 2562 เป็นต้นมา เมื่อสถานประกอบการไม่สามารถทิ้งของ
เสียจากการคัดแยกที่เทศบาลได้แล้ว จึงเกิดปัญหาใหม่ตามมา เนื่องจากสถานประกอบการได้
ด าเนินการจัดการของเสียจากการคัดแยกด้วยตนเอง ซึ่งพบว่ารูปแบบในการจัดการของเสียที่ก าลัง
เป็นปัญหามากที่สุด คือ การเผา โดยเฉพาะโฟมพียูจากการรื้อซากตู้เย็น เนื่องจากเป็นวิธีที่ง่ายและ
สะดวกมากที่สุด โดยผู้ประกอบการจะน าไปเผาที่พ้ืนของตนเอง เช่น ในไร่นา หรือบริเวณท้ายหมู่บ้าน
ในช่วงเวลาที่ปลอดผู้คน ทั้งนี้ผู้ประกอบการให้ข้อมูลว่าโฟมพียูสามารถขายได้ แต่ในราคาที่ถูก 
กิโลกรัมละ 1-2 บาทและผู้รับซื้ออยู่ไกล ไม่คุ้มในการเดินทาง ในบางกรณีก็มีลูกค้ารายย่อย ซื้อไปเพ่ือ
ท าประโยชน์อ่ืน เช่น เก็บของ ปลูกต้นไม้ แต่ก็มีปริมาณไม่มาก ถ้าเทศบาลไม่รับขยะเหล่านี้
ผู้ประกอบการก็ไม่มีทางเลือกต้องหาวิธีด้วยตนเอง อย่างไรก็ตามขยะที่เกิดจากการรื้อซากมีการคัด
แยกเป็นประเภทเป็นอย่างดี เนื่องจากผู้ประกอบการมีความช านาญในการรื้อซากและจ าแนกชิ้นส่วน
ที่ขายได้เป็นอย่างดี บางส่วนที่คาดว่าจะเป็นของเสีย เช่น น้ ามันเครื่อง น้ ามันแอร์ ผู้ประกอบการก็มี
การคัดแยกสามารถน าไปขายหรือใช้ประโยชน์ได้ รวมไปถึงจอ CRT ซึ่งมีปริมาณตกค้างน้อยมากเมื่อ
เทียบกับโฟม เนื่องจากสามารถขายได้เพราะมีชุมชนอ่ืนมารับซื้อไปเพ่ือท าการรื้ อแยกอีกต่อหนึ่ง ซึ่ง
ในกรณีของเสียที่เกิดจากการรื้อแยกดังกล่าว ได้แก่ จอ CRT หรือโฟมตู้เย็นจึงมีการแยกประเภทและ
เก็บกองไว้บนพ้ืนที่ของตนเองทั้งในร้านและนอกร้านเพ่ือรอการก าจัด จากสาเหตุข้างต้นเมื่อ
ด าเนินการศึกษาวิจัยไปจนถึง ปลายเดือนสิงหาคม-ตุลาคม พ.ศ. 2363 เมื่อมีเกิดเหตุการณ์น้ าท่วมใน
จังหวัดอุบลราชธานี ซึ่งพื้นที่ต าบลบ้านกอกก็ได้รับผลกระทบเป็นอย่างมาก โดยเฉพาะโฟมตู้เย็นที่เก็บ
กองบนพ้ืนที่นอกร้านได้ลอยกระจายไปตามพ้ืนที่ของชาวบ้าน ไม่มีใครรับผิดชอบ ท าให้เกิดความไม่
พอใจ จึงท าการเผาโฟมที่ลอยเข้ามาในพ้ืนที่ของตนเอง ส่งผลกระทบเป็นวงกว้างและเกิดความขัดแย้ง
ในพ้ืนที่ทั้งในส่วนของ ท้องถิ่น ประชาชนและผู้ประกอบการ จึงได้เกิดเวทีระดมความคิดเห็น ประเด็น 
โฟมเหลือง ขึ้นมาเพ่ือจัดการกับปัญหาดังกล่าว ซึ่งแบ่งออกเป็น 3 ระยะ คือ แผนการจัดการในระยะ
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สั้น ระยะกลาง และระยะยาว ทั้งนี้ได้สรุปรูปแบบการจัดการของเสียจากการคัดแยก โดยเฉพาะโฟม
ตู้เย็น ออกเป็น 3 รูปแบบคือ 1) การมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วนในชุมชน ได้แก่ เทศบาลต าบลบ้าน
กอก ผู้ประกอบการ และชุมชน ร่วมกันในการเก็บโฟมตู้เย็นที่ลอยไปตกค้างในพ้ืนที่ โดยนัดหมายใน
การจัดเก็บ big cleaning day ในวันที่ 15 ตุลาคม พ.ศ. 2562 โดย เทศบาล ผู้ประกอบการ และ
เจ้าของที่นา ร่วมกับจิตอาสา มวลชน กว่า 100 คน   ทั้งนี้คณะวิจัย สนับสนุนน้ าดื่มในการด าเนิน
กิจกรรม ซึ่งนายกเทศมนตรีต าบลบ้านกอกได้อนุญาตให้บ่อขยะของเทศบาลรับโฟมตู้เย็นมาพักรวม
พักไว้ ที่บ่อขยะของ เพ่ือรอการจัดการต่อไป ซึ่งเป็นมาตรการในการจัดการในระยะสั้น ซึ่งเก็บโฟม
ตู้เย็นที่กระจัดกระจายได้ประมาณ 16 ตัน 2) แนวทางในการใช้ประโยชน์จากโฟมเหลือง รวมกลุ่ม
วิสาหกิจ/บริษัท (สหการเทศบาล) ท าโรงงานแปรรูปโฟมเหลือง โดยคณะวิจัยช่วยศึกษาแนวทางใน
การน าโฟมเหลืองไปใช้ประโยชน์ 3) การใช้กลไกทางเศรษฐศาสตร์และกฎหมาย โดยการออกเทศ
บัญญัติ ว่าด้วยค่าใช้จ่ายในการก าจัดขยะ (โฟม) เช่น ค่าธรรมเนียมก าจัด กิโลกรัม ละ 30 บาท  

ปัจจุบันโฟมตู้เย็นหรือในชุมชนเรียกว่าโฟมเหลือง ส่วนใหญ่ถูกรื้อแยะ จัดเก็บและรวบรวมไว้
ที่บ่อขยะของเทศบาลต าบลบ้านกอก โดยมีประมาณ 2,000 ตัน ทั้งนี้จากการประชุมแนวทางในการ
จัดการโดยมีผู้เชี่ยวชาญในการจัดการขยะอันตรายจากองค์การบริหารส่วนจังหวัดอุบลราชธานี 
เนื่องจากเป็นหน่วยงานที่รับหน้าที่ในการดูแลและจัดการขยะและของเสียอันตรายในจังหวัด
อุบลราชธานี ได้ให้ข้อมูลและแนวทางที่เทศบาลต าบลบ้านกอกสามารถร่วมกับองค์การบริหารส่วน
จังหวัดอุบลราชธานี ได้ดังนี้ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

       แนวทางท่ี 1       แนวทางท่ี 2          แนวทางท่ี 3 

เทศบาลต าบลบ้านกอก 

-ด าเนินการ/จัดการ 
-เก็บค่าบริการจากผู้ประกอบการ 

เทศบาล 

-รวบรวม/ขนส่ง 
 

องค์การบริหารส่วนจังหวัด
อุบลราชธานี 

เทศบาล 

-รวบรวม 

เทศบาล 

-รวบรวม/ขนส่ง 

บริษัทเอกชน 

ก าจัดตามหลักสุขาภิบาล 

เทศบาลวารินช าราบ 

ก าจัดตามหลักสุขาภิบาล 

บริษัทเอกชน 

ก าจัดตามหลักสุขาภิบาล 
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ขยะโฟมที่ตกค้างสะสมอยู่ประมาณ 2000 ตัน มีขนาดใหญ่ แต่น้ าหนักเบา ท าให้เปลืองพ้ืนที่
ในการขนส่ง แม้ว่าการก าจัดจะคิดตามน้ าหนักก็ตาม แต่เมื่อพิจารณาการขนส่งแล้ว ทางบริษัทเอกชน
จะคิดค่าบริการในการเก็บ ขนส่งและก าจัดโดยเหมาเป็นเที่ยวที่รถบรรทุกได้ดังนั้น คณะวิจัยแนะน า
ให้ลดขนาดของโฟมโดยการแยกชิ้นส่วน โดยแยกชิ้นส่วนออกเป็น 6 ชิ้น เพ่ือเป็นการเพ่ิมจ านวนต่อ
พ้ืนที่ในการขนส่งจะสามารถลดค่าใช้จ่ายในการก าจัดได้ การลดขนาดนี้ควรท ากรณีทางเลือกที่ 1 และ 
2 ที่ก าจัดโฟมตู้เย็นแบบการจัดการขยะอันตราย ซึ่งรายละเอียดในการลดขนาดของโฟมมีดังนี้  

 
ตารางท่ี 4.48 แสดงการเปรียบเทียบปริมาตรของโฟมตู้เย็นเพ่ือการขนส่งในการก าจัด 

 
หัวข้อ ไม่ลดขนาด การลดขนาด 

ปริมาตร (ลบ.ม./ชิ้น) 0.25 ลูกบาศก์เมตร 0.1 ลูกบาศก์เมตร 

จ านวน/ลูกบาศก์เมตร 4 ชิ้น 10 ชิ้น 

น้ าหนัก (กิโลกรัม/ลบ.ม.) 4 กิโลกรัม 10 กิโลกรัม 

จ านวน/เที่ยว (80 ลบ.ม.) 320 กิโลกรัม 800 กิโลกรัม 

จ านวนเที่ยว  25 เที่ยว 10 เที่ยว 
ค่าก าจัด/บ าบัด 750,000 บาท 300,000 บาท 
หมายเหตุ *ปริมาณขยะโฟมตกค้างในพ้ืนที่ ประมาณ 2,000 ลูกบาศก์เมตร 

   **ค่าใช้จ่ายในการบ าบัด/ก าจัด เฉลี่ย 30,000 บาท/เที่ยว 
 

ตาราง 4.49 แสดงแนวทางในการก าจัดของเสียจากการคัดแยกกรณีโฟมตู้เย็น 

 
 แนวทางท่ี 1 แนวทางท่ี 2 แนวทางท่ี 3 

หน่วยงานในการ
จัดการขยะ 

องค์การบริหารส่วน
จังหวัดอุบลราชธานี 

บริษัทเอกชน เทศบาลวารินช าราบ 

การรวบรวม 
 

รวบรวมที่บ่อขยะ
เทศบาลต าบลบ้านกอก 

รวบรวมที่บ่อขยะ
เทศบาลต าบลบ้านกอก 

รวบรวมที่บ่อขยะ
เทศบาลต าบลบ้าน
กอก 

การขนส่ง 
 

ขนส่งโดยรถขยะ
เทศบาลต าบลบ้านกอก 

ขนส่งโดยรถของ
บริษัทเอกชน 

ขนส่งโดยรถขยะ
เทศบาลต าบลบ้าน
กอก 

การจัดการ จัดการแบบขยะ
อันตรายชุมชนโดย
บริษัทเอกชน 

จัดการแบบกาก
อุตสาหกรรม 

จัดการแบบขยะชุมชน 

การก าจัด 
 

ฝังกลบตามหลัก
สุขาภิบาล 

แปรรูปเป็น RDF  
หรือฝังกลบ 

แปรรูปเป็น RDF หรือ
ฝังกลบ 
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ตาราง 4.49 แสดงแนวทางในการก าจัดของเสียจากการคัดแยกกรณีโฟมตู้เย็น (ต่อ) 

 
 แนวทางท่ี 1 แนวทางท่ี 2 แนวทางท่ี 3 

ค่าบริการ 
 

กิโลกรัมละ 30 บาท ค่าขนส่ง 25,000 /เที่ยว 
ค่าฝังกลบ 1,000 บาท/ตัน 

ค่าขนส่ง 500 บาท/
เที่ยว 
ค่าก าจัด 400 บาท/
ตัน 

ต้นทุนในการก าจัด 
(กิโลกรัม/บาท) 

 

กิโลกรัมละ 30 บาท 
 

กิโลกรัมละ 32.5 บาท 
 

กิโลกรัมละ 9 บาท 

 

หมายเหตุ: *ความจุของรถขนขยะเทศบาลบ้านกอก 10 ลูกบาศก์เมตร 
  **ระยะทางระหว่างเทศบาลบ้านกอกและเทศบาลเมืองวารินช าราบ 70 กิโลเมตร 

จากงานวิจัยได้เสนอแนวทางในการจัดการของเสียจากการคัดแยกกรณีโฟมตู้เย็นให้แก่คณะ
ผู้บริหาร เทศบาลต าบลบ้านกอกเพ่ือพิจารณาในการก าหนดระเบียบและวิธีการจัดการ ทั้งนี้ผลจาก
การเสนอแนวทางในการจัดการและคิดค่าบริการในการก าจัดโดยการออกเทศบัญญัติจะเป็นทางเลือก
สุดท้ายเนื่องจากขัดกับนโยบายในการจัดการเดิมท่ีต้องการลดการน าเข้าขยะอิเล็กทรอนิกส์เข้าสู่พ้ืนที่ 
แต่อย่างไรก็ตามแนวทางต่างๆ คณะกรรมการผู้บริหารจะรับไว้พิจารณาในกรณีที่ไม่สามารถใช้
นโยบายเดิมได้และเสนอให้คณะวิจัยร่วมร่างเทศบัญญัติในการจัดการของเสียจากการคัดแยกต่อไป 
ซึ่งตรงตามแผนแม่บทการบริหารจัดการขยะมูลฝอยของประเทศ (พ.ศ. 2559-2564) ตามกรอบแนวคิด
ในการแก้ไขปัญหาขยะอันเป็นวาระระดับชาติคือ 1) ใช้หลักการ 3Rs (Reduce, Reuse, Recycle) 
เป็นการลดขยะมูลฝอยและขยะของเสียอันตราย ที่แหล่งก าเนิด น ากลับมาใช้ซ้ าและใช้ประโยชน์ใหม่
ด้วย และน าขยะมูลฝอยที่เหลือการจากการคัดแยกไปก าจัดด้วยวิธีถูกหลักวิชาการ 2) มีระบบจัดการ
ที่เหมาะสม ก าจัดแบบศูนย์รวม และแปรรูปพลังงานด้วยการแก้ไขปัญหา 3) มีความรับผิดชอบและ
การมีส่วนร่วมทุกภาคส่วน ซึ่งหลักการทั้งสามข้อนี้ มีความสอดคล้องกัน ส่งผลให้เจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้อง
เกิดความเข้าใจกระบวนการ วัตถุประสงค์ของนโยบาย จึงสามารถก าหนดขอบเขตภาระงานและหน้าที่
ความรับผิดชอบของหน่วยงานที่เกี่ยวข้องได้ชัดเจน 

9) การมีส่วนร่วมของชุมชนในการใช้ประโยชน์จากของเสียจากการรื้อซากอิเล็กทรอนิกส์ 
จากผลการศึกษาพบว่าโฟมตู้เย็นเป็นปัญหาขยะจากการรื้อซากขยะอิเล็กทรอนิกส์

ที่มีปัญหามากที่สุด เนื่องจากมีปริมาณมากและมีการจัดการที่ไม่ถูกวิธี ทั้งนี้ยังมีความต้องการน าไปใช้
ประโยชน์มากกว่าที่จะเสียค่าบริการในการก าจัดในราคาสูง คณะวิจัยจึงได้ศึกษาค้นคว้าหาแนวทางใน
การใช้ประโยชน์จากโฟมตู้เย็น ด้วยการน ามาใช้ประโยชน์ แปรรูปเพ่ือสร้างมูลค่า เนื่องจากมีความ
สนใจจากประชาชนและผู้ประกอบการ ผนวกกับในชุมชนมีพ้ืนฐานเดิมในการเป็นช่าง มีความสนใจ
ด้านธุรกิจจึงได้เสนอแนวทางการใช้ประโยชน์จากโฟมตู้เย็นโดยการน าไปผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ เช่น 
แผ่นปูทางเดิน กระถางต้นไม้ ม้าหิน และอิฐประสาน เพ่ือเป็นการส่งเสริมการใช้ประโยชน์ ลดปัญหา
การจัดการโฟมตู้เย็นที่ไม่ถูกวิธี และถ่ายทอดเทคโนโลยีให้แก่ชุมชน 
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(1) การสร้างต้นแบบผลิตภัณฑ์ 
การศึกษาแนวทางในการสร้างผลิตภัณฑ์จากโฟมตู้เย็น โดยใช้โฟมตู้เย็นเป็น

วัสดุทดแทนได้ทดสอบการสร้างอิฐประสานโดยความร่วมมือทางวิชาการจาก ผู้ช่วยศาสตราจารย์วัช
รินกร เมฆลา คณะครุศาสตร์ มหาวิทยาลัยราชภัฎอุบลราชธานี พบว่าโฟมตู้เย็นเมื่อบดให้มีขนาดเล็ก
สามารถผสมในวัสดุก่อสร้าง เช่น อิฐประสานได้ มีคุณสมบัติเป็นฉนวนน าความร้อน มีความหนาแน่น
สูง แข็งแรงทนทาน สามารถดูดซับเสียงได้ดี ซึ่งจะด าเนินการขอทุนสนับสนุนและการศึกษาต่อไป 
ทั้งนี้คณะวิจัยยังได้ด าเนินการพัฒนาผลิตภัณฑ์เพ่ิมเติม โดยพัฒนาผลิตภัณฑ์ร่วมกับคุณศักดิ์ดา พาน
ทอง ช่างมืออาชีพในจังหวัดอุบลราชธานี ซึ่งประกอบอาชีพผลิตเฟอร์นิเจอร์และปูนปั้นตกแต่งสวน 
ได้ผลิตภัณฑ์แปรรูปโฟมเพ่ิมเติม ได้แก่ แผ่นปูทางเดิน กระถางต้นไม้ และม้าหิน และทุกครั้งที่มีการ
ทดลองสร้างผลิตภัณฑ์ต้นแบบ ทางคณะวิจัยได้รับความอนุเคราะห์ในการจัดหาโฟมตู้เย็นและบดให้มี
ขนาดเล็กลงโดยนายกเทศมนตรีเทศบาลบ้านกอก โดยต้นแบบอิฐมวลเบามีความต้านแรงอัดมีค่า
เท่ากับ 4.08 MPa (เทียบกับอิฐบล็อกประสาน มาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชนชนิดไม่รับน้ าหนัก ค่าเฉลี่ย
ไม่น้อยกว่า 2.5 เมกะพาสคัล มผช. 602/2547) 

 

  
 

  

ภาพที่ 4.105 ผลิตภัณฑ์ต้นแบบ 
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(2) การประชาสัมพันธ์และเผยแพร่ 
 ผลิตภัณฑ์ต้นแบบถูกน าไปตั้งแสดงที่เทศบาลต าบลบ้านกอก โรงพยาบาล

ส่งเสริมสุขภาพส่วนต าบลบ้านกอก และน าไปจัดแสดงและประชาสัมพันธ์ทุกครั้งที่มีการประชุมการมี
ส่วนร่วมในชุมชนเพื่อให้ประชาชนเห็นถึงประโยชน์ของการแปรรูป มีทัศนคติที่ดี เพ่ิมทางเลือกในการ
จัดการขยะ เพ่ือลดจากเผาท าลาย หลังจากนั้นจึงจัดท าโครงการถ่ายทอดเทคโนโลยีเผยแพร่ความรู้
จากงานวิจัย พร้อมกับการให้ความรู้เรื่องอันตรายจากการเผาให้แก่ชุมชน ในวันที่ 21 กุมภาพันธ์ 
2563 ณ เทศบาลบ้านกอกร่วมกับเผยแพร่ผลงานจากงานวิจัยร่วมกับโครงการย่อยที่ 4 ผู้เข้าร่วม
กิจกรรมได้แก่ ผู้น าชุมชน ผู้ประกอบการ ประชาชน และนักเรียนในพ้ืนที่ แสดงดังภาพที่ 4.103 - 
4.104 โดยคณะวิจัย ได้สรุป ผลิตภัณฑ์แปรรูปจากโฟม ความสามารถในการก าจัดโฟม และต้นทุนใน
การสร้างผลิตภัณฑ์ แสดงดังตารางที่ 4.50 – 4.51 ส าหรับผู้ที่มีความสนใจ ทั้งนี้คณะวิจัยมีเจตนาที่
จะด าเนินการขอทุนสนับสนุนเพื่อให้ประชาชนสามารถน าองค์ความรู้นี้ไปใช้ประกอบอาชีพได้ต่อไป 
 

  

ภาพที่ 4.106 การมีส่วนร่วมของประชาชนในพ้ืนที่ 
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ภาพที่ 4.107 การมีส่วนร่วมของเยาวชนในพ้ืนที่ 
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ภาพที่ 4.108 การเผยแพร่แนวทางการจัดการขยะจากการรื้อแยก 

โดยการน าไปใช้ประโยชน์ 
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ตารางท่ี 4.50 ผลิตภัณฑ์แปรรูปจากโฟมและความสารถในการก าจัดโฟม 

 
รายชื่อ

ผลิตภัณฑ์ 
อัตราส่วน 
(ปริมาตร) 

โฟม:ทราย:ปูน 

จ านวน* ขนาด 
     กว้าง*ยาว*สูง 

ความสามารถใน
การก าจัดโฟม 

แผ่นปูทางเดิน 4 : 4 : 2 20-30 แผ่น 30*30*3 ซม. 
30*60*3 ซม. 

2 กิโลกรัม 

กระถางต้นไม้ 4 : 4 : 2 10-12 ลูก 40*40*50 ซม. 
50*50*60 ซม. 

2 กิโลกรัม 

ม้าหิน 4 : 4 : 2 1 ชุด โต๊ะ (1 ตัว) 
70*70*80ซม. 
เก้าอ้ี (4 ตัว) 

30*30*40ซม. 

2 กิโลกรัม 

อิฐประสาน 4 : 2 : 4 20-30 ก้อน 12*25*12 ซม. 1 กิโลกรัม 
 

หมายเหตุ: ค านวณปริมาณจากสัดส่วนปูนคงที่เท่ากับ 1 ถุง (ขนาด 50 กิโลกรัม) 
 

ตารางท่ี 4.51 ต้นทุนในการผลิตสินค้า 

 
รายชื่อ

ผลิตภัณฑ์ 
อุปกรณ์/
เครื่องจักร 

วัตถุดิบ จ านวน 
(ชิ้น) 

ราคาขาย 
(บาท/ชิ้น) 

แผ่นปูทางเดิน แม่พิมพ์ ชุดละ 
10,000 บาท 
(จ านวน 20 
ชิ้น) 

1.  ปูน 1 ถุงๆ ละ 120-150 
บาท 

2.  ทราย 2 กระสอบๆละ 
20-30 บาท* 

3.  โฟม 2 กระสอบๆละ 20-
30 บาท** 
  รวม 270 บาท 

20-30 แผ่น 50-100 

กระถางต้นไม้ แม่พิมพ์ ชุดละ 
8,000-9,000 
บาท 

1.ปูน 1 ถุงๆ ละ 120-150 
บาท 

2.ทราย 2 กระสอบๆละ 20-
30 บาท* 

3. โฟม 2 กระสอบๆละ 20-
30 บาท** 

  รวม 270 บาท 

10-12 ใบ 300-500 
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ตารางท่ี 4.51 ต้นทุนในการผลิตสินค้า (ต่อ) 
 

รายชื่อ
ผลิตภัณฑ์ 

อุปกรณ์/
เครื่องจักร 

วัตถุดิบ จ านวน 
(ชิ้น) 

ราคาขาย 
(บาท/ชิ้น) 

ม้าหิน แม่พิมพ์ (ชุด
เล็ก) ชุดละ 
20,000บาท 

1.ปูน 1 ถุงๆ ละ 120-150 
บาท 
2.ทราย 2 กระสอบๆละ 20-
30 บาท* 
3. โฟม 2 กระสอบๆละ 20-
30 บาท** 
  รวม 270 บาท 

1 ชุด 2,000-
3,000 

แม่พิมพ์ (ชุด
กลาง) ชุดละ 
25,000 บาท 

1.ปูน 2 ถุงๆ ละ 120-150 
บาท 
2.ทราย 4 กระสอบๆละ 20-
30 บาท* 
3. โฟม 4 กระสอบๆละ 20-
30 บาท** 
  รวม 540 บาท 

1 ชุด 3,500-
5,000 

อิฐประสาน เครื่องอัดบล็อค
อิฐประสานชุด
ละ 50,000 
บาท 

1.ปูน 2 ถุงๆ ละ 120-150 
บาท 
2.ทราย 2 กระสอบๆละ 20-
30 บาท* 
3. โฟม 2 กระสอบๆละ 20-
30 บาท** 
  รวม 450 บาท 

20-30 แผ่น 20-30 

 

หมายเหตุ: * กระสอบทราย ขนาดประมาณ 30 กิโลกรัม 

**ราคาเฉลี่ย คิดต้นทุนค่าแรงงานและไฟในการบดโฟม



  4-1 

 



  5-1 

บทที่ 5 

สรุปผลการวิจัย 
 

 การพัฒนารูปแบบการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ กรณีศึกษา ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 
จังหวัดอุบลราชธานี ได้ด าเนินงานการวิจัยโดยผ่านกิจกรรมย่อย 3 กิจกรรม ได้แก่ กิจกรรมย่อยที่ 1 
การศึกษาระบบ และกลไกของการจัดการโซ่อุปทานขยะอิเล็กทรอนิกส์ กิจกรรมย่อยที่ 2 การสร้าง
มาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  และกิจกรรม
ย่อยที่ 3 การพัฒนาแนวทางในการจัดการของเสียของผู้ประกอบการรื้อ คัดแยกเครื่องใช้ไฟฟ้า และ
อิเล็กทรอนิกส์ อย่างเป็นระบบโดยการมี ส่วนร่วมของทุกภาคส่วน สรุปผลการศึกษาวิจัยได้ดังนี้ 
 

5.1 กิจกรรมย่อยท่ี 1 การศึกษาระบบ และกลไกของการจัดการโซ่อุปทานขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

 การวิเคราะห์โซ่อุปทาน (Logistic and Supply Chain Analysis) เพ่ือจัดท าฐานข้อมูล
กระบวนการและกิจกรรมหลัก ส าหรับการสร้างมาตรฐานการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมของขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ ผลการวิเคราะห์ SCOR Model ที่ได้จากการวิเคราะห์กระบวนการ supply chain 
ของขยะอิเล็กทรอนิกส์ พ้ืนที่  ต าบลบ้านกอก อ.เขื่องใน จ. อุบลราชธานี ประกอบไปด้ วย
องค์ประกอบต่างๆ ได้แก่วางแผน (Plan) การจัดหา/รับซื้อ (Source) การรื้อแยก (Make) การจัดส่ง 
(Delivery) การส่งกลับ (Return) การปล่อยสารพิษอันตราย (GreenSCOR) การบริหารจัดการข้อมูล 
(Enable) โดยกระบวนการดังกล่าวจะถูกน าน าไปออกแบบระบบ IT ต้นแบบเพ่ือการวิเคราะห์
ปริมาณขยะอิเล็กทรอนิกส์และระบบการจัดหาและจ าหน่ายต่อ โดยฟังก์ชั่นการท างานที่ส าคัญ
ประกอบไปด้วย ระบบการรับซื้อ การจัดการสินค้าคงคลัง การจัดการการขาย การวิเคราะห์สารพิษ
อันตราย และระบบบัญชีการเงิน  
 การจัดการโซ่อุปทานขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
 แผนภูมิการไหลของกระบวนการขั้นตอนการคัดแยกซากผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟ้าและขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ ที่มีปริมาณคัดแยกสูงสุดในพ้ืนที่การศึกษาวิจัยโดยท าการแบ่งประเภท 4 ชนิด ได้แก่ 
ตู้เย็น โทรทัศน์ พัดลม และเครื่องซักผ้า ผลที่ได้สามารถวิเคราะห์ เส้นทางการ เคลื่อนย้ายลงใน
แผนภูมิการไหลของกระบวนการ (Flow process chart) ที่สามารถวิเคราะห์การไหลของวัตถุดิบ 
ชิ้นส่วน พนักงาน และอุปกรณ์ท่ีเคลื่อนที่ไปในกระบวนการพร้อมๆกับกิจกรรมต่างๆโดยใช้สัญลักษณ์
มาตรฐาน 5 ตัวที่ก าหนดโดย ASME ในสหรัฐอเมริกา ซึ่งประโยชน์ที่จากแผนภูมิการไหลมีดังนี้ 1) 
สามารถจ าแนกกิจกรรมต่างๆ ออกเป็น 5 ประเภท โดยเริ่มจากกิจกรรมที่มีมูลค่าเพ่ิมในการ
ปฏิบัติงาน และกิจที่ไม่ก่อให้เกิดมูลค่า 2) แยกแยะกิจกรรมของพนักงานออกจากกิจกรรมที่ท าบน
กิจกรรม ท าให้สามารถมองเห็นจุดเน้นในการวิเคราะห์ได้อย่างชัดเจน และ3) สามารถใช้เปรียบเทียบ
ก่อนและหลังปรับปรุง โดยอ้างอิงจาก SCOR model ที่วิเคราะห์ได้ ดังรายละเอียดต่อไปนี้ มาตรฐาน
การปฏิบัติงานร้านรับซื้อและจ าหน่ายของเก่า ใช้เป็นแนวทางอ้างอิงในการก าหนดมาตรฐานขั้นตอน
การปฏิบัติงานส าหรับผู้ประกอบการรับซื้อและจ าหน่ายของเก่าประเภทเครื่องใช้ไฟฟ้าและอุปกรณ์
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อิเล็กทรอนิกส์ และการบริหารจัดการโลจิสติกส์ขาเข้าและขาออกของวัสดุ รวมถึงการจัดการด้าน
ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม ซึ่งมีองค์ประกอบของมาตรฐานการปฏิบัติงาน คือ  

1. รายการวัตถุดิบที่รับซื้อและจ าหน่าย จ านวน 4 รายการหลัก ได้แก่  ตู้เย็น/ตู้แช่ทุกขนาด 
เครื่องซักผ้า ถังเดี่ยว/ถังคู่ (แบบฝาบน) พัดลมแบบติดผนัง/ตั้งพ้ืน และทีวี แบบจอโค้ง  โดยจัดท า
รายการวัตถุดิบ (Bill of Material) และรายการวัสดุที่ถือครอง (Raw Material inventory list) เพ่ือ
เก็บข้อมูลรายละเอียดของชิ้นส่วนอะไหล่และวัสดุที่ได้จากการถอดแยก 

2. การจัดการพ้ืนที่และการไหลของวัสดุ การจัดการพ้ืนที่เพ่ือให้สามารถใช้ประโยชน์พ้ืนที่ได้
อย่างมีประสิทธิภาพและเพ่ิมประสิทธิภาพในการปฏิบัติงานของพนักงาน  โดย หลักการ 5ส. และ 
ABC analysis ได้แก่ Zone A การรับเข้าสินค้าและตรวจสอบสภาพ, Zone พ้ืนที่ท าการถอดแยก
ชิ้นส่วนของเครื่องใช้ไฟฟ้าและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ Zone C พ้ืนที่ส าหรับเก็บชิ้นส่วนอะไหล่จาก
การถอดแยก เพ่ือเตรียมไว้ส าหรับจ าหน่ายแบบเป็นชิ้น รวมถึงวัสดุประเภทโลหะที่มีมูลค่าสูง เช่น 
ทองแดง อะลูมีเนียม ทองเหลือง สแตนเลส เป็นต้น, Zone D พ้ืนที่ส าหรับจัดวางชิ้นส่วนอะไหล่ที่ได้
จากการถอดแยกเพ่ือจ าหน่ายให้กับลูกค้าที่รับซื้ออะไหล่ส าหรับการซ่อม และ Zone E ใช้เป็นพ้ืนที่
จัดเก็บวัสดุที่มีมูลค่าต่ า ได้แก่ เศษพลาสติก หรือแผงวงจร ส าหรับจ าหน่ายแบบชั่งกิโลให้กับโรงงานรี
ไซเคิล รวมถึงพ้ืนที่จัดเก็บขยะท่ีรอส่งต่อให้กับเทศบาลในการก าจัดอย่างถูกต้อง  

3. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน การไหลของวัสดุหรือ Material flow แสดงถึงล าดับขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานตั้งแต่กระบวนการรับเข้าสินค้าจนถึงการส่งออกหรือจัดจ าหน่ายชิ้นส่วนอะไหล่และเศษ
วัสดุ ที่เหมาะสมกับสภาพพ้ืนที่และข้อจ ากัดต่างๆที่มีอยู่ ภาพด้านล่างแสดงการไหลของวัสดุที่
เหมาะสมกับสถานประกอบการ โดยใช้รูปแบบ U-type material flow ท าให้สามารถใช้ประโยชน์
พ้ืนที่ได้อย่างมีประสิทธิภาพและสะดวกต่อการปรับปรุงพ้ืนที่ด้วยหลักการ 5 ส และการก าหนด
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (work instruction) ใช้การอ้างอิงจาก SCOR model ที่วิเคราะห์มาข้างต้นใน
การ ออกแบบขั้นตอนการท างานในแต่ละกระบวนการที่เหมาะสม ผลการวิจัยสามารถก าหนดขั้นตอน
การปฏิบัติงานที่เป็นมาตรฐานส าหรับผู้ปฏิบัติงานในสถานประกอบการ ของกระบวนการหลัก คือ 
กระบวนการถอดแยกสินค้า  
 กระบวนการรับซื้อและรับเข้าสินค้า กระบวนการถอดแยกสินค้า กระบวนการล าเลียงและ
จัดเก็บชิ้นส่วน กระบวนการจัดการวัสดุเตรียมท าลาย กระบวนการจัดการข้อมูลและระบบบริหาร
จัดการ ได้ถูกออกแบบและน าไปทดลองโดยการพัฒนาสถานประกอบการต้นแบบ ร่วมกับการสร้าง
มาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ตามหลักการ
การจัดการด้านชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม ซึ่งแสดงอยู่ในส่วนของกิจกรรมย่อยท่ี 2 
 การออกแบบและพัฒนาระบบสารสนเทศจัดการข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
 สรุปผลการด าเนินงานในการวิเคราะห์ ออกแบบ และพัฒนาระบบสารสนเทศฯ แบ่งการ
ท างานออกเป็น 1) หน้าแรกของระบบ (misewaste.com) เป็นการน าเสนอรูปกิจกรรมหรือข่าว
ประชาสัมพันธ์กิจกรรม องค์ความรู้ขยะอิเล็กทรอนิกส์ และรายละเอียดโครงการวิจัย 2) แจ้งขายของ
เก่า ส าหรับประชาชนทั่วไปที่มีความต้องการขายของเก่า 3) จัดการข้อมูลพื้นฐานของระบบสารสนเทศ 
ส าหรับผู้ดูแลระบบใช้ในการเตรียมข้อมูลพ้ืนฐานภายในระบบสารสนเทศ 4) ระบบบสารสนเทศส าหรับ
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ร้านหรือบริษัท ส าหรับใช้ในการจัดการข้อมูลในการด าเนินธุรกิจ (company.misewaste.com) และ 
5) ส าหรับหน่วยงานภาครัฐ ใช้ในการดูข้อมูลของเก่าและขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

ผลการลงพ้ืนที่ทดสอบการใช้งานระบบ การเก็บข้อมูลขยะอิเล็กทรอนิกส์ พบว่า 1) ด้าน
ความร่วมมือ พบว่า ร้านซื้อของเก่าส่วนมากให้ความร่วมมือในการรับฟังการแนะน าและการอธิบาย
การใช้งานระบบสารสนเทศฯ และยินดีให้ข้อมูลการด าเนินกิจการ แต่บางร้านไม่เปิดเผยข้อมูลราคา
ซื้อขาย 2) ด้านปัญหาการใช้งานระบบสารสนเทศฯ พบปัญหาการใช้งานในร้านที่เจ้าของร้านเป็น
ผู้สูงอายุไม่มีความถนัดในการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ และบางร้านไม่เคยจดบันทึกการด าเนินงานใน
ร้านและกังวลในความยุ่งยากในการบันทึกข้อมูลลงในระบบสารสนเทศฯ และ 3) ด้านความต้องการ
ใช้งาน พบว่า ส่วนมากต้องการน าระบบสารสนเทศฯ มาใช้งานในร้าน ในส่วนร้านที่ไม่ต้องการใช้งาน
ระบบสารเทศฯ เป็นร้านที่มีเจ้าของร้านเป็นผู้สูงอายุและไม่มีบุตรหรือลูกจ้างช่วยงาน สรุป
ข้อเสนอแนะในการปรับปรุงระบบสารสนเทศฯ ได้ดังนี้ 1) ผู้ใช้ต้องการให้ระบบสารสนเทศฯ ใช้งาน
บนสมาร์ทโฟนเป็นหลัก 2) ควรท างานได้ทั้งออนไลน์และออฟไลน์ 3) ต้องอ านวยความสะดวกในการ
บันทึกข้อมูลย้อนหลัง และ 4) ควรลดการพิมพ์และแทนด้วยการเลือกข้อมูลที่ระบบสารสนเทศฯ 
เตรียมไว้ให้ เพ่ือใช้ในการบันทึกลงในระบบสารสนเทศฯ ผลการประเมินความพึงพอใจในการใช้งาน
ระบบสารสนเทศฯ ในภาพรวมพบว่าอยู่ในระดับดีมาก  

ข้อเสนอแนะและแนวทางในการแก้ไขปัญหา 
1. ปรับปรุงระบบสารสนเทศฯ ให้ท างานบนสมาร์ทโฟนเป็นหลัก เพ่ือให้สอดคล้องกับความ

นิยมใช้สมาร์ทโฟนในชีวิตประจ าวันของประชาชนทั่วไป 
2. เพ่ิมข้อมูลพื้นฐานของระบบสารสนเทศฯ เพ่ืออ านวยความสะดวกในการเลือกใช้แทนการ

พิมพ์ 
3. ต่อยอดระบบสารสนเทศฯ ในส่วนของการซ่อมของเก่าเพ่ือขาย เพ่ิมระบบบัญชีรายรับ

รายจ่าย เพ่ิมหรือสร้างช่องทางการซื้อขายสิ้นค้ามือสอง (ของเก่าและอะไหล่) เพ่ือดึงดูดให้มีผู้ใช้งาน
ระบบสารสนเทศฯ เพ่ิมมากข้ึน และเพ่ือสนับสนุนให้ลดการเกิดขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
 

5.2 กิจกรรมย่อยที่ 2 การสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัด
แยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  

 การสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ประกอบด้วย การประเมินความเสี่ยงของสถานประกอบการ การประเมินความเสี่ยง
ของผู้ปฏิบัติงาน การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง ได้แก่ การตรวจสุขภาพทั่วไปโดยแพทย์อาชีวเวช
ศาสตร์และการตรวจโลหะหนักในเลือด หลังจากนั้นน ามาปรับปรุงกระบวนการท างานและออกแบบ
รูปแบบการจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย เพ่ือสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการ
ท างานที่ดี โดยสรุปได้ดังต่อไปนี้  

 การประเมินการจัดการสิ่งแวดล้อมของสถานประกอบการ พบว่า ส่วนใหญ่มีใบอนุญาตขาย
ทอดตลาดและค่าของเก่า แต่ไม่มีใบอนุญาตประกอบกิจการที่เป็นอันตรายต่อสุขภาพ แสดงให้เห็นว่า
สถานประกอบการให้ความส าคัญกับการอนุญาตของอ าเภอมากกว่าองค์การบริหารส่วนท้องถิ่น และ
ทั้งนี้สถานประกอบการส่วนใหญ่ด าเนินกิจการมายาวนาน ซึ่งลักษณะของอาคารประกอบกิจการจะ
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เป็นร้าน โรงงาน โรงเรือน ซึ่งแยกที่พักอาศัยกับบริเวณการคัดแยกขยะมากกว่าประเภทที่เป็นบ้าน
และมีที่ท างานกับที่พักอาศัยร่วมกัน และมีพ้ืนที่คัดแยกที่เป็นพ้ืนปูน ร้อยละ 53 เป็นการป้องกันมล
สารที่จะปนเปื้อนลงสู่พื้นดิน แต่อย่างไรก็ตามสถานประกอบการส่วนใหญ่ตั้งร้านอยู่ภายในชุมชนใกล้
พ้ืนที่สาธารณะ แต่ยังมีรั่วรอบขอบชิดและเป็นสิ่งปลูกสร้างที่ทนทาน และมีการจัดของเก่าเป็น
หมวดหมู่ เพ่ือป้อกันอันตรายละไม่เป็นแหล่งเพาะพันธุ์ของสัตว์น าโรค สถานประกอบการส่วนใหญ่มี
การใช้เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ ได้เหมาสมกับการใช้งาน มีการบ ารุงรักษาและจัดวางย่างเป็น
ระเบียบและสัดส่วน ด้านการจัดการน้ าดื่ม น้ าใช้ มีน้ าสะอาดเพียงพอ ส าหรับผู้ปฏิบัติงาน และตั้งน้ า
ดื่มคนละบริเวณกับพื้นที่การคัดแยก ด้านการจัดการมลพิษสู่สิ่งแวดล้อมภายนอก พบว่า ส่วนใหญ่ไม่
มีการป้องกันควบคุม บ าบัด มลพิษทางน้ า เนื่องจากไม่มีระบบบ าบัดน้ าเสีย บ่อเกรอะ ถังดักน้ ามัน 
หรือตระแกรง เพ่ือบ าบัดมลพิษทางน้ าก่อนปล่อยลงสู่สิ่งแวดล้อม ในสถานประกอบการที่มีขนาดใหญ่
จะมีการขุดล่องน้ าหรือบ่อพักน้ าในพื้นที่ของตนเอง รวมไปถึงการป้องกันมลพิษทางอากาศและมลพิษ
ทางเสียง มีจ านวนน้อย ร้อยละ 32 – 34 จึงเคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับฝุ่นควันมลพิษทางน้ าและ
มลพิษทางเสียง ร้อยละ 20 16 และ 13 ตามล าดับ อย่างไรก็ตามส่วนใหญ่จะมีมาตรการในการ
ป้องกันควบคุมเหตุร าคาญอ่ืนๆ และอุบัติเหตุสู่สิ่งแวดล้อมภายนอก เช่น การจัดระเบียบบริเวณหน้า
ร้าน และมีตาข่ายคุมของเก่าในการขนย้ายเป็นต้น ด้านการจัดการน้ าเสีย มูลฝอย ของเสียอันตราย
และสิ่งปฏิกูล พบว่า ห้องน้ าห้องส้วมมีการปฏิบัติตามแนวทางที่ดี แต่มีเพียง ร้อยละ 50 เท่านั้น 

ที่ระบายลงสู่บ่อเกรอะ ทั้งนี้สถานประกอบการ ร้อยละ 43 พบว่ามีขยะอันตรายจากการคัดแยก เช่น 
หน้าจอ น้ ามันเครื่อง แต่จะมีภาชนะ รองรับที่เหมาะสม และมีพ้ืนที่ในการจัดเก็บ ทั้งนี้ ร้อยละ 60  
มีการก าจัด ของเสียจากการคัดแยกเองโดยได้รับค าเห็นชอบจากเจ้าพนักงานท้องถิ่น และมีระบบ
ป้องกันควบคุมสารเคมีหรือวัตถุอันตราย ส าหรับด้านการป้องกันผลกระทบต่อคนงานและภายนอก
และด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย และสุขอนามัยขอผู้ปฏิบัติงาน การป้องกันควบคุมสัตว์และ
แมลงน าโรค อยู่ในระดับ พอใช้ ปานกลาง และดี ตามล าดับ 
 การประเมินสิ่งคุกคามในสภาพแวดล้อม ในสถานประกอบการบริเวณพ้ืนที่ท างานที่อาจ
ส่งผลกระทบต่อสุขภาพของผู้ปฏิบัติงาน พบว่า เสียงบริเวณคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ มีลักษณะงาน
ที่ไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐาน ในการตรวจวัด จ านวน 1 แห่ง ซึ่งรับสัมผัสเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมงต่อวันเกิน
กว่า 85 dB(A) เนื่องจากขณะตรวจวัดผู้ปฏิบัติงานได้ใช้เครื่องมือแกะชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ ส าหรับ
การตรวจวัดแสงเฉลี่ยและแบบจุดในบริเวณพ้ืนที่ท างาน พบไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐาน 1 แห่ง เนื่องจาก
บริเวณพ้ืนที่ท างานมีวัสดุกองสินค้าเป็นจ านวนมากจึงบดบังแสงไฟในการท างาน และมีบางร้านที่แสง
สว่างมากเกินไป เนื่องจากมีลักษณะการท างานกลางแจ้ง ได้รับแสงสว่างจากดวงอาทิตย์ โดยตรง 
ส าหรับการตรวจวัดความร้อนบริเวณคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ มีลักษณะระดับภาระงานปานกลาง 
โดยท าการตรวจวัดการรับสัมผัสความร้อนบริเวณพ้ืนที่ที่มีผู้ปฏิบัติงาน พบไม่ผ่านมาตรฐาน  4 แห่ง
เนื่องจากผู้ปฏิบัติงานท างานกลางแจ้ง ซึ่งรับสัมผัสความร้อนเฉลี่ยเกิน 32 °C ส่วนการตรวจวัดฝุ่น
บริเวณบุคคลปฏิบัติงาน พบผ่านเกณฑ์มาตรฐาน ในการตรวจวัดทั้งหมด แต่มีบางพ้ืนที่ที่ค่าความ
เข้มข้นของฝุ่นรวมในอากาศเข้าใกล้ 15 มก./ลบ.ม. (เกณฑ์มาตรฐานTotal dust ไม่เกิน 15 มก./ลบ.ม.) 
จะต้องมีการเฝ้าระวังไม่ให้เกินที่กฎหมายก าหนด 
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 จากการประเมินการจัดการสิ่งแวดล้อมของสถานประกอบการและประเมินสิ่งคุกคาม 

ในสถานประกอบการและได้น าผลดังกล่าวมาใช้ในการประเมินผลกระทบต่อสุขภาพและสิ่งแวดล้อม
ของสถานประกอบการ พบว่า สถานประกอบการทั้งหมด 32 ราย มีระดับความเสี่ยงต่อสุขภาพใน
ระดับต่ า 17 ราย และมีความเสี่ยงต่อสุขภาพในระดับปานกลาง 15 ราย ด้านสิ่งแวดล้อม พบว่า 
สถานประกอบการที่มีความเสี่ยงต่อสิ่งแวดล้อมในระดับต่ า 17 ราย และมีความเสี่ยงต่อสิ่งแวดล้อม 
ระดับปานกลาง 15 ราย ซึ่งถือว่าเป็นระดับความเสี่ยงที่ยอมรับได้ แต่อย่างไรก็ตามต้องมีการควบคุม
เพ่ือป้องกันไม่ใหค้วามเสี่ยงเพ่ิมสูงขึ้น 
 การประเมินความเสี่ยงของผู้ปฏิบัติงานตามกระบวนการ การท างาน (Job Safety Analysis) 
พบว่า ในชุมชนบ้านกอกผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์  4 ลักษณะงานหลัก ได้แก่ การ
รื้อแยกตู้เย็น ทีวี พัดลม และเครื่องซักผ้า ซึ่งมีการด าเนินงานประมาน 6 4 6 และ 5 ขั้นตอน 
ตามล าดับ โดยพบว่ามีความเสี่ยงด้านกายภาพ คือ การสัมผัสความร้อน แรงอัดของแก๊สจากการตัด
ท่อ ฝุ่นละอองจากของเก่า และอันตรายจากการใช้อุปกรณ์คัดแยก ความเสี่ยงด้านเคมี คือ การสัมผัส
ฝุ่น สัมผัสน้ ามันหล่อลื่น สัมผัสโลหะหนัก เช่น ตะกั่ว สารหนู โครเมียม และปรอท ความเสี่ยงด้าน
ชีวภาพ มีโอกาสสัมผัส และสูดดมเชื้อรา แบคทีเรีย ที่อยู่บนพ้ืนผิวของขอเก่า ความเสี่ยงด้านการย
ศาสตร์ พบว่าท่าทางในการท างาน มีความเสี่ยงต่อการเกิดอาการปวดเมื่อยของระบบกระดูกและ
กล้ามเนื้อ ระดับความเสี่ยงทั้งหมด อยู่มนระดับยอมรับได้ ถึงระดับสูงมาก สามารถป้องกันได้ตาม
มาตรการ ดังต่อไปนี้ 1 สวมใส่ผ้าปิดจมูกเพ่ือป้องกันอันตรายจากฝุ่น 2 สวมใส่ถุงมือเพ่ือป้องกัน
สารเคมี 3 ปรับเปลี่ยนท่าทางการท างานให้ถูกต้องหรือออกแบบสถานีงานใหม่ให้เหมาะสมกับการ
ท างาน  
 การตรวจสุขภาพเบื้องต้นและการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยงของผู้ปฏิบัติงานที่มีโอกาส
สัมผัสโลหะหนักมีผู้เข้าร่วมโครงการทั้งหมด จ านวน 37 ราย เป็นผู้ท างานเกี่ยวกับการรื้อแยกขยะเล็ก
ทรอนิกส์ จ านวน 30 ราย และผู้ที่มีความเสี่ยงในการสัมผัสโลหะหนัก จ านวน 7 ราย ส่วนใหญ่มีการ
รื้อแยกด้วยมือเปล่า ผลการตรวจร่างการทั่วไป ปกติ ทั้งหมดมีความเสี่ยงในการได้รับโลหะหนักโดยมี
ความเสี่ยงต่อการได้รับโลหะหนักจากการท างาน จ านวน 30 ราย และมีความเสี่ยงในการได้รับโลหะ
หนักเนื่องจากอยู่อาศัยในพื้นท่ีเสี่ยง 7 ราย ผลการตรวจตะกั่วในเลือด พบว่า มีค่าเฉลี่ย 4.43 ± 4.05 
(µg/dL) ไม่มีคนใดมีค่าตะกั่วในเลือดเกินค่ามาตรฐานแต่พบว่า ผู้ที่มีระดับตะกั่วสูง 14-19.8 (µg/dL) 
มีลักษณะการท างานรื้อแยกขยะเล็กทรอนิกส์ด้วยมือเปล่า และใช้ความร้อน (อุปกรณ์เชื่อมไฟฟ้า)  
ผลการตรวจเหล่านี้ได้ส่งมอบให้หน่วยงานในพ้ืนที่ได้แก่ รพ.สต.บ้านกอก และหน่วยงานที่รับผิดชอบ
ด้านสุขภาพและความปลอดภัยในการท างาน คือ กลุ่มงานอาชีวเวชกรรม โรงพยาบาลสรรพสิทธิ
ประสงค์ ในการจัดการระบบเฝ้าระวังด้านสุขภาพของผู้ประกอบอาชีพที่เกี่ยวข้องกับการคัดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ต่อไป 

 จากการประเมินผลกระทบต่อสุขภาพของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
ในชุมชนบ้านกอกโดยได้ด าเนินการศึกษาผลกระทบต่อสุขภาพของผู้ประกอบอาชีพ อยู่ 3 ด้าน คือ  

1) การประเมินผลกระทบทางสภาพแวดล้อม 2) การประเมินความเสี่ยงผู้ประกอบอาชีพคัดแยกขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ 3) การด าเนินการสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัด
แยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ให้กับสถานประกอบการต้นแบบ โดยใช้หลัก 3E มาด าเนินการ ตั้งแต่การ
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ออกแบบสถานีงาน การปรับเปลี่ยนอุปกรณ์เครื่องมือ รวมทั้งการออกแบบเครื่องทุ่นแรงในการท างาน 
การบริหารจัดการโดยใช้หลักการ 5ส การอบรมให้ความรู้กับผู้ปฏิบัติงาน รวมทั้งด าเนินการสร้าง
มาตรฐาน กฎระเบียบเพ่ือให้เกิดความปลอดภัย ลดผลกระทบต่อสุขภาพผู้ปฏิบัติงานในสถาน
ประกอบการต้นแบบ การศึกษาดังกล่าวสามารถลดระดับความเสี่ยง โดยเฉพาะความเสี่ยงด้านการย
ศาสตร์ จากคะแนนความเสี่ยงสูงมากมาเป็นความเสี่ยงในระดับปานกลาง นอกจากนี้ยังท าให้ 
สภาพแวดล้อมในการท างานมีความปลอดภัย เกิดการท างานที่สะดวก รวดเร็ว เพ่ิมประสิทธิภาพใน
การท างานให้กับผู้ปฏิบัติงานสามรถลดความเสี่ยงต่อระบบกระดูกและกล้ามเนื้อจากระดับสูงมากเป็น
ระดับปานกลาง การจัดกิจกรรม 5ส มีการเปลี่ยนแปลงจากเดิม คือ 1  การจัดการกับวัสดุที่ใช้และไม่
ใช้ประโยชน์ท าให้เกิดพ้ืนที่ในการท างานเพ่ิมขึ้น 2 เครื่องมือ เครื่องจักร จัดวางอย่างเป็นระเบียบ
สะดวกต่อการใช้งาน มีการปรับเส้นทางการไหลของการท างานที่ชัดเจน 3 มีพ้ืนที่ปฏิบัติงานที่สะอาด
ไม่เป็นแหล่งเพาะพันธุ์ของพาหะน าโรค 4 มีการสร้างมาตรฐานในการรักษาและการปฏิบัติงานที่ดี 
เช่นการจัดว่างวัสดุ การก าหนดพ้ืนที่การใช้งานอย่างชัดเจน 5 การก าหนดให้มีกิจกรรม 5ส เป็น
ประจ า เพ่ือเพ่ิมความสะดวกและความปลอดภัย ในการท างาน ทั้งนี้คณะวิจัยได้จัดท ามาตรฐานการ
ท างานการคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ ในลักษณะสิ่งตีพิมพ์ เพ่ือใช้ในการเผยแพร่ และอบรมให้แก่ผู้
ประกอบอาชีพคัดแยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ต่อไป 

ข้อเสนอแนะ 
ควรจัดกิจกรรม โดยเน้นการสร้างความรู้ความเข้าใจ และทักษะในการดูแลสุขภาพของ

พนักงานในการท างานกับสารตะกั่ว ควรมีนโยบาย และแผนการด าเนินงานที่ชั ดเจนในการรับ
พนักงานให้เหมาะสมกับต าแหน่งหน้าที่ การจัดการด้านความปลอดภัยในสถานประกอบการ การจัด
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การตรวจสุขภาพประจ าปี การตรวจสภาพแวดล้อมในการท างาน
ควรน าผลการตรวจวัดสภาพแวดล้อมในการท างาน ระดับปริมาณสารตะกั่วในบรรยากาศมาศึกษาใน
การท าวิจัยครั้งต่อไป 

5.3 กิจกรรมย่อยที่ 3 การพัฒนาแนวทางในการจัดการของเสียของผู้ประกอบการรื้อ คัดแยก
เครื่องใช้ไฟฟ้า และอิเล็กทรอนิกส์ อย่างเป็นระบบโดยการมี ส่วนร่วมของทุกภาคส่วน  

 การมีส่วนร่วมเป็นกระบวนการทางสังคมที่เปิดโอกาสให้ผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้องได้เข้ามามีส่วน  

ในการรับรู้ข้อมูลข่าวสาร การวิเคราะห์ปัญหา การแสดงความคิดเห็น การด าเนินการ การประสาน
ความร่วมมือ การติดตามตรวจสอบผลกระทบของการด าเนินการ ตลอดจนการมีส่วนร่วมในการ
ด าเนินการในเรื่องหนึ่งเรื่องใด อันเป็นการแก้ไขปัญหาของชุมชนหรือท้องถิ่นของตน เพ่ือให้บรรลุ  
ตามความต้องการที่แท้จริงของประชาชน และสอดคล้องกับนโยบายของรัฐเพ่ือให้เกิดการป้องกัน 
แก้ไข และจัดการได้อย่างถูกต้องและมีประสิทธิภาพปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมของพ้ืนที่ชุมชนบ้านกอก 
อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี ที่ เกี่ยวข้องกับการรื้อซากเครื่องใช้ไฟฟ้าและอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์ได้รับความสนใจและมีส่วนในการรับผิดชอบของหลายหน่วยงานทั้งในพ้ืนที่และนอก
พ้ืนที่ ดังนั้นการศึกษาในครั้งนี้จึงได้ระดมความคิดเห็นจากหน่วยงานในพ้ืนที่และหน่วยงานราชการ
หลายหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ซึ่งเป็นภาคเครือข่ายในการร่วมมือตั้งแต่เริ่มต้นในการศึกษาวิจัย คือ  
การมีส่วนร่วมในการตัดสินใจ ซึ่งเกิดความคิดที่หลากหลายมีการเสนอแนวทางในการปฏิบัติงานของ
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คณะวิจัยรวมไปถึงแนวทางในการปฏิบัติงานร่วมกันเพ่ือให้บรรลุวัตถุประสงค์ในการวิจัย ทั้งด้านฝ่าย
ปกครอง ได้แก่ อ าเภอเขืองใน ได้เปิดทางและเน้นให้พ้ืนที่ให้ความร่วมมือในโครงการ หน่วยงาน
ทางด้านสุขภาพ เช่น ส านักงานสาธารณสุขจังหวัดอุบลราชธานี ส านักควบคุมโรคที่ 10 จังหวัด
อุบลราชธานี ส านักอนามัยที่ 10 ในการแลกเปลี่ยนและอนุเคราะห์ข้อมูลที่เป็นประโยชน์ แนวทาง 
ที่หน่วยงานได้ด าเนินการเพื่อพัฒนาต่อยอด งานอาชีวอนามัย โรงพยาบาลสรรพสิทธิประสงค์ ในการ
รับตรวจสุขภาพของคนท างานและรับช่วงต่อในการจัดการสุขภาพของคนงานในสถานประกอบการ 
หน่วยงานด้านสิ่งแวดล้อม ส านักงานสิ่งแวดล้อภาคที่ 12 ส านักงานสิ่งแวดล้อมและทรัพยากรธรรมชาติ 
จังหวัดอุบลราชธานี องค์การบริหารส่วนจังหวัดอุบลราชธานี แลกเปลี่ยนแนวทางในการปฏิบัติเพ่ือให้
สอดคล้องกันกับหน่วยงานราชการ และอนุเคราะห์ข้อมูลต่างๆ ในการศึกษา รวมไปถึงหน่วยงานใน
ท้องที่ ได้แก่ เทศบาลบ้านกอก โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพส่วนต าบลบ้านกอก ปกครองท้องถิ่นเขื่อง
ใน ได้ให้ความร่วมมือในการด าเนินงาน การมีส่วนร่วมในการสละทรัพยากร ในหลายรูปแบบ ได้แก่ 
แรงงาน สถานที่ วัสดุอุปกรณ์ และข้อมูลข่าวสาร ทั้งหมดนี้เป็นแหล่งทรัพยากรหลักที่ส าคัญซึ่งมีอยู่ใน
ท้องถิ่นน ามาใช้เพ่ือพัฒนาโครงการ รวมถึงการมีส่วนร่วมในการบริหารและการประสานงาน  
 สภาพปัญหาการจัดการของเสียที่เกิดจากการรื้อแยกซากเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ใน
ชุมชน โดยการส ารวจ สัมภาษณ์เชิงลึก (In–depth Interviews) ส าหรับ ได้แก่ ปลัดเทศบาล ก านัน 
ผู้ใหญ่บ้าน ผู้น าชุมชน โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพส่วนต าบล และเจ้าของสถานประกอบการรับซื้อ
และคัดแยกซากเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ศึกษาสภาพปัญหาในชุมชนโดยการสนทนากลุ่ม 
(focus group discussions) และการใช้แบบสอบถาม เพ่ือกลั่น ความคิดเห็นและหาความสัมพันธ์
เชื่อมโยงของการมีส่วนร่วมของประชาชนในการจัดการขยะจากการคัดแยกในชุมชนต าบลบ้านกอก 
อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานีสรุปได้ดังนี้  
 การมีส่วนร่วมของสถานประกอบการ มีความรู้ ความเข้าใจ การมีส่วนร่วม ระดับดีมาก 

มีความต้องการหน่วยงานรัฐในการจัดการของเสีย และยินดีจ่ายค่าบริการและยินดีให้ความร่วมมือกับ
หน่วยงานรัฐและต้องการพัฒนากิจการให้ดียิ่งขึ้น ทั้งนี้การจัดการขยะจากการคัดแยก แบ่งเป็นขยะ
ทั่วไป ได้แก่ การเผา การฝังกลบและการเก็บกองบนดิน ส่วนขยะอันตราย ได้แก่ การเผา การฝังกลบ
และการเก็บกองบนดิน ปัญหาที่พบ คือ ไม่มีหน่วยงานในการจัดการของเสียที่เกิดจากการคัดแยก 
กิจกรรมสนับสนุนที่ต้องการ ได้แก่ การแปรรูปให้เกิดมูลค่าและน าไปใช้ประโยชน์จากของเสียจากการ
คัดแยก การจัดการของเสียจากการคัดแยก การส่งเสริมกิจการซื้อ-ขาย การตรวจคุณภาพสิ่งแวดล้อม
อย่างต่อเนื่อง และการสร้างเครือข่าย/กลุ่มผู้รับซื้อของเก่า ซึ่งขยะจากการคัดแยกของเก่าสูงสุดได้แก่ 
โฟมตู้เย็น และฉลากพลาสติก ซึ่งจัดการด้วยตนเองด้วยการเผาทั้งสิ้นเนื่องจากปัจจุบันเทศบาลไม่รับ
ของเสียจากการคัดแยกเนื่องจากบ่อขยะก าลังจะเต็มพ้ืนที่ ผู้ประกอบการจึงต้องบริหารจัดการเอง 
การมีส่วนร่วมของประชาชนในชุมชนบ้านกอก มีความรู้ ความเข้าใจ การมีส่วนร่วม ระดับดีมาก 

มีความคิดเห็นในการจัดการขยะของหน่วยงานท้องถิ่น ระดับดีมาก ปริมาณขยะชุมชนและการจัดการ
มีดังนี้ ขยะอินทรีย์ (33 %) จัดการด้วยการฝังกลบ ขยะรีไซเคิล (27 %) จัดการด้วยการคัดแยกและ
ขาย ขยะทั่วไป (26 %) จัดการโดยการคัดแยกและจัดการโดยเทศบาลบ้านกอก ส่วนขยะอันตราย 
(12 %) จัดการโดยเทศบาลบ้านกอกและฝังกลบ ปัญหาที่พบคือประชาชนมีความวิตกกังวลต่อ
ผลกระทบจากการคัดแยกขยะ และได้รับผลกระทบการจัดการของเสียจากการคัดแยกในปัจจุบัน 
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ต้องการให้จัดการของเสียจากการคัดแยกปัจจุบัน : ให้สถานประกอบการทิ้งรวมกับขยะทั่วไปโดยเพ่ิม
ค่าก าจัดรายปีให้เทศบาล กิจกรรมสนับสนุนที่ต้องการ การแปรรูปให้เกิดมูลค่าและน าไปใช้ประโยชน์
จากขยะ การคัดแยกขยะ การตั้งจุดทิ้งขยะแยกประเภท การตรวจคุณภาพสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเนื่อ ง 
และการสร้างเครือข่ายดูแลสิ่งแวดล้อมในชุมชน โดยเทศบาลบ้านกอกมีระบบการจัดการโดย มีสถานที่
ก าจัดขยะมูลฝอยเป็นของหน่วยงานเอง มีพ้ืนที่ทั้งหมด 5-2-80 ไร่ เริ่มใช้ก าจัดมูลฝอยเมื่อปี 2554 
สามารถรองรับมูลฝอยจนถึงปี พ.ศ. 2565 ปัจจุบันใช้พ้ืนที่ในการก าจัดไปแล้วประมาณร้อยละ 80 
องค์การบริหารส่วนท้องถิ่นเทศบาลต าบลบ้านกอก จัดซื้อเองเมื่อปี พ.ศ. 2554 สถานที่ก าจัดมูลฝอย
ตั้งอยู่ห่างจากที่ท าการองค์การปกครองส่วนท้องถิ่นประมาณ 5 กิโลเมตร ซึ่งปัจจุบันใช้วิธีการฝังใน
หลุม และไถกลบเป็นครั้งคราวในการก าจัดมูลฝอย ท าการบริหารจัดการระบบก าจัดมูลฝอยโดย
องค์การบริหารส่วนท้องถิ่นเทศบาลต าบลบ้านกอก ด าเนินการเองทั้งหมด ปัญหาในการด าเนินการ 
คือ ขาดงบประมาณ และการก าจัดโดยวิธีฝังกลบไม่ถูกต้องตามหลักสุขาภิบาล ปริมาณมูลฝอย  

ที่น ามาก าจัด รวมทั้งหมดวันละ 2 ตัน เฉพาะขององค์การบริหารส่วนท้องถิ่นเทศบาลต าบลบ้านกอก 
ที่น ามูลฝอยมาก าจัด ประมาณวันละ 1-2 ตัน (สัปดาห์ละ 4 ตัน) องค์การบริหารส่วนท้องถิ่นเทศบาล
ต าบลบ้านกอก ยังไม่มีแผนจัดหาสถานที่ก าจัดมูลฝอยแห่งใหม่ ในกรณีสถานที่ก าจัดในปัจจุบัน 

ไม่สามารถใช้งานได้ เนื่องจากปัจจุบันใช้พ้ืนที่ไปแล้วกว่าร้อยละ 80 ผนวกกับนโยบายการลดการ
น าเข้าขยะอิเล็กทรอนิกส์เข้าสู่ พ้ืนที่ในปี 2562 จึงงดการรับของเสียจากการคัดแยกจากสถาน
ประกอบการผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมต่อประชาชนในพ้ืนที่บ้านกอก พบว่า ประชาชนร้อยละ 56 

มีที่อยู่อาศัยใกล้กับสถานประกอบการ ในระยะน้อยว่า 500 เมตร เนื่องจากสถานประกอบการมีพ้ืนที่
กระจายอยู่ในชุมชน ทั้งขนาดใหญ่ ขนาดกลางและระดับครัวเรือนที่ประกอบกิจการในที่พักอาศัยของ
ตนเอง ปัญหาที่พบสูงสุด คือ การเก็บกองบนพ้ืนที่สาธารณะไม่เหมาะสม ส่งผลให้ขาดความเป็น
ระเบียบในชุมชน ซึ่งประชามีความต้องการให้เทศบาลช่วยในการจัดการทิ้งรวมกับขยะทั่วไป โดยเพ่ิม
ค่าก าจัดรายปีให้เทศบาล แปรรูปให้เกิดมูลค่าและน าไปใช้ประโยชน์ และให้สถานประกอบการ
ด าเนินการส่งก าจัดเอง ยังพ้ืนที่ภายนอกโดยเอกชน ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมสูงสุดในปัจจุบัน คือ 
กิจกรรมของสถานประกอบการฯ ก่อให้เกิด กลิ่นเหม็น / กลิ่นสารเคมี/ ก๊าซ/ ฝุ่นละออง โดยการเผา
ขยะจากการคัดแยกที่ขายไม่ได้ ได้แก่ โฟมตู้เย็น และฉลากพลาสติก ซึ่งเจ้าของจะน าไปเผาในพ้ืนที่
ของตนเองและพ้ืนที่ที่ห่างไกลชุมชนในช่วงเย็นหรือกลางคืน ส่งผลกระทบต่อชุมชนในระดับสูงมากท า
ให้มีความกังวลต่อสุขภาพเนื่องจากมีควันและกลิ่นเหม็นมาก ล าดับถัดมาคือ ผลกระทบทางดิน น้ า
และเสียง ตามล าดับ  
 จากการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยการตรวจวัดคุณภาพดิน น้ าและอากาศพบว่า 
การสะสมของโลหะหนักในดินครอบคลุมพ้ืนที่ใช้ประโยชน์ทั้งหมด 20 ตารางกิโลเมตร พบว่าปริมาณ
การสะสมตัวของเหล็ก (Fe) สังกะสี (Zn) โครเมียม (Cr) ทองแดง (Cu) แคดเมียม (Cd) และตะกั่ว 
(Pb) เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานโลหะหนักในดิน ค่าความเข้มข้นของโลหะหนักได้จากการศึกษาครั้ง
นี้ไม่เกินค่ามาตรฐานของประเทศไทยและต่างประเทศที่ก าหนดไว้ ส าหรับคุณภาพน้ า น้ าประปา 
(หมู่บ้าน) น้ าใต้ดิน และน้ าผิวดินในแหล่งสาธารณะ ไม่เกินมาตรฐานที่ก าหนด แต่พบปริมาณตะกั่วใน
แหล่งน้ าผิวดิน และน้ าบาดาลในสถานประกอบการไม่เกินค่ามาตรฐานน้ าผิวดินและน้ าบาดาล 
ส าหรับปริมาณฝุ่นละอองรวม (Total suspended particle, TSP) และ สารอินทรีย์ระเหยในอากาศ 
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(Total VOCs) ระยะห่างรัศมี 50 เมตร และ 100 เมตรจากสถานประกอบการ ซึ่งครอบคลุมพ้ืนที่
ชุมชนที่อาจได้รับผลกระทบ ปริมาณฝุ่นละอองรวม และสารอินทรีย์ระเหยในอากาศมีค่าลดลงตาม
ระยะห่างจากสถานประกอบการ 
 รูปแบบการจัดการขยะแบบมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วนในพื้นที่ชุมชนบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 
จังหวัดอุบลราชธานี  ที่เหมาะสม มีดังนี้ 

1. การมีส่วนร่วมในการจัดการขยะของประชาชนประกอบด้วย 
1.1 การมีส่วนร่วมในการวางแผนการวางแผนต้องเปิดโอกาสให้ประชาชน ผู้น าชุมชน 

คณะกรรมการชุมชน และเจ้าของสถานประกอบการเป็นคณะกรรมการการจัดการขยะของเทศบาล 
ซึ่งเป็นตัวแทนของประชาชนในพ้ืนที่เข้าร่วมประชุมประชาคม รับทราบโครงการหรือกิจกรรมที่
เทศบาลและหน่วยงานต่างๆที่จะด าเนินการในพ้ืนที่ และร่วมเสนอแนวทางและข้อคิดเห็นในการ
จัดการขยะที่เป็นประโยชน์ต่อประชาชนในพื้นท่ี โดยการเข้าร่วมประชุม 

1.2 การมีส่วนร่วมในการด าเนินการ การด าเนินโครงการหรือกิจกรรมของโครงการ 
เทศบาล หน่อยงานอ่ืนๆที่ขับเคลื่อนการบริหารจัดการส่วนท้องถิ่น เช่น การเข้าร่วมโครงการของ
ประชาชนในการรณรงค์และสร้างจิตส านึกในการจัดการขยะชุมชนและของเสียจากการคัดแยก การ
อบรมให้ความรู้ด้านสิ่งแวดล้อมและสุขภาพ การส่งเสริมการใช้ประโยชน์จากขยะ นอกจากประชาชน
ทั่วไปควรมีโครงการให้แก่กลุ่มเยาวชนในพื้นท่ีเพ่ือสนับสนุนการคัดแยกขยะ การจัดการที่ถูกต้อง และ
โครงการรณรงค์สร้างจิตส านึกด้านสิ่งแวดล้อม โดยอบรมและศึกษาดูงานด้านขยะและสิ่งแวดล้อม 
เพ่ือเป็นแรงขับเคลื่อนอีกส่วนหนึ่งในชุมชน 

1.3 การมีส่วนร่วมในการติดตามประเมินผลส่งเสริมการมีส่วนร่วมของประชาชนโดยเปิด
โอกาสให้ประชาชน และสถานประกอบการ เข้าเยี่ยมชมการจัดการขยะของเทศบาล และที่หลุมฝัง
กลบขยะของเทศบาลและสามารถน าความรู้ที่ได้ไประยุกต์ใช้ในระดับครัวเรือนของตน มีการ
ประชาสัมพันธ์และแจ้งให้ประชาชนทราบในด้านปัญหาเพ่ือระดมหาแนวทางในการแก้ไข ตลอดจน
งบประมาณและค่าใช้จ่ายของเทศบาล และเปิดโอกาสให้ประชาชนได้เป็นเครือข่ายในการเฝ้าระวัง
ปัญหาและผลกระทบที่เกิดจากการจัดการขยะที่ไม่ถูกต้อง พร้อมแจ้งผลของการด าเนินงานให้
ประชาชนทราบอย่างสม่ าเสมอ 
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ตารางท่ี 5.1 สรุปการมีส่วนร่วมในการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ในพื้นที่บ้านกอก 

หน่วยงาน 
การ

ตัดสินใจ 
ด าเนินการ ผลประโยชน ์ ประเมินผล 

กิจกรรมที่
มีส่วนร่วม 

ชุมชน     3 
ผู้น าชุมชน     2 3 
ผู้ประกอบการ     1 2 3 
หน่วยงานราชการในพ้ืนที่     1 2 3 
หน่วยงานราชการในจังหวัด     2 3 
 
หมายเหตุ:  กิจกรรมย่อยที่ 1 การศึกษาระบบและกลไกของการจัดการโซ่อุปทานขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

กิจกรรมย่อยที่ 2 การสร้างมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของผู้ประกอบอาชีพคัด
แยกขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
กิจกรรมย่อยที่ 3 การพัฒนาแนวทางในการจัดการของเสียของผู้ประกอบการรื้อ คัดแยก
เครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส ์
 
ทั้งนี้ในพ้ืนที่บ้านกอกเป็นพ้ืนที่ที่ได้รับความสนใจในการด าเนินการแก้ไขปัญหาจากหลาย

ส่วนงานที่เกี่ยวข้อง ดังนั้นกระบวนการการด าเนินงานในระยะการศึกษาวิจัยจึงมีลักษณะกิจกรรมที่
สอดคล้องกัน เนื่องจากมีการประชุมเพ่ือระดมความคิดเห็นจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ส่งผลให้การ
ด าเนินกิจกรรมต่างๆมีการล าดับการด าเนินงานที่ไม่ทับซ้อนกัน และแต่ละหน่วยงานได้วางแผนการ
ด าเนินงานตามบทบาทที่ตนเองรับผิดชอบ โดยเครือข่ายหน่วยงานต่างๆ ได้ติดตามและให้การ
สนับสนุนโดยให้บรรลุเป้าประสงค์เดียวกัน เช่น การยกร่างธรรมนูญต าบลโดยส านักงานสาธารณสุข
อ าเภอเขื่องใน หรือการตั้งคณะกรรมการในการจัดการของเสียจากการคัดแยกโดยส านักงานกองทุน
สนับสนุนการสร้างเสริมสุขภาพ (สสส.) ซึ่งหน่วยงานและชุมชนได้เสนอแนวทางและข้อสรุปในการ
ด าเนินการจากการระดมความคิดเห็นและเวทีชุมชนที่ได้จากการวิจัย รวมไปถึงการท างานที่ปลอดภัย
สอดคล้องกับการด าเนินการของส านักงานสาธารณสุขจังหวัดอุบลราชธานี และระบบการจัดการ
สุขภาพของคนงานที่ได้รับการด าเนินงานที่ต่อเนื่องโดยโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพส่วนต าบลบ้าน
กอก และกลุ่มงานอาชีวเวชศาสตร์ โรงพยาบาลสรรพสิทธิประสงค์ เป็นต้น 

1. กลไกการด าเนินงานของเทศบาลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี ควรมีการ
ดังนี้ คือ ในการจัดการขยะจากการคัดแยกควรมีโครงการและกิจกรรมที่มีการประสานงานกันระหว่าง
เทศบาลกับประชาชน โดยมี ผู้น าชุมชนเป็นตัวกลางประสานการท างานของเทศบาล ประชาชน และ
ผู้ประกอบการ และมีการจูงใจให้ประชาชนเข้าร่วมโครงการต่างๆ ด้วย มีการรณรงค์ประชาสัมพันธ์ให้
ความรู้เรื่องการคัดแยกขยะจากบ้านเรือนและสถานประกอบการ และข้อมูลต่าง ๆ กับประชาชน โดย
การรณรงค์ประชาสัมพันธ์ผ่านทางผู้น าชุมชนแต่ละชุมชน ผ่านเสียงตามสายในชุมชน และผ่าน
ช่องทางต่างๆ เพ่ือให้ประชาชนได้เข้าถึงข้อมูลอย่างสะดวกและรวดเร็วเทศบาลควรมีการพัฒนาการ
จัดการขยะให้มีประสิทธิภาพมากขึ้นโดยการประสานงานกับบริษัทเอกชนและน าเทคโนโลยีเข้ามา
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ประยุกต์ใช้อย่างต่อเนื่อง ในการก าหนดนโยบายของเทศบาลต าบลมุ่งตอบสนองความต้องการของ
ประชาชนในท้องถิ่นโดยรวมและครอบคลุมทุกประเด็นปัญหาที่เกิดขึ้นในชุมชน โดยค านึงถึงการมี
ส่วนร่วมของประชาชนควรมีการจัดหน่วยงานและบุคลากรท่ีรับผิดชอบตามความรู้ความสามารถ กอง
สาธารณสุขและสิ่งแวดล้อมดูแลการจัดการขยะ กองคลังเป็นผู้ดูแลการจัดเก็บค่าธรรมเนียมการ
จัดการขยะ 

2. แนวทางการจัดการขยะจากการคัดแยกในชุมชนของเทศบาลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน 
จังหวัดอุบลราชธานี ที่เหมาะสม ประกอบด้วย 

2.1 การลดปริมาณการเกิดขยะจากครัวเรือนและขยะจากสถานประกอบการ ควรมีการ
รณรงค์ประชาสัมพันธ์ให้สถานประกอบการลดการน าเข้าขยะอิเล็กทรอนิกส์เข้าสู่พ้ืนที่เพ่ือลดขยะที่
สร้างปัญหาให้ลดลงเรื่อยๆ เมื่อคัดแยกแล้วสถานประกอบการสามารถน าขยะที่คัดแยกเข้าร่วม
โครงการ เช่น การใช้ประโยชน์ การรวมกลุ่มวิสาหกิจ/บริษัท (สหการเทศบาล) ท าโรงงานแปรรูป
โฟมเหลือง 

2.2 การคัดแยกขยะ มีการรณรงค์ประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนได้รับความรู้เรื่องการคัด
แยกขยะจากบ้านเรือน จัดส่งเจ้าหน้าที่ลงพ้ืนที่เพ่ือให้ความรู้และข้อมูลต่างๆ กับประชาชนโดยตรง
การรณรงค์ประชาสัมพันธ์ผ่านทางผู้น าชุมชนแต่ละชุมชน และเสียงตามสายในชุมชน การคัดแยกขยะ
แล้ว ขยะทั่วไปประเภทขยะอินทรีย์สามารถน ามาก าจัดด้วยวิธีการหมักท าปุ๋ย และใช้เป็นอาหารสัตว์ 
นอกจากนี้ส่งเสริมให้ประชาชนน าขยะอันตรายมาส่งให้เทศบาล เพ่ือส่งบริษัทที่รับก าจัดขยะอันตรายต่อ 

2.3 การเก็บรวบรวมขยะ เทศบาลสามารถออกเก็บขนขยะทุกวัน และใช้การเก็บขยะจาก 
บ้านของประชาชนโดยตรง ส าหรับสถานประกอบการ ในกรณีที่เทศบาลยังไม่มีการเปลี่ยนแปลง
นโยบายการรับขยะจากสถานประกอบการ ควนประชาสัมพันธ์ให้สถานประกอบการรวบรวมขยะที่
ขายไม่ได้ในพ้ืนที่ของตนเองอย่างถูกวิธีและแจ้งชนิด ปริมาณ ต าแหน่งให้เทศบาลทราบเพ่ือควบคุม
และเป็นข้อมูลในการจัดการในอนาคต ทั้งนี้เทศบาลควรมีโครงการและงบประมาณในการจัดการขยะ
ตกค้างที่อยู่ในพื้นท่ี 

2.4 การน ากลับมาใช้/ก าจัดขยะ เน้นการน าขยะที่เทศบาลเก็บขนได้มาคัดแยกขยะ
อินทรีย์ ออกจากขยะทั่วไป เพ่ือน ามาแปรรูปท าเป็นปุ๋ยหมัก และเศษอาหาร เศษผัก น ามาใช้เป็น
อาหารสัตว์ ขยะรีไซเคิล ขยะที่เก็บขนได้จากชุมชนในพ้ืนที่ควรน ามาคัดแยก และก าจัดขยะที่ไม่
สามารถ ใช้ประโยชน์ต่อได้ โดยน าขยะไปก าจัดโดยวิธีฝังกลบยังบ่อขยะ หลุมฝังกลบขยะนี้ห่างจาก
เทศบาล เป็นระยะทางประมาณ 5 กิโลเมตร 

2.5 การก าจัดขยะตกค้างและขยะที่เกิดจากการคัดแยกในอนาคต เทศบาลสามารถ
ประสานงานติดต่อหน่วยงานภายนอกและเอกชนในการบ าบัดและก าจัดขยะ โดยในระยะยาวควร
ออกเทศบัญญัติหรือระเบียบในการเก็บค่าบริการการจัดการขยะของสถานประกอบการแยกจากขยะ
ชุมชน โดยพิจารณาชนิดของขยะจากการคัดแยกและพิจารณาต้นทุนในการจัดการเพ่ือการบริหาร
จัดการ 
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การจัดการสิ่งแวดล้อมคัดแยกซากเเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ส าหรับผู้ประกอบการ 

------------------------------------------------------------------------------------------------- 

ค าชี้แจง 

แบบส ารวจชุดนี้เป็นเครื่องมือในการส ารวจการจัดการสิ่งแวดล้อมและการจัดการของเสีย
จากการคัดแยกในสถานประกอบการร้านรับซื้อของเก่าประเภทซากเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ 
ข้อมูลที่ได้จะน ามาเป็นข้อมูลพื้นฐานในวิเคราะห์หาแนวทางในการจัดการสิ่งแวดล้อมและของเสียจาก
การคัดแยกท่ีเหมาะสมเพื่อพัฒนาคุณภาพสิ่งแวดล้อมของสถานประกอบการในพ้ืนที่อย่างยั่งยืน  

ส่วนที่ 1 ข้อมูลทั่วไป 

1.) ชื่อสถานประกอบกิจการ…………………………………………………………………………………………………….. 

2.) ที่ตั้งสถานประกอบกิจการ เลขที่……………….หมู่ที…่……………ซอย………….…ถนน………..……………… 

ต าบล/แขวง……………………อ าเภอ/เขต……………………………………..จังหวัด…………………………………… 

รหัสไปรษณีย…์…………………….โทรศัพท…์………………………………….โทรสาร……………………………………. 

4.) ใบอนุญาตขายทอดตลาดและค้าของเก่า 
มีใบอนุญาต เลขที่ 

ใบอนุญาต………………………………………………………………………………………………………………….. 
ออกให้เมื่อวันที่.......................................................หมดอายุเมื่อวันที่.............. ........................ 
ค่าธรรมเนียม...........................................................บาท/ปี  

ไม่มีใบอนุญาต 

3.) ใบอนุญาตประกอบกิจการที่เป็นอันตรายต่อสุขภาพ 

 มีใบอนุญาต เลขท่ี
 ใบอนุญาต……….………………………………………………………………………………………………………… 

ออกให้เมื่อวันที่....................................................... หมดอายุเมื่อวันที่..................................... 
ค่าธรรมเนียม...........................................................บาท/ปี  
 ไม่มีใบอนุญาต 
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5.) ชื่อผู้ขอใบอนุญาต (ระบุตามปรากฏใบอนุญาต).................................................................... ............ 

6.) ชื่อเจ้าของ (ระบุชื่อผู้เป็นเจ้าของด าเนินการจริง)………………………………………………………………....... 

7.) ปีที่เริ่มด าเนินการ พ.ศ. ................................................................................................................... 

8.) สถานประกอบกิจการ 
8.1) พ้ืนที่ทั้งหมด…………………………………ไร่……………………………ตารางวา 
8.2) พื้นที่อาคาร……………………………………………………ตารางเมตร 

 

8.3) การครอบครอง   เป็นเจ้าของ  
  พื้นที่เช่า ค่าเช่า................................บาท/ปี   

8.4) ประเภทอาคารประกอบกิจการ 

  บ้าน   ร้าน          โรงงาน 

  โรงเรือนแบบเปิด (เพิงพัก)           โรงเรือนแบบปิด (มีผนังทุกด้าน) 

8.5) พื้นที่บริเวณคัดแยก  พ้ืนดิน   พ้ืนปูน   อ่ืนๆ ระบุ............. 

8.6) ประเภทของเก่าที่รับซื้อ (ย้อนหลัง 3 เดือน-ป๎จจุบัน) 

ที ่ ประเภท ร้อยละ (โดยประมาณ) หมายเหตุ 
1 เครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์  ของเก่าอ่ืนๆ (ถ้ามี) 
2 ซากรถยนต์  
3 ซากจักยานยนต์  
4 โลหะ  
5 พลาสติก  

9.) เวลาท างานของสถานประกอบกิจการ 

 9.1) วันเปิดท าการ (ระบุ) ........................................................................... ............................. 
 9.1) ส่วนงานส านักงาน เริ่มตั้งแต่เวลา………………น. ถึง……….…น. รวม…………….วัน/สัปดาห์ 
 9.2) ส่วนงานผลิต เริ่มตั้งแต่เวลา……………………….น. ถึง………....น. รวม…….……..วัน/สัปดาห์ 
  กะที่ 1 เริ่มตั้งแต่เวลา…………………………….น. ถึง……………….น. 

  กะที่ 2 เริ่มตั้งแต่เวลา…………………………….น. ถึง……………….น. 
  กะที่ 3 เริ่มตั้งแต่เวลา…………………………….น. ถึง……………….น. 
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10.) จ านวนผู้ปฏิบัติงานประจ า รวม………………………………….คน 

 10.1) ส่วนงานส านักงาน ชาย………………………………คน หญิง……………………………คน 

 10.2) ส่วนงานผลิต       ชาย………………………………คน หญิง……………………………คน 

10.3) ส่วนงานอื่นๆ (ถ้ามี) ชาย…………………………….คน หญิง……………………………คน 

10.4) สัญชาติแรงงานต่างด้าว (ถ้ามี)……………………………คน 

11.) แผนผังร้าน (แสดงทางเข้า/ทางออก, บริเวณท่ีท างาน (รับซื้อ/คัดแยกประเภท/คัดแยกชิ้นส่วน/ 
ระบบการจัดเก็บ เช่น หมวดหมู่ ประเภท /เก็บชิ้นส่วนรอขาย/เก็บกองชิ้นส่วนที่ขายไม่ได้), พ้ืนที่ใช้สอย 
(ท่ีพัก/รับประทานอาหาร/ห้องน้ า) เป็นต้น 
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12.) ภาพรวมของการรับซื้อและคัดแยกซากเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ พร้อมชี้แจง
รายละเอียด (เติมเครื่องหมายใน , √ กรณีท่ีตอบว่าใช่ , X กรณีท่ีตอบว่าไมใ่ช่  และสามารถตอบได้
มากกว่า 1 ข้อ ) 

12.1) การรับซื้อเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ 

 รับซื้อหน้าร้าน (ท้ังชิ้น)   รับซื้อนอกร้าน (มีรถไปรับซื้อเอง) 
 รับซื้อชิ้นส่วน    ประมูลจากหน่วยงาน 

 อ่ืนๆ โปรดระบุ.................................................................................... ........................ 

12.2) การคัดแยกชนิด/ประเภท/ขนาด 

 ไม่ใช่ (ด าเนินการต่ออย่างไร โปรดระบุ)............................................................ .................. 

 ในกรณีขายต่อทั้งชิ้น 

 ขายต่อในพ้ืนที ่  ขายต่อนอกพ้ืนที่ ระบุ  
(จังหวัด)......................................................................................................... 

 การขนส่ง 
 น าไปขายเอง   มีรถมารับซื้อ 

 ใช่ (ต่อ ข้อ 12.3) 

12.3) การคัดแยกชิ้นส่วน 

  คัดแยกด้วยมือเปล่า หรืออุปกรณ์ท่ัวไป เช่น มีด คีม กรรไกร แชลง ค้อน เป็นต้น 

  คัดแยกด้วยความร้อน เช่น การเผา การหลอม 

 คัดแยกด้วยความร้อนและเครื่องมือ เช่น การอ๊อก การเจีย การตัดด้วยไฟ เป็นต้น 

  คัดแยกด้วยเครื่องจักร/อุปกรณ์ขนาดใหญ่  
 คัดแยกด้วยสารเคมี เช่น  กรด น้ ายาเคมี 

 คัดแยกด้วยมือวิธีอ่ืนๆ (โปรดระบุ).......................................................... ........................... 

12.4) ชิ้นส่วนที่ได้จากการคัดแยก 

 12.4.1 ) ชิ้นส่วนที่ขายได้ โดยประมาณ ร้อยละ.................................... 
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 ระยะเวลาสต๊อกสินค้า (เก็บเพ่ือรอขาย) 
 1-2 สัปดาห์ 
 ภายใน 1 เดือน 

 1-3 เดือน 

 มากกว่า 3 เดือน 

 การขายชิ้นส่วน 
 ขายต่อในพ้ืนที ่  ขายต่อนอกพ้ืนที่ ระบุ(จังหวัด).................................... 

 การขนส่ง 
 น าไปขายเอง   มีรถมารับซื้อ 

12.4.2) ชิ้นส่วนที่ขายไมไ่ด ้โดยประมาณ  ร้อยละ................................................................... 
 วิธีการจัดการ 

 ทิ้งรวมกับขยะท่ัวไป 

  ทิ้งในพื้นที่ของเทศบาล (บ่อขยะ) 
  เก็บกองบนดินรอการก าจัด ระบุพ้ืนที่  ในโรงงาน/ร้าน   นอกโรงงาน/ร้าน 

  ฝ๎งกลบ         ระบุพ้ืนที่  ในโรงงาน/ร้าน   นอกโรงงาน/ร้าน 

  เผา          ระบุพ้ืนที่  ในโรงงาน/ร้าน   นอกโรงงาน/ร้าน 

  ก าจัดโดยบริษัทเอกชน     โปรดระบุ........................................... ........................ 
  น าไปใช้ประโยชน์  โปรดระบุ................................................. ........................ 
  จัดการด้วยวิธีอ่ืนๆ  โปรดระบุ.......................................................................... 

 ค่าใช้จ่ายในการจัดการ 

 ไม่เสียค่าใช้จ่าย 

 ตามอัตราของเทศบาล  จ านวนเงิน....................บาท ต่อ เดือน/ปี 
 จ านวนเงิน ...............................  บาท ต่อ ครั้ง/เดือน/ปี 
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13.) ชนิดและปริมาณ (ภายใน 1 เดือน) 
 

ประเภท 

มี (√) 
หรือ 

ไม่มี (X) 

จ านวน
ชิ้น/เดือน 

ราคารับซ้ือ 

(เฉลี่ย/ชิ้น) 

การคัดแยก 

มีของเสีย/
ส่วนที่ขาย

ไม่ได้ 
ชิ้นส่วนที่
ขายไม่ได้ 
(ระบุ) แยก

ชิ้นส่วน 

ขายต่อ
ทั้งชิ้น 

มี ไม่มี 

ตู้เย็น          
เครื่องปรับอากาศ          
เครื่องซักผ้า          
ไมโครเวฟ         
หม้อหุงข้าวไฟฟูา         
เตาอบ         
เครื่องป๎่นอาหาร         
พัดลม         
ทีวี (จอนูน)         
ทีวี (จอแบน)         
จอคอมพิวเตอร์         
เครื่องดูดฝุุน          
เตารีด          
ไดร์เปุาผม/รีดผม         
กระติกน้ าร้อน
ไฟฟูา 

        

กระทะไฟฟูา         
เครื่องท าน้ าอุ่น         
เครื่องปิ้งขนมป๎ง          
เครื่องชงกาแฟ         
คอมพิวเตอร์ 
(ตั้งโต๊ะ) 

        

คอมพิวเตอร์ 
(โน๊ตบุ๊ก) 

        

โทรศัพท์มือถือ         

แบตเตอรี่ส ารอง
มือถือ 
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(ต่อ) 
 

ประเภท 

มี (√) 
หรือ 

ไม่มี (X) 

จ านวน
ชิ้น/เดือน 

ราคารับซ้ือ 

(เฉลี่ย/ชิ้น) 

การคัดแยก 

มีของเสีย/
ส่วนที่ขาย

ไม่ได้ 
ชิ้นส่วนที่
ขายไม่ได้ 
(ระบุ) แยก

ชิ้นส่วน 

ขายต่อ
ทั้งชิ้น 

มี ไม่มี 

วิทยุ         
ล าโพง         
หลอดไฟ         
แผงวงจรไฟฟูา         
เครื่องยนต์         
แบตเตอรี่         
มอเตอร์         
อ่ืนๆ (โปรดระบุ)         
1.......................         
2……………………..         
3……………………..         

13.1 กรุณาระบุเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ ในร้านของท่าน 5 อันดับ (กรุณาเรียงล าดับ) 

- ชนิดของเครื่องใช้ไฟฟูาที่มีคนน ามาขายมากท่ีสุด 

1. ……………………………..………….. 2. ……………………..…………… 3. ……………………..……………………….. 
4. ……………………..………………….. 5. ……………………..………….. 

- ชนิดของเครื่องใช้ไฟฟูาที่ร้านของท่านต้องการมากท่ีสุด 

1. ……………………………..………….. 2. …………………..……………  3. ……………………..………………………… 

4. ……………………..…………………... 5. ……………………..…………… 

- ชนิดของเครื่องใช้ไฟฟูาที่สามารถขายต่อได้ดีที่สุด 

1. ……………………………..…………… 2. ……………………..……… 3……………………..…………………………….. 
4. ……………………..…………………… 5. ……………………..……… 

-ชนิดของเครื่องใช้ไฟฟูาที่แกะ/แยกชิ้นส่วนไดง้่ายหรือใช้เวลาน้อยที่สุด 

1. ……………………………..…………… 2. ……………………..……… 3……………………..…………………………….. 
4. ……………………..…………………… 5. ……………………..……………………… 
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-ชนิดของเครื่องใช้ไฟฟูาที่แกะ/แยกชิ้นส่วนได้ยากหรือใช้เวลามากที่สุด 

1. ……………………………..…………… 2. ……………………..…………………… 3. ……………………..……………… 

4. ……………………..…………………… 5. ……………………..…………………… 

-ชนิดของทีเ่ครื่องใช้ไฟฟูาแกะ/แยกชิ้นส่วน แล้วได้ชิ้นส่วนที่ขายได้มากที่สุด 

1. ……………………………..………….. 2. ……………………..………………….. 3. ……………………………………… 

4. ……………………..…………………… 5. ……………………..………………….. 

-ชนิดของเครื่องใช้ไฟฟูาที่แกะ/แยกชิ้นส่วน แล้วได้ของเสีย/ชิ้นส่วนที่ขายไมไ่ดม้ากที่สุด 

1. ……………………………..………… 2. ……………………..………………….. 3. ……………………..………………. 
4. ……………………..…………………… 5. ……………………..…………………… 

- ชนิดของเสีย/ชิ้นส่วนจากที่เครื่องใช้ไฟฟูาทีข่ายไม่ได้มากท่ีสุด 

1. ……………………………..…………… 2. ……………………..………………….. 3. ……………………..……………… 

4. ……………………..…………………… 5. ……………………..………………….. 

-ชนิดของเครื่องใช้ไฟฟูาที่สามารถท าก าไรได้มากท่ีสุด 

1. ……………………………..…………… 2. ……………………..………………….. 3. ……………………………………… 

4. ……………………..…………………… 5. ……………………..…………………… 
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ส่วนที ่2 ข้อควรปฏิบัติส าหรับสถานประกอบการ 

ข้อควรปฏิบัติ ผลส ารวจ หมายเหตุ 
ล าดับ การปฏิบัติของสถานประกอบการ ใช่ ไม่ใช่ 

1. สุขลักษณะสถานที่    

1.1 ตั้งร้านห่างจากสถานที่สาธารณะหรือชุมชน   ห่าง 100 เมตร 
1.2 ตั้งร้านห่างจากบ่อน้ าแหล่งน้ าธรรมชาติ   ห่าง 300 เมตร 
1.3 มีรั้วรอบขอบชิด หรือปลูกต้นไม้ล้อมรอบเป็นแนวกั้น    
1.4 ฝาผนังและเพดานของอาคาร ทนไฟและคงทน    
1.5 มีการแบ่งพ้ืนที่ท างานกับท่ีอยู่อาศัยเป็นสัดส่วน ไม่

รวมกัน 
   

1.6 มีพ้ืนที่อย่างเพียงพอต่อการเก็บของเก่า   ไม่ล้นออกมา
ภายนอก 

1.7 มีพ้ืนที่อย่างเพียงพอต่อการท างาน    
1.8 จัดของเก่าเป็นหมวดหมู่ตามประเภท    
1.9 เก็บวัตถุที่ติดไฟได้ง่าย สารกัดกร่อนเป็นสัดส่วน

โดยเฉพาะและต้องห่างจากแหล่งก าเนิดความร้อน 
   

1.10 ในกรณีวัตถุอันตราย เช่น เชื้อเพลิง ให้แยกเป็น
สัดส่วนและมีปูายแสดงประเภท 

   

1.11 วางของเก่าให้เป็นระเบียบ และไม่สูงเกินไป   พบสูง.............เมตร 
(โดยประมาณ) 

1.12 ไม่มีแหล่งเพาะพันธุ์ของสัตว์น าโรคหรือสัตว์อันตราย     
1.13 รักษาความสะอาดเพ่ือไม่ให้เป็นแหล่งแพร่เชื้อโรค    
1.14 การขนย้ายวัตถุโดยใช้อุปกรณ์ท่ีเหมาะสมและ

ปลอดภัยไม่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุ  
   

1.15 มีมาตรการรักษาความสะอาด เช่น การถอดรองเท้า
ก่อนเข้าห้องส านักงาน ห้องน้ า เป็นต้น 

   

1.16 มีแสงสว่างเพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะงาน    
2. ความปลอดภัยของ เครื่องจักร เครื่องมือ เครื่องใช้ 

และอุปกรณ์ 
   

2.1 เครื่องจักร อุปกรณ์ และเครื่องมือที่ใช้เหมาะสมกับ
การใช้งานและบ ารุงรักษาให้อยู่ในสภาพดี 

   

2.2 ระบุประเภท จ านวน และขนาดของเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ทั้งหมดที่ใช้ในการคัดแยก บด อัด หรืออ่ืนๆ 

   

2.3 การจัดวางเครื่องมือและอุปกรณ์ เป็นสัดส่วน มี
ระเบียบ ไม่กีดขวางทางเดิน 
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(ต่อ) 

ข้อควรปฏิบัติ ผลส ารวจ หมายเหตุ 
ล าดับ การปฏิบัติของสถานประกอบการ ใช่ ไม่ใช่ 

3. การจัดการน้ าดื่ม น้ าใช้ 
3.1 มีน้ าดื่มสะอาดส าหรับผู้ปฏิบัติงานอย่างเพียงพอ    

3.2 น้ าดื่มสะอาด ใช้ระบบการกด     

3.3 ผู้ปฏิบัติงานใช้แก้วน้ าส่วนตัว    

3.4 แก้วส่วนกลางที่ใช้ดื่มเพียงครั้งเดียวแล้วน าไปล้าง 
ท าความสะอาดก่อนน ามาใช้ใหม่ 

   

3.5 ที่ตั้งน้ าดื่มอยู่คนละบริเวณกับของเก่าหรือที่คัดแยก    

3.6 มีน้ าใช้ที่สะอาด และมีปริมาณเพียงพอต่อกิจกรรม
การใช้น้ าในแต่ละวัน 

   

4. การจัดการมลพิษจากสถานประกอบการสู่สิ่งแวดล้อมภายนอก  
4.1 มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด มลพิษทางน้ า     

4.2 มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด มลพิษทางอากาศ   เช่น ฝุุน/ควัน/กลิ่น 

4.3 มีการปูองกัน ควบคุม บ าบัด มลพิษทางเสียง    

4.4 มีการปูองกัน ควบคุม เหตุร าคาญอ่ืนๆ เช่น  
เศษขยะหล่น/ปลิวจากรถ 

   

4.5 มีการปูองกัน ควบคุม อุบัติเหตุสู่สิ่งแวดล้อม
ภายนอก 

   

4.6 เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับมลพิษทางน้ า    

4.7 เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับฝุุน ควัน หรือกลิ่น    

4.8 เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับเสียง    

4.9 เคยมีการร้องเรียนเกี่ยวกับเหตุอ่ืนๆจากภายนอก    

4.10 เคยเกิดอุบัติเหตุที่กระทบต่อภายนอกร้าน/โรงงาน    

5. การจัดการน้ าเสีย มูลฝอย ของเสียอันตราย และสิ่งปฏิกูล 

5.1 มีบ่อดักไขมัน     

5.2 มีห้องน้ า ห้องส้วม ที่ป๎สสาวะ และอ่างล้างมือ 
ในสถานที่ท างาน 

  จ านวนห้อง 
ห้องน้ า………............ 
ห้องส้วม.................. 
ที่ป๎สสาวะ................ 
ที่ล้างมือ.................. 

5.3 ห้องน้ า ห้องส้วมระบายสู่บ่อเกราะ    
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(ต่อ) 

ข้อควรปฏิบัติ ผลส ารวจ หมายเหตุ 
ล าดับ การปฏิบัติของสถานประกอบการ ใช่ ไม่ใช่ 
5.4 ห้องน้ าและห้องส้วมควรมีวัสดุอุปกรณ์ตามความ

จ าเป็นและเหมาะสมเช่น สบู่ 
   

5.5 ดูแลรักษาความสะอาดห้องน้ าและห้องส้วมเป็น
ประจ าทุกวันที่ปฏิบัติงาน 

   

5.6 มีการคัดแยกขยะทั่วไปในร้านกับขยะที่เกิดจากการ
คัดแยก 

   

5.7 มีขยะอันตรายจากภายในร้านเอง เช่น หลอดไฟ    

5.8 มีขยะอันตรายจากการคัดแยก เช่น หน้าจอ 
น้ ามันเครื่อง 

   

5.9 มีภาชนะบรรจุรองรับที่เหมาะสมและเพียงพอกับ
ปริมาณประเภทของขยะที่เกิดขึ้น 

   

5.10 มีพ้ืนที่เหมาะสมและเพียงพอกับจัดการขยะ 
ที่เกิดขึ้น 

   

5.11 ถ้าก าจัดเอง ต้องเป็นวิธีที่ถูกต้องตามหลักสุขาภิบาล
และได้รับความเห็นชอบจากเจ้าพนักงานท้องถิ่น 

   

5.12 มีระบบปูองกันควบคุมบ าบัดและก าจัดมลพิษจาก
สารเคมีหรือวัตถุอันตรายหรือสารอันตราย 

   

5.13 มีสถานที่ท่ีปลอดภัยส าหรับเก็บรักษาวัตถุอันตราย
หรือสิ่งของที่อาจก่ออันตรายหรืออัคคีภัยได้ง่าย 

   

6. การป้องกันผลกระทบต่อคนงานและคนภายนอก (ถ้า ”ใช”่ ระบุสิ่งที่พบในช่องหมายเหตุ) 
6.1 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากกลิ่นเหม็น    

6.2 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากควัน    

6.3 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากเสียงดัง    

6.4 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากฝุุน    

6.5 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากเศษขยะกระจาย/
ปลิวสู่พื้นที่นอกร้าน/โรงงาน 

   

6.6 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากของปลิว/ตกจากรถ    

6.7 มีการปูองกันผลกระทบที่เกิดจากการคมนาคมขนส่ง    
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(ต่อ) 

ข้อควรปฏิบัติ ผลส ารวจ หมายเหตุ 
ล าดับ การปฏิบัติของสถานประกอบการ ใช่ ไม่ใช่  

7. ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสุขอนามัยของผู้ปฏิบัติงาน 

7.1 จัดให้มีอุปกรณ์ปูองกันและระงับอัคคีภัย    

7.2 มีทางหนีไฟ    

7.3 การบ ารุงรักษาเครื่องดับเพลิงอย่างน้อยทุก 6 
เดือน 

   

7.4 มีการฝึกอบรมการดับเพลิงแก่คนงาน   ไม่น้อยกว่า ร้อยละ 40 

7.5 จัดให้มีปูายเตือนภัยและข้อปฏิบัติงาน   ระบุ............................ 
7.6 มีตู้ยาพร้อมเวชภัณฑ์ในการปฐมพยาบาลเบื้องต้น    

7.7 มีและใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคลให้เพียงพอและเหมาะสม 

  ระบุ............................ 

7.8 มีการตรวจสอบระบบไฟให้อยู่ในสภาพเรียบร้อย
ปลอดภัยอยู่เสมอ 

   

7.9 ติดตั้งอุปกรณ์ปูองกันไฟดูดหรือลัดวงจร    

7.10 ผู้ประกอบการกิจการและผู้ปฏิบัติงานจะต้อง
ได้รับความรู้ด้านสุขอนามัยความปลอดภัยในการ
ประกอบอาชีพ เช่น อันตรายจากสารเคมีและ
วัตถุอันตราย เป็นต้น 

  การอบรม................... 
โดย............................ 

7.11 ผู้ประกอบกิจการควรดูแลให้ผู้ปฏิบัติงานแต่งกาย
รัดกุมเหมาะสม ปลอดภัยต่อกิจกรรมที่ปฏิบัติ
ในขณะท างาน เช่น เสื้อไม่รุงรัง ใส่ผ้าคลุมผม 
และรองเท้าหุ้มส้น เป็นต้น 

   

7.12 จัดให้มีการอบรมให้ความรู้แก่พนักงานเกี่ยวกับ
การรับซื้อและการคัดแยกของเก่าเพ่ือปูองกัน
อันตรายจากวัสดุที่มีสารอันตรายหรือปนเปื้อน
สารอันตราย 

  การอบรม................... 
โดย............................ 

7.13 ห้ามพนักงานรับซื้อวัสดุที่ผิดกฎหมายหากปรากฏ
ว่าสิ่งของเก่าท่ีรับซื้อไว้ต้องสงสัยว่าได้มาจากการ
กระท าผิด  

   

7.14 จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจ าปีให้แก่พนักงาน/
ลูกจ้าง 

  การตรวจ.................... 
โดย............................ 
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(ต่อ) 

ข้อควรปฏิบัติ ผลส ารวจ หมายเหตุ 
ล าดับ การปฏิบัติของสถานประกอบการ ใช่ ไม่ใช่  

8. การป้องกัน ควบคุม สัตว์และแมลงพาหะน าโรค 

8.1 จัดให้มีการปูองกัน ควบคุม ก าจัดสัตว์และแมลง 
น าโรค อย่างถูกต้องตามหลักสุขาภิบาล 

   

8.2 ท าความสะอาดสถานที่ท างานและบริเวณท่ีเก็บ
ของเก่าอย่างสม่ าเสมอ ไม่เป็นแหล่งเพาะพันธ์
ของสัตว์น าโรคหรือสัตว์อันตราย 

   

8.3 พบสัตว์น าโรคหรือสัตว์อันตรายในร้าน/โรงงาน   ระบุ........................ 
9. มาตรการอื่นๆ 

9.1 บันทึกปริมาณของที่รับซื้อแหล่งที่มาและปริมาณ
ที่น าไปรีไซเคิลได้ 

   

9.2 บันทึกปริมาณของที่ใช้ประโยชน์ไม่ได้หรือขาย
ไม่ได้ 

   

9.3 บันทึกรายรับ/รายจ่ายในร้าน    

9.4 จัดให้มีปูายแสดงราคารับซื้อพร้อมทั้งระบุ
ประเภทของวัสดุที่รับซื้อ 
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แบบส ารวจ 

ความคิดเห็นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยกซากเครื่องใช้ไฟฟ้าและ
อิเล็กทรอนิกส์ส าหรับผู้ประกอบการ 

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 

ค าชี้แจง  

 แบบส ารวจชุดนี้เป็นเครื่องมือเพ่ือท าการวิจัยมีวัตถุประสงค์ ในการศึกษาแนวคิดและทัศนคติ
ของผู้ประกอบการในการการจัดการสิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยกซากเครื่องใช้ไฟฟูาและ
อิเล็กทรอนิกส์ เพ่ือเป็นการสร้างการมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วนในการจัดการสิ่งแวดล้อมและของเสีย
จากการคัดแยกซากเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ ในชุมชน จึงขอความร่วมมือจากผู้ตอบ
แบบสอบถามกรุณาตอบให้ครบถ้วนตามความเป็นจริงทุกค าตอบถือเป็นส่วนหนึ่งในงานวิจัยโครงการ
การพัฒนารูปแบบการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกส์ กรณีศึกษา ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัด
อุบลราชธานี โดยมหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี และถือเป็นความลับไม่มีผลกระทบต่อผู้ตอบ
แบบสอบถามแต่อย่างใด ทั้งนี้ในแต่ละส่วนจะบันทึกข้อมูลโดยเครื่องหมาย และเติมข้อความลงใน
ช่องว่าง ให้ตรงกับความเป็นจริงของท่านมากท่ีสุด 

ส่วนที่ 1) ข้อมูลเกี่ยวกับการคัดแยกขยะและของเสียอันตรายภายในชุมชน 

  1. ท่านทราบหรือไม่ว่าในพื้นที่ของท่าน มีการจัดท าโครงการวิจัย 

   ( ) ทราบ (ตอบข้อ2)  ( ) ไม่ทราบ (ข้ามไปตอบข้อ 3) 

  2. ท่านได้รับทราบข้อมูลเกี่ยวกับการจัดท าโครงการวิจัยนี้จากที่ใด 

   ( ) โปสเตอร์  ( ) อสม. 
   ( ) ผู้น าชุมชน  ( ) นักศึกษา 
   ( ) เพ่ือน  ( ) อ่ืนๆ (ระบุ).......................................... 

  3. ท่านคิดว่าควรมีการจัดกิจกรรมด้านสิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยกในพ้ืนที่ของ
ท่านหรือไม ่

   ( ) ควรจัด (ตอบข้อ 4)  ( ) ไม่ควรจัด (ข้ามไปตอบข้อ 5) 

4. ท่านอยากให้มีการจัดกิจกรรมสนับสนุนกิจการของท่านอย่างไรบ้าง (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 
   ( ) การจัดการของเสียจากการคัดแยก 

   ( ) การแปรรูปให้เกิดมูลค่าและน าไปใช้ประโยชน์จากของเสียจากการคัดแยก 

     ( ) การท างานที่ปลอดภัย 

   ( ) การดูแลสุขภาพคนท างาน  
     ( ) การประกวด/แข่งขันกิจการค้าของเก่าในชุมชน 
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    ( ) การสร้างเครือข่าย/กลุ่ม ผู้ประกอบการรับซื้อของเก่า 
    ( ) การตรวจคุณภาพสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเนื่อง 
     ( ) การประกวดการคัดแยกขยะของแต่ละชุมชน 

   ( ) การส่งเสริมกิจการซื้อ-ขาย 

   ( ) อ่ืนๆ (โปรดระบุ).......................................................................................................  

  5. หากมีการคัดแยกประเภทของเสียจากการคัดแยกขยะก่อนก าจัด หรือทิ้งขยะตามชนิด
ของถังแยกประเภท ถือว่าเป็นภาระเพ่ิมข้ึนกับท่านหรือไม่ 
   ( ) ไม่เป็นภาระ เพราะ  ( ) ท าได้ง่าย 

       ( ) ปกติมีการคัดแยกอยู่แล้ว 

       ( ) อ่ืนๆ (ระบุ)..................................... 
   ( ) เป็นภาระ เพราะ  ( ) ไม่สะดวกในการทิ้ง 
       ( ) ต้องศึกษาการคัดแยกขยะ 

       ( ) อ่ืนๆ (ระบุ).................................... 

  6. หากมีการใช้ประโยชน์หรือสร้างรายได้จากเสียจากการคัดแยกในกิจการ/โรงงานในพ้ืนที่ 
ท่านต้องการให้ด าเนินการอย่างไร 

   ( ) รายได้เป็นของตัวท่านเอง   

   ( ) น ารายได้เข้ากองทุนหมู่บ้าน/ชุมชน 

   ( ) น ารายได้เข้าเทศบาล        

   ( ) จัดทอดผ้าปุา/ท าบุญประจ าปี  

   ( ) อ่ืนๆ (ระบุ)...............................................................................    

  7. เพ่ือให้การจัดการคัดแยกในกิจการ/โรงงาน ทุกแห่งในชุมชนด าเนินเป็นไปอย่างมี
ประสิทธิภาพ และเป็นระเบียบเรียบร้อย ท่านคิดว่ากลไกหรือมาตรการใดที่ควรจะน ามาใช้ 
   ( ) การก าหนดกฎระเบียบของหน่วยงานรัฐ 

   ( ) การขอความร่วมมือ ของสถานประกอบการ หน่วยงานท้องถิ่น และชุมชน 

   ( ) การก าหนดความรับผิดชอบของสถานประกอบการ หน่วยงานท้องถิ่น และชุมชน 

   ( ) การใช้แนวทางการเก็บค่าธรรมเนียม/ค่าปรับ 

   ( ) การใช้แนวทางการขอ/ต่อใบอนุญาต 

   ( ) การใช้แนวทางการสร้างแรงจูงใจ (โปรดระบุแรงจูงใจ)............................................ 
   ( ) อ่ืนๆ (ระบุ).................................................................... ........................................ 
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 8. กรุณาอธิบายกิจการของท่านที่ปรารถนาในอนาคต 

…………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
.……………………………………………………………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

  9. กรุณาอธิบายลักษณะของชุมชนที่ท่านปรารถนาเป็นในอนาคต 

…………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ตอนที่ 2 ความรู้ ความเข้าใจ ความตระหนัก และการมีส่วนร่วมของผู้ประกอบการในการจัดการ
สิ่งแวดล้อมและของเสียจากการคัดแยกในสถานประกอบการ 

ค าชี้แจง โปรดใส่เครื่องหมาย   ลงในช่อง (   ) หน้าข้อความที่ตรงกับความคิดเห็นของท่านมาก  
 ที่สุด โดยก าหนดค าตอบเป็นคะแนน 3 ระดับ คือ 

1)  ใช่ 
2)  ไม่แน่ใจ 

3)  ไม่ใช่ 
 

 ประเด็นค าถาม 

ระดับความคิดเห็น 

ใช่ ไม่แน่ใจ ไม่ใช่ 

1. ท่านทราบถึงแนวทาง (Road map) การจัดการมูลฝอยและ
ของเสียอันตราย โดยคณะรักษาความสงบแห่งชาติ (คสช.)  

   

2. ท่านสามารถแยกประเภทขยะทั่วไปและขยะอันตราย    

3. ท่านสามารถจ าแนกชิ้นส่วนที่ขายได้ทุกชนิด    

4. ท่านทราบวิธีการจัดการคัดแยกชิ้นส่วนซากเครื่องใช้ไฟฟูาที่
ปลอดภัยต่อผู้ปฏิบัติงาน 

   

5. กิจการของท่านมีการคัดแยกชิ้นส่วนซากเครื่องใช้ไฟฟูาที่มี
ประสิทธิภาพมาก 

   

6. ท่านทราบวิธีการจัดการของเสียจากการคัดแยกที่เหมาะสม    
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 (ต่อ) 

 

 ประเด็นค าถาม 

ระดับความคิดเห็น 

ใช่ ไม่แน่ใจ ไม่ใช่ 

7.ท่านสามารถแยกได้ว่าของเสียจากการคัดแยกที่เกิดขึ้นชนิดใด
มีอันตรายหรือไม่มีอันตราย 

   

8. ท่านสามารถใช้ประโยชน์ของเสียจากการคัดแยก เช่น โฟม 
เศษโลหะ เศษพลาสติก ได้อีก 

   

9. ของเสียจากการคัดแยกท่ีจัดการไม่ถูกวิธีอาจส่งผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมและชุมชน 

   

10. ท่านต้องการวิธีในการจัดการของเสียจากการคัดแยก  
(ท่ีขายไม่ได้) ที่เกิดข้ึนใน 

   

11. การเผาเป็นวิธีจัดการซากจากการคัดแยกที่ดีที่สุด    

12. ขยะจากการคัดแยกของเก่าควรจัดการแตกต่างจากขยะทั่วไป    

13. ท่านพอใจกับการจัดการของเสียจากการคัดแยกด้วยตัวเอง    

14. ท่านต้องการให้หน่วยงานรัฐช่วยจัดการซากจากการคัดแยก    

15. ท่านยินดีจ่ายค่าบริการในการจัดการซาก (ที่ขายไม่ได้)  
จากการคัดแยก 

   

16. การฝ๎งซากจากการคัดแยกอาจท าให้สารอันตราย
ปนเปื้อนในดินและน้ าบาดาล 

   

17. การก าจัดซากจากการคัดแยกที่ไม่เหมาะสม 

อาจท าให้ลดการใช้ประโยชน์หรือลดมูลค่าของท่ีดิน 

   

18. การรักษาความสะอาดเรียบร้อยในพื้นท่ีเป็นหน้าท่ี
ของตนเองไม่ใช่หน้าท่ีของเจ้าหน้าท่ี 

   

19. การท าความสะอาดเรียบร้อยในท้องท่ีเป็นความ
รับผิดชอบของหน่วยงานรัฐ 

   

20. กิจการของท่านมีความจ าเป็นต้องมีใบอนุญาตขาย
ทอดตลาดและค้าของเก่า (ยื่นค าร้อง ณ ส านักงานอ าเภอ) 
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(ต่อ) 

 

 ประเด็นค าถาม 

ระดับความคิดเห็น 

ใช่ ไม่แน่ใจ ไม่ใช่ 

21. กิจการของท่านมีความจ าเป็นต้องมีใบอนุญาต
ประกอบกิจการท่ีเป็นอันตรายต่อสุขภาพ  

(ยื่นค าร้อง ณ เทศบาลต าบล) 

   

22. กิจการของท่านด าเนินการตามนโยบายของท้องถิ่น 

อย่างเคร่งครัด 

   

23. กิจการของท่านให้ความร่วมมือกับหน่วยงานภาครัฐ 

อย่างสม่ าเสมอ 

   

24. กิจการของท่านเป็นส่วนช่วยพัฒนาท้องถิ่น    

25. ท่านมีความภาคภูมิใจในกิจการของท่าน    

26. กิจการของท่านหรือกิจการอื่นๆ ในพ้ืนที่ของท่านสามารถ
เป็นต้นแบบหรือตัวอย่างที่ดีให้กับกิจการประเภทเดียวกัน 

ในพ้ืนที่อ่ืนได้ 

   

27.กิจการของท่านเป็นส่วนช่วยสิ่งแวดล้อมตามหลักการ 3R 

(Reuse, Reduce, Recycle ใช้น้อย ใช้ซ้ า น ากลับมาใช้ใหม่) 
   

28. กิจการของท่านร่วมท ากิจกรรมสาธารณประโยชน์กับชุมชน
เป็นประจ า 

   

29. ท่านมีความต้องการจะขยาย/เปลี่ยนแปลง/ยกเลิกกิจการ
(วงกลม) 

   

30. ท่านมีความต้องการจะพัฒนาหรือปรับปรุงกิจการให้ดีขึ้น
ทุกๆด้าน 

   

31. ท่านต้องการสิ่งที่ช่วยเพ่ิมประสิทธิภาพงานในกิจการของท่าน 
เช่น เครื่องมือ เครื่องจักร วิธีการท างานที่ประหยัดแรงและเวลา 

   

32. ท่านต้องการสิ่งอ านวยความสะดวกในกิจการการซื้อ-ขาย
ของเก่า เช่น แอปพลิเคชั่นบัญชี แอปพลิเคชั่นซื้อ-ขาย 

   

33. ท่านยินดีที่จะปรับ/เปลี่ยน/ปรับปรุงการท างานที่จะท าให้
เกิดผลดีต่อสุขภาพ สิ่งแวดล้อม และชุมชน 
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 (ต่อ) 

 

 ประเด็นค าถาม 

ระดับความคิดเห็น 

ใช่ ไม่แน่ใจ ไม่ใช่ 

34. ท่านยินดีที่จะปรับ/เปลี่ยน/ปรับปรุงการท างานที่จะท าให้
สอดคล้องกับกฎระเบียบของหน่วยงานภาครัฐ 

   

35. ท่านยินดีที่จะปรับ/เปลี่ยน/ปรับปรุงการท างานที่จะท าให้
เกิดก าไรมากข้ึน 

   

36. กิจการของท่านและชุมชนควรพัฒนาควบคู่กันไปอย่างยั่งยืน    

37. การทิ้งขยะในที่สาธารณะถือว่าไม่เป็นความผิดเพราะ
หน่วยงานรัฐจะต้องรับผิดชอบเอง 

   

38. ท่านคิดว่าสถานประกอบการรับซื้อและคัดแยกควรมีส่วน
ร่วมในการจัดการสิ่งแวดล้อมในชุมชน 

   

39. ท่านยินดีจะร่วมมือในกิจกรรมต่างๆถ้าไม่เสียค่าใช้จ่ายใดๆ    

40. ท่านมีความรัก ผูกพันและหวงแหนชุมชนของท่าน    
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แบบส ารวจ 
พฤติกรรมจัดการขยะมูลฝอยในครัวเรือน และความคิดเห็นด้านสิ่งแวดล้อมของประชาชนที่อาศัย

ในบริเวณข้างเคียง 
สถานประกอบการรับซื้อและคัดแยกเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 

ค าชี้แจง  
แบบส ารวจชุดนี้เป็นเครื่องมือในการส ารวจพฤติกรรมจัดการขยะมูลฝอยในระดับครัวเรือน 

รวมถึงผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นต่อประชาชน หรือสิ่งแวดล้อมชุมชนที่อาศัยในบริเวณ
ข้างเคียงสถานประกอบการรับซื้อและคัดแยกสถานประกอบการรับซื้อและคัดแยกอุเครื่องใช้ไฟฟูา
และอิเล็กทรอนิกส์ ในพ้ืนที่ศึกษา กรณีชุมชน บ้านกอก บ้านนาแก้ว เพ่ือน ามาเป็นข้อมูลพ้ืนฐานใน
วิเคราะห์หาแนวทางในการจัดการขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นในพ้ืนที่ชุมชน และป๎ญหาสิ่งแวดล้อมอันอาจ
เป็นผลกระทบต่อชุมชนจากกิจกรรมของสถานประกอบการรับซื้อและคัดแยกอุปกรณ์ไฟฟูาและขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ ให้เกิดความเหมาะสมอย่างบูรณาการ เพ่ือพัฒนาคุณภาพชีวิต คุณภาพสิ่งแวดล้อมทั้ง
ชองชุมชนและของสถานประกอบการในพ้ืนที่อย่างยั่งยืน  

ตอนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม  

ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย / ลงในช่อง ( ) หน้าข้อความตามความเป็นจริง  

1. เพศ   ( ) 1. ชาย   ( ) 2. หญิง  

2. อายุ  ( ) 1. ต่ ากว่า 20 ป ี ( ) 2. 20 – 30 ป ี ( ) 3. 31 – 40 ป ี 

( ) 4. 41 – 50 ป ี ( ) 5. 50 -60 ปี ( ) 60  ปีขึ้นไป  

3. ระดับการศึกษา  ( ) 1. ประถมศึกษา  ( ) 2. มัธยมศึกษา/ปวช.  ( ) 3. ปวส./

อนุปริญญา  

( ) 4. ปริญญาตรี  ( ) 5. สูงกว่าปริญญาตรี  

4. สถานภาพในครัวเรือน ( ) 1. หัวหน้าครัวเรือน  ( ) 2. ผู้อาศัย  ( ) 3. อ่ืนๆ (ระบ)ุ .................... 

5. สถานภาพในชุมชน ( ) 1. เจ้าหน้าที่รัฐ ( ) 2. อ.ส.ม.  ( ) 3. สมาชิกชุม  

( ) 4. ผู้น าชุมชน เช่น ก านัน  ผู้ใหญ่บ้าน  ครู  พระสงฆ์ ฯลฯ   

( ) 5. อื่นๆ (ระบุ)....... 

6. จ านวนสมาชิกในครัวเรือน   ( ) 1 – 2 คน   ( ) 3 – 4 คน   ( ) 5 – 6 คน    

( ) 7 – 8 คน   ( ) 9 คนข้ึนไป  

แบบส ารวจ ก. 3 
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7. อาชีพหลักของครัวเรือน  ( ) 1. รับจ้างทั่วไป                 ( ) 2. รับจ้างคัดแยกขยะฯลฯ 

( ) 3. ค้าขาย/ธุระกิจส่วนตัว .............. ( ) 4. ข้าราชการ/รัฐวิสาหกิจ  
( ) 5. เกษตรกรรม ท านา/ท าไร่/เลี้ยงสัตว์ ( ) 6. ประมง   

( ) 7. แม่บ้าน     ( ) 8. อืน่ๆ............................. 
อาชีพรองของครัวเรือน          ( ) ไม่มี      ( ) มี ระบุ.............................. 

8. ท่านหรือคนในครอบครัวท างานเกี่ยวข้องกับการคัดแยกของเก่า       ( ) ใช่      ( ) ไม่ใช่ 

9. ระดับรายได้ครัวเรือนต่อเดือน  

( ) 1. น้อยกว่า 5,000 บาท    ( ) 2. 5,000 – 10,000 บาท  ( ) 3. 10,000 – 15,000 บาท  

( ) 4. 15,000 -25,000 บาท   ( ) 5. สูงกว่า 25,000 บาท  

10. ขยะมูลฝอยในครัวเรือนของท่านส่วนใหญ่เป็นขยะมูลฝอยประเภทใด (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 
 ( ) 1. ขยะย่อยสลายได้ ได้แก่ เศษผักผลไม้, เศษอาหาร, ใบไม้, เศษเนื้อสัตว์, เปลือกผลไม้  
 ( ) 2. ขยะรีไซเคิล ได้แก่ แก้ว, กระดาษ, กระปองเครื่องดื่ม, เศษพลาสติก, เศษอลูมิเนียม  

 ( ) 3. ขยะทั่วไป ได้แก่ ถุงพลาสติก, ซองขนม, โฟม, ฟอยล์, ห่อพลาสติก  

 ( ) 4. ขยะอันตราย ได้แก่ ถ่านไฟฉาย, หลอดฟูออเรสเซนต์, แบตเตอรี่, ภาชนะบรรจุสาร
ก าจัดศัตรูพืช, กระปองสเปรย์บรรจุสีหรือสารเคมี  
 ( ) 5. อ่ืนๆ ………………………………………………………………….…ระบุท่ีของขยะ.......................... 
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ตอนที่ 2 ความรู้ ความเข้าใจเรื่องขยะของประชาชน 

ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย / ลงในช่อง □ ตามความคิดเห็นของท่าน โดยพิจารณาจากข้อความ
 ข้างล่างนี้ 

 

ความรู้ความเข้าใจ ใช่ ไม่ใช่ ไม่
ทราบ 

1. ขยะคือสิ่งของที่ไม่มีประโยชน์และไม่สามารถใช้ประโยชน์อะไรได้อีก     
2. ขยะเปียก หมายถึง เศษอาหาร เศษผัก เปลือกผลไม้     
3. ขยะแห้ง หมายถึง เศษกระดาษ พลาสติก เศษเหล็กแก้ว กระปอง
อลูมิเนียม  

   

4. ขยะที่เปียกน้ าทุกชนิด หมายถึง ขยะเปียก     
5. การคัดแยกขยะท าให้ปริมาณขยะน้อยลง     
6. การแก้ไขป๎ญหาขยะเป็นหน้าที่ของหน่วยงานราชการเท่านั้น     
7. ขยะมูลฝอยทุกประเภทควรเก็บรวบรวมไว้ด้วยกัน     
8. แบตเตอรี่ ภาชนะบรรจุสารก าจัดศัตรูพืช หลอดฟูออเรสเซนต์  
เป็นขยะอันตราย ต่อชุมชน 

   

9. ขยะมูลฝอยท าให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและเป็นอันตราย 
ต่อมนุษย์  

   

10. การคัดแยกขยะอันตรายต่างๆก่อนน าไปทิ้งเป็นสิ่งจ าเป็น     
11. การหลีกเลี่ยงการใช้ถุงพลาสติก โฟม สามารถช่วยลดปริมาณขยะได้     
12. การคัดแยกขยะก่อนทิ้งช่วยแก้ไขป๎ญหาสิ่งแวดล้อม     
13. ขยะมูลฝอยสด ซากสัตว์ มูลสัตว์ ไม่สามารถก าจัดโดยวิธีการฝ๎งกลบ     
14. ขยะท าให้สิ่งแวดล้อมเสื่อมโทรม ชุมชนไม่เป็นระเบียบเรียบร้อย  
และเป็นแหล่งเพาะพันธุ์เชื้อโรค  

   

15. การจัดการขยะอันตรายมีวิธีการเหมือนขยะทั่วไป     
16. ขยะมูลฝอยทั่วไปท าให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมชุมชน 
และเป็นอันตรายต่อคนในชุมชน 

   

17. ขยะอันตรายในชุมชนท าให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมชุมชน 
และเป็นอันตรายต่อคนในชุมชน 
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ตอนที่ 3 การจัดการขยะมูลฝอยในครัวเรือนของประชาชน 

ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย / ลงในช่องว่าง□ ตามความคิดเห็นของท่าน โดยพิจารณาจากข้อความ
 ข้างล่างนี้ 

 

ประเภทขยะ 

ปริมาณ
การพบขยะ 

(1-2เดือน) 
รูปแบบการก าจัด 

มี ไม่มี ทิ้งรวม
กับขยะ
ทั่วไป 

แยกท้ิง 
โดย อบต. 

เผา ฝัง
กลบ 

ขาย น าไป 

ใช้ต่อ 

1. หลอดไฟ         
2. เศษอาหารเศษผักผลไม้         
3. เศษกระดาษหนังสือเก่า         
4. ถ่านไฟฉาย         
5. โฟมกล่องอาหาร บรรจุภัณฑ์         
6. เศษผ้า         
7. ใบไม้ก่ิงไม้         
8. ขวดแก้ว แก้ว         
9. เศษโลหะ         
10. เศษอิฐชิ้นส่วนของคอนกรีต
กระเบื้อง 

        

11. กระปองสเปรย์กระปองบรรจุ
สารเคมี 

        

12. แบตเตอรี่          
13. ขวดพลาสติก         
14. ถุงพลาสติก         
15. ขวด ซองสารเคมีก าจัดศัตรูพืช/
แมลง 

        

16. ขยะมูลฝอยสด เช่น ซากสัตว์ 
มูลสัตว์ 

        

17. ขยะติดเชื้อ เช่น ผ้าอ้อมเด็ก
ส าเร็จรูป (เช่น แพมเพิส) ผ้าอนามัย 
ผ้าพันแผล ส าลีเช็ดแผล ฯลฯ 

        

18. โฟมจากตู้เย็นที่รื้อคัดแยก         
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(ต่อ) 
 

  

ประเภทขยะ 

ปริมาณ
การพบขยะ 

(1-2เดือน) 
รูปแบบการก าจัด 

มี ไม่มี ทิ้งรวม
กับขยะ
ทั่วไป 

แยกท้ิง 
โดย อบต. 

เผา ฝัง
กลบ 

ขาย น าไป 

ใช้ต่อ 

19. ถุงล้างไต ชุดอุปกรณ์ล้างไตผ่าน
หน้าท้อง 

        

20. ผ้า กระดาษ หรือวัสดุเปื้อน
น้ ามัน น้ ามันเครื่อง 

        

21. อ่ืนๆ............................         
 

ส่วนที่ 4 ความคิดเห็นในการจัดการขยะของหน่วยงานส่วนท้องถิ่น 

ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย / ลงในช่องว่าง □ ตามความคิดเห็นของท่าน โดยพิจารณาจาก
ข้อความข้างล่างนี้ที่ตรงกับความคิดเห็นของท่านมากที่สุด โดยก าหนดค าตอบเป็นคะแนน 5 ระดับ คือ 

 5 หมายถึง มากที่สุด  
 4 หมายถึง มาก 
 3 หมายถึง ปานกลาง 
 2 หมายถึงน้อย 
 1 หมายถึงน้อยที่สุด 

 

ประเด็นค าถาม ความคิดเห็น ระดับคะแนน 

เห็นด้วย ไม่เห็นด้วย 1 2 3 4 5 
 1.  ช่วงเวลาการเก็บขยะ        
 2. ความถี่ในการเก็บขนขยะ        
 3. จ านวนถังขยะที่เทศบาลจัดไว้ตามจุด
ต่างๆเหมาะสมเพียงพอ 

       

 4. จุดรวมขยะ หรือบ่อฝ๎งกลบขยะ
ชุมชนมีขนาดเหมาะสม 

       

 5. บ่อฝ๎งกลบขยะชุมชนมีขนาด พื้นที่ 
และระยะทางเหมาะสม 

       

 6. ความสะอาดเรียบร้อยระหว่างเก็บขน
ขยะ 
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 (ต่อ) 

ประเด็นค าถาม ความคิดเห็น ระดับคะแนน 

เห็นด้วย ไม่เห็นด้วย 1 2 3 4 5 
 7. ควรจัดให้มีถังขยะส าหรับรองรับขยะ
แบบแยกประเภท 

       

 8. ควรจัดภาชนะรองรับขยะประเภท
ขยะอันตรายตามจุดหรือสถานที่ที่
เทศบาล ก าหนด 

       

 9. ท่านเห็นว่าขยะอันตรายควรเป็นการ
ก าจัดโดย ประชาชนเอง 

       

10. ค่าบริการจัดเก็บขยะทั่วไปมีความ
เหมาะสม.............................. บาท/ปี 

       

11. ท่านมีความพร้อมในการให้ความ
ร่วมมือแยกขยะทั่วไปกับขยะอันตราย 

       

12. หากต้องจัดการขยะอันตรายจาก
ชุมชนโดย อบต. ท่านเห็นว่าควรเก็บ
ค่าบริการก าจัดเพ่ิม……...........บาท/ปี 

       

 

ส่วนที่ 5 ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมของประชาชนที่อาศัยในบริเวณข้างเคียงสถานประกอบการ
รับซื้อและคัดแยกอุปกรณ์ไฟฟ้าและขยะอิเล็กทรอนิกส์ 

ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย / ลงในช่อง ( ) หน้าข้อความตามความคิดเห็นของท่านโดยพิจารณา
จากข้อความข้างล่างนี้ 

1. ที่พักของท่านมีระยะห่างจากสถานประกอบการที่ใกล้ที่สุดคือ 

( ) 0-20 เมตร       ( ) 20-50 เมตร   ( ) 50-100 เมตร ( ) 100-250 เมตร   
( ) 250-500 เมตร     ( ) มากกว่า 500 เมตร 

2. หากท่านมีแหล่งท าการเกษตร พื้นที่ท าการเกษตรของท่านห่างจากสถานประกอบการ.......เมตร 
 

 น้ า 

3. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่า กิจกรรมของสถานประกอบการฯ อาจท าให้เกิดการปนเปื้อนของ
สารเคมีลงสู่แหล่งน้ า 

( ) เห็นด้วย  ( ) ไม่เห็นด้วย 
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4. ท่านคิดว่ากิจกรรมใดส่งผลกระทบดังกล่าว (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 

( ) กองเศษชิ้นส่วนในที่โล่งกลางแจ้ง       ( ) พ้ืนทีเ่ก็บไม่ปูวัสดุรองพ้ืน   

( ) รื้อและคัดแยกบนพ้ืนที่ไม่ปูรองวัสดุรองพ้ืน    ( ) การฉีดล้างท าความสะอาดพ้ืน  

( )  ฝนชะ           ( ) เผา / ฝ๎งกลบ 

( ) อ่ืนๆ....................................  

5. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่าหากแหล่งน้ ามีการปนเปื้อนดังกล่าว กระทบต่อแหล่งใช้น้ า  แหล่งท ากิน 
การประกอบอาชีพของท่าน  

  ( ) เห็นด้วย ..........................................       ( ) ไม่เห็นด้วย ................................................. 

6. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่าหากแหล่งน้ ามีการปนเปื้อนดังกล่าว กระทบต่อวงจรชีวิตของสัตว์น้ า  
พืชน้ า และกระทบต่อคน 

 ( ) เห็นด้วย ..........................................        ( ) ไม่เห็นด้วย .................................................. 

7. ท่านกังวลถึงผลกระทบจากการปนเปื้อนของสารเคมีลงสู่แหล่งน้ าหรือไม่ ในระดับใด 

  ( ) มากที่สุด ( ) มาก      ( ) ปานกลาง        ( ) น้อย     ( ) น้อยที่สุด 

8. ท่านได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของแหล่งน้ าโดยตรงหรือไม่   

  ( ) ใช่     ( ) ไม่ใช่      

9. ท่านได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของแหล่งน้ าในระดับใด 

  ( ) มากที่สุด  ( ) มาก       ( ) ปานกลาง          ( ) น้อย         ( ) น้อยที่สุด 

   โปรดอธิบาย................................................................................................................... .................... 

 

 ดิน 

10. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่า กิจกรรมของสถานประกอบการฯ ท าให้เกิดการปนเปื้อนและตกค้างของ
สารเคมีลงสู่ดิน 

              ( ) เห็นด้วย  ( ) ไม่เห็นด้วย 
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11. ท่านคิดว่ากิจกรรมใดส่งผลกระทบดังกล่าว (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 

( ) กองเศษชิ้นส่วนในที่โล่งกลางแจ้ง  ( ) พท.เก็บไม่ปูวัสดุรองพ้ืน  

( ) รื้อและคัดแยกบนพ้ืนที่ไม่ปูรองวัสดุรองพ้ืน ( ) การฉีดล้างท าความสะอาดพ้ืน  

( )  ฝนชะ     ( ) เผา / ฝ๎งกลบ 

( ) อ่ืนๆ....................................  

12. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่าหากดินมีการปนเปื้อนดังกล่าว จะกระทบต่อแหล่งน้ า พื้นที่เกษตร การ
ประกอบอาชีพ หรือความเสี่ยงต่อบุตรหลานของท่าน   

              ( ) เห็นด้วย ..........................................  ( ) ไม่เห็นด้วย ....................................... 

13. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่าหากดินมีการปนเปื้อนดังกล่าว กระทบต่อวงจรชีวิตของสัตว์หน้าดิน  
ผลผลิตทางการเกษตร  และกระทบต่อคน 

 ( ) เห็นด้วย ..........................................  ( ) ไม่เห็นด้วย ....................................... 

14. ท่านกังวลถึงผลกระทบจากการปนเปื้อนของสารเคมีลงสู่ดินหรือไม่  
   ( ) มากที่สุด ( ) มาก      ( ) ปานกลาง        ( ) น้อย    ( ) น้อยที่สุด 

15. ท่านได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของดินโดยตรงหรือไม่   

   ( ) ใช่             ( ) ไม่ใช่ ถ้าตอบใช่ กรุณาตอบข้อ 16. 

16. ท่านได้รับผลกระทบจากการปนเปื้อนของแหล่งดินในระดับใด 

    ( ) มากที่สุด  ( ) มาก      ( ) ปานกลาง        ( ) น้อย    ( ) น้อยที่สุด 

   โปรดอธิบาย................................................................................................................... ................. 
 

 เสียง 

17. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่า กิจกรรมของสถานประกอบการฯ ก่อให้เกิดเสียงดังรบกวนต่อท่าน 
หรือครอบครัว 

 ( ) เห็นด้วย  ( ) ไม่เห็นด้วย 
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18. หากเกิดเสียงดังรบกวน ระยะเวลาเสียงดังรบกวนโดยเฉลี่ยยาวนาน 

 ( ) ไม่เกิด       ( ) 1-2 ชั่วโมง         ( ) 2-4 ชั่วโมง       ( ) 4-6 ชั่วโมง        

( ) 6-8 ชั่วโมง 

19. ท่านได้รับผลกระทบจากเสียงโดยตรงหรือไม่   

    ( ) ใช่     ( ) ไม่ใช่      

20. เสียงดังรบกวนส่งผลกระทบต่อความเป็นอยู่ของท่าน หรือคนในครอบครัวของท่าน ในระดับใด 

 ( ) มากที่สุด      ( ) มาก       ( ) ปานกลาง      ( ) น้อย     ( ) น้อยที่สุด 

  โปรดระบุ..................................................................................................................... .............. 

21. ท่านกังวลถึงผลกระทบจากเสียงดังรบกวนต่อท่าน หรือครอบครัวในระดับใด 

 ( ) มากที่สุด      ( ) มาก      ( ) ปานกลาง       ( ) น้อย      ( ) น้อยที่สุด 
 

 อากาศ 

22. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่า กิจกรรมของสถานประกอบการฯ ก่อให้เกิด กลิ่นเหม็น / กลิ่น
สารเคมี/ ก๊าซ/ ฝุ่นละอองในอากาศ 

  ( ) เห็นด้วย  ( ) ไม่เห็นด้วย 

23. ท่านคิดว่ากิจกรรมใดส่งผลกระทบดังกล่าว (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 

 ( ) เก็บกองเศษชิ้นส่วนในที่โล่งกลางแจ้ง  ( ) รื้อ ตัดและคัดแยกชิ้นส่วน  

 ( ) เผา      ( ) อ่ืนๆ....................................  

24. ท่านได้รับผลกระทบจากเสียงโดยตรงหรือไม่   

    ( ) ใช่     ( ) ไม่ใช่      

25. กลิ่นเหม็น / กลิ่นสารเคมี/ ฝุ่นละออง ฝุ่นควัน ส่งผลกระทบต่อความเป็นอยู่ของท่าน หรือคน
ในครอบครัวของท่าน อย่างไร ในระดับใด 

 ( ) มากที่สุด      ( ) มาก      ( ) ปานกลาง       ( ) น้อย      ( ) น้อยที่สุด 

  โปรดระบุ..................................................................................................................... ........... 
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26. ท่านกังวลถึงผลกระทบจาก. กลิ่นเหม็น / กลิ่นสารเคมี/ ฝุ่นละออง ฝุ่นควัน ต่อท่าน หรือ
ครอบครัวในระดับใด 

 ( ) มากที่สุด      ( ) มาก      ( ) ปานกลาง       ( ) น้อย      ( ) น้อยที่สุด 

 

 การใช้ประโยชน์พื้นที่/การเก็บกอง 

21. ท่านคิดว่าการเก็บกองซากชิ้นส่วนอุปกรณ์ไฟฟ้าและขยะอิเลกทรอนิกส์ของพ้ืนที่ของสถาน
ประกอบการ ลุกล้ าแนวพื้นที่สาธารณะมีความเหมาะสมหรือไม่ 

 ( ) เหมาะสม  ( ) ไม่เหมาะสม 

22.  ท่านคิดว่าข้อใดบ้างเป็นผลกระทบจากการเก็บกองซากชิ้นส่วนอุปกรณ์ไฟฟ้าและขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ ของสถานประกอบการลุกล้ าแนวพื้นที่สาธารณะ 

 ( ) ขาดความเป็นระเบียบของชุมชน  ( ) บดบังทัศนวิสัยการขับขี่ 
( ) เสี่ยงต่อการเกิดอุบัติเหตุบริเวณดังกล่าว  ( ) แหล่งอาศัยสัตว์มีพิษ   

( ) แหล่งอาศัยและเพาะพันธุ์สัตว์พาหะน าโรค ( ) ทัศนเสื่อมโทรม(ขาดความสวยงาม   
( ) บดบังสายตา ง่ายต่อการก่ออาชญากรรม  ( ) ข้อขัดแย้งของบ้านใกล้เรือนเคียง 

 ( ) เกิดโรคระบาดได้ง่าย    ( ) สารเคมีตกค้างในดิน/น้ า 

 ( ) อ่ืนๆ.................................. 

23. ท่านกังวลถึงผลกระทบจากการเก็บกองซากชิ้นส่วนอุปกรณ์ไฟฟ้าและขยะอิเลกทรอนิกส์ ของ
สถานประกอบการที่ลุกล้ าแนวพื้นที่สาธารณะต่อท่าน หรือครอบครัวในระดับใด 

 ( ) มากที่สุด  ( ) มาก  ( ) ปานกลาง    ( ) น้อย ( ) น้อยที่สุด 

24. ท่านคิดว่าควรให้มีการเก็บกองในแนวพื้นที่สาธารณะได้หรือไม่   

 ( ) ได้ โดย.................................................................................................................. .............. 

 ( ) ไม่ได้ โดย ............................................................................................................................ 
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25. ขยะท่ีเกิดจากกิจกรรมการรื้อ แยก ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ ที่ไม่สามารถขายได้ เช่น โฟม ท่าน
คิดว่าควรมีการจัดการอย่างไร 

( ) ให้สถานประกอบการณ์ท้ิงรวมกับขยะทั่วไป โดยเพิ่มค่าก าจัดรายปีให้ อบต. 
( ) ให้สถานประกอบการด าเนินการส่งก าจัดเอง ยังพ้ืนที่ภายนอกโดยเอกชน 

( ) ฝ๎งกลบในพื้นที่ส่วนบุคคลของสถานประกอบการเองโดยไม่ต้องแจ้ง อบต. 
( ) ฝ๎งกลบในพื้นที่ส่วนบุคคลของสถานประกอบการเองโดยต้องแจ้งขออนุญาต อบต. 
( ) เก็บกองในพ้ืนที่ส่วนบุคคลของสถานประกอบการเอง 
( ) แปรรูปให้เกิดมูลค่าและน าไปใช้ประโยชน์ 
อ่ืนๆ........................................................................................................................ .... 

26. ถ้ามีรายได้จากการแปรรูปซากจากการคัดแยกให้เกิดมูลค่าและน าไปใช้ประโยชน์ ท่านคิดว่า
ควรด าเนินการอย่างไร 

 ( ) รายได้เป็นของตัวท่านเอง  ( ) น ารายได้เข้ากองทุนหมู่บ้าน/ชุมชน 

 ( ) น ารายได้เข้าเทศบาล       ( ) จัดทอดผ้าปุา/ท าบุญประจ าปี 

 ( ) อ่ืนๆ (ระบุ)...............................................................................  

27. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ว่าชุมชนของท่านมีศักยภาพเพียงพอในการเป็นต้นแบบการจัดการขยะ
อิเล็กทรอนิกส์ในชุมชน 

 ( ) เห็นด้วย  ( ) ไม่เห็นด้วย 

29. ท่านคิดว่าสถานประกอบการรับซื้อและคัดแยกควรมีส่วนร่วมในการจัดการสิ่งแวดล้อมใน
ชุมชน 

 ( ) เห็นด้วย  ( ) ไม่เห็นด้วย 

   โปรดอธิบาย................................................................................................................... ..................... 

30. ท่านคิดว่าตนเองสามารถมีส่วนร่วมในการพัฒนาสิ่งแวดล้อมในชุมชน 

 ( ) เห็นด้วย  ( ) ไม่เห็นด้วย 

    โปรดอธิบาย................................................................................................................... .................... 
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31. ท่านอยากให้มีการจัดกิจกรรมเกี่ยวกับการจัดการสิ่งแวดล้อมในเรื่องใดบ้าง (สามารถเลือกตอบ
ได้มากว่า 1 ข้อ) 
    ( ) การอบรมเรื่องการคัดแยกขยะ 

  ( ) การอบรมเรื่องการแปรรูปให้เกิดมูลค่าและน าไปใช้ประโยชน์จากขยะ 

  ( ) การตั้งจุดทิ้งขยะแยกประเภท  
   ( ) การประกวด/แข่งขันส าหรับเยาวชน นักเรียนในชุมชน 

  ( ) การสร้างเครือข่ายดูแลสิ่งแวดล้อมในชุมชน 

  ( ) การตรวจคุณภาพสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเนื่อง 
             ( ) การประกวดการคัดแยกขยะของแต่ละชุมชน 

             ( ) อ่ืนๆ  (ระบุ)..................................... ...................................................... 

32. เพื่อให้การจัดการสิ่งแวดล้อมในชุมชนเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ และเป็นระเบียบเรียบร้อย 
ท่านคิดว่ากลไกหรือมาตรการใดที่ควรจะน ามาบังคับใช้ (สามารถเลือกตอบได้มากว่า 1 ข้อ) 

           ( ) การก าหนดกฎระเบียบของฝุายปกครอง 
  ( ) การก าหนดแนวปฏิบัติร่วมกันในชุมชน 

  ( ) การขอความร่วมมือจากทุกภาคส่วน 

  ( ) การก าหนดความรับผิดชอบของแต่ละภาคส่วน 

  ( ) การใช้แนวทางการสร้างแรงจูงใจ 

  ( ) การใช้แนวทางการเก็บค่าธรรมเนียม/ค่าปรับ 

  ( ) อ่ืนๆ (ระบุ).................................................................... ............................. 

33. กรุณาอธิบายลักษณะของชุมชนที่ท่านปรารถนาในอนาคต 

................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................. ...
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แบบประเมินความเสี่ยงของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์  
 ในต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
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แบบประเมินความเสี่ยงของผู้ประกอบอาชีพคัดแยกชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ 
 ในต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

 

ส่วนที่ 1 ข้อมูลทั่วไป 

  1.  ชื่อ – นามสกุล......................................................................................  
  2.  เพศ                                                                                                          

      [   ]  ชาย  [   ]  หญิง 
  3.  อายุ  …………………..ปี 
  4. สถานภาพสมรส         

      [   ]  โสด            [   ]  คู ่   [   ]  ม่าย แยก หย่าร้าง 
  5. ระดับการศึกษา (ท่ีจบครบหลักสูตร) 
     [   ]   ประถมศึกษา  [   ]   มัธยมศึกษาตอนปลาย อาชีวศึกษา หรือเทียบเท่า 

     [   ]   มัธยมศึกษาตอนต้น [   ]   ปริญญาตรี หรือสูงกว่า 

ส่วนที่ 2 ข้อมูลสุขภาพเบื้องต้น  

 6.  ท่านมโีรคประจ าตัว (เช่น เบาหวาน ความดัน ภูมิแพ้ ฯลฯ)     
 [   ]   ไม่มี      [   ]    มี  

 ระบุ…………………………………………………………………………………….. 
 7.  ท่านมยีาที่รับประทานเป็นประจ า   

 [   ]   ไม่มี  [   ]    มี  

 ระบุ…………………………………………………………………………………….. 
 8.  การสูบบุหรี่           

  

      [   ]   ไม่เคยสูบ                         

      [   ]   เลิกสูบแล้ว                      

      [   ]    สูบเป็นประจ า   
  9. การดื่มเครื่องดื่มแอลกอฮอล์        

      [   ]    ไม่เคยดื่ม        [   ]     เลิกดื่มแล้ว    
      [   ]    นานๆ ดื่มครั้ง   [   ]    ดื่มเป็นประจ า 
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(ต่อ) 

  10. ท่านรับประทานอาหาร/ดื่มน้ าในบริเวณที่ท างาน [   ]   ไม่มี   [   ]    มี 

   11.  ท่านล้างมือทุกครั้งก่อนรับประทานอาหารหรือดื่มน้ า [   ]   ไม่มี   [   ]    มี 

12. ท่านล้างมือ/ท าความสะอาดร่างกายหลังเลิกงาน      [   ]   ไม่มี        [   ]    มี 

13. ท่านได้รับการตรวจสุขภาพเป็นประจ า  [   ]   ไม่มี   [   ]    มี 

14. ท่านได้รับการตรวจสุขภาพตามป๎จจัยเสี่ยง              [   ]   ไม่มี   [   ]    มี 
 

ส่วนที่ 3 ข้อมูลการประกอบอาชีพ  

 15.  ลักษณะเกี่ยวกับขยะอิเล็กทรอนิกส์  
[   ]   ขับรถรับซื้อของเก่า           

[   ]   คัดแยกอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์       

[   ]   ขับรถรับซื้อของเก่า และคัดแยกอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ 
 16. ท่านประกอบอาชีพเกี่ยวกับขยะอิเล็กทรอนิกส์มาแล้ว …………………….. ป ี

 17. ท่านมีการพักอาศัย ในบริเวณท่ีจัดเก็บคัดแยกอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ หรือไม่  

 [   ]   ไม่มี         [   ]    มี 

 18. อาชีพหลักของท่าน คืออาชีพอะไร                                                         

 [   ]    รับซื้อ หรือคัดแยกอุปกรณอิ์เล็กทรอนิกส์               

       [   ]    ท านา            

       [   ]    ท าไร่ ท าสวน           

       [   ]    อ่ืนๆ ระบุ………………………………………………………………………………………………………
      

19. ท่านสวมใส่อุปกรณ์ปูองกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน หรือไม่    

 [   ]   ไม่มี           

       [   ]    มี  
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ส่วนที่ 4 ข้อมูลด้านความเสี่ยง และผลกระทบต่อสุขภาพของผู้ปฏิบัติงาน 

 

ข้อมูลเกี่ยวกับความเสี่ยงจากการท างาน ใช่ ไม่ใช่ 
20. ท่านท างานกลางแจ้งหรือรับสัมผัสความร้อนจาก แสงแดดระหว่างการท างาน   

21. ท่านท างานในบริเวณท่ีมีเสียงดังมาก (ยืนห่างกัน 1 เมตร แล้วพูดคุยปกติ 
ไม่ค่อยได้ยิน ต้องตะโกน) 

  

22. ท่านมีการสัมผัสความสั่นสะเทือนจากการท างาน   

23. บริเวณท่ีท างานมีแสงสว่างน้อยเกินไป หรือมากเกินไป  
(ปริมาณของแสงมีผลกระทบต่อการท างาน หรือท าให้เกิดอาการเมื่อยล้าดวงตา) 

  

24. ท่านได้รับสัมผัสสารเคมี จากการหายใจ/การกิน / ทางผิวหนัง ในขณะท างาน   

25. บริเวณท่ีท างานมีฝุุนละออง หรือ ควัน   

26. ท่านมีอาการแพ้สารเคมี หรือฝุุนละออง จากการหายใจ/การกิน / ทางผิวหนัง 
ในขณะท างาน 

  

27. ท่านได้รับเชื้อโรค/หรือสัมผัสกับขยะติดเชื้อจากวัสดุอุปกรณ์ ชิ้นส่วน
อิเล็กทรอนิกส์ 

  

28. ท่านเคยถูกสัตว์ท าร้ายหรือ แมลงกัดต่อยในขณะ ท างาน เช่น สุนัขกัด งูกัด 
ตะขาบ แมงปุองต่อย) 

  

29. ท่านท างานอยู่ในต าแหน่งหรือจุดใดจุดหนึ่งที่คงที่เป็นเวลามากกว่า 20 นาที   

30. ท่านคิดว่าท่าทางในการท างานของท่านมีผลต่อการเจ็บปวดของกระดูกข้อ 

และกล้ามเนื้อ 
  

31. ท่านจะต้องอยู่ในท่าที่กล้ามเนื้อจะต้องแข็งเกร็งคงท่ีเป็นเวลานาน ๆ  
หรือต้องออกแรงเป็นเวลา 3 – 5 นาที 

  

32. ขณะที่ท างานท่านมีการยกของที่มีน้ าหนักมากกว่า 20 กก.   

33. ท่านรู้สึกเม่ือยล้าหลังเลิกงาน   

34. ในช่วง 1 ปีที่ผ่านมา ท่านมีอาการเจ็บปวด หรือรู้สึกไม่สบายตามส่วนต่าง ๆ  
ของร่างกาย 
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35. ท่านมอีาการผิดปกติบริเวณที่เป็นมากท่ีสุด หรือบ่อยครั้งที่สุด คือ ส่วนใดของร่างกาย ให้
วงกลมที่หมายเลขในรูปภาพ 
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สภาพภูมิอากาศ 
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ข้อมูลภูมิอากาศ ในช่วงระหว่าง วันที่ 3 – 30 มิถุนายน พ.ศ. 2562 และช่วงระหว่าง วันที่ 1 – 30 
กรกฎาคม พ.ศ. 2562 จากสถานีตรวจวัดอากาศ อ าเภอเมือง จังหวัดอุบลราชธานี  
 

ในช่วง อุณหภูมิ ความเร็วลม 

(Km/hr) 

ความชื้น 

(%RH) T max T min เฉลี่ย 

วันที่ 3 – 30 มิถุนา พ.ศ. 2562 

3 – 9 มิถุนายน 2562 35.2 25.9 30.6 8.7 74.1 
10 – 16 มิถุนายน 2562 35.4 26.3 30.9 8.1 85.4 
17 – 23 มิถุนายน 2562 35.7 26.8 31.3 6.2 74.2 
24 – 30 มิถุนายน 2562 35.1 35.1 35.1 10.7 70.8 

วันที่ 1 – 30 กรกฎาคม พ.ศ. 2562 

1 – 7 กรกฎาคม 2562 31.9 24.8 28.4 13.5 85.8 
8 – 14 กรกฎาคม 2562 35.3 26.6 31.0 10.8 73.4 

1 - 7 ตุลาคม 2562 32.9 24.2 28.5 4.1 90.1 
8 - 14 ตุลาคม 2562 33.94 24.61 29.2 6.4 89.0 
15 - 21 ตุลาคม 2562 34.04 23.05 28.5 11.7 85.1 
22 - 28 ตุลาคม 2562 35.07 24.47 29.7 6.0 85.4 
29 - 31 ตุลาคม 2562 29.4 20.9 25.15 12.0 80.6 

1 – 7 พฤศจิกายน 2562 31.9 21.7 26.8 9.1 88.7 
8 – 14 พฤศจิกายน 2562 29.8 20.7 25.2 9.5 84.8 
15 – 21 พฤศจิกายน 2562 32.9 21.0 26.9 10.2 88.8 
22 – 28 พฤศจิกายน 2562 33.37 21.4 27.3 12.7 83.4 
29 – 30 พฤศจิกายน 2562 32.8 21.9 27.3 8.5 85.5 

 

 

 

 

 



  ภาคผนวก ง-1 

 

   

 

 

  
 

 

  

 

ภาคผนวก ง 
 

รายละเอียดระบบสารสนเทศฯ 
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1. พื้นฐานระบบ 
ชื่อตาราง ewaste_type 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลประเภทของเก่า 
 

ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 ewaste_type_id INT  ประเภทของเก่าหรือซาก
เครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส ์

Primary key 

2 ewaste_type_name VARCHAR 255 ช่ือประเภทขยะ Not null 
3 ewaste_type_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 
ชื่อตาราง waste 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลของเก่าหรือซากเครื่องใช้ไฟฟูาและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 waste_id INT  รหัสของเก่าหรือขยะ
อิเล็กทรอนิกส ์

Primary key 

2 waste_name VARCHAR 255 ช่ือของเก่าหรือขยะ
อิเล็กทรอนิกส ์

Not null 

3 ewaste_type_id INT  รหัสประเภทของเก่าหรือซาก
เครื่องใช้ไฟฟูาฯ 

Foreign key 
(References 
ewaste_type), Not 
null 

4 waste_model VARCHAR 45 รุ่นหรือยี่ห้อ (ถ้ามี) null 
5 waste_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 
ชื่อตาราง unit 
รายละเอียด หน่วยนับที่ใช้ในระบบ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 unit_id INT  รหัสหน่วยนบั Primary key 
2 unit_name VARCHAR 50 ช่ือเรียกหน่วยนับ Not null 
3 unit_instock INT  หน่วยนับที่ใช้เก็บในร้าน/บริษัท Not null 
4 unit_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 
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ชื่อตาราง parts_type 
รายละเอียด ประเภทชิ้นส่วนหรืออะไหล่ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 parts_type_id INT  รหัสประเภทช้ินส่วนหรืออะไหล ่ Primary key 
2 parts_type_name VARCHAR 100 ช่ือประเภทช้ินส่วนหรืออะไหล ่ Not null 
3 parts_type_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 
ชื่อตาราง parts 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลชิ้นส่วนหรืออะไหล่ในของเก่า 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 parts_id INT  รหัสช้ินส่วนหรืออะไหล ่ Primary key 
2 parts_name VARCHAR 100 ช่ือช้ินส่วนหรืออะไหล ่ Not null 
3 waste_id INT  รหัสของเก่าหรือซาก

เครื่องใช้ไฟฟูาฯ 
Foreign key 
(References waste) 

4 parts_type_id INT  รหัสประเภทช้ินส่วนหรืออะไหล ่ Foreign key 
(References 
parts_type),  
Not null 

5 parts_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 
ชื่อตาราง weee 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลสารอันตรายที่มีในชิ้นส่วนหรืออะไหล่ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 weee_id INT  รหัสสารอันตราย Primary key 
2 weee_name VARCHAR 255 ช่ือสารอันตราย Not null 
3 weee_count DOUBLE  ปริมาณสารอันตราย Not null 
4 parts_id INT  รหัสช้ินส่วนหรืออะไหล ่ Foreign key 

(References Parts) , 
Not null 

5 unit_id INT  รหัสหน่วยนบั Foreign key 
(References Unit), 
Not null 

6 weee_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 



ภาคผนวก ง-4 

ชื่อตาราง paytype 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลประเภทรายจ่าย 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 paytype_id INT  รหัสประเภทรายจ่าย (ซื้อ) Primary key 
2 paytype_name VARCHAR 100 ช่ือประเภทรายจ่าย (ซื้อ) Not null 
3 paytype_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 
ชื่อตาราง incometype 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลประเภทรายรับ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 incometype_id INT  รหัสประเภทรายรับ Primary key 
2 incometype_name VARCHAR 100 ช่ือประเภทรายรับ Not null 
3 incometype_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 
ชื่อตาราง province 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลจังหวัด 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 province_id INT  รหัสจังหวัด Primary key 
2 province_name VARCHAR 100 ช่ือจังหวัด Not null 

 
ชื่อตาราง district 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลอ าเภอ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 District_id INT  รหัสประเภทรายรับ Primary key 
2 District_name VARCHAR 100 ช่ือประเภทรายรับ Not null 
3 province_id INT  0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Foreign key 

(References 
province), Not null 
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2. ผู้ใช้งานหรือที่เกี่ยวข้อง 
ชื่อตาราง incometype 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บประเภทรายรับ 
ชื่อตาราง company 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลร้านค้าหรือบริษัทที่ด าเนินกิจการรับซื้อของเก่า 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 company_id INT  รหัสร้านค้าฯ Primary key 
2 company_name VARCHAR 100 ช่ือร้านค้าฯ Not null 
3 company_address VARCHAR 200 ที่อยู่ Null 
4 company_tel VARCHAR 45 เบอร์โทรศัพท์ Null 
5 company_email VARCHAR 45 อีเมล ์ Null 
6 company_lineID VARCHAR 45 ไลไอด ี Null 
7 company_x VARCHAR 200 พิกัด X Null 
8 company_y VARCHAR 200 พิกัด Y Null 
9 company_pass VARCHAR 20 รหัสผ่านเข้าใช้งานระบบ Not null 
10 company_user VARCHAR 20 ช่ือเข้าใช้งานระบบ Not null 
11 company_level VARCHAR 1 1=user (ร้าน/บริษัท),  

2=ประชาชนท่ัวไป9=admin 
Not null 

12 District_id INT  รหัสอ าเภอ Foreign key 
(References District), 
Not null 

13 company_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน  
 

ชื่อตาราง buyfrom 

รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลแหล่งรับซื้อหรือผู้ขาย ส าหรับร้านค้าหรือบริษัทที่รับซื้อของเก่าฯ 
 

ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 buyfrom_id INT  รหัสแหล่งรับซื้อหรือผู้ขาย Primary key 
2 company_id INT  รหัสร้านค้าฯ Foreign key 

(References 
company), Not null 

3 buyfrom_name VARCHAR 100 ช่ือแหล่งรับซื้อหรือผู้ขาย Not null 
4 buyfrom_address VARCHAR 200 ที่อยู่ Null 
5 buyfrom_tel VARCHAR 45 เบอร์โทรศัพท์ Null 
6 buyfrom_email VARCHAR 45 อีเมล ์ Null 
      

 
7 District_id INT  รหัสอ าเภอ Foreign key 

(References 
District), Not null 

8 company_status  VARCHAR 1 0=ยกเลิก  
1=ใช้งาน 

Not null 
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ชื่อตาราง customer 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลลูกค้า ร้านค้า บริษัท ที่ขายให้ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 customer_id INT  รหัสลูกค้า Primary key 
2 customer_name VARCHAR 100 ช่ือลูกค้า Not null 
3 company_id INT  รหัสร้านค้าฯ Foreign key 

(References 
company), Not 
null 

4 customer_address VARCHAR 200 ที่อยู่ Null 
5 customer_tel VARCHAR 45 เบอร์โทรศัพท์ Null 

6 customer_email VARCHAR 45 อีเมล ์ Null 
7 customer_lineID VARCHAR 45 ไลไอด ี Null 
8 customer_x VARCHAR 200 พิกัด X Null 

9 customer_y VARCHAR 200 พิกัด Y Null 
10 District_id INT  รหัสอ าเภอ Foreign key 

(References 
District), Not null 

11 customer_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 
3. รับซื้อของเก่า 

ชื่อตาราง buy 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรับซื้อของเก่าฯ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 buy_id INT  รหัสรับซื้อของเก่าฯ Primary key 
2 buyfrom_id INT  รหัสแหล่งรับซื้อหรือผู้ขาย Foreign key 

(References 
buyfrom), Not null 

3 company_id INT  รหัสร้านค้าฯ Foreign key 
(References 
company), Not null 

4 buy_date DATE  วันท่ีซื้อ Not null 
5 buy_price DOUBLE  ราคารวมทั้งหมดในการรับ

ซื้อ 
Not null 

6 buy_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

ชื่อตาราง buy 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรับซื้อของเก่าฯ 
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ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 buy_id INT  รหัสรับซื้อของเก่าฯ Primary key 
2 buyfrom_id INT  รหัสแหล่งรับซื้อหรือผู้ขาย Foreign key 

(References 
buyfrom), Not null 

3 company_id INT  รหัสร้านค้าฯ Foreign key 
(References 
company), Not null 

4 buy_date DATE  วันท่ีซื้อ Not null 
5 buy_price DOUBLE  ราคารวมทั้งหมด 

ในการรับซื้อ 
Not null 

6 buy_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 

ชื่อตาราง buylist 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายการรับซื้อของเก่าฯ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 buylist_id INT  รหัสรายการรับซื้อของ
เก่าฯ 

Primary key 

2 buy_id INT  รหัสการรับซื้อหรือผู้ขาย Foreign key 
(References 
buy), Not null 

3 waste_id INT  กรณี้รบัซื้อของเก่าหรือ
ซากเครื่องใช้ไฟฟูา/
อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ ท่ี
เป็นช้ินใหญ่ (parts_id = 
null) 

Foreign key 
(References 
waste), null 

4 parts_id INT  กรณีที่รับซื้อเป็นช้ินส่วน/
อะไหล่ (waste_id = 
null) 

Foreign key 
(References 
parts), null 

5 buylist_unit INT  จ านวนที่รับซื้อ Not null 
6 buylist_forsale INT  จ านวนคงเหลือเมื่อมีการ

ขายออก (ค่าเริ่มต้น = 
buylist_unit) 

null 

7 buylist_unitprice DOUBLE  ราคาต่อหน่วย null 
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(ต่อ) 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

8 buylist_price DOUBLE  ราคารวมทั้งรายการ null 
9 unit_id INT  รหัสหน่วยนบั Foreign key 

(References 
Unit), Not null 

10 buylist_unitoutstock INT  จ านวนช้ินส่วนหรือ
อะไหล่ที่แยกออกจาก
ของเก่า (เกิดขึ้นเมื่อถูก
แยกช้ินส่วน) 

null 

11 buylist_unitoutstockdate DATE  วันท่ีแยกช้ินส่วนหรือ
อะไหล่ที่แยกออกจาก
ของเก่า' 

null 

12 buylist_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  ภาคผนวก ง-9 

 

 

4. ขายของเก่า 

ชื่อตาราง parts_instock 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลชิ้นส่วนหรืออะไหล่ที่แยกเตรียมไว้ขาย 
 
 

ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 parts_instock_id INT  รหัสช้ินส่วนท่ีได้จากการ
แยกของเก่าหรือซาก
เครื่องใช้ไฟฟูา/อุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์ ท่ีเก็บไว้ใน
ร้าน/บริษัท 

Primary key 

2 buylist_id INT  ใช้ส าหรับเก็บช้ินส่วนเข้า
โกดัง เพื่อขายแยก
ช้ินส่วน\nช้ินส่วนท่ีได้จาก
การแยกของเก่าหรือซาก
เครื่องใช้ไฟฟูา/อุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์ (จากการับ
ซื้อ) 

Foreign key 
(References 
buylist), Not null 

3 parts_id INT  รหัสช้ินส่วนหรืออะไหล่ 
(ใช้ส าหรับอ้างอิงช่ือเรียก
ช้ินส่วนหรืออะไหล่ ท่ีแยก
ออกมา) 

Foreign key 
(References parts), 
Not null 

4 parts_instock INT  จ านวนที่ได้จากการแยก null 
5 parts_instockdate DATE  วันท่ีแยก null 
6 parts_outstock INT  จ านวนที่ขายออก null 
7 parts_outstockdate DATE  วันท่ีขายออก null 
8 unit_id INT  รหัสหน่วยนบั Foreign key 

(References Unit), 
Not null 

9 parts_instock_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 
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ชื่อตาราง sale 

รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลขายของเก่าฯ 
 

ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 sale_id INT  รหัสรับซื้อของเก่าฯ Primary key 
2 company_id INT  รหัสร้านค้าฯ Foreign key 

(References 
company), Not null 

3 customer_id INT  รหัสลูกค้าฯ Foreign key 
(References 
customer), Not null 

4 sale_date DATE  วันท่ีขาย Not null 
5 sale_sum DOUBLE  ราคารวมทั้งหมดในการขาย Not null 
6 sale_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 

ชื่อตาราง salelist 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายการขายของเก่าฯ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 salelist_id INT  รหัสรายการขายของเก่าฯ Primary key 
2 sale_id INT  รหัสการขาย Foreign key 

(References sale), 
Not null 

3 buylist_id INT  เป็นสินค้าท่ีซื้อมา และ
ขาย (ตัดออกจากจ านวน
ที่ซื้อ ต้องเลือกระหว่าง 
buylist_id หรือ 
parts_instock_id อย่าง
ใดอย่างหนึ่ง) 

Foreign key 
(References 
buylist), null 

4 parts_instock_id INT  เป็นสินค้าท่ีขายเป็นช้ิน
หรือแยกขายเป็นอะไหล่ 
(เกิดจากการแยกช้ินส่วน
ของที่ซื้อมาแล้วเก็บใน
ตารางอะไหล/่ช้ินส่วน 
ต้องเลือกระหว่าง 
buylist_id หรือ 
parts_instock_id อย่าง
ใดอย่างหนึ่ง) 

Foreign key 
(References 
parts_instock), 
null 
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ชื่อตาราง salelist  (ต่อ) 

 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

5 salelist_unit INT  จ านวนที่ขาย Not null 
6 salelist_unitprice DOUBLE  ราคาต่อหน่วย null 
7 salelist_price DOUBLE  ราคารวมทั้งรายการ null 
8 unit_id INT  รหัสหน่วยนบั Foreign key 

(References Unit), 
Not null 

9 salelist_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 

5. รายรับรายจ่าย (นอกเหนือจากการรับซ้ือและขายของเก่า) 
ชื่อตาราง pay 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายจ่าย (การซื้อ) 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 pay_id INT  รหัสรายจ่าย (ซื้อ) Primary key 
2 buyfrom_id INT  รหัสผู้ที่ต้องจ่ายให้ หรือ

ซื้อจากใคร (อาจไมร่ะบุก็
ได้) 

Foreign key 
(References 
buyfrom), null 

3 pay_date DATE  วันท่ีจ่าย Not null 
4 pay_sum DOUBLE  ยอดรวมทั้งหมดของการ

ซื้อ 
Not null 

5 pay_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 
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ชื่อตาราง paylist 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายการรายจ่าย (การซื้อ) 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 paylist_id INT  รหัสรายการรายจา่ย 
(ซื้อ) 

Primary key 

2 pay_id INT  รหัสรายจ่าย (ซื้อ) Foreign key 
(References pay), 
null 

3 paytype_id INT  รหัสประเภทรายจ่าย 
(ซื้อ) 

Foreign key 
(References pay), 
Not null 

4 paylist_unit INT  จ านวน null 
5 paylist_unitprice DOUBLE  ราคาต่อหน่วย null 
6 paylist_price DOUBLE  ราคารวมทั้งรายการ null 
7 paylist_detail VARCHAR 200 'รายละเอียด null 
8 unit_id INT  รหัสหน่วยนบั Foreign key 

(References Unit), 
Not null 

9 pay_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 

 

ชื่อตาราง income 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายรับ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 income_id INT  รหัสรายรับ Primary key 
2 customer_id INT  รหัสที่มาของรายรับ 

(อาจไม่ระบุก็ได้) 
Foreign key 
(References 
custome), null 

3 income_date DATE  วันท่ีรับ Not null 
4 income_sum DOUBLE  ยอดรวมทั้งหมดของ

รายรับ 
Not null 

5 income_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 
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ชื่อตาราง incomelist 
รายละเอียด ส าหรับจัดเก็บข้อมูลรายการรายรับ 
 
ล าดับ ชื่อ ประเภท ขนาด รายละเอียด หมายเหตุ 

1 incomelist_id INT  รหัสรายการรายรับ Primary key 
2 income_id INT  รหัสรายรับ Foreign key 

(References 
income), null 

3 incometype_id INT  รหัสประเภทรายรับ Foreign key 
(References pay), 
Not null 

4 incomelist_unit INT  จ านวน null 
5 incomelist_unitprice DOUBLE  ราคาต่อหน่วย null 
6 incomelist_price DOUBLE  ราคารวมทั้งรายการ null 
7 incomelist_detail VARCHAR 200 'รายละเอียด null 
8 unit_id INT  รหัสหน่วยนบั Foreign key 

(References Unit), 
Not null 

9 incomelist_status VARCHAR 1 0=ยกเลิก 1=ใช้งาน Not null 
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ระบบการจัดกาขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
ชื่อบริษัท/ร้าน 

ล า
ดับ 

ช่ือบริษัท/ร้าน เบอร์โทร ที่อยู่ User name Pass ระดับผู้ใช้ 

1 ร้าน ส.สมพร 0811867360 152 หมู่ 1 ต.บ้านกอก อ.เขื่อง
ใน จ.อุบลราชธานี 34320 
อ าเภอเขื่องใน จังหวัด
อุบลราชธาน ี

0811867360 0811867360 ร้านค้า/บริษัท 

2 ชมสุขเจริญ
ทรัพย ์

0628903189 47 หมู่ 1 ต.บ้านกอก อ.เขื่องใน 
จ.อุบลราชธานี 34320 อ าเภอ
เขื่องใน จังหวัดอุบลราชธาน ี

0628903189 0628903189 ร้านค้า/บริษัท 

3 น้ าเพชรการค้า 0942715833 77 หมู่ 1 ต.บ้านกอก อ.เขื่องใน 
จ.อุบลราชธานี 34320 อ าเภอ
เขื่องใน จังหวัดอุบลราชธาน ี

0942715833 0942715833 ร้านค้า/บริษัท 

4 โชคศิริวัฒน์ 
 
 

0856566244 108 หมู่ 1 ต.บ้านกอก อ.เขื่อง
ใน จ.อุบลราชธานี 34320 

0856566244 0856566244 ร้านค้า/บริษัท 

5 ณภัทรรีไซเคิล     ร้านค้า/บริษัท 

6 อรรถสิทธิ์ค้า
ของเก่า 

0810769634 64 หมู่ 1 ต.บ้านกอก อ.เขื่องใน 
จ.อุบลราชธานี 34320 อ าเภอ
เขื่องใน จังหวัดอุบลราชธาน ี

0810769634 0810769634 ร้านค้า/บริษัท 

7 ร้านใจกวา้ง 0944726611 33 หมู่2 ต.บ้านกอก อ.เขื่องใน 
จ.อุบลราชธานี 34320 อ าเภอ
เขื่องใน จังหวัดอุบลราชธาน ี

0944726611 0944726611 ร้านค้า/บริษัท 

8 สมชายการค้า 0872560117 217 หมู่ 1 ต.บ้านกอก อ.เขื่อง
ใน จ.อุบลราชธานี 34320 
อ าเภอเขื่องใน จังหวัด
อุบลราชธาน ี

0872560117 0872560117 ร้านค้า/บริษัท 
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ประเภทขยะ 

รหัสประเภทขยะ ชื่อประเภทขยะ สถานะ 

1023 เหล็ก ใช้งาน 

1024 กระดาษ ใช้งาน 

1025 ขวดแก้ว ใช้งาน 

1026 พลาสติก ใช้งาน 

1027 โลหะ ใช้งาน 

1028 เครื่องใช้ไฟฟูา/E-waste ใช้งาน 

1029 ครือ่งใช้ไฟฟูาในครัวเรือนขนาดใหญ่ ใช้งาน 

1030 เครื่องใช้ไฟฟูาในครัวเรือนขนาดเล็ก ใช้งาน 

1031 อุปกรณ์สารสนเทศและสื่อสาร ใช้งาน 

1032 อุปกรณ์เพ่ือความบันเทิง ใช้งาน 

1033 อุปกรณ์ให้แสงสว่าง ใช้งาน 

1034 อุปกรณ์ช่าง ใช้งาน 

1035 ของเล่นหรืออุปกรณ์กีฬา ใช้งาน 
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รหัสประเภทขยะ ชื่อประเภทขยะ สถานะ 

1036 อุปกรณ์การแพทย์ ใช้งาน 

1037 เครื่องมือตรวจสอบ ใช้งาน 

1038 ตู้อัตโนมัติ ใช้งาน 

1039 เครื่องใช้ส านักงาน ใช้งาน 

1040 สแตนเลส ใช้งาน 

1041 เครื่องหนัง ใช้งาน 

1042 โปราณวัตถุ ศิลปวัตถุ ใช้งาน 

1043 เครื่องประดับ ใช้งาน 

1044 อ่ืนๆ ใช้งาน 

1045 ลังเบียร์ลีโอ 12 ขวด ใช้งาน 

1046 ลังเหล้าขาวใหญ่ 12 ขวด ใช้งาน 

1047 ลังหงษ์กลม 12 ขวด ใช้งาน 

1048 ลังเบียร์ช้างเขียวใหม่ 12 ขวด ใช้งาน 

1049 ลังเหล้าขาวเล็ก (เต็ม) ใช้งาน 

1050 กระดาษลัง (ชั่ง) ใช้งาน 
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รหัสประเภทขยะ ชื่อประเภทขยะ สถานะ 

1051 กระดาษขาว ใช้งาน 

1052 กระดาษรวม ใช้งาน 

1053 หนังสือพิมพ์ ใช้งาน 

1054 พลาสติกใสแกะ ใช้งาน 

1055 พลาสติกรวม/แก้วพลาสติก ใช้งาน 

1056 พลาสติกกรอบ ใช้งาน 

1057 ขวดแตกขาว ใช้งาน 

1058 ขวดแตกแดง ใช้งาน 

1059 ขวดแตกรวม ใช้งาน 

1060 อะลูมิเนียม ใช้งาน 

1061 กระปองสังกะสี ใช้งาน 

1062 สังกะสีแผ่น ใช้งาน 

1063 กระปองเบียร์/กระปองน้ าอัดลม ใช้งาน 

1064 ทองเหลือง ใช้งาน 
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รหัสประเภทขยะ ชื่อประเภทขยะ สถานะ 

1065 เหล็ก ใช้งาน 

1066 แบตเตอรี่เล็กสีด า (ไม่มีน้ ากลั่น) ใช้งาน 

1067 แบตเตอรี่ใหญ่สีขาว (ไม่มีน้ ากลั่น) ใช้งาน 

1068 จอคอม/ทีวี (เครื่อง) ใช้งาน 

1069 เครื่องซักผ้า ใช้งาน 

1070 ตู้เย็น ใช้งาน 

1071 พัดลม (เล็ก,ใหญ่) ใช้งาน 

1072 นุ่น ใช้งาน 

1073 สายยาง ใช้งาน 

1074 ทองแดงฝอย ใช้งาน 

1075 รองเท้าบู๊ด (คู่) ใช้งาน 

1076 สแตนแลส ใช้งาน 

1077 ถุงพลาสติก ใช้งาน 

1078 อ่ืนๆ ใช้งาน 

1079 หลอดไฟชนิดตรง (ไฟแบตเตอรี่) ใช้งาน 
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รหัสประเภทขยะ ชื่อประเภทขยะ สถานะ 

1080 หลอดไฟชนิดสลับ (ไฟฟูา) ใช้งาน 

1081 แบตเตอรี่มือถือ ใช้งาน 

1082 กระปองยาฆ่าแมลง ใช้งาน 

1083 ถ่านไฟฉายใหญ่ ใช้งาน 

1084 ถ่ายไฟฉายเล็ก ใช้งาน 

1085 กล่องนม ใช้งาน 

1086 ขวดยาฆ่าแมลง ใช้งาน 

หน่วยนับ 

รหัสประเภทขยะ ชื่อประเภทขยะ จ านวนหน่วยนับ สถานะ 

1 ชิ้น 1 ใช้งาน 

2 กิโลกรัม 1 ใช้งาน 

3 ขีด 1 ใช้งาน 

4 ถุง 1 ไม่ใช้งาน 

5 อัน 1 ใช้งาน 
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รหัสประเภทขยะ ชื่อประเภทขยะ จ านวนหน่วยนับ สถานะ 

6 กรัม 1 ใช้งาน 

7 เครื่อง 1 ใช้งาน 

8 ครั้ง 1 ใช้งาน 

9 เส้น 1 ใช้งาน 

ประเภทรายจ่าย 

รหัสประเภทรายจ่าย ชื่อประเภทรายจ่าย สถานะ 

1 ค่าแรง ไม่ใช้งาน 

2 น้ ามันรถ ไม่ใช้งาน 

1002 ค่าน้ า ใช้งาน 

1003 ค่าไฟ ใช้งาน 

1004 จ้างเหมา ใช้งาน 

1005 ค่าเช่า ใช้งาน 

 

 



  ภาคผนวก ง-21 

 

 

ประเภทรายรับ 

รหัสประเภทรายรับ ชื่อประเภทรายรับ สถานะ 

2 ค่าจ้าง ใช้งาน 

3 ขาย (ที่ไม่ใช่การขายของเก่า) ไม่ใช้งาน 

1002 ค่าเช่า ใช้งาน 

1003 ชื่อประเภทรายรับ 3 ไม่ใช้งาน 

1004 ชื่อประเภทรายรับ 4 ไม่ใช้งาน 

 

ของเก่าหรือขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
 

รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

91 กระดาษกล่องนม/
ถุงนม/กล่องน้ า
ผลไม ้

กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

92 กระดาษแก้วกาแฟ กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

93 กระดาษขาว - ด า
แผ่น เกรด A 

กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

94 กระดาษขาว - ด า กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

แผ่น เกรด B 

95 กระดาษขาว - ด า
แผ่น เกรด C 

กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

96 กระดาษขาว - ด า
แผ่น เกรด D 

กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

97 กระดาษแข็งกล่อง
น้ าตาล 

กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

98 กระดาษถุงปูน กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

99 กระดาษย่อยสวย กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

100 กระดาษสี/กระดาษ
กล่อง รองเท้า/กล่อง
ผลไม ้

กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

101 กระดาษ
หนังสือพิมพ์ 

กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

102 กระดาษหนังสือเลม่
รวม 

กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

103 กระดาษอาร์ตมัน กระดาษ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

104 ขวดซอสตราเด็ก
สมบูรณ์ 1 ลัง 12 
ขวด 

ขวดแก้ว เด็กสมบูรณ ์ ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

105 ขวดซอสตราเด็ก
สมบูรณ์ 1 ลัง 24 

ขวด 

ขวดแก้ว เด็กสมบูรณ ์ ใช้งาน 

106 ขวดนูู้ปลา (ใบ) ขวดแก้ว ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

107 ขวดน้ าปลา (ใบ) 
พร้อมกล่อง 

ขวดแก้ว ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

108 ขวดเบลนด์ 285 

(กล่อง ขนาด 700 ซี
ซี) 

ขวดแก้ว เบลนด ์ ใช้งาน 

109 ขวดเบียร์ช้าง (ใบ สี
เขียว สะอาด) 

ขวดแก้ว เบียร์ช้าง ใช้งาน 

110 ขวดเบียร์ช้าง (กล่อง 
เขียว สะอาด) 

ขวดแก้ว เบียร์ช้าง ใช้งาน 

111 ขวดเบียรล์ีโอ (กล่อง 
สะอาด) 

ขวดแก้ว เบียรล์ีโอ ใช้งาน 

112 ขวดเบียรล์ีโอ (ใบ) ขวดแก้ว เบียรล์ีโอ ใช้งาน 

113 ขวดยาฉีดเล็กสีขาว 
(สภาพสมบูรณ์) 

ขวดแก้ว ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

114 ขวดหงส์ทอง (กล่อง 
ขนาด 700 ซีซี) 

ขวดแก้ว หงส์ทอง ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

115 ขวดเหล้าขาว (กล่อง 
(24) ขวดสุราชุมชน/
กล่อง(24)) 

ขวดแก้ว ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

116 ขวดไฮเนเก้น (กล่อง 
(12) สะอาด) 

ขวดแก้ว ไฮเนเก้น ใช้งาน 

117 ขวดไฮเนเก้น (กล่อง 
(24) สะอาด) 

ขวดแก้ว ไฮเนเก้น ใช้งาน 

118 เศษแก้วเบียร์ 
(สะอาดและไม่มี
สิ่งเจือปน) 

ขวดแก้ว ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

119 เศษแก้วรวมส ี ขวดแก้ว ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

120 เศษแก้วสีขาว ขวดแก้ว ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

121 เศษแก้วสีเขียว ขวดแก้ว ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

122 เศษแก้วสีแดง ขวดแก้ว ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

123 เครื่องเล่นเกมส ์ ของเล่นหรือ
อุปกรณ์กีฬา 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

124 ตู้เย็น ครื่องใช้ไฟฟูาใน
ครัวเรือนขนาด
ใหญ่ 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

125 เครื่องปรับอากาศ ครื่องใช้ไฟฟูาใน
ครัวเรือนขนาด

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

ใหญ่ 

126 เครื่องซักผ้า ครื่องใช้ไฟฟูาใน
ครัวเรือนขนาด
ใหญ่ 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

127 เตาไมโครเวฟ ครื่องใช้ไฟฟูาใน
ครัวเรือนขนาด
ใหญ่ 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

128 No.1 แผงวงจร เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

129 No.2 แผงวงจร เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

130 No.3 แผงวงจร เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

131 No.4 แผงวงจร เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

132 UPS (เครื่องส ารอง
ไฟ) 

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

133 กระติกน้ าร้อน เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

134 กระทะไฟฟูา เครื่องใช้ไฟฟูา/E- ไม่ระบ ุ ใช้งาน 



ภาคผนวก ง-26 

รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

waste 

135 เครื่องกรองน้ าไฟฟูา เครื่องใช้ไฟฟูา/E-

waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

136 เครื่องกรองอากาศ เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

137 เครื่องซักผ้า เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

138 เครื่องดูดฝุุน เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

139 เครื่องถ่ายเอกสาร เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

140 เครื่องท าน้ าเย็น เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

141 เครื่องท าน้ าอุ่น เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

142 เครื่องปริ้นเตอร์/
เม้าท ์

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

143 เครื่องป๎้มน้ า เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

144 เครื่องปิ้งขนมป๎ง เครื่องใช้ไฟฟูา/E- ไม่ระบ ุ ใช้งาน 



  ภาคผนวก ง-27 

 

 

รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

waste 

145 เครื่องแฟฺกช์ เครื่องใช้ไฟฟูา/E-

waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

146 เครื่องเล่น 
VCD,DVD 

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

147 เครื่องเล่นเสียง/สเต
อริโอ 

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

148 เครื่องส ารองไฟ
ฉุกเฉิน 

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

149 เคสคอมพิวเตอร ์ เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

150 จอคอมพิวเตอร,์ 
คีย์บอร์ด 

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

151 ตู้เย็นและ
คอมเพรสเซอร ์

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

152 ตู้ล าโพง (เปลือก
พลาสติก) 

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

153 เตาไฟฟูา เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 



ภาคผนวก ง-28 

รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

154 เตารดีไฟฟูา เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

155 เตาอบ/เตา
ไมโครเวฟ 

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

156 ทีวีเก่า เครื่องใช้ไฟฟูา/E-

waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

157 โทรศัพท์มือถือหรือ
ส านักงาน 

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

158 ป๎้มไดโว ้ เครื่องใช้ไฟฟูา/E-

waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

159 พัดลมดดูอากาศ เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

160 พัดลมตั้งโต๊ะ, 

เพดาน 

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-

waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

161 หม้อหุงข้าวไฟฟูา เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

162 อุปกรณ์ IC CPU 

สี่เหลี่ยมขาทองค า 
เครื่องใช้ไฟฟูา/E-

waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

163 แอร์คอนดิชั่นและ
คอมเพรสเซอร ์

เครื่องใช้ไฟฟูา/E-
waste 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 



  ภาคผนวก ง-29 

 

 

รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

164 เครื่องดูดฝุุน เครื่องใช้ไฟฟูาใน
ครัวเรือนขนาดเล็ก 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

165 เตารดี เครื่องใช้ไฟฟูาใน
ครัวเรือนขนาดเล็ก 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

166 เครื่องปิ้งขนมป๎ง เครื่องใช้ไฟฟูาใน
ครัวเรือนขนาดเล็ก 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

167 เครื่องชงกาแฟ เครื่องใช้ไฟฟูาใน
ครัวเรือนขนาดเล็ก 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

168 โต๊ะ/เก้าอี ้ เครื่องใช้ส านักงาน ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

169 ตู้ เครื่องใช้ส านักงาน ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

170 เพชรพลอย เครื่องประดับ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

171 ทอง เครื่องประดับ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

172 ใช้งาน เครื่องประดับ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

173 เงิน เครื่องประดับ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

174 อัญมณ ี เครื่องประดับ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

175 เครื่องตรวจจับควัน เครื่องมือตรวจสอบ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 



ภาคผนวก ง-30 

รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

176 อุปกรณ์ควบคมุ
ความร้อน 

เครื่องมือตรวจสอบ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

177 เครื่องหนัง เครื่องหนัง ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

178 ตู้หยอดเหรียญ
เครื่องดื่ม 

ตู้อัตโนมตั ิ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

179 ตู้เติมเงินโทรศัพท์ ตู้อัตโนมตั ิ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

180 โปราณวัตถุ 
ศิลปวัตถ ุ

โปราณวัตถุ 
ศิลปวัตถ ุ

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

181 No.1 ขวดน้ า PET 

ใส 

พลาสติก PET ใช้งาน 

182 No.2 ขวดน้ า PET 
(สีเขียว) 

พลาสติก PET ใช้งาน 

183 No.3 ขวดน้ า PET 

ใส (สกรีน) 
พลาสติก PET ใช้งาน 

184 PP.TD10,20 (กึ่งจม
กึ่งลอยน้ า) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

185 ขวด PVC ใส/ส ี พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

186 ขวด เซเว่นอัพ/เมา
เท่นดิว 

พลาสติก เซเว่นอัพ/เมาเท่นดิว ใช้งาน 



  ภาคผนวก ง-31 

 

 

รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

187 ขวดน้ า PET ใสใน
เครือเปฺบซี ่

พลาสติก PET ใช้งาน 

188 ขวดน้ าขาว-ขุ่น 
(HDPE) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

189 ถังน้ าขาว-ขุ่น 2 0

ลิตร (HDPE) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

190 ถุงด าใหญ่ (ไม่เปยีก) พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

191 ถุงพลาสติกใหญ่ 
HDPE 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

192 ถุงพลาสติกใหญ่ PE พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

193 ท่อเอสล่อน PVC สี
เทา 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

194 ท่อเอสล่อน PVC สี
ฟูา 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

195 ท่อเอสล่อน PVC สี
เหลือง 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

196 เปลือกสาย PVC 

รวมส ี

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

197 เปลือกสาย PVC พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 



ภาคผนวก ง-32 

รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

ใหญ่ (ด า) 

198 เปลือกสาย PVC 

เล็ก (ด า) 
พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

199 แผ่นฟิวเจอร์บอรด์ 
(สี) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

200 แผ่นฟิวเจอร์บอรด์ 
(ด า) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

201 พลาสติกกรอบจม 
(ช้ินใหญ่) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

202 พลาสติก PS ใส 
กล่อง CD 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

203 พลาสติกขวด
น้ าเกลือ (ตัดจุก) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

204 พลาสติกขวด
น้ าเกลือ (ไมต่ัดจุก) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

205 พลาสติกจุกน้ าปลา พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

206 พลาสติกแผ่น VCD พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

207 พลาสติกแผ่น DVD พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

208 พลาสติกแผ่น พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 



  ภาคผนวก ง-33 

 

 

รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

ปูายอะคีลิค 

209 พลาสติกรวมส ี พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

210 โฟม (สะอาด) พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

211 ไฟหน้า/ไฟท้าย
รถยนต์ (P.C) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

212 รองเท้าบู๊ท PVC พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

213 รองเท้ายาง PVC พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

214 เศษถุงปุย (ไม่เปียก
และสะอาด) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

215 สายยางเขียว พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

216 สายยางแข็ง พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

217 สายยางอ่อน พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

218 สายรดั PET (สีเขียว
ใส) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

219 สายรดั PP. ลอยน้ า 
(รวมสี) 

พลาสติก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 



ภาคผนวก ง-34 

รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

220 No.1 ทองแดงเส้น
ใหญ่ปอกสวย 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

221 No.1 แบตเตอรี่ขาว โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

222 No.2 ทองแดงเส้น
ใหญ่ 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

223 No.2 แบตเตอรี่
สื่อสาร 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

224 No.3 ทองแดงใหญ่
เผา 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

225 No.3 แบตเตอรีด่ า โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

226 No.301 สแตนเลส โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

227 No.304 สแตนเลส โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

228 No.4 ทองแดงเส้น
เล็ก 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

229 No.4 แบตเตอรี่
มอเตอรไ์ซค ์

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

230 No.5 ทองแดงเส้น
เล็ก (เคลือขาว) 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

231 No.5 แบตเตอรีเ่ล็ก โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 



  ภาคผนวก ง-35 

 

 

รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

(ของจีน) 

232 ขี้กลึงทองเหลือง โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

233 ขี้กลึงอลูมิเนียม โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

234 ตะกั่วแข็ง โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

235 ตะกั่วสังกะส ี โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

236 ตะกั่วอ่อน โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

237 ทองเหลืองบาง โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

238 ทองเหลืองหนา โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

239 ทองเหลืองหม้อน้ า โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

240 รังผึ้งทองแดงล้วน โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

241 สแตนเลส (ปลอม) โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

242 หม้อน้ าไส้ทองแดง 3 
ช้ันข้ึนไป 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

243 หม้อน้ าไส้ทองแดง 
1-2 ช้ัน 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

244 อลูมิเนียมกระทะผัด โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

245 อลูมิเนียมกระทะ
ไฟฟูา 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

246 อลูมิเนียมกระปอง
โค้ก 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

247 อลูมิเนียมเครื่อง/ฝา
สูบ/ห้องเกียร์/เสื้อ
สูบ 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

248 อลูมิเนียมจั๊บ โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

249 อลูมิเนียมฉากขอบ
ใหม ่

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

250 อลูมิเนียมบาง
สะอาด 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

251 อลูมิเนียมผ้าเบรค
แกะ 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

252 อลูมิเนียมผ้าเบรคไม่
แกะ 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

253 อลูมิเนียมแผ่นเพจ โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

254 อลูมิเนียมฝาจุกแกะ โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

255 อลูมิเนียมฝาจุกน้ า
ดื่มแกะ 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

256 อลูมิเนียมฝาจุกน้ า
ดื่มไม่แกะ 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

257 อลูมิเนียมฝาจุกไม่
แกะ 

โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

258 อลูมิเนียมไฟ โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

259 อลูมิเนียมไฟไหม ้ โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

260 อลูมิเนียมมุ้งลวด โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

261 อลูมิเนียมมู่ลี ่ โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

262 อลูมิเนียมล้อแม็กช์ โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

263 อลูมิเนียมลูกสูบใหญ ่ โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

264 อลูมิเนียมเส้น โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

265 อลูมิเนียมหนาทั่วไป โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

266 อลูมิเนียมหม้อน้ า โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

267 อลูมิเนียมอัลลอยด ์ โลหะ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

268 สแตนเลส สแตนเลส ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

269 No.1 เหล็กหล่อช้ิน
เล็ก 

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

270 No.2 เหล็กหล่อช้ิน
ใหญ่ (นน.ไม่เกิน 
500 กก.) 

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

271 No.3 เหล็กหล่อช้ิน
ใหญ่ (นน.เกิน 500-
1,500 กก.) 

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

272 No.4 เหล็กหล่อ
เครื่องติดข้อเหวีย่ง 

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

273 กระปอง เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

274 ลวดสลิง (มัดมา) เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

275 ลวดสลิง (ยุ่งๆ/ไม่มดั
มา) 

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

276 สังกะส ี เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

277 สังกะสีท่อแอร์หนา
ใหม ่

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

278 เหล็กข้ีกลึง เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

279 เหล็กโช๊คอัพ เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

280 เหล็กตะป ู เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

281 เหล็กบางซอยสั้น 
(ยาวไม่เกิน 50 ซม.) 

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

282 เหล็กบางไม่ซอย เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

283 เหล็กย่อยซอยสั้น 
(ยาวไม่เกิน 50 ซม.) 

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

284 เหล็กย่อยไม่ซอย เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

285 เหล็กรถเก๋ง/ปิคอัพ
ทั้งคัน 

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

286 เหล็กเส้น 1 นิ้ว (ยาว 
1.20 m. ขึ้นไป) 

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

287 เหล็กเส้น 6 หุน 
(ยาว 2.50 ม.ขึ้นไป) 

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

288 เหล็กเส้นยุ่งๆ เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

289 เหล็กหนาซอยสั้น 
(ยาวไม่เกิน 80 ซม.) 

เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

290 เหล็กหนาพิเศษซอย เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

สั้น 

291 เหล็กหนาไม่ซอย เหล็ก ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

     

292 กากมะพร้าว อื่นๆ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

293 ที่นอนนุ่น อื่นๆ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

294 เทียนไข (แท่งใหญ่) อื่นๆ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

295 น้ ามันพืชเก่า (ปิ๊บ
เก่า) 

อื่นๆ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

296 น้ ามันพืชเก่า (ปิ๊บ
ใหม่) 

อื่นๆ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

297 น้ ามันพืชเก่า/กก. 
(บรรจุขวดน้ ามันพืช) 

อื่นๆ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

298 เนื้อมะพร้าว อื่นๆ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

299 ยางนอก ยางใน 
รถยนต์/รถจักรยาน/
รถมอเตอรไ์ซค ์

อื่นๆ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

300 เศษเทียนไข อื่นๆ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

301 สายไฟ อื่นๆ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

302 เครื่องฉายรังส ี อุปกรณ์การแพทย ์ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

303 อุปกรณ์วัดคลื่น
หัวใจ 

อุปกรณ์การแพทย ์ ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

304 สว่าน อุปกรณ์ช่าง ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

305 เลื่อยไฟฟูา อุปกรณ์ช่าง ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

306 โทรทัศน ์ อุปกรณ์เพื่อความ
บันเทิง 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

307 เครื่องเสยีง อุปกรณ์เพื่อความ
บันเทิง 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

308 คอมพิวเตอร ์ อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

309 โน๊ตบุ๊ค อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

310 เครื่องพิมพ์ อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

-311 โทรศัพท์มือถือ อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

312 แผ่นวงจร อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

313 จอ CRT อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

314 จอ CLD อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

315 จอพลาสมา อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

316 เครื่องปริ้น อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

317 โทนเนอร์/ตลับหมึก อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

318 เครื่องส ารองไฟ 
(UPS)/แบตเตอรี ่

อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

319 ฮารด์ดิสก ์ อุปกรณ์สารสนเทศ
และสื่อสาร 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

320 หลอดไส้ 
(Incandescent) 

อุปกรณ์ให้แสง
สว่าง 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

321 หลอดนิออน (หลอด
ฟลูออเรสเซนต์ 
(Fluorescent)) 

อุปกรณ์ให้แสง
สว่าง 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

322 หลอดแสงจันทร์/
หลอดเมทัลฮาไลด/์
หลอดโซเดียม 

อุปกรณ์ให้แสง
สว่าง 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 
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รหัส 

ชื่อของเก่าหรือ
ขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ประเภทของเก่า
หรือขยะ

อิเล็กทรอนิกส ์

ชื่อรุ่นหรือยี่ห้อ สถานะ 

323 แอลอีดี (LED) อุปกรณ์ให้แสง
สว่าง 

ไม่ระบ ุ ใช้งาน 

 

ลูกค้า 

รหัส
ลูกค้า 

ชื่อ
ลูกค้า 

เบอร์
โทร ที่อยู่ 

ลูกค้าของ
บริษัท/ร้าน 

1 ลูกค้า
ทดสอบ1 

- 39 หมู่ 6 ต าบลสามมัคคี อ าเภอ
เขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 

ร้านรับซื้อของ
เก่า 1 

2 ลูกค้า
ทดสอบ2 

20 10 อ าเภอทรายทองวัฒนา จังหวัด
ก าแพงเพชร 

ร้านรับซื้อของ
เก่า 1 

3 ลูกค้า
ทดสอบ3 

- 39 หมู่ 6 ต าบลสามัคคี อ าเภอ
กมลาไสย จังหวัดกาฬสินธุ์ 

ร้านรับซื้อของ
เก่า 2 

4 ลูกค้า
ทดสอบ4 

- - อ าเภอเขาวง จังหวัดกาฬสินธุ์ ร้านรับซื้อของ
เก่า 2 

5 ลูกค้า
ทดสอบ5 

- 39 หมู่ 6 ต าบลสามมัคคี อ าเภอ
โคกโพธิ์ไชย จังหวัดขอนแก่น 

ร้านรับซื้อของ
เก่า 2 

6 ผู้ขาย
ทั่วไป 

- - อ าเภอเมืองอุบลราชธานี จังหวัด
อุบลราชธานี 

เทศบาลต าบล
บ้านกอก 
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รหัส
ลูกค้า 

ชื่อ
ลูกค้า 

เบอร์
โทร ที่อยู่ 

ลูกค้าของ
บริษัท/ร้าน 

7 ส.ใจรัก - ไม่มี อ าเภอเขื่องใน จังหวัด
อุบลราชธานี 

น้ าเพชรการค้า 

ประเภทช้ินส่วนฯ 

รหัสประเภทช้ินส่วนฯ ชื่อประเภทชิ้นส่วนฯ สถานะ 

2 ขายเป็นอะไหล่มือสอง ใช้งาน 

3 - ไม่ใช้งาน 

4 แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย (ชั่งน้ าหนักขาย) ใช้งาน 

5 ขยะขายไม่ได้ (ไม่มีราคา) ใช้งาน 

6 มอเตอร์ท าความเย็น ไม่ใช้งาน 

7 ป๎้มน้ า 1 แรง (น้ ามัน) ไม่ใช้งาน 

8 ป๎้มน้ า 1 แรง (ไฟฟูา) ไม่ใช้งาน 
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ชิ้นส่วนหรืออะไหล่ 
 

รหัส 

ชื่อชิ้นส่วน
หรืออะไหล่ 

ชื่อชื่อชิ้นส่วน
หรืออะไหล่ ประเภทช้ินส่วนฯ 

ของเก่าหรือ 

 ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
สถานะ 

4 จอ CRT คอมพิวเตอร์ แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย 
(ชั่งน้ าหนักขาย) 

คอมพิวเตอร์ ใช้งาน 

5 แผ่นวงจร 
เครื่องเล่นเกมส์ 

แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย 
(ชั่งน้ าหนักขาย) 

เครื่องเล่นเกมส์ ใช้งาน 

6 จอ LCD คอมพิวเตอร์ แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย 
(ชั่งน้ าหนักขาย) 

คอมพิวเตอร์ ใช้งาน 

7 แผ่นวงจร ตู้เย็น แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย 
(ชั่งน้ าหนักขาย) 

ตู้เย็น ใช้งาน 

8 แผ่นวงจร 
เครื่องปรับอากาศ 

แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย 
(ชั่งน้ าหนักขาย) 

เครื่องปรับอากา
ศ 

ใช้งาน 

9 แผ่นวงจร เครื่องซัก
ผ้า 

แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย 
(ชั่งน้ าหนักขาย) 

เครื่องซักผ้า ใช้งาน 

10 แผ่นวงจร เตา
ไมโครเวฟ 

แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย 
(ชั่งน้ าหนักขาย) 

เตาไมโครเวฟ ใช้งาน 

11 แผ่นวงจร 
คอมพิวเตอร์ (PC) 

แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย 
(ชั่งน้ าหนักขาย) 

คอมพิวเตอร์ ใช้งาน 



ภาคผนวก ง-46 

รหัส 

ชื่อชิ้นส่วน
หรืออะไหล่ 

ชื่อชื่อชิ้นส่วน
หรืออะไหล่ ประเภทช้ินส่วนฯ 

ของเก่าหรือ 

 ขยะอิเล็กทรอนิกส์ 
สถานะ 

12 แผ่นวงจร โน๊ตบุ๊ค แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย 
(ชั่งน้ าหนักขาย) 

โน๊ตบุ๊ค ใช้งาน 

13 ทองแดงใน
คอมพิวเตอร์ 

แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย 
(ชั่งน้ าหนักขาย) 

คอมพิวเตอร์ ใช้งาน 

14 สายไฟใน
คอมพิวเตอร์ 

แยกชิ้นส่วนเพื่อขาย 
(ชั่งน้ าหนักขาย) 

คอมพิวเตอร์ ใช้งาน 

ชิ้นส่วนหรืออะไหล่ 

รหัสสารพิษ 

ในชิ้นส่วน 

ชื่อสารพิษ 

ในชิ้นส่วน 
ชิ้นส่วนฯ หน่วยนับ 

ปริมาณสาร
อันตรายใน
ชิ้นส่วนฯ 

สถานะ 

5 แคดเมียม จอ CRT 

คอมพิวเตอร์ 
กรัม 1 ใช้งาน 

6 ปรอท จอ LCD 

คอมพิวเตอร์ 
กรัม 1 ใช้งาน 

7 ตะกั่ว แผ่นวงจร 
เครื่องเล่นเกมส์ 

กรัม 1 ใช้งาน 

8 ตะกั่ว แผ่นวงจร ตู้เย็น กรัม 1 ใช้งาน 

9 ตะกั่ว แผ่นวงจร 
เครื่องปรับอากาศ 

กรัม 1 ใช้งาน 
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รหัสสารพิษ 

ในชิ้นส่วน 

ชื่อสารพิษ 

ในชิ้นส่วน 
ชิ้นส่วนฯ หน่วยนับ 

ปริมาณสาร
อันตรายใน
ชิ้นส่วนฯ 

สถานะ 

10 ตะกั่ว แผ่นวงจร เครื่อง
ซักผ้า 

กรัม 1 ใช้งาน 

11 ตะกั่ว แผ่นวงจร เตา
ไมโครเวฟ 

กรัม 1 ใช้งาน 

12 ตะกั่ว แผ่นวงจร 
คอมพิวเตอร์ 
(PC) 

กรัม 1 ใช้งาน 

13 ตะกั่ว แผ่นวงจร 
โน๊ตบุ๊ค 

ชิ้น 1 ใช้งาน 

14 แคดเมียม แผ่นวงจร 
เครื่องเล่นเกมส์ 

กรัม 1 ใช้งาน 

 

 

 

 





  ภาคผนวก ง-1 

 

 

 

  
 

 

  

 

 

 

 

ภาคผนวก จ 

 

การมีส่วนร่วมของทุกภาคส่วน



ภาคผนวก จ-2 

รายชื่อการประชุมระดมความคิดเห็นเพื่อเตรียมความพร้อมในการวิจัย 
วันที่ 29 เดือนเมษายน พ.ศ. 2562 

ณ ห้องประชุมบัวรัตน์ อาคาร 9 คณะวิทยาศาสตร์ มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
 

ล าดับที่ ชื่อ – สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

1 คุณ จุฬาพร ค ารัตน์  นักวิชาการสาธารณสุข
ช านาญการ 

ส านักงานสาธารณสุขจังหวัด
อุบลราชธานี 

2 ว่าที่ร้อยตรี พีรวัส สุขเลิศ นักวิชาการสาธารณสุข ส านักงานสาธารณสุขจังหวัด
อุบลราชธานี 

4 นายเชษฐา สินธิ์นนท์ นักวิชาการสาธารณสุข
ปฏิบัติการ 

ส านักงานสาธารณสุขอ าเภอ 
เขื่องใน 

5 ดร. จันทร์ฉาย ทองเพ็ญ พยาบาลวิชาชีพช านาญ
การพิเศษ 

โรงพยาบาลสรรพสิทธิประสงค์ 

6 นางสาวดาวิกา เพ่ิมพร นักวิชาการสาธารณสุข
ปฏิบัติการ 

ศูนย์อนามัยที่10 อุบลราชธานี 

7 นางมริกา บุญทา นักวิชาการสาธารณสุข
ปฏิบัติการ 

โรงพยาบาลวารินช าราบ 

8 ดร. กุลวรรณ โสรัจจ์ หัวหน้าโครงการวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี 

9 อาจารย์ พชร วารินสิทธิกุล นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี 

10 ผศ. รัชนี จูมจ ี นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี 

11 อาจารย์ พัฒนศักดิ์ ปทุมวัน นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี 

12 ดร. ธีรวรรณ บุญโทแสง นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี 

13 อาจารย์ ศศิธร อดิศรเมธากุล นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี 

14 ดร. อนุวัฒน์ ยินดีสุข นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี 

15 ดร. จิรัญญา สุตวุธ นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี 
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 (ต่อ) 
 
ล าดับที่ ชื่อ – สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

16 นายวีระ ทองอุ่น ผู้อ านวยการ
โรงพยาบาลส่งเสริม
ต าบลบ้านกอก 

โรงพยาบาลส่งเสริมต าบล 
บ้านกอก 

17 คุณ สรรสฤษฎ์ เธียรโพธิ์ภิ
รักษ์ 

นักวิทยาศาสตร์
ช านาญการ 

ส านักงานสิ่งแวดล้อม ภาคท่ี 
12 

18 นายยุทธศักดิ์ ธานี นักวิทยาศาสตร์
ช านาญการ 

ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมจังหวัด
อุบลราชธานี 

19 นายนิสิต อินลี นักวิชาการสาธารณสุข
ช านาญการ 

ศูนย์อนามัยที่ 10 อุบลราชธานี 

20 คุณ อัษฏายุทธ กุแก้ว  ปลัดเทศบาล เทศบาลต าบลบ้านกอก 
21 นางสาวนันทิยาภรณ์ เสนา

อาจ 
นักศึกษาฝึกงาน มหาวิทยาลัยอุบลราชธานี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ภาคผนวก จ-4 

รายชื่อผู้เข้าร่วมการประชุม (ย่อย) นักวิจัยชุมชน (ชี้แจงโครงการและแผนงาน) 
วันที่ 14 เดือนพฤษภาคม พ.ศ. 2562 

ณ ห้องประชุมโรงพยาบาลส่งเสริมต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
 

ล าดับที่ ชื่อ-สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

1 นางไฉน ภูสวัสดิ์ อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 3 

บ้านนาแก้ว 

2 นางสมใจ ดวงอ่อนนาม อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 3 

บ้านนาแก้ว 

3 นางแดง บุญนิล อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 1 

บ้านนาแก้ว 

4 นางมยุรี มุทุกันต์ อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 3 

บ้านนาแก้ว 

5 นางอมรา กาหลง อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 3 

บ้านนาแก้ว 

6 นางทองจันทร์ กาหลง อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

7 นางศรีประคอง โกศล อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 3 

บ้านนาแก้ว 

8 นางทองใบ พลพวก อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 3 

บ้านนาแก้ว 

9 นางอรุณศรี โพธิ์พรหม อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 4 

บ้านกอก 

10 นางบุญแปลง อ่ิมใจ อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 4 

บ้านกอก 

11 นางสุมารี สมคะเน อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 6 

บ้านกอก 

12 นางทองจันทร์ สมคะเน อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 6 

บ้านกอก 

13 นายประสิทธิ์ กลิ่นดี อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 6 

บ้านกอก 

14 นายวัชระชัย กิจโกศล อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 5 

บ้านกอก 

15 นางไพรศรี เสนสาย อาสาสมัครสาธารณสุข  
ประจ าหมู่ 5 

บ้านกอก 

 



  ภาคผนวก ง-5 

 

 

ราบชื่อผู้เข้าร่วมประชุมเปิดโครงการวิจัยและระดมความคิดเห็นแบบมีส่วนร่วมทุกภาคส่วน 
วันที่ 29 เดือนพฤษภาคม พ.ศ. 2562 

ณ ลานกีฬาเอนกประสงค์ ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
 

ล าดับที่ ชื่อ-สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

1 คุณ จุฬาพร ค ารัตน์ นักวิชาการสาธารณสุข ส านักงานสาธารณสุขจังหวัด
อุบลราชธานี 

2 นางสาวทฤตมน ทองเรือง นักวิชาการสาธารณสุข
ช านาญการ 

ส านักงานสาธารณสุขจังหวัด
อุบลราชธานี 

3 นายพิมล พันธ์น้อย นักวิชาการสาธารณสุข โรงพยาบาลสรรพสิทธิประสงค์ 
4 คุณ สรรสฤษฎ์  

เธียรโพธิ์ภิรักษ์ 
นักวิทยาศาสตร์ช านาญ
การ 

ส านักงานสิ่งแวดล้อม  
ภาคท่ี 12 

5 นางสาวอรอนงค์ ทองอุ่น ครูอัตราจ้าง โรงเรียนบ้านกอก 
6 นายนิพน ผ่องแก้ว คร ู โรงเรียนบ้านกอก 
7 นางสาวพิรยา จัตตุพรพงษ์ นักศึกษาฝึกปฏิบัติการ ส านักงานสิ่งแวดล้อม  

ภาคท่ี 12 
8 นางสาวกัณฐาภรณ์ สุภาศรี นักศึกษาฝึกปฏิบัติการ ส านักงานสิ่งแวดล้อม  

ภาคท่ี 12 
9 คุณ ประเดิม ภาคแก้ว ผ้อ านวยการสิ่งแวดล้อม  

ภาคท่ี 12 
ส านักงานสิ่งแวดล้อม  
ภาคท่ี 12 

10 คุณ สันติพงษ์ สมศรี นายอ าเภอเขื่องใน ที่ว่าการอ าเภอเขื่องใน 
11 ดร. กุลวรรณ โสรัจจ์ หัวหน้าโครงการวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
12 อาจารย์ พชร วารินสิทธิกุล นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
13 ผศ. รัชนี จูมจ ี นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
14 อาจารย์ พัฒนศักดิ์ ปทุมวัน นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
15 ดร. ธีรวรรณ บุญโทแสง อาจารย์ มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
16  อาจารย์ ศศิธร อดิศรเมธากุล นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
 



ภาคผนวก จ-6 

(ต่อ) 
 
ล าดับที่ ชื่อ-สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

17 ดร. อนุวัฒน์ ยินดีสุข นักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี 

18 นางสาวกรรณิการ์ ความ
สวัสดิ ์

นักวิจัย จุฬาลงกรณ์ มหาวิทยาลัย 

19 นางสาวจันท์ศรี ทิพสุนทร
นนท์ 

นักวิจัย จุฬาลงกรณ์ มหาวิทยาลัย 

20 นางสาววริษฐา พงษ์หิรัญ นิสิต ป. โท จุฬาลงกรณ์ มหาวิทยาลัย 
21 นายสมชาย ถาวีสุข สมาชิกเทศบาล เขต 1 เทศบาลต าบล บ้านกอก 
22 นายอุทิศ วรรณสุข สมาชิกเทศบาล เขต 2 เทศบาลต าบล บ้านกอก 
23 นางสาวยุทิน อินทรีย์ เจ้าพนักงานการเงิน เทศบาลต าบล บ้านกอก 
24 นายวีระ ทองอุ่น ผู้อ านวยการโรงพยาบาล

ส่งเสริมต าบลบ้านกอก 
โรงพยาบาลส่งเสริมต าบล 
บ้านกอก 

25 นายยุทรการ ทองย่อ ประธานสภาเทศบาล เทศบาลต าบลบ้านกอก 
26 นางสาวนงค์นุช พลพวก นักทรัพยากรบุคคล เทศบาลต าบล บ้านกอก 
27 นางสาวภัทราวรรณ โนน

ใหญ ่
ผู้ช่วย เจ้าพนักงานพัสดุ เทศบาลต าบล บ้านกอก 

28 นางไพฑูรย์ บุญถูก เจ้าพนักงานราชการ เทศบาลต าบล บ้านกอก 
29 นางสาวศิรินธร เยาวกาด นักวิชาการจัดเก็บรายได้ เทศบาลต าบล บ้านกอก 
30 นางสาวเฟ่ืองฟูา บุญถูก ผู้ช่วย เจ้าพนักงาน

การเงิน 
เทศบาลต าบล บ้านกอก 

31 นางสมหมาย วรรณสุข สมาชิกเทศบาล เขต 2 เทศบาลต าบล บ้านกอก 
32 นายเชษฐา สนจันทร์ นักวิชาการสาธารณสุข

ปฏิบัติการ 
ส านักงานสวัสดิการและ
คุ้มครองแรงงานเขื่องใน 

33 นายวิทูล ค าทา ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
34 นายชม พิมพ์สาลี ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
35 นางศรีประคอง โกศล ประชาชน หมู่ 3 บ้านนาแก้ว 
36 นางจิราวรรณ พลพอก ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
37 นายจิตรติศักดิ์ โกศล ประชาชน หมู่ 3 บ้านนาแก้ว 
38 นางสุดารัตน์ ทัมนัมหิน ประชาชน หมู่ 2 บ้านนาแก้ว 
39 นางสาวอรวรรณ พลพวก อาสาสมัครสาธารณสุข

ประจ าหมู่ 2 
บ้านนาแก้ว 

 



  ภาคผนวก ง-7 

 

 

(ต่อ) 
 
ล าดับที่ ชื่อ-สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

40 นางแดง สาลิกา  อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

41 นายณัฐวรรธน์ พลพวก ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
42 นายจักรกฤษณ์ มุกขุนทด ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
43 นายสุวิช มะณี ผู้ใหญ่บ้าน  ปกครองท้องถิ่น 
44 นายประสาน กาหลง สารวัตรก านัน ปกครองท้องถิ่น 
45 นางส าลี กาหลง ประชาชน หมู่ 2 บ้านนาแก้ว 
46 นายบุญจันทร์ เหตสมาน ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
47 นายสมหมาย บุญโกศล ผู้ใหญ่บ้าน บ้านกอก ปรกครองท้องถิ่น 
48 นางทองจันทร์ กาหลง อาสาสมัครสาธารณสุข

ประจ าหมู่ 3 
บ้านนาแก้ว 

49 นางรุ่งนภา นามแสง อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 3 

บ้านนาแก้ว 

50 นางสุพิณ พรณี ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
51 นางร าเนียง พลพวก ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
52 นายทองบินทร์ โพทล ประชาชน หมู่ 2 บ้านนาแก้ว 
53 นางบัวพิส นามแสง อาสาสมัครสาธารณสุข

ประจ าหมู่ 1 
บ้านนาแก้ว 

54 นางปราณี บุญเอก อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 1 

บ้านนาแก้ว 

55 นางอรุณศรี โพธิ์พรหรม อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 4 

บ้านกอก 

56 นางทองใบ พลผวก ประชาชน หมู่ 5 บ้านกอก 
57 นายวชิระชัย กิจโกศล ประชาชน หมู่ 4 บ้านกอก 
58 นายวังวาลย์ นันโสตา ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
59 นายสุมากร บุญถูก ประชาชน หมู่ 6 บ้านกอก 
60 นายสมศักดิ์ ทองสุข ประชาชน หมู่ 6 บ้านกอก 
61 นางบุญภปมา อิ่มใจ ประชาชน หมู่ 6 บ้านกอก 
62 นางสมใจ ดวงอ่อนนม อาสาสมัครสาธารณสุข

ประจ าหมู่ 1 
บ้านนาแก้ว 

 



ภาคผนวก จ-8 

(ต่อ) 
 

ล าดับที่ ชื่อ-สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

64 นางมยุรี มุทุกันต์ อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

65 นางยุลี ศิวิพัฒน์ ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
66 นางวิรัตน์ โกศล อาสาสมัครสาธารณสุข

ประจ าหมู่ 1 
บ้านนาแก้ว 

67 นางประกอบ พลพวก อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 1 

บ้านนาแก้ว 

68 นางบัวบาน แสวงศรี อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 1 

บ้านนาแก้ว 

69 นางบัวสอน ไกยศรี อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 3 

บ้านนาแก้ว 

70 นายมนิพน โกศล ผู้ใหญ่บ้าน บ้านนาแก้ว
น้อย 

ปรกครองท้องถิ่น 

71 นางดอกไม้ นามแสง อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

72 นางบัวอัน สายชม อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

73 นางไฉน ภูลสวัสดิ์ อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 3 

บ้านนาแกว้ 

74 นายสนอง บุญแท้ สมาชิกเทศบาล เขต 1 เทศบาลต าบล บ้านกอก 
75 นางมาลี ภาหลง อาสาสมัครสาธารณสุข

ประจ าหมู่ 1 
บ้านนาแก้ว 

76 นางแดง บุญนิล อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

77 นางอมรา กาหลง อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

78 นายวัฒนา สมคะเน ผู้ช่วยผู้ใหญ่บ้าน บ้าน
กอก 

ปรกครองท้องถิ่น 

79 นางล าพูน อ าทา อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

 

 



  ภาคผนวก ง-9 

 

 

(ต่อ) 

ล าดับที่ ชื่อ-สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

80 นางสาวอนงค์วรรณ จิตร
ราช 

อาสาสมัครสาธารณสุข
ประจ าหมู่ 1 

บ้านนาแก้ว 

81 นายสุพรรณ โกศล ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
82 นางพรพรรณ สายชมรุ ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
83 นายชูศรี ทองบ่อ ประชาชน หมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
84 นายรัตน์ มางาม ประชาชน บ้านนาแก้ว บ้านนาแก้ว 
85 นางสมถวิล สุวรรณศรี ประชาชน หมู่ 4 บ้านกอก 
86 นายสุดใจ ทองบ่อ ผู้ใหญ่บ้าน บ้านนาแก้ว ปรกครองท้องถิ่น 
87 นายผดุงศักดิ์ วารี ผู้ช่วยนักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
88 นายพงศ์วสันต์ ทรารมย์ ผู้ช่วยนักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
89 นางสาวนันทิยาภรณ์ เสนา

อาจ 
นักศึกษาฝึกงาน ส านักงานสาธารณสุขจังหวัด

อุบลราชธานี 
90 นางสาวสุดาวัลย์ บุญแก่น นักศึกษาฝึกงาน ส านักงานสาธารณสุขจังหวัด

อุบลราชธานี 
91 นางสาวสุธิพร กลิ่นลั่นทม นักศึกษาฝึกงาน ส านักงานสาธารณสุขจังหวัด

อุบลราชธานี 
92 นางสาวรัตนาภรณ์ บุญแก้ว นักศึกษาฝึกงาน ส านักงานสาธารณสุขจังหวัด

อุบลราชธานี 
93 นางสาววิภาภรณ์ ทนทอง นักศึกษาฝึกงาน ส านักงานสาธารณสุขจังหวัด

อุบลราชธานี 
 
 
 
 
 
 

 

 

 



ภาคผนวก จ-10 

รายชื่อการประชุมระดมความคิดเห็นเพื่อหาแนวทางในการจัดการโฟมตู้เย็น 
วันที่ 7 เดือนตุลาคม พ.ศ. 2562  

ณ หอประชุมเทศบาลต าบลบ้านกอก ต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี 
 

ล าดับที่ ชื่อ – สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

1 นายวีระ ทองอุ่น ผู้อ านวยการโรงพยาบาล 
ส่งเสริมต าบลบ้านกอก  

ผู้อ านวยการ
โรงพยาบาล ส่งเสริม 
ต าบลบ้านกอก  

2 นายรัฐสาสตร์ ประชุมวรรณ นักวิชาการสิ่งแวดล้อม
ปฏิบัติการ 

องค์การบริหารส่วน
จังหวัดอุบลราชธานี 

3 นายเฉลิมจิตร   พลพวก นายกเทศมนตรีต าบลบ้าน
กอก 

เทศบาลต าบลบ้านกอก 

4 นายจักรกฤษณ์  แก้วธรรมมา หัวหน้าส านักปลัด เทศบาลต าบลบ้านกอก 
5 นายอัษฎายุทธ กุแก้ว   ปลัดเทศบาล เทศบาลต าบลบ้านกอก 
6 นายสุนันท์  บุญถูก เลขานุการนายกเทศมนตรีฯ เทศบาลต าบลบ้านกอก 
7 นายบุญหลาย   บุญโกศล ที่ปรึกษานายกเทศมนตรี เทศบาลต าบลบ้านกอก 
8 นายสมชาย ถาวีสุข  สมาชิกเทศบาล เทศบาลต าบลบ้านกอก 
9 นายอุดม พูพวง สมาชิกเทศบาล เทศบาลต าบลบ้านกอก 
10 นายสุรศักดิ์ พลพวก สมาชิกเทศบาล เทศบาลต าบลบ้านกอก 
11 นายวิจิตร กาหลง สมาชิกเทศบาล เทศบาลต าบลบ้านกอก 
12 นางอุไร  ชูจิต ผู้อ านวยการกองศึกษา เทศบาลต าบลบ้านกอก 
13 นางสาวสุวรรณี  ครองยุทธ นักวิชาการศึกษา เทศบาลต าบลบ้านกอก 
14 นางนุชจิรา  ค าควร ผู้ช่วยนักวิชาการศึกษา เทศบาลต าบลบ้านกอก 
15 นายสุวัฒน์  เกษมสุข นักพัฒนาชุมชน เทศบาลต าบลบ้านกอก 
16 นางสาวนงค์นุช  พลพวก นักทรัพยากรบุคคล เทศบาลต าบลบ้านกอก 
17 นางสาวปวีณา  พาชอบ นักวิเคราะห์นโยบายและแผน เทศบาลต าบลบ้านกอก 
18 นางสาวยุพิน  อินทรีย์ เจ้าพนักงานการเงินและบัญชี เทศบาลต าบลบ้านกอก 
19 นางสาวภัทราวรรณ  โนนใหญ่ ผู้ช่วยเจ้าหน้าที่พัสดุ เทศบาลต าบลบ้านกอก 
20 นางสาวยุพดี  ภูพวง ผู้ช่วยเจ้าหน้าที่จัดเก็บรายได้ เทศบาลต าบลบ้านกอก 
21 นางสาวปิยะนันท์  พันธุ์ดี ผู้ช่วยเจ้าหน้าที่บันทึกข้อมูล เทศบาลต าบลบ้านกอก 
22 นางไพฑูรย์ บุญถูก เจ้าพนักงานธุรการ เทศบาลต าบลบ้านกอก 
23 นางสาวเฟ้ืองฟูา บุญถูก ผู้ช่วยเจ้าพนักงานการเงิน เทศบาลต าบลบ้านกอก 
24 นางสาววิรัลพัชร แสนวาส เจ้าพนักงานพัสดุ เทศบาลต าบลบ้านกอก 

  
 



  ภาคผนวก ง-11 

 

 

 (ต่อ) 
 

 ล าดับที่ ชื่อ – สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

25 สิบเอกร่มเย็น  บุตรศรีวงษ์ เจ้าพนักงานปูองกันและ
บรรเทาสาธารณภัย 

เทศบาลต าบลบ้านกอก 

26 นายสักดาชัย ทองประสาร พนักงานดับเพลิง เทศบาลต าบลบ้านกอก 
27 นายล าแพน ค าทา ผู้ช่วยช่างไฟ เทศบาลต าบลบ้านกอก 
28 นายทวี  ปลุกใจ คนงานทั่วไป เทศบาลต าบลบ้านกอก 
29 นางมณี  วรรณสุข นักการภารโรง เทศบาลต าบลบ้านกอก 
30 ดร. กุลวรรณ โสรัจจ์   หัวหน้าโครงการวิจัย  มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี  
31 ผศ. รัชนี จูมจี  นักวิจัย  มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี  
32 อาจารย์ พัฒนศักดิ์ ปทุมวัน  นักวิจัย  มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี  
33 ดร. ธีรวรรณ บุญโทแสง  นักวิจัย  มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี  
34 อาจารย์ ศศิธร อดิศรเมธา

กุล  
นักวิจัย  มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
35 ดร. อนุวัฒน์ ยินดีสุข  นักวิจัย  มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
36 อาจารย์ พชร วารินสิทธิกุล นักวิจัย  มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
37 นางสาวกาญจนา พิมพ์วงค์ ผู้ช่วยนักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ

อุบลราชธานี 
38 นายทองจันทร์ โกศล ผู้ประกอบการ บ้านนาแก้ว 
39 นางสมฤดี โกศล ผู้ประกอบการ บ้านนาแก้ว 
40 นายวีระพล โกศล ผู้ประกอบการ บ้านนาแก้ว 
41 ตัวแทนร้าน ส.ทวีโชค ผู้ประกอบการ บ้านนาแก้ว 
42 นางไฉน ภูลสวัสดิ์ อาสาสมัครสาธารณสุข 

ประจ าหมู่ 1 
บ้านนาแก้ว 

43 นางอุบล โกศล อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

 



ภาคผนวก จ-12 

(ต่อ) 
 

ล าดับที่ ชื่อ – สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

44 นางทองจันทร์ กาหลง อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 3 

บ้านนาแก้ว 

45 นางวิวัฒน์ โกศล อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

46 นางเลียง กาหลง อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

47 นางอมรา กาหลง อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 2 

บ้านนาแก้ว 

48 นางสมถวิล สุวรรณศรี อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 4 

บ้านกอก 

49 นางสาวราตรี บุญบรรจง อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 4 

บ้านกอก 

50 นางบุญแปลง อ่ิมใจ อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 6 

บ้านกอก 

51 นางสาวพุรชรินทร์ ราชกล้า อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 3 

บ้านนาแก้ว 

52 นางสาวล าพูน ค าทา อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 1 

บ้านนาแก้ว 

53 นางฉวีวรรณ สันดอน อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 6 

บ้านกอก 

54 นางอนงค์วรรณ จิตรราช อาสาสมัครสาธารณสุข 
ประจ าหมู่ 1 

บ้านนาแก้ว 

55 นายบุญน า บุญนิล ประชาชน หมู่  2 บ้านนาแก้ว 
56 นายเขียว พลพวก ประชาชน หมู่  2 บ้านนาแก้ว 
57 นายสุดใจ  ทองบ่อ ผู้ใหญ่บ้านหมู่ 1 บ้านนาแก้ว 
58 นายสุวิช  มะณี ผู้ใหญ่บ้านหมู่ 2 บ้านนาแก้ว 
59 นายมนพิน โกศล ผู้ใหญ่บ้านหมู่ 3 บ้านนาแก้ว 
60 นายสมหมาย  บุญโกศล ผู้ใหญ่บ้านหมู่ 5 บ้านกอก 
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รายชื่อการประชุมการยกร่างธรรมนูญต าบลบ้านกอก 
วันที่ 11 เดือนธันวาคม พ.ศ. 2562 

ณ ห้องประชุมโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านกอก อ าเภอเขื่องใน จังหวัดอุบลราชธาน ี
 

ล าดับ ชื่อ-สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

1 นายสันติพงษ์   สมศรี  นายอ าเภอเขื่องใน ที่ว่าการอ าเภอเขื่องใน 

2 นายชูวิทย์ ธาน ี สาธารณสุขอ าเภอเขื่องใน ส านักงานสาธารณสุข 
อ าเภอเขื่องใน 

3 นางเสาวนีย์   
 กิตติพิทยานนท์  

พยาบาลวิชาชีพช านาญ  

4 ร.ต.อ.วุฒิกรณ์ ทองค่ า หัวหน้าสายตรวจ 
ต าบลบ้านกอก 

สถานีต ารวจภูธรเขื่องใน 

5 นายเฉลิมจิตร   พลพวก นายกเทศมนตรี 
ต าบลบ้านกอก 

เทศบาลต าบลบ้านกอก 

6 นายสมควร พลพวก รองนายกเทศมนตรี 
ต าบลบ้านกอก 

เทศบาลต าบลบ้านกอก 

7 นายอัษฎายุทธ กุแก้ว   ปลัดเทศบาล เทศบาลต าบลบ้านกอก 

8 นางอุไร  ชูจิต ผู้อ านวยการกองศึกษา เทศบาลต าบลบ้านกอก 

9 นายนราทิพย์ เวชกาล ผู้อ านวยการโรงเรียนบ้าน
นาแก้วประชาสรรค์ 

โรงเรียนบ้านนาแก้วประชา
สรรค์ 

10 นายนพพร บุญรมย์ ผู้อ านวยการโรงเรียน 
บ้านกอก 

โรงเรียนบ้านกอก 

11 นายวีระ ทองอุ่น ผู้อ านวยการโรงพยาบาล
ส่งเสริมต าบลบ้านกอก  

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ 
ต าบลบ้านกอก  

12 นางสาวฐิติมา บุ้งทอง แพทย์แผนไทย โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ
ต าบลบ้านกอก 

13 ดร. กุลวรรณ โสรัจจ์   หัวหน้าโครงการวิจัย  มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี  

14 ดร. อนุวัฒน์ ยินดีสุข  นักวิจัย  มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี 
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(ต่อ) 
 

ล าดับ ชื่อ-สกุล ต าแหน่ง หน่วยงาน 

15 นางสาวกาญจนา  
พิมพ์วงค์ 

ผู้ช่วยนักวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
อุบลราชธานี 

16 นางสมหมาย วรรณสุข สมาชิกเทศบาล เทศบาลต าบลบ้านกอก 
17 นางนัสนันต์ เกษมราช สมาชิกเทศบาล เทศบาลต าบลบ้านกอก 
18 นางปราณี บุญเจก ประชาชน หมู่  1 บ้านนาแก้ว 
19 นายวินัย พาพแสง ประชาชน หมู่  1 บ้านนาแก้ว 
20 นายสนอง บุญแก้ว ประชาชน หมู่  1 บ้านนาแก้ว 
21 นางแดง บุญนิล ประชาชน หมู่  2 บ้านนาแก้ว 
22 นางอัมพร ตรีล้ า ประชาชน หมู่  2 บ้านนาแก้ว 
23 นายสุวิช  มะณี ประชาชน หมู่  2 บ้านนาแก้ว 
24 นางอัมพร ตรีล้ า ประชาชน หมู่  2 บ้านนาแก้ว 
25 นางทองจันทร์ กาหลง ประชาชน หมู่  3 บ้านกอก 
26 นางสาวพุธชรินทร์   

อ่างแก้ว 
ประชาชน หมู่  3 บ้านกอก 

27 นางทองใบ  พลพวก ประชาชน หมู่  3 บ้านกอก 
28 นายมลทิน  โกศล ประชาชน หมู่  3 บ้านกอก 
29 นางเพ็ญศรี   ทองศรี ประชาชน หมู่  4 บ้านกอก 
30 นางสุวรรณศรี  สมถวิล ประชาชน หมู่  4 บ้านกอก 
31 นายวิฑูรย์  ทองอุ่น ประชาชน หมู่  4 บ้านกอก 
32 นายสมหมาย  บุญโกศล ประชาชน หมู่  5 บ้านกอก 
33 นางทองจันทร์  สมคะเน ประชาชน หมู่  5 บ้านกอก 
34 นางอรุณศรี  โพธิ์พรม ประชาชน หมู่  6 บ้านกอก 

 

 

 

ที่มา: เขื่องในวันนี้
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รายช่ือผู้เชี่ยวชาญในการตรวจสอบเครื่องมือ



ภาคผนวก ฉ-2 

ผู้วิจัยได้รับความอนุเคราะห์จากผู้เชี่ยวชาญ จ านวน 11 ท่าน ในการตรวจสอบเครื่องมือในการ
ศึกษาวิจัย ดังมีรายนามต่อไปนี้ 
 

1. ดร.ศิริประภา  แจ้งกรณ์ 
   

สาขาวิชาทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม คณะวิทยาศาสตร์
และสังคมศาสตร์ มหาวิทยาลัยบูรพา วิทยาเขตสระแก้ว 

2. อ.ดร.กฤตวิชญ์ สุขอ้ึง โปรแกรมวิชาพลังงานและสิ่งแวดล้อม  
คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยราชภัฏเชียงราย 

3. ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ชิด
หทัย เพชรช่วย 

สาขาวิทยาศาสตร์สิ่งแวดล้อม ภาควิชาวิทยาศาสตร์ชีวภาพ  
คณะวิทยาศาสตร์ มหาวิทยาลัยอุบลราชธานี 

4. นายวุฒิไกร วามสิงห์ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมช านาญการ  
ส านักงานสิ่งแวดล้อมภาคที่ ๑๒ 

5. ดร. จันทร์ฉาย ทองเพ็ญ พยาบาลวิชาชีพช านาญการพิเศษ โรงพยาบาลสรรพสิทธิ
ประสงค ์

6. อาจารย์ญาณิฐา  แพงประ
โคน 

สาขาวิชาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
คณะสาธารณสุขศาสตร์ มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 

7. อาจารย์ชัยกฤติ ยกพลชน
ชัย 

สาขาวิชาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
คณะสาธารณสุขศาสตร์ มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 

8. อาจารย์จารุพร ดวงศรี สาขาวิชาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
คณะสาธารณสุขศาสตร์ มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 

9. ดร. ปิยนุช วรบุตร สาขาวิชาการจัดการธุรกิจดิจิทัล คณะบริหารธุรกิจและการจัดการ 
มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 

10. ดร. วิญํู ปรอยกระโทก
  

สาขาวิชาการบริหารธุรกิจระหว่างประเทศ คณะบริหารธุรกิจ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

11. ดร.สุคนธ์ทิพย์ สินวิวัฒนกุล วิศวกรช านาญการ ปฏิบัติราชการแทนในต าแหน่งหัวหน้าฝุาย
โรงงานอุตสาหกรรม ส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัด
อุบลราชธานี สังกัดกระทรวงอุตสาหกรรม 
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เอกสารรับรองโครงการวิจัย 
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  ประวัติผู้วิจัย  

1) หัวหน้าโครงการวิจัย  
ชื่อและนามสกุล ดร.กุลวรรณ โสรัจจ์ 
หน่วยงาน มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
สถานที่ติดต่อ สาขาวิชาวิทยาศาสตร์สิ่งแวดล้อม คณะวิทยาศาสตร์ 

มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี ต าบลในเมือง อ าเภอเมือง  
จังหวัดอุบลราชธานี 34000 หมายเลขโทรศัพท์ 045 352 000 ต่อ 1412 
โทรศัพท์มือถือ 095-6950456 
E-mail kunlawan.s@ubru.ac.th, sorach.k@gmail.com 

2) ผู้ร่วมวิจัย  
ชื่อและนามสกุล อาจารย์ พชร วารินสิทธิกุล 
หน่วยงาน มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
สถานที่ติดต่อ สาขาวิชาการจัดการโลจิสติกส์ คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 

มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี ต าบลในเมือง อ าเภอเมือง  
จังหวัดอุบลราชธานี 34000 โทรศัพท์มือถือ 062-8244861 
E-mail pacharawar@gmail.com 

3) ผู้ร่วมวิจัย  

ชื่อและนามสกุล ผู้ช่วยศาสตราจารย์รัชนี จูมจี 
หน่วยงาน มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
สถานที่ติดต่อ สาขาวิชาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย คณะสาธารณสุขศาสตร์ 

มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี ต าบลในเมือง อ าเภอเมือง  
จังหวัดอุบลราชธานี 34000  
โทรศัพท์มือถือ 083-6191155 
E-mail:  king.sut@gmail.com; ratchanee.j@ubru.ac.th 

4) ผู้ร่วมวิจัย  

ชื่อและนามสกุล อาจารย์ พัฒนศักดิ์  ปทุมวัน 

หน่วยงาน มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
สถานที่ติดต่อ สาขาวิชาคอมพิวเตอร์ธุรกิจ คณะบริหารธุรกิจและการจัดการ 

มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี ต าบลในเมือง อ าเภอเมือง  
จังหวัดอุบลราชธานี 34000 หมายเลขโทรศัพท์ 045-352000 ต่อ 1314  
โทรศัพท์มือถือ 080-3334416 
E-mail p.patumwan@gmail.com หรือ pattanasak.p@ubru.ac.th 
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5) ผู้ร่วมวิจัย 
ชื่อและนามสกุล อาจารย์ ศศิธร อดิศรเมธากุล 
หน่วยงาน มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
สถานที่ติดต่อ สาขาวิชาการปกครองท้องถิ่น คณะมนุษยศาสตร์และสังคมศาสตร์ 

มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี ต าบลในเมือง อ าเภอเมือง  
จังหวัดอุบลราชธานี 34000 โทรศัพท์มือถือ 080-4812929  
E-mail sasithorn2233@gmail.com 

6) ผู้ร่วมวิจัย  
ชือ่และนามสกุล ดร.อนุวัฒน์ ยินดีสุข 
หน่วยงาน มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
สถานที่ติดต่อ สาขาวิชาวิทยาศาสตร์สิ่งแวดล้อม คณะวิทยาศาสตร์ 

มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี ต าบลในเมือง อ าเภอเมือง  
จังหวัดอุบลราชธานี 34000 หมายเลขโทรศัพท์ 045-352000 ต่อ 1412
โทรศัพท์มือถือ 086-6516855 E-mail uwat59@hotmail.com 

7) ผู้ร่วมวิจัย  

ชื่อและนามสกุล ดร.ธีรวรรณ บุญโทแสง 
หน่วยงาน มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี 
สถานที่ติดต่อ สาขาวิชาวิทยาศาสตร์สิ่งแวดล้อม คณะวิทยาศาสตร์ 

มหาวิทยาลัยราชภัฏอุบลราชธานี ต าบลในเมือง อ าเภอเมือง  
จังหวัดอุบลราชธานี 34000 หมายเลขโทรศัพท์ 045-352000 ต่อ 1412 
โทรศัพท์มือถือ 062-8245487 E-mail tul_tee@hotmail.com 

 

 


